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Goldschmidt-Thermit-Group

THERMIT®- Dienstleistung

Im Uberblick

Zulassungen Technik
= Freigabe der DB Netz AG = LkW mit Schweiflausriistung
fir Oberbauschweifarbeiten im Betriebsgleis = Widrmewagen auf LkW incl. Propan und Fahrer/Bediener

= Eignungsbescheinigung nach Ril 826.1020
fir Schweifarbeiten in Betriebsgleisen der DB AG

= Eignungsbescheinigung nach Ril 826.1030 Unsere Starken
zur Bauleitung bei der Durchfiihrung des Spannungsausgleiches (SpA) bei der
Herstellung liickenloser Gleise und Weichen bei der DB Netz AG Baustellenmanagement

= bei Oberbauschweiflarbeiten im Betriebsgleis der DB Netz AG, Gleisanlagen
kommunaler und Industriebahnen

I—e|5tungen = bei Schweilarbeiten an Kranbahnschienen in allen Arbeitshohen

* Verbind - und Auft hweif}
erbindungs-und Aultragssehwelfungen Anwendungen der THERMIT®-Schweiflung
= UbergangsschweiBung von Vignol- auf Rillenschienen ohne Stauchen

SkV-Elite Schnellschweiflverfahren mit kurzer Vorwdarmung, EN 14730 der Rillenschiene (SRZ L50)

SkVv Schnellschweiflverfahren mit kurzer Vorwdrmung - Standardliicken, L50 und L75 an Vignolschienen

SoW-5 Schnellschweiverfahren ohne Wulst, EN 14730 R ) )

SoWoS Schnellschweifiverfahren ohne Wulst ohne Stegeinlauf RS ek unE S R RilIShSERIeREn

SmW-F Schnellschweiflverfahren mit Wulst-Flachwulst * Schweifiungen an kopfgehdrteten Rillenschienen (SRZ)

HPW High Performance Weld = Schweiflungen an Rillenschienen ohne wesentliche Langsschrumpfung (SRE)

LSV Laschenlochschweilverfahren = Gleichzeitiges Verschweiflen von Doppel- oder Drillingsschienen an vorgezogenen
SRz Schnellschweifiverfahren Rille Zwischenguss Weichen mit nur einem Einguss (SRE-Zwilling-Drilling)

SRE Schnellschweifiverfahren Rille Einsatz = Schweifen extrem enger Stofle im Herzstlickbereich mit dreiteiligen Formen

SKS Schnellschweifiverfahren Kranschienen = Schweifiverfahren HPW (Auflegieren des Schienenkopfes)

OEV Oberbau-Elektrisches-Verbindungsschweiflen, an allen Schienen = Schweiiverfahren mit Warmenachbehandlung (HC)

OEA Oberbau-Elektrisches-Auftragsschweiflen, an allen Schienen

- Isolierstofiverbindungen Bauart MT Was verbindet die THERMIT®-Schweiflung sicher?

an Vignolschienen und Rillenschienen
= Schienen gleichen oder unterschiedlichen Profils mit gleicher oder

= Bauleitung bei der Durchfiihrung des Spannungsausgleiches (SpA) unterschiedlicher Abfahrung

" Entgraten von WITEC-Zungenvorrichtungen = Schienen unterschiedlicher Giiten und aller Hirtebereiche

= Perlitische und bainitische Gefiige bei Schienenstéhlen

Personal

= Schweiflaufsichtspersonen / Fachbauleiter SpA
» Oberbauschweifier
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Die Elektro-Thermit GmbH & Co. KG ist Mitglied der Goldschmidt-Thermit-Gruppe.
Die Goldschmidt-Thermit-Gruppe ist seit vielen Jahrzehnten Spezialist fiir angewandte

Schienenschweif3- und Schleiftechnik.

The Elektro-Thermit GmbH & Co. KG is a member of the Goldschmidt-Thermit Group.
The Goldschmidt-Thermit Group has specialized for many years in applied rail welding

and grinding technology.

Elektro-Thermit GmbH & Co. KG fait part du groupe Goldschmidt-Thermit.
Depuis plusieurs dizaines d‘années déja, le groupe Goldschmidt-Thermit est le grand
spécialiste du soudage et du meulage des rails.

Ansprechpartner

Axel Vettermann Elektro-Thermit GmbH & Co. KG
Telefon: +49 345 7795-780 Chemiestrafie 24

Fax: +49 345 7795-770 D-06132 Halle (Saale)

E-Mail: axel.vettermann@elektro-thermit.de Telefon: +49 345 7795-600

Fax: +49 345 7795-770

Rekesiten info@elektro-thermit.de

Telefon: +49 345 7795-739/719
Fax: +49 345 7795-770
E-Mail: kathleen.raschke@elektro-thermit.de

www.elektro-thermit.de

www.goldschmidt-thermit.com



