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1. Grundsatzliches zu Ausbildungen / Prifungen fiir die Anwender von Produkten und
THERMIT® - SchweiBverfahren der Elektro — Thermit GmbH & Co. KG

Das THERMIT®- SchweiRen ist als sicherheitsrelevante Aktivitdt einzustufen. Alle Ausfiihrenden
missen ein durch die Elektro-Thermit GmbH & Co. KG zugelassenes Training erfolgreich
absolviert haben und im Besitz eines Zeugnisses flir THERMIT® — SchweilRer fiir dieses
THERMIT®- Schweillverfahren sein.

Eine Erstausbildung wird unterschieden nach dem Status der Vorqualifikation zum THERMIT® -
Schweillen:

entweder als

,Ausbildung in einem THERMIT® - SchweiRverfahren ohne vorhandene und nachgewiesene
Ausbildung in einem anderen aluminothermischen Schweiverfahren

oder als

,Upgrade auf ein THERMIT® - SchweiRverfahren bei vorhandener und nachgewiesener
Ausbildung in einem anderen aluminothermischen Schweilverfahren®.

Ein Upgrade auf ein THERMIT® - SchweiBverfahren setzt das Vorliegen eines Nachweises fiir
eine bereits vorhandene erfolgreiche Ausbildung in einem anderen aluminothermischen
SchweilRverfahren voraus. In diesem Fall kann der Ausbildungszeitraum durch uns individuell
angepasst werden.

Ausbildungszeitraum:
Mindestens 10 - 15 Arbeitstage, bei Upgrade mindestens 1 - 3 Arbeitstage.
IsolierstoBverbindungen 1 -2 Arbeitstage

Ausbildungszeiten:
Anreisetag nach Vereinbarung,
nur bei Lehrgangen in Halle , Chemiestr.24:
Start 11.00 Uhr,
Parkplatze nur auf dem Schotterparkplatz (links nach der Einfahrt zur ET)

Ausbildungstage 08.00 — 18.00 Uhr

Abreisetag nach Vereinbarung,
nur bei Lehrgangen in Halle Chemiestr.24:
Ende 12.00 Uhr

Die Anzahl der Auszubildenden pro Ausbilder ist begrenzt auf 1 Ausbilder fir maximal 6
Auszubildende.
Mit einem Satz Equipment trainieren maximal 3 Auszubildende.
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Erforderliche Ausriistung jedes Auszubildenden:

. Schweillerschutzanzug (Hose und Jacke mit langem Arm)
. SchweilRerschutzbrille (fir Schleifarbeiten und fir Brennschnitt)
. Gehorschutz

. Schutzhandschuhe
. Sicherheitsschuhe (hoch)

. Gasanziinder

o Olkreide

o Uberhéhungsmesskeil

. Uhr mit Sekundenanzeige

° Fiihlerlehren 0,1 —1,0mm

° Temperaturmessstift 400°C

. Empfehlung: Ledergamaschen zum Brennschneiden an Schienen

. nur am Standort Halle: 1 Vorhangeschloss fiir den Umkleideschrank

Wir weisen darauf hin, dass Sie lhre Auszubildenden mit kompletter Personlicher
Schutzausristung zur Ausbildung entsenden und dass lhre Auszubildenden ihre Unterweisung
von lhnen nach den Forderungen des Unfallversicherungstriagers (soweit einschlagig bzw.
vorhanden) und des Gesetzgebers (in Deutschland insbesondere nach ArbSchG§12 und BGV A1)
erhalten haben.

Als mogliche Grundlage zur Unterweisung und Auswahl der Personlichen Schutzausristung
(PSA) stellen wir lhnen die beigelegte Gefahrdungsbeurteilung der Elektro-Thermit GmbH & Co.
KG zur Verfigung. Diese ersetzt jedoch nicht lhre eigene téatigkeits- und
arbeitsumgebungsbezogene Gefdahrdungsbeurteilung.

Unser Trainer wird durch uns nur ausgestattet mit der Persénlichen Schutzausristung (PSA)
gegen die Gefdhrdungen aus dem jeweiligen Ausbildungsprozess.

Sollte darlber hinaus wegen anderer Gefdahrdungen wie z.B. gegen Kopfverletzungen, gegen
Absturzgefahr, gegen Gefahren aus dem Bahnbetrieb oder dhnliches weitere PSA erforderlich
sein, dann stellen Sie diese PSA zu lhren Lasten unserem Trainer zur Verfligung und sind ggf. flr
die Unterweisung verantwortlich.

Wir gehen davon aus, dass die Teilnehmer fiir ihre Tatigkeiten unfallversichert sind.
Durch die Elektro-Thermit GmbH & Co. KG wird keine Haftung liber das gesetzlich vorgegebene
MaR hinaus tbernommen.

Ebenfalls Glbernehmen wir keine Haftung fiir alle wahrend der Ausbildung durch die
Auszubildenden gefertigten SchweiBungen und deren fachgerechte Ausfiihrung, insbesondere
wenn diese auf Ilhre Veranlassung hin wahrend der Ausbildung in Gleisen von
Eisenbahnunternehmen ausgefiihrt wurden.
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Riisten Sie bitte daher Ihre Auszubildenden entsprechend aus und haben Sie bitte Verstandnis
dafir, dass unser Ausbilder angehalten ist, das Vorliegen der genannten Voraussetzungen vor
Ausbildungsbeginn im Detail zu Uberpriifen und erst danach lhren Auszubildenden die
Teilnahme an der Ausbildung zu gestatten.

Die der Ausbildung zugrunde liegende Arbeitsanweisung des jeweiligen Verfahrens ist als
Anlage beigefligt.

Die Resultate/Nachweise der Ausbildungsgange erstellen, signieren und versenden wir
ausschlieBlich in digitaler Form.

Bei Ausbildungen und flr Papierausdrucke der Resultate/Nachweise der Ausbildungsgange
werden Kostenpauschalen erhoben. Bitte fragen Sie dazu den Vertrieb an.

Bitte bestatigen Sie uns schnellstmoglich, spatestens jedoch noch vor Ausbildungsbeginn, dass
die folgenden Anforderungen jeweils im Detail erfillt sind:

. Alle Auszubildenden sind vollstdndig ausgerustet.

° Bei allen Ausbildungssprachen aulRer deutsch und englisch sichern Sie bitte eine
ununterbrochene Dolmetscherbereitstellung zu lhren Lasten ab.

. Beim eventuellen Upgrade liegt fiir den entsprechenden Auszubildenden vor

Ausbildungsbeginn der Nachweis fiir eine bereits vorhandene erfolgreiche Ausbildung in
einem anderen aluminothermischen SchweilRverfahren bei der Elektro- Thermit GmbH &
Co. KG vor.

Wir machen darauf aufmerksam, dass Ihnen die Elektro- Thermit GmbH & Co. KG die Kosten
fir den Mehraufwand berechnen wird, welcher sich aus einer Nichteinhaltung genannter
Anforderungen zur zeitlichen und inhaltlichen Durchfiihrung der Ausbildung ergeben sollte.
Dies gilt ebenso bei unrichtigen oder unvollstandigen Angaben in der Riickbestatigung bzw.
auch beim Ausbleiben einer Riickbestatigung.
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2. Besonderheiten der Durchfiihrung extern beim Kunden

2.1. fiir SchweiBverfahren SkV-Elite, SkV, beide incl. L50/L75, THR und IsolierstoRverbindungen
mit Zulassung Deutsche Bahn

Materielle Anforderungen zur Durchfiihrung der Ausbildung:

Bezliglich der durch Sie bereitzustellenden SchweiRausriistung beachten Sie bitte, dass die
Ausbildung nur an der in der Arbeitsanweisung spezifizierten Autogentechnik (Druckminderer,
Sicherheitsvorlagen, Schlauchbruchsicherungen usw.) erfolgen wird. Die Benutzung dort nicht
genannter Fremdfabrikate wird fir Ausbildung und Priifung nicht zugelassen.

Fir jeden Auszubildenden sind durch Sie Verbrauchsstoffe incl. Schienen und Equipment
bereitzustellen fir mindestens

° 8 Schweillungen Standardliicke, Schwebe- und fester Stol§

. 1 SchweiBung L50

. 1 SchweiRung L75

° 1 SchweiBung THR

Wir fiihren die Ausbildung an lhrem Firmenstandort bzw. bei Ihnen im Gleis durch. Bitte stellen
Sie sicher, dass von den &rtlichen Verhéltnissen her folgende erforderliche Ubungsvarianten
praktiziert werden kdénnen:

. StoRe neu/neu (gleiches Profil, gleiche Schienenkopfhdhe)

. AusgleichsstoRe (gleiches Profil, unterschiedliche Schienenkopfhéhe)
o UbergangsstéRe (unterschiedliche Profile)

. Schweillen in Gleisbogen

. Schweillen im Uberhohten Gleis

. Schweillen mit Langzeittiegelsystem

. SchweilRen mit Einwegtiegelsystem

. Lickenweiten 50 und 75mm

. 3-teilige Formen

. Schweillen fester StoRRe in Weichen an Herzstlicken

Wir weisen in diesem Zusammenhang nochmals ausdricklich darauf hin, dass mit Ausnahme
von Schienen ausnahmslos und vollstandig alle eigenen Geréate, eigenen Werkzeuge und
eigenen Verbrauchsstoffe durch lhre Auszubildenden mitzubringen sind. Es wird mit
Ausnahme von Schienen keinerlei Gerate- und Verbrauchsstoffverleih oder auch gegenseitige
Berechnung tiber Verbrauchsstoffentnahmen aus dem Lager der Hausherrnfirma zwischen
Auszubildenden unterschiedlicher Firmen geben. Riisten Sie bitte daher Ihre Auszubildenden
entsprechend aus und haben Sie bitte Verstandnis dafir, dass unser Ausbilder angehalten ist,
das Vorliegen der genannten Voraussetzungen vor Ausbildungsbeginn im Detail zu (iberpriifen
und erst danach Ihren Auszubildenden die Teilnahme an der Ausbildung zu gestatten.
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Bitte beachten Sie, dass in der Ausbildung sowohl das Verfahren SkV-Elite L25 als auch das
Verfahren SkV als auch das Verfahren THR ausgebildet und gepriift wird. Sollte Ihr
Auszubildender in einem der genannten Verfahren wegen Fehlens von Geraten und
Verbrauchsstoffen hier nicht ausgebildet und gepriift werden kdnnen und wiinschen Sie fir
ihn spater ein separates Upgrade in diesem Verfahren, werden wir lhnen unseren
Zusatzaufwand berechnen.

2.2. fiir alle SchweiBverfahren und IsolierstoRverbindungen
aufler Zulassung Deutsche Bahn

Materielle Anforderungen zur Durchfiihrung der Ausbildung:

Bezliglich der durch Sie bereitzustellenden SchweiRausriistung beachten Sie bitte, dass die
Ausbildung nur an der in der Arbeitsanweisung spezifizierten Autogentechnik (Druckminderer,
Sicherheitsvorlagen, Schlauchbruchsicherungen usw.) erfolgen wird. Die Benutzung dort nicht
genannter Fremdfabrikate wird fir Ausbildung und Priifung nicht zugelassen.

Fir jeden Auszubildenden sind durch Sie Verbrauchsstoffe incl. Schienen und Equipment
bereitzustellen fir mindestens

° 8 Schweillungen Standardlicke, Schwebe- und festem StoR

. 1 SchweiRung L50

. 1 SchweiRung L75

. 1 SchweiBung THR

Wir fiihren die Ausbildung an lhrem Firmenstandort bzw. bei Ihnen im Gleis durch. Bitte stellen
Sie sicher, dass von den 6rtlichen Verhéltnissen her folgende erforderliche Ubungsvarianten

praktiziert werden kdnnen bei:

Vignolschienen, Rillenschienen

. StoRe neu/neu (gleiches Profil, gleiche Schienenkopfhdhe)

. AusgleichsstoRRe (gleiches Profil, unterschiedliche Schienenkopfhdhe)
. UbergangsstoRe (unterschiedliche Profile)

. Schweillen in Gleisbogen

° Schweillen mit Langzeittiegelsystem

SchweilRen mit Einwegtiegelsystem

. Lickenweiten 50 und 75mm
. 3-teilige Formen
) Schweien fester StoRe in Weichen an Herzstiicken
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Kranschienen

. Schweillen nur mit Einwegtiegelsystem und Standardliicke

. SchienenstolRe werden beidseitig ausgerichtet mit einer lichten Hohe unter Schienenfull
von mind. 80mm verschweift
(auf je 10m Lange bei baustellenseitiger Ausbildung, bei nicht baustellenseitiger
Ausbildung beidseitig auf je mindestens 1,5m Lange).

Isolierstoverbindungen

Bitte stellen Sie folgende Bedingungen sicher: Die Schienen sollen bei der Montage des
IsolierstoRRes fest eingespannt sein und die Schienenstirnflachen sollen zueinander unter Druck
gesetzt werden kdnnen.

Bitte bestatigen Sie uns schnellstmoglich, spatestens jedoch noch vor der Entsendung unseres
Ausbilders, dass die folgenden Anforderungen zur zeitlichen und inhaltlichen Durchfiihrung
dieser Ausbildung vor Ort fiir den vorgesehenen Ausbildungsplatz bei lhnen jeweils im Detail
erfillt sind:

. Alle genannten Ubungsvarianten sind durchfiihrbar.

. Alle Verbrauchsstoffe sind quantitativ ausreichend und entsprechen qualitativ der
Arbeitsanweisung.

. Das Equipment ist quantitativ ausreichend und entspricht qualitativ der
Arbeitsanweisung.

. Die Gleislange ist ausreichend fiir die Ausbildung unter Berlcksichtigung der Gesamtzahl
der Auszubildenden.

. Ein Unterrichtsraum mit Beamer ist vorhanden.

Wir weisen in diesem Zusammenhang nochmals ausdriicklich darauf hin, dass mit Ausnahme
von Schienen ausnahmslos und vollstandig alle eigenen Gerate, eigenen Werkzeuge und
eigenen Verbrauchsstoffe durch lhre Auszubildenden mitzubringen sind. Es wird mit
Ausnahme von Schienen keinerlei Gerate- und Verbrauchsstoffverleih oder auch gegenseitige
Berechnung tiber Verbrauchsstoffentnahmen aus dem Lager der Hausherrnfirma zwischen
Auszubildenden unterschiedlicher Firmen geben. Riisten Sie bitte daher Ihre Auszubildenden
entsprechend aus und haben Sie bitte Verstandnis dafir, dass unser Ausbilder angehalten ist,
das Vorliegen der genannten Voraussetzungen vor Ausbildungsbeginn im Detail zu iberprifen
und erst danach Ihren Auszubildenden die Teilnahme an der Ausbildung zu gestatten.

Der Ausbildung zugrunde liegende Arbeitsanweisung des jeweiligen Verfahrens
Gefahrdungsbeurteilung der Elektro-Thermit GmbH & Co. KG
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Tatigkeit/Gefdahrdung:

Ausfiihrung von THERMIT’-SchweiBungen an Schienen bei internen und externen Ausbildungsgingen

Gliederung:

Nr

Vorgang/Arbeitsschritt

Tatigkeit Mitarbeiter

Betriebsmittel

Gefahrstoffe

Besonderheiten

Arbeitsablauf

(Arbeitsschritte)

Was kann passieren? (Gefahrdungen)

Gefahren fur Mensch und Umwelt

SchutzmaBnahmen u. Verhaltensregeln

Wie kann man Unfélle verhindern?
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Nr | Vorgang/Arbeitsschritt Tatigkeit Mitarbeiter Betriebsmittel Gefahrstoffe Besonderheiten
Al |Losen der Die Schienenbefestigungen der zu | Schraubmaschine, Treibstoff Gefahrdung durch Larm. Verletzungsgefahr
Schienenbefestigungen. | verschweillenden Schienenenden | Schlagschrauber, Handschlissel, durch Festhalten des Bohr-/Schraubfutters
werden mit einem der Stromerzeuger. (kann schmerzhafte Quetschungen der
aufgefihrten geeigneten Handinnenflache und Abschiirfungen zur
Betriebsmittel gel6st. Die rechts Folge haben). Gefahr durch elektrischen
und links neben den Schweil3stoR Strom.
liegenden Schienenbefestigungen
werden demontiert.
A2 Herstellung der Die Schienenbefestigungsmittel | Stlitzkeil lang, Vorschlaghammer, | Treibstoff Heben und Tragen schwerer Gegenstande.
Schweilliicke: werden gel6st und die Schiene Brechstange, Schlagschrauber, Gefahr durch elektrischen Strom.
wird verschoben. Schraubmaschine,
Schienenverziehen Stromerzeuger.
A3 | Herstellung der Mit Hilfe der Betriebsmittel wird | Trennschleifmaschine mit Treibstoff Schwerhorigkeit durch gehdrschadigenden

SchweiBltcke:Trennschliff

eine Schiene getrennt oder ein
Schienenstiick abgetrennt. Die
Trennschleifmaschine ist
teilweise handgefihrt.

Trennschleifscheibe und
Flhrungsarm.

Larm. Verletzungsgefahr durch Funkenflug
und wegfliegende Teile oder Bersten der
Trennscheibe. Entziindung brennbarer
Materialien und durch rotierende Teile.
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SchweiflstoRes und
Entfernen der
Zwischenlagen.

einer Brechstange nacheinander
hochgehoben sodass die
Zwischenlagen freiliegend sind.
AnschlieBend werden diese
entfernt und durch Stiitzkeile

Stitzkeil kurz, Handhammer,
Lineal 1m lang, Spurstangen,
Schlagschrauber, Stromerzeuger,
Schraubmaschine und
Uberhdhungsmesskeil.

A4 | Herstellung der Die Brennschneidlehre wird auf Druckminderer, Sauerstoff Propan | Gefahren durch Druckgasflaschen und deren
Schweillicke: der zu schneidende Schiene Sicherheitsvorlage fiir Sauerstoff, | und oder Azetylen. | Gase. Verbrennungsgefahr fiir Bediener und
Brennschnitt angebracht. Mit Hilfe eines Azetylen und oder Propan. oder Dritte. Gefahr von Augenverletzungen

Schneidbrenners mit Schlduche fiir Sauerstoff, (Blenden, Funkenflug, Schweilperlen).
Fihrungswagen wird eine Schiene | Azetylen oder Propan. Griffstlick Entziindung brennbarer Materialien.
autogen getrennt oder ein und Schneideinsatz mit

Schienenstiick autogen Brennerfiihrungswagen.

abgetrennt. Gegebenenfalls wird | Schienenbrennschneidlehre,

die Schiene vor dem Handhammer, Drahtbirste.

Brennschneiden auf eine Stitzkeile lang und Lineal 1m

definierte Temperatur erwarmt. | lang. Anwarmbrennereinsatz.

A5 | Saubern des Trenn-oder | Die hergestellte SchweiBliicke Handhammer, Drahtbiirste Augenverletzungen durch abplatzende
des Brennschnittes und wird von Schlacke und FlachmeilRel und Feile. Schlacke. Verbrennungsgefahr durch heifl3e
der Schienenenden. Stahlresten gesaubert. Beide Oberflachen. Schnittgefahr an scharfen

Schienenenden werden von Rost, Kanten
Schmutz oder Ol befreit.
A6 | Ausrichten des Die Schienenden werden mit Brechstange, Stiitzkeil lang, Treibstoff Quetschungen der Finger beim Entfernen

der Zwischenlagen. Augenverletzung durch
abplatzende Stahlteile der
Stutzkeile(Gratbildung). Heben schwerer
Gegenstande.
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ersetzt. Danach werden die
Schienenenden mittels
Stitzkeilen zueinander

Schweillformen.

den SchweillstoR angepasst,

Formhaltebleche, Raspel,

eingestellt.

A7 | Aufsetzen der Das EinstellmaRB wird aufgesetzt | Einstellmald und Quetschungen der Finger.
Spannvorrichtung. und die Spannvorrichtung wird an | Spannvorrichtung.

der Schiene befestigt.

A8 | Aufsetzen des Der Brennerhalter wird mit dem | Brennerhalter, EinstellmaR Verbrennungsgefahr (heiRer
Brennerhalters mit eingelegten Vorwarmbrennereinsatz, Vorwdrmbrenner z. B. durch vorherige
eingelegtem Vorwarmbrennereinsatz auf das | Spannvorrichtung. Trocknung des LZT).
Vorwarmbrennereinsatz | Brennerstandrohr der
und Ausrichten des Spannvorrichtung aufgesetzt und
Vorwadrmbrenners. in einen definierten Abstand zur

Fahrflache mit Hilfe des
EinstellmalRes gebracht und mit
der Feststellschraube fixiert.
AnschlieBend wird der Brenner
mittig zur SchweiRlicke und
senkrecht zu allen
Schienenachsen ausgerichtet.
A9 | Ansetzen der Die SchweilSformen werden an Spannvorrichtung, Quetschung der Finger. Schiirf-oder

Stichverletzung (loser oder kein Raspelgriff).
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durch Reiben an den Schienen Schweil¥formen und
oder durch Abraspeln des Pappzuschnitt.
Formenstoffes. AnschlieBen
werden die beiden
Formenhdlften in die
Formhaltebleche eingelegt und
einzeln zueinander an die
StoRliicke mit Hilfe der
Anpressarme fixiert. Bevor die
zweite Formhalfte angesetzt wird,
wird die Schweililliicke mit einem
Pappzuschnitt abgedeckt.

A10 | Abdichten der Eine an den SchweilRformen Klebsand, Paste, Spachtel, Austrocknung der Haut an den Handen
Schweillformen und vorgesehene Nut wird mit Stampfgerite. durch Abdichtpaste und Klebsand.
Anbringen der Abdichtpaste ausgefillt und mit Quetschung und Schiirfung der Finger.
Schlackeschalen. den Fingern fest eingedriickt. Verbrennungsgefahr durch heil3e

Oder die Abschmierleisten an den Schlackeschalen.

Formhalteblechen werden mit
Klebsand ausgefllt. AnschlieRend
wird der Klebsand mittels
Stampfgeraten gut verdichtet.
Danach werden die
Schlackeschalen an die

Formhaltebleche angehangen.
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Bei beiden Varianten werden die
Schlackeliberlaufleisten mit Paste
oder Klebsand bedeckt.

All

Trocknen des
Langzeittiegels (LZT).

Der LZT wird unter Verwendung
einer Flamme getrocknet.

LZT komplett, Druckminderer,
Sicherheitsvorlage fiir Sauerstoff,
Azetylen und oder Propan.
Schlduche fir Sauerstoff,
Azetylen oder Propan. Griffstlick
mit Vorwarmbrennereinsatz.

Sauerstoff Propan
und oder Azetylen.

Gefahren durch Druckgasflaschen und deren
Gase. Verbrennungsgefahr fiir Bediener und
oder Dritte. Entzindung brennbarer
Materialien.

Al12

Austreiben alter
Stopselreste, Einsetzen
des Tiegelstopsels und
Aufsetzen des LZT.

Entfernen des inneren
Schlackenrings (Sdubern
des LZT)

Aufsetzen des LZT mit
dem Tiegelhalter auf den
Rohrstutzen der
Spannvorrichtung

Bei einem schon verwendeten
LZT wird der Stopselsitz und
erforderlichenfalls auch der
innere Schlackenring mit Hilfe des
Stopselaustreibers von Schlacke
und Stopselresten befreit.
AnschlieBend wird die
Stopseloffnung mit einem Stopsel
wieder verschlossen. Dazu wird
der Tiegelstopsel aus der
Packhiilse entnommen und mit
Hilfe des Einsatzstabes in den
Stopselsitz eingesetzt.

Spannvorrichtung, Einsatzstab,
Stopselaustreiber, Tiegelhalter,
Langzeittiegel komplett.
Hammer

Verbrennungsgefahr und Heben schwerer
Gegenstande.

Augenverletzung durch abplatzende
Schlacketeile
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Anschliefend wird der
Verschlusssand aus der Packhiilse
um den Tiegelstopsel verteilt.
Nun wird der LZT mit dem
Tiegelhalter auf den Rohrstutzen
der Spannvorrichtung aufgesetzt
und liber der SchweiRform
ausgerichtet.

Al13

Einflllen der Portion in
den LZT oder in den Euro-
Tiegel.

Der Portionsbeutel wird gedffnet
und die Portion wird per Hand in
den jeweiligen Tiegel eingefiillt.

LZT komplett, Euro-Tiegel und
Portion.

geeignete scharfe Kérperkante

Heben schwerer Gegenstédnde.

Schnitt- oder Schiirfgefahr beim Offnen des
Beutels

Al4

Trocknen der
Schlackeschalen und
Vorwarmung.

Die Schlackeschalen werden mit
einer Flamme getrocknet. Die
Schienenenden werden mittels
einer Flamme auf eine bestimmte
Temperatur vorgewdarmt. Dazu
wird ein mit dem Brennerhalter
verbundener Vorwdarmbrenner
geziindet und auf das
Brennerstandrohr der
Spannvorrichtung fixiert.

Druckminderer,
Sicherheitsvorlage fiir Sauerstoff,
Azetylen und oder Propan.
Schlduche fir Sauerstoff,
Azetylen oder Propan. Griffstiick
mit Vorwarmbrennereinsatz,
Brennerhalter und
Schlackeschalen. Gasanziinder

Sauerstoff, Propan
und oder Azetylen.

Gefahren durch Druckgasflaschen und deren
Gase. Verbrennungsgefahr fir Bediener und
oder Dritte. Augenverletzung durch
wegfliegenden Klebsand. Entziindung
brennbarer Materialien.
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Al15

Einlegen des
Riegelformstiicks und

Einschwenken des LZT.

Nach Beendigung der
Vorwarmung und nach Entfernen
des Vorwarmbrenners wird der
Riegel mit Hilfe einer Feuerzange
in den Riegelsitz eingelegt und
angedrickt. Anschliefend wird
der Tiegelhalter mit dem LZT
eingeschwenkt sodass der
Auslauf mittig Giber dem Riegel
befindet.

LZT inklusive der Portion im
Tiegelhalter. Riegelformstick
und Feuerzange.

Verbrennungsgefahr fir Anwender und
Dritte. Entzlindung brennbarer Materialien.

Alé6

Einlegen des
Riegelformstiicks und
Aufsetzen des Euro-
Tiegels.

Nach Beendigung der
Vorwarmung und nach Entfernen
des Vorwarmbrenners wird der
Riegel mit Hilfe einer Feuerzange
in den Riegelsitz eingelegt und
angedrickt. Der jeweilige Euro-
Tiegel mittig auf die
Formhaltebleche in die dafir
vorgesehene Flihrung gestellt.

Euro-Tiegel inklusive der Portion.
Riegelformstiick und
Feuerzange.

Heben schwerer Gegenstédnde.
Verbrennungsgefahr fiir Anwender und
Dritte. Entzlindung brennbarer Materialien.
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A17 | Zinden der Thermit- Das Anziindstabchen wird an der | Thermit-Portion im LZT oder im | Sauerstoff, Propan | Gefahren durch Druckgasflaschen und deren
Portion und Ablauf der Flamme des Vorwarmbrenners Euro-Tiegel und und oder Azetylen | Gase. Verbrennungsgefahr fiir Bediener und
Thermit-Reaktion. geziindet und in die Portion Anziindstdbchen. und oder Dritte. Gefahr von Augenverletzungen

gesteckt. Druckminderer, Anziindstabchen. | (durch wegfliegende gliihende Teile,
Sicherheitsvorlage fiir Sauerstoff, Gefdahrdung der Atemwege durch die
Azetylen und oder Propan. Rauchentwicklung wahrend der Reaktion.
Schlduche fir Sauerstoff, Entziindung brennbarer Materialien. Gefahr
Azetylen und oder Propan. durch Ausschwenken des LZT wahrend der
Griffstiick mit Reaktion in Gberhdhten Gleisen.
Vorwarmbrennereinsatz und
Brennerhalter.
A18 | Einlauf des Thermit-Stahls | Es werden die Reaktion und der | LZT oder Euro-Tiegel flissiger Stahl und | Augenschadigung durch flissigen Thermit-
Einlauf des Stahls beobachtet. flissige Schlacke. | Stahl (blenden). Verletzungsgefahr durch
nicht beabsichtigten Stahlauslauf
(Abdichtung mit Klebsand oder Paste wurde
nicht korrekt ausgefiihrt). Explosionsgefahr
durch Knallgasbildung wenn die heil3e
Schlacke auf ein feuchtes Medium trifft.

A19 | Entfernen des Euro- Der nun leere LZT wird mit Abhebegabel fir Euro-Tiegel, Heille Schlacke Verbrennungsgefahr durch heilRes
Tiegels oder des LZT der | seinem Tiegelhalter von der Brechstange 750 mm lang oder | oder flissiger Equipment und der extrem heiRen Schlacke.
Schlackeschalen, Spannvorrichtung gehoben und Stampfer schmal und Stahl. Gefahr von Augenverletzungen durch

abgestellt. Der jeweilige Euro- Handhammer. Euro-Tiegel oder eventuell abplatzende Formenteile,
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Formhaltebleche und der
Spannvorrichtung.

Tiegel wird unter Hilfe der
Abhebegabel von den
Formhalteblechen gehoben und
abgestellt. AnschlieBend werden
die mit Schlacke befillten
Schlackeschalen von den

Formhalteblechen abgenommen.

Danach wird die
Spannvorrichtung geldst und von
der Schiene entfernt.
AnschlieBend werden die
Formhaltebleche vorsichtig von
den SchweilRformen entfernt.

LZT mit Tiegelhalter,
Schlackeschalen,
Formhaltebleche und
Spannvorrichtung.

GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

Sandreste oder Schlacke. Explosionsgefahr
durch Knallgasbildung wenn die heil3e
Schlacke/Stahl auf ein feuchtes Medium
trifft. Verletzungsgefahr bei der Abnahme
der Schlackenschalen bei darin noch nicht
erstarrter Schlacke.

A20

Umlegen und Entfernen
des Formenkopfes.

Um den Formenkopf wird mit
einem Sageblatt eine
Sollbruchstelle eingearbeitet.
Danach wird der Formenkopf mit
einem Handhammer vorsichtig
umgelegt und mit Hilfe einer
Schottergabel von der
Schweilistelle entfernt.

Handhammer, Sageblatt und
Schottergabel.

HeilRe Schlacke
und Stahl.

Verbrennungsgefahr durch heille oder noch
flissige Stahl-,Form-,Sand-und Schlackereste
sowie durch heil3e Oberflachen.
Explosionsgefahr durch Knallgasbildung
wenn die heillen Riickstande auf feuchtes
Medium treffen. Augenverletzungen durch
eventuell abplatzende Formenteile oder
wegspringende Sandreste. Entzindung
brennbarer Materialien.
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A21 | Abscheren der Kopf-, Uber die SchweiRgutiiberstinde | Hydraulische Abschereinheit mit | Treibstoff und Stolpergefahr durch Hydraulikschlauche.
Kopfseiten-und wird eine Abschereinheit mit Scherschuhen und Hydraulikol. Verbrennungen durch extrem heif3e Kopf-
FuBsteiger montierten Scherschuhen Antriebsaggregat oder mit und FuBsteiger (Uberschissiger Stahl).
(Schweilkgutiiberstande). | positioniert. Nach visueller Handpumpenantrieb. Verletzungsgefahr durch abplatzende Sand-

Prifung der Hydraulikschlduche und und Schweillformenreste oder durch
Schweillgutiiberstande wird die Handhammer. abspringende Oxidhaut. Quetschungen bis
Abschereinheit mittels zum Abtrennen der Finger. Heben schwerer
Antriebsaggregat oder einem Gegenstande.

Handpumpenantrieb

zusammengefahren. Somit

werden die

Schweillgutiiberstande

abgeschert.

A22 | Manuelles Abarbeiten der | Die SchweilRgutiiberstinde Elektro-MeiRRelhammer, Treibstoff Verbrennungsgefahr durch die heilen
Kopf-und werden mittels handgefiihrtem aufgepanzerter FlachmeifRel und Schweillgutiiberstande. Augenverletzungen
Kopfseitensteiger MeiRelhammer und Stromerzeuger. durch abplatzende Schlacke und Sand-oder,
(Schweillgutiiberstande) | eingespanntem aufgepanzerten SchweilRformenreste. Gefahr durch
mit einem Elektro- FlachmeiRel, beginnend am gehorschadigenden Larm. Verletzungsgefahr
MeiRelhammer. Kopfsteiger, abgearbeitet. durch Wegrutschen des WarmschrotmeiRRels

vom Schweil3gut.

A23 | Manuelles Abarbeiten der | Die Kopfseitensteiger werden mit | Warmschrotmeif3el mit Stiel und | Sauerstoff, Propan | Verbrennungsgefahr durch die heif3en
Kopf-und Hilfe eines WarmschrotmeiRels Vorschlaghammer. und oder Azetylen. | SchweiBgutlberstande. Augenverletzungen
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Kopfseitensteiger
(Schweillgutiiberstande)
mit WarmschrotmeiRel
und Vorschlaghammer.

und eines Vorschlaghammers
manuell abgeschlagen.
AnschlieBen wird der Kopfsteiger
mittels Schneideinsatz autogen
abgetragen.

Druckminderer,
Sicherheitsvorlage fiir Sauerstoff,
Azetylen und oder Propan.
Schlduche fir Sauerstoff,
Azetylen oder Propan. Griffstiick
mit Schneidbrennereinsatz.

durch abplatzende Schlacke und Sand-oder,
Schweillformenreste. Gefahr durch
gehorschadigenden Larm. Verletzungsgefahr
durch Wegrutschen des Warmschrotmeil3els
vom Schweillgut oder durch Weggleiten des
Vorschlaghammers.

Funkenflug beim autogenen Abtrennen

Schienenkopfes
(Grobschliff).

mittels der aufgefihrten
Betriebsmittel auf UbermaR zur
Schienenoberflache
abgeschliffen.

Winkelschleifer (SV-W) und
Topfscheibe.
Schienenkopfschleifmaschine
mit Schleifstein. Winkelschleifer
mit Schruppscheibe und
Stromerzeuger.

A24 | Entfernen der Die abgescherten Steigerreste Sandfangblech und Verbrennungsgefahr durch heilRe Medien
abgescherten werden vom Schienenkopf Handhammer. und Oberflachen. Augenverletzungen durch
Steigerreste abgeschlagen und mittels abplatzende Sand-und SchweilRformenreste
(Schweillgutiiberstande). | Sandfangblech von der oder durch abspringende Schlacketeilchen.

Schweilstelle entfernt. Entziindung brennbarer Materialien.

A25 | Fahrbereitschliff des Das Uiberschiissige Material wird | Schleifvorrichtung mit Treibstoff Augenverletzungen durch Funkenflug

wegfliegende Teilchen oder Bersten der
Schleifscheiben. Gefahr fiir die Atemwege
beim Umgang mit dem Winkelschleifer
(Schleifstaub). Gefahr durch Larm beim
Umgang mit den Schleifgeraten. Heben
schwerer Gegenstande.

Entziindung brennbarer Materialien.

Gefahren durch elektrischen Strom
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Kennzeichnung der
SchweilRung.

vorgegebene Toleranz reprofiliert
und danach gekennzeichnet.

Winkelschleifer (SV-W) und
Topfscheibe.
Schienenkopfschleifmaschine
mit Schleifstein. Winkelschleifer
mit Schruppscheibe und
Stromerzeuger. Messfihlerlehre
und Lineal, 1m lang.

A26 | Entfernen der Stiitzkeile, |Die SchweiBung wird mit Hilfe Handhammer, Meil3el, Treibstoff Augenverletzungen durch abplatzende Sand-
Saubern der Schweillung, | einer Brechstange oder einer Brechstange, Gleiswinde, und Formenreste sowie mogliche
Einlegen der Gleiswinde etwas angehoben. Die | Schlagschrauber, wegfliegende Metallreste (Gusslappen).
Zwischenlagen und Stitzkeile werden entfernt und Schraubmaschine, Quetschungen der Finger beim Einlegen der
Montieren der die Zwischenlagen eingelegt. Sandfangblech, Stromerzeuger. Zwischenlagen.
Schienenbefestigungen. | AnschlieBend wird die Gefahren durch elektrischen Strom
SchweiBung herabgelassen und
die Schienenbefestigungsmittel
montiert und verspannt. Danach
werden die FuRRsteiger
abgeschlagen. Sand-und
Formenreste sowie Gussreste
werden mit Hommer und MeiRel
entfernt.
A27 | Feinschliff und Die Schweillung wird auf eine Schleifvorrichtung mit Treibstoff Augenverletzungen durch Funkenflug

wegfliegende Teilchen oder Bersten der
Schleifscheiben. Gefahr fiir die Atemwege
beim Umgang mit dem Winkelschleifer
(Schleifstaub). Gefahr durch Lérm beim
Umgang mit den Schleifmaschinen. Heben
schwerer Gegenstande.
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Entziindung brennbarer Materialien.
Gefahren durch elektrischen Strom
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Arbeitsablauf

(Arbeitsschritte)

Was kann passieren? (Gefahrdungen)

Gefahren fur Mensch und Umwelt

SchutzmaBnahmen u. Verhaltensregeln

Wie kann man Unfélle verhindern?

Transport schwerer
Gegenstande

Gilt far Arbeitsschritte:

1,2,3,6,12,13,16,19,21,22,
23,25,26,27

Unfalle durch verstellte Verkehrswege

Verkehrswege freihalten

Zwischenlagerungsflachen vorsehen

FuBverletzungen durch Herabfallen schwerer Teile

Schutzschuhe S3 tragen

Erkrankungen der Wirbelsdule durch Heben und Tragen schwerer
Lasten

Verletzungen durch Uberlastung beim Heben und Tragen,

Transporthilfsmittel und Hebehilfen verwenden
Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung
Unterweisen zum richtigen Heben und Tragen

Belastungsgrenzen einhalten

Lebensalter | Haufigkeit des Hebens und Tragens
Jahre - o
gelegentlich haufig
Frauen | Manner Frauen | Manner
15-18 15kg | 35 kg 10kg | 20 kg
19 -45 15 kg | 55 kg 10kg | 30kg
ab 45 15kg | 45kg 10kg | 25kg

[ ] Grenzwerte
|| Empfohlene Grenzwerte
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Umgang mit elektrischen
Betriebsmitteln
allgemein

Gilt far Arbeitsschritte:

1,2,6,21,22,25,26,27

Elektrischer Schlag oder Brandgefahr durch defektes Handwerkzeug
oder Leitungen

Jahrliche Priifung durch Elektrofachkraft. Gerate im Freien
nur Uber Fehlerstromschutzschalter anschlieRen.

Verletzungen durch ungeschiitzte Maschinenteile

Prifen, ob Schutz am Handwerkzeug vorhanden und wirksam
ist

Augenverletzungen durch Funkenflug und wegfliegende Teile

Schutzbrille tragen

Schwerhorigkeit durch gehoérschadigenden Larm

Larm durch technische Malnahmen soweit wie moglich
verhindern. Ab 80 dB(A) geeigneten Gehorschutz zur
Verfligung stellen und ab 85 dB(A) Benutzung veranlassen.
Gehorvorsorgeuntersuchung G 20 veranlassen.

FuRverletzungen durch herabfallende schwere Teile

Schutzschuhe S3 tragen

Erfasst werden an Kleidung und Haaren durch Bohrspindel, Bohrer
oder herumschleuderndes Werkstiick

Eng anliegende Kleidung tragen. Haare abdecken. Bei der
Arbeit mit rotierenden Werkzeugen keine Handschuhe
verwenden, wenn die Gefahr des Erfassens besteht.

Gehorschadigung

Ab 80 dB(A) geeigneten Gehorschutz zur Verfligung stellen
und ab 85 dB(A) Benutzung veranlassen.
Gehorvorsorgeuntersuchung G 20 veranlassen.

Gesundheitsschaden durch Hand-Armschwingungen

Schwingungsarme Maschinen einsetzen, Tatigkeit regelmalig
wechseln
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Umgang mit dem Schwerhorigkeit durch gehérschadigenden Larm Larm durch technische MaRnahmen so weit wie moglich
Winkelschleifer verhindern. Ab 80 dB(A) geeigneten Gehdrschutz zur
Verfligung stellen und ab 85 dB(A) Benutzung veranlassen.

Gilt fur Arbeitsschritte: Gehorvorsorgeuntersuchung G 20 veranlassen.

25,27
Verletzungsgefahr durch Funkenflug und wegfliegende Teile oder Schutzhauben an Winkelschleifer richtig einstellen.

Bersten der Trennscheibe BestimmungsgemaRe Verwendung der Schleifscheiben
(Trennscheibe nicht zum Schleifen verwenden). Schutzbrille
bereitstellen und Benutzung veranlassen. Schutzschuhe
tragen, Maschine erst nach Auslaufen der Scheibe ablegen
und Verfallsdatum der Trennscheiben beachten.

Rickschlag des Winkelschleifers Winkelschleifer festhalten. So aufstellen, dass pl6tzlich
auftretende Krafte gehalten werden kénnen.

Herabfallen schwerer Gegenstiande Schutzschuhe S3 tragen.

Entziindung brennbarer Materialien Keine leicht entflammbare Kleidung tragen. Brennbares
Material aus dem Arbeitsbereich entfernen.

Gefahrdung Dritter Personen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, miissen
oben unter allgemein genannte PSA tragen
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Wegfliegende Teile

Schutzbrille tragen.

Umgang mit dem
elektrischen
MeiRelhammer

Gilt far Arbeitsschritt:

22

Abrutschen mit dem Gerat vom Werkstilick

Gerat fest mit beiden Handen halten und fiir festen Stand
sorgen.

Verbrennungsgefahr durch die heiRen SchweilRgutiiberstande.
Augenverletzungen durch abplatzende Schlacke und Sand-oder,
SchweilRformenreste.

oben unter allgemein genannte PSA tragen
(SchweiRerschutzhandschuhe, Schutzbrille)

Gesundheitsgefahrliche Staube

Atemschutz tragen

Gesundheitsschadliche Hand-Arm-Schwingungen

Vibrationsarme Gerate verwenden. Arbeitsplatze regelmaRig
wechseln.

Schwerhorigkeit durch gehdrschadigenden Larm

Larm durch technische MaBnahmen so weit wie moglich
verhindern. Ab 80 dB(A) geeigneten Gehdrschutz zur
Verfligung stellen und ab 85 dB(A) Benutzung veranlassen.
Gehorvorsorgeuntersuchung G 20 veranlassen.

Umgang mit der
Schleifvorrichtung SV-W

Schwerhdérigkeit durch gehdrschadigenden Larm. Verletzungsgefahr

durch Funkenflug und wegfliegende Teile oder Bersten der
Trennscheibe. Riickschlag des Winkelschleifers, herabfallen

Nur mit Winkelschleifer Fabrikart Bosch Typ GWS 26-180
verwenden. Als Schleifkérper diirfen nur konische
Topfschleifscheiben mit den Abmessungen 110/90 x 50 x 22,2
fur eine zul. Umfangsgeschwindigkeit von 50 m/s und die
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(rahmengefiihrter
Winkelschleifer)

25,27

Gilt far Arbeitsschritte:

schwerer Gegenstande, Entzliindung brennbarer Materialien und
Gefahrdung Dritter.

vom Deutschen Schleifscheiben - Ausschuss DSA zugelassen
sind verwendet werden. Es dirfen nur ausgewuchtete
Schleifkorper ohne Risse, Spriinge oder sonstige
Beschadigungen verwendet werden. Vor dem Einbau muss
jeder Schleifkérper durch augenscheinliche Prifung und
Klangprobe auf Risse, Ausbriiche usw. untersucht werden.
Neu aufgespannte Schleifkdrper missen unbelastet einen
Probelauf von 5 Minuten Dauer unterzogen werden. Die den
Schleifkorper umgebene Schutzvorrichtung darf wahrend des
Einsatzes der Schleifvorrichtung nicht abgenommen werden.
Beim Anheben und Umsetzen der Schleifvorrichtung muss
der Winkelschleifer ausgeschaltet sein. Wahrend des
Schleifens muss eine Schutzbrille und Gehodrschutz getragen
werden.

Umgang mit der
Trennschleifmaschine
(Flihrungsarm)

Gilt fur Arbeitsschritt:

3

Schwerhorigkeit durch gehdrschadigenden Larm

Larm durch technische MaBnahmen so weit wie moglich
verhindern. Ab 80 dB(A) geeigneten Gehdrschutz zur
Verfligung stellen und ab 85 dB(A) Benutzung veranlassen.
Gehorvorsorgeuntersuchung G 20 veranlassen.

Verletzungsgefahr durch Funkenflug und wegfliegende Teile oder
Bersten der Trennscheibe

Schutzhauben an Winkelschleifer richtig einstellen.
BestimmungsgemaRe Verwendung der Schleifscheiben
(Trennscheibe nicht zum Schleifen verwenden). Schutzbrille
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bereitstellen und Benutzung veranlassen sowie Schutzschuhe
tragen. Verfallsdatum der Trennscheiben beachten.

Riickschlag der Trennschleifmaschine nach Schleifscheibenwechsel
und Wiedereinfiihren in den Trennspalt bei noch nicht vollendetem
Trennschnitt.

Trennschleifmaschine fest einspannen und mit festem Stand
festhalten, vorsichtig die laufende Trennscheibe in den
Trennspalt wieder einfihren.

Herabfallen schwerer Gegenstinde

Schutzschuhe S3 tragen.

Entzindung brennbarer Materialien

Keine leicht entflammbare Kleidung tragen. Brennbares
Material aus dem Arbeitsbereich entfernen.

Gefahrdung Dritter

Personen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, missen
oben unter allgemein genannte PSA tragen.

Umgang mit der
Schienenschleifmaschine
zum Reprofilieren des
Schienenkopfes

Gilt far Arbeitsschritte:

25,27

Wegfliegende Teile

Schutzbrille und Sicherheitsschuhe tragen.

Gefahren durch Stolpern und Stiirzen insbesondere mit der Gefahr
des Fallens in den Arbeitsbereich

Stabile sichere Arbeitsposition einnehmen. Jegliche Arbeit
unter schlechten Gleichgewichtsbedingungen ist zu
vermeiden.

Gefahrdung Dritter

Personen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, missen
0.g. PSA tragen.
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Entziindung brennbarer Materialien

Keine leicht entflammbare Kleidung tragen. Brennbares
Material aus dem Arbeitsbereich entfernen.

Entzindungsgefahr durch Treibstoff (Benzin)

Maschine nicht Gber dem heiBen SchweiRstoRR betanken oder
starten.

Ruck und StoR bei der unbeabsichtigten Zustellung der Spindel
Richtung Schiene wahrend des Haltens (z.B. das Lineal wird gerade
aufgelegt und die laufende Schleifmaschine wird daneben durch
einen Anderen gehalten)

Auf festen Stand achten und Schleifmaschine gut festhalten

Gefahr durch bewegte Maschinenteile beim Umsetzen beim
laufenden Betrieb auf die Nachbarschiene oder auf die andere
Schienenkopfseite .

Im laufenden Betrieb: Maschine nur zu zweit bewegen.
Allein: Maschine nur im abgeschalteten Zustand bewegen.

Umgang mit
Hydraulikpumpe
(elektrisch, manuell,
Verbrennungsmotor) fiir
Abschergeriat

Gilt fur Arbeitsschritt:

21

Unkontrollierter Austritt des Druckmediums(z. B. durch Uberfahren
der Schlduche mit Schienenfahrzeugen), unbeabsichtigte
Maschinenbewegungen (Vorlaufdruck betragt 500 bar).

Regelmalige Sichtpriifung der Schlauchleitungen und deren
Anschliisse. Kupplungen vollstandig und richtig kuppeln.
Druckbegrenzung am Antrieb nicht verandern und nur
zugelassene Qualitatsschldauche mit 700 bar Nenndruck
verwenden. Schlduche nicht lGiber Gleise legen.

Stolpergefahr

Um Schldauche herumgehen, nicht tibersteigen.
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Umgang mit dem Gefahren durch Treibstoff Betriebsanweisung fiir Benzin beachten. Arbeiten am
Verbrennungsmotor fiir: Kraftstofftank oder mit Kraftstoff selbst diirfen nur auRerhalb

geschlossener oder in sehr gut beltfteten Raumen
- Stromerzeuger

- Trennschleifmaschine
Schlagschrauber
- Hydraulikpumpe

stattfinden sowie auch nicht in Funkenflugbereichen und
nicht in der Ndhe heier SchweistoRe. Nach dem Einfillen
des Kraftstoffes ist der Tank fest zu verschliefen und zu

- Schienenschleif- Uberprifen, dass kein Kraftstoff austritt. Der Tankdeckel ist
maschine immer langsam zu 6ffnen, damit evtl. Uberdruck ohne
- Schraubmaschine Kraftstoffspritzer entweichen kann. Dieses gilt insbesondere

bei hohen Umgebungstemperaturen. Beim Einfiillen von
Gilt flr Arbeitsschritte: Kraftstoff in stark erwarmte Maschinen ist der Tank niemals
ganz zu fillen. Es darf jeweils nur ca. % der Tankkapazitat

1,2,3,4,21,22,25,26,27 ausgenutzt werden.

Verbot des Offnens von Behéltern mit leicht- und / oder
hochentziindlichen Stoffen in der Ndhe von Ziindquellen,
insbesondere auch nicht in der Ndahe von offenen Flammen
bei Schneid- und Schweilarbeiten.

Sicherheitsabstand zu Ziindquellen von 3 m und weitere 7 m
bis 0,5 m Uber dem Boden einhalten

Offnungsrichtung des Kanisters sollte beim Offnen weder in
Richtung einer Ziindquelle noch in Richtung anderer
Personen zeigen
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Durch langsames Offnen des Verschlusses von
Kraftstoffbehaltern darin einen schlagartigen Druckabbau
verhindern.

Beim Betanken missen Blechkanister aufrechtstehen und
sind dabei bis hochstens unterhalb des Einfillstutzens zu
befillen. Das wird erreicht durch das Einfihren der
Tankpistole in den Fillstutzen, welche durch den Gegendruck
der aufsteigenden Flissigkeit automatisch den Pumpvorgang
ausschaltet.

Verbot des Benutzens von Kunststofftanks und -kanistern auf
Baustellen wegen des Funkenflugs sowie wegen der Gefahr
des versehentlichen Abstellens auf oder neben heiRRer
Schlacke, heiBem Stahl oder heiRen Schweiresten

HeiRe Oberflachen

HeilRe Oberflachen nicht beriihren

Schwerhorigkeit durch gehdrschadigenden Larm.

Larm durch technische MalRnahmen so weit wie moglich
verhindern. Ab 80 dB(A) geeigneten Gehdrschutz zur
Verfligung stellen und ab 85 dB(A) Benutzung veranlassen.
Gehorvorsorgeuntersuchung G 20 veranlassen.

Gesundheitsgefahrdung durch Larm.

Larm durch technische MalRnahmen so weit wie moglich

verhindern. Ab 80 dB(A) geeigneten Gehdrschutz zur
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Umgang mit dem
Schlagschrauber

Gilt far Arbeitsschritte:

1,2,6,26

Verfligung stellen und ab 85 dB(A) Benutzung veranlassen.
Gehorvorsorgeuntersuchung G 20 veranlassen.

Verletzungsgefahr durch Festhalten des Bohr-/Schraubfutters (kann
schmerzhafte Quetschungen der Handinnenflache und
Abschirfungen zur Folge haben).

Beim Schraubvorgang nicht das Schraubfutter anfassen. Beim
Wechseln des Schraubfutters Motor ausschalten.

Riickschlag des Schlagschraubers bei dessen Defekt.

Schlagschrauber gut festhalten. Auf einen sicheren Stand
achten. Nach Feststellung des Defekts Gerat nicht weiter
benutzen.

Umgang mit der
Schraubmaschine (fiir
Schienenbefestigungsmitt
el mit Elektromotor

Gilt fur Arbeitsschritte:

1,2,6,26

Beim Anheben und Aufsetzen auf das Gleis Stolpern und
Fallenlassen, Umfallen bei Nichtbenutzung der Seitenabstiitzung.

Sicherer Stand, Ein- und Aussetzen An- und Abstecken der
Seitenabstlitzung nur zu dritt, nicht ohne Seitenabstiitzung
betreiben.

Verletzungsgefahr durch Festhalten des Bohr-/Schraubfutters (kann
schmerzhafte Quetschungen der Handinnenflache und
Abschirfungen zur Folge haben). Abrutschen (Stich-, Kratz-, Schiirf-
und StoRverletzungen sind typische Folgen)

Beim Schraubvorgang nicht das Schraubfutter beriihren.
Beim Wechseln des Schraubfutters Motor ausschalten.
Schraubmaschine gut festhalten und auf einen sicheren Stand
achten.

Wegschleudern von Werkstlickteilen oder Werkzeug(teil)en

Drehmoment richtig einstellen. Hohe Arbeitsschutzschuhe
tragen.

Aufwicklungsgefahr von langen Haaren und loser Kleidung

Haarnetz, Helm oder Miitze tragen. Eng anliegende Kleidung
tragen
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Umgang mit dem
Abschergerat

Gilt far Arbeitsschritt:

21

Beim Wechsel der Scherschuhe bei angeschlossenem
Hydraulikantrieb Gefahr von Handverletzungen.

Beim Wechsel der Scherschuhe Hydraulikantrieb ausschalten.

Handverletzungen durch Scherbewegung

Wahrend dem Vor/Zurlckfahren Schergerat nicht abheben
(erst abheben, wenn 4/3-Wege-Ventil in 0-Stellung und
Kolbenweg in Endlage ,offen” ist). Nur am Griff tragen, nicht
in mogliche Kolbenbewegung greifen, Nicht in den
Arbeitsbereich der Scherbewegung hineingreifen.

Verbrennungsgefahr an gliihendem Stahl (Abschergut)

Schutzkleidung, Sicherheitsschuhe und hitzebestandige
Handschuhe tragen.

Augenverletzungen durch abplatzende Sand-und

SchweilRformenreste oder durch abspringende Schlacketeilchen.

Schutzbrille tragen.

Unkontrollierter Austritt des Druckmediumes.

Schlauchleitungen sicher kuppeln und nicht iber Schienen
legen.

Umgang mit Vor-, An-,
Nachwiarmbrennern,
Richt-, Schneidbrennern
und Fugenhobeln

Entstehen von Branden durch Funkenflug oder abtropfende
Schlacke.

Brennbare Gegenstdande entfernen. Nicht bewegliche
brennbare Gegenstiande abdecken. Flammhemmende und
nicht verolte Kleidung tragen.

Flaschenbrand infolge Flammenriickschlag

Gebrauchsstellenvorlage an jeder Gasentnahmestelle
verwenden und mindestens einmal jahrlich prifen lassen.
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(Sauerstoff,
Propan,Azetylen)

4,8,11,14,17,23

FuBverletzung durch herabfallende schwere Teile.

Schutzschuhe S3 tragen

Gilt far Arbeitsschritte:

Gefahr von Augenverletzungen (Blendung, SchweilRperlen)

Schutzbrille mit Filter 6 tragen.

Gehorschadigung

Ab 80 dB(A) geeigneten Gehdrschutz zur Verfligung stellen
und ab 85 dB(A) Benutzung veranlassen.
Gehorvorsorgeuntersuchung G 20 veranlassen.

Gefahren durch fehlerhaften Umgang mit Druckgasflaschen.

Druckgasflaschen sicher aufstellen und Schutzbereiche
einhalten. Sauerstoffarmaturen und Druckgasflaschen 6l-und
fettfrei halten. Beim Transport Ventile und Schutzkappen
schlieRen.

Verbrennungsgefahr durch Flamme oder durch heille Gerateteile
(Bediener und oder Dritte).

Nur geeignete Gasanziinder verwenden. Gezlindete Brenner
nicht auf sich oder Dritte halten.

Umgang mit dem
Anziindstdbchen

Gilt fur Arbeitsschritt:

17

Entziindungsgefahr von Verpackungen oder Portionen sowie der
Kleidung.

Anziindstabchen separat Lagern sowie nicht in der Kleidung
am Korper tragen.

Gefahr von Augenverletzungen, Blendung oder wegfliegende
gliihende Gegenstdnde.

Schutzbrille mit Filter 6 tragen.
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Ziinden der
Thermitportion und
Einlauf des Stahls

Gilt far Arbeitsschritte:

17,18

Kleidungsbrande

Flammhemmende Kleidung tragen.

Gefahrdung der Atemwege durch die Rauchentwicklung.

Auf Windrichtung achten. In Hallen oder Tunneln
Filteraufsatz benutzen.

Verbrennungsgefahr durch unbeabsichtigten Stahlauslauf.

Sicheren Abstand einhalten.

und Flachmei3el

Gilt fur Arbeitsschritte:

Umgang mit Stiitzkeilen

Quetschungen der Finger beim Entfernen der Zwischenlagen und

Unterlegen der Stiitzkeile.

Nicht zwischen Schiene und Rippenplatte oder Schwelle
greifen. Schotter rechts und links etwas entfernen.

Verletzungen durch abplatzende Stahlteile.

Gratbildungen an den Stiitzkeilen oder FlachmeiRel

Vorschlaghammer
Gilt fir Arbeitsschritt:

23

Warmschrotmei3el und

entfernen.
2,4,5,6,26
Augenverletzungen durch wegspringende Schlacke beim saubern Schutzbrille tragen.
des Brennschnittes mittels FlachmeiRel.
Umgang mit Verbrennungsgefahr durch die heiRen SchweiBgutiiberstande. Schutzhandschuhe und Schutzbrille beim Fihren des

Augenverletzungen durch abplatzende Schlacke und Sand-oder,
Schweillformenreste.

WarmschrotmeifRels tragen. Flammenhemmende Kleidung
tragen.

Verletzungsgefahr durch wegrutschen des WarmschrotmeiRels vom

Schweillgut oder durch Weggleiten des Vorschlaghammers.

Auf sicheren Stand achten. Beim Umgang mit dem
Vorschlaghammer keine Handschuhe tragen. In
Schlagrichtung des Vorschlaghammers diirfen sich keine
Personen
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Gefahr durch gehdrschadigenden Larm. Ab 80 dB(A) geeigneten Gehdrschutz zur Verfligung stellen
und ab 85 dB(A) Benutzung veranlassen.
Gehorvorsorgeuntersuchung G 20 veranlassen.

Umgang mit Klebsand Gefahr durch Hautschadigungen (Austrocknen der Haut) Hande einkremen und mit Gummihandschuhen arbeiten.
oder Paste

Gilt far Arbeitsschritt:

10
Einlegen des Verbrennungsgefahr. Handschuhe tragen. Riegelformstiick mit Feuerzange
Riegelformstiickes einlegen.

Gilt fur Arbeitsschritte:

15,16
Umgang mit extrem Gefahr durch Brandverletzungen Handschuhe tragen. Euro-Tiegel nur mit Abhebegabel oder
heiRen Schweillresten Brechstange abnehmen. Beim umlegen des Formenkopfes

Handschuhe tragen und Schottergabel zum Ablegen nutzen.
Gilt fiir Arbeitsschritte:

90.21.97.93 94 Entziindung brennbarer Materialien. Schweiliriickstande auf nicht brennbare Untergriinde
e abstellen oder in geeignete Behilter legen.
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Verletzungsgefahr bei der Abnahme der Schlackenschalen und der
darin noch nicht erstarrter Schlacke.

Vor der Abnahme der Schlackeschalen die Schlacke erstarren
lassen.

Gefahr von Augenverletzungen durch eventuell abplatzende
Formenteile, Sandreste oder Schlacke.

Schutzbrille tragen.

Explosionsgefahr wenn ein heilles auf ein feuchtes Medium trifft.

Schweildriickstande nur auf trockene Untergriinde ablegen.

Umgang mit
Gefahrstoffen

Gilt fur Arbeitsschritte:

1,2,3,4,6,11,14,17,18,19,
20,21,22,23,25,26,27

Gefahren durch Gefahrstoffe

Betriebsanweisungen beachten
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