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MASZYNA DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E INSTRUKCJA EKSPLOATACII

GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

Deklaracja zgodnosci WE

w rozumieniu dyrektywy WE 2006/42/WE w sprawie maszyn, zatacznik Il, nr 1 A.

Producent:

Elektro-Thermit GmbH & Co.KG
Przedsigbiorstwo z grupy Goldschmidt
Chemiestr. 24, 06132 Halle, Niemcy

niniejszym oswiadcza, ze opisany ponizej produkt

Nazwa produktu: Szlifierka gtéwek szyn GP 1800 E

Funkcja: obrébka korficowa nadlewek spoiny na szynach zgodnie z profilem.
Numer seryjny: 00540 - 00999

Rok: 2020

spetnia wszystkie obowigzujgce wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Ponadto maszyna ta spetnia wymagania ponizszych dyrektyw

2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)

Zastosowane normy zharmonizowane

DIN EN ISO 12100: 2010 Bezpieczeristwo maszyn — OgéIne zasady projektowania — Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka |

DIN EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Cze$é 1: Wymagania
ogolne

Pan Ingolf Schoniger, Chemiestr. 24, 06132 Halle jest upowazniony do przedtozenia dokumentacji
technicznej.

Halle, 08.10.2025 r.
dr Jorg Semmler
Prezes zarzadu

.........................................................................................................................................................................

www.goldschmidt.com
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MASZYNA DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E INSTRUKCJA EKSPLOATACII

1. Uwagi wstepne

Przestrzeganie instrukcji eksploatacji jest warunkiem bezawaryjnej pracy urzadzenia i uznania ewentualnych roszczen
gwarancyjnych. Dlatego przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem nalezy zapoznac sie z instrukcjg eksploatacji!

Instrukcja eksploatacji zawiera wazne informacje dotyczace serwisowania; dlatego nalezy jg przechowywaé w poblizu

urzadzenia.

Dla operatora najwazniejsza jest instrukcja eksploatacji szlifierki kagtowej WE 24-180 MVT marki Metabo.

2. Warunki gwarangji

Obowigzujace warunki gwarancji zostaty okreslone w warunkach dostawy.

W ponizszych sytuacjach gwarancja traci waznosé:

e Uszkodzenia spowodowane nieprawidtowym dziataniem wynikajgcym z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i
nieprawidtowej obstugi

e W przypadku napraw lub manipulacji dokonywanych przez osoby nieuprawnione lub niewykwalifikowane

e Uzycie akcesoriow lub czesci zamiennych, ktdore spowodowaty uszkodzenia i nie zostaty zatwierdzone przez firme Elektro-
Thermit GmbH & Co. KG.

Niniejsza instrukcja eksploatacji stanowi czes¢ zakresu dostawy.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian wynikajgcych z dalszego rozwoju technicznego w stosunku do danych i ilustracji
zawartych w niniejszej instrukcji eksploatacji.

Przedruk, ttumaczenie i powielanie w jakiejkolwiek formie, rowniez we fragmentach, wymagajg pisemnej zgody wydawcy.

Niniejsza instrukcja eksploatacji nie podlega automatycznej aktualizacji.

3. Informacje ogélne

Szlifierki gtdéwek szyn GP 1800 E mozna uzywacd do precyzyjnej obrébki gtéwek szyn zgodnie z profilem, zwtaszcza do precyzyjnego
szlifowania oraz do pracy w tunelach, w ktérych nie mozna uzywac silnikdw spalinowych. Ze wzgledu na niewielkg mase szlifierka
do gtéwek szyn jest popularna wsrdd ekip spawalniczych wyposazonych w agregat pragdotworczy do szlifowania na gorgco, a ciezka
szlifierka jest uzywana tylko do pdzniejszego szlifowania wykornczeniowego powierzchni jezdnej.

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z przepisami bezpieczenstwa zawartymi w przepisach z zakresu prewencji wypadkowe;j
VBG 7n6.

4, Opis urzadzenia

Szlifierka sktada sie ze stabilnej ramy z rur, do ktdrej przymocowane jest urzadzenie nastawcze z pokrettem do ustawiania korpusu
szlifierskiego. Patak rurowy chroni szlifierke katowa zamocowang do urzadzenia nastawczego. Szlifierka do gtéwek szyn jest
prowadzona za pomocg zestawow rolek mocowanych do ramy i wymiennych.

Dostepne sg nastepujace zestawy rolek:

e zrolkami podwdjnymi i podporowymi do szerokich szyn (zdjecia 3 4)

e zrolkami podwdjnymi i podporowymi do szyn dzwigowych A100 do A150 (ilustracje 5i 6)

ez podwdjnym kotem zgbkowanym do swobodnie dostepnych szyn rowkowych (ilustracja 7)

e zjednostronnym kotem zagbkowanym do szyn rowkowych zabudowanych w nawierzchni (ilustracja 8)
e do szyn z rowkami ptaskimi (ilustracja 9)
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MASZYNA DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E INSTRUKCJA EKSPLOATACII

5. Uruchamianie

Przed uruchomieniem, na urzgdzeniu nastawczym nalezy zamontowac uchwyt ze szlifierkg kagtowg Metabo, typ WE 24-180 MVT z
przytgczem sieciowym 230V, 50 Hz, wyposazong w ostone ochronng korpusu szlifierskiego. Szlifierke nalezy ustawi¢ na szynie w
odpowiednim potozeniu, w zaleznosci od rodzaju procesu szlifowania, wyposazajac ja w odpowiedni zestaw rolek. Zasilanie energia
nalezy zapewni¢ poprzez podtgczenie urzadzenia do sieci elektrycznej. Proces szlifowania rozpoczyna sie po wiaczeniu przetgcznika

=

zasilania na szlifierce katowe;j.

L=

A AR
TAY:

llustracja 1: Otwdr montazowy z tytu do szyn llustracja 2: Otwdr mocujgcy z przodu do szyn
szerokostopowych i rowkowanych dzwigowych A100, A120, A150
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6. Szlifowanie szyn szerokostopowych (ilustracje od 3 do 6)

W przypadku szyn szerokostopowych mozna szlifowac catg gtéwke szyny zgodnie z profilem. W tym celu odpowiednie zestawy
rolek jezdnych wyposaza sie w rolki podwdjne i podporowe. Przestawiajgc oba pataki, rolki ustawiajg sie w okreslonych pozycjach,

dzieki czemu mozna szlifowa¢ zaréwno powierzchnie jezdng, jak i krawedz boczng bez uzycia duzej sity.

llustracja 3: Szlifowanie powierzchni jezdnej llustracja 4: Szlifowanie krawedzi bocznej

Zastosowanie zestawu rolek 360185 po lewej stronie i 360172 po Zastosowanie zestawu rolek 360185 po lewej stronie i 360172 po
prawej stronie, do szlifierek kgtowych, wykorzystanie tylnych prawej stronie
otworéw w uchwycie

llustracja 5: A100 Szlifowanie powierzchni jezdnej llustracja 6: A100 Szlifowanie krawedzi bocznej

Zastosowanie zestawu rolek 363424 po lewej stronie i 363423 po Zastosowanie zestawu rolek 363424 po lewej stronie i 363423 po
prawej stronie, do szlifierek kgtowych, wykorzystanie przednich prawej stronie
otworéw w uchwycie
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MASZYNA DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E INSTRUKCJA EKSPLOATACII

7. Szlifowanie szyn gteboko- i ptaskorowkowych (ilustracje od 7 do 9)

W przypadku niezabudowanych szyn gtebokorowkowych mozna szlifowac powierzchnie jezdng i gérng krawedz szyny prowadzace;j,
natomiast w przypadku szyn gtebokorowkowych zabudowanych w nawierzchnie oraz szyn ptaskorowkowych mozna szlifowac
wytacznie powierzchnie jezdne.

llustracja 7: Rolka jezdna z podwdjnym kotem do llustracja 8: Rolka jezdna z jednostronnym kotem
odsfonietych szyn gtebokorowkowych zgbkowanym do szyn wpuszczanych w nawierzchnie

llustracja 9: Rolka jezdna do szyn ptaskorowkowych

8. Korpus szlifierski

Nalezy stosowaé wytacznie stozkowe $ciernice garnkowe dopuszczone przez Niemiecki Komitet ds. Sciernic (DSA) o wymiarach
110/90 mm x 50 mm x 22,2 mm i dopuszczalnej predkosci obwodowej 50 m/s.

Przed montazem kazdy kamien szlifierski nalezy poddac¢ kontroli wzrokowej i probie dzwiekowej pod katem peknie¢, odpryskéw,
niewywazenia lub innych uszkodzen. W przypadku stwierdzenia takich nieprawidtowosci nie wolno uzywac korpuséw szlifierskich.

Nowo zamontowane kamienie szlifierskie nalezy poddac 5-minutowej prébie bez obcigzenia.
Podczas uzytkowania nie wolno zdejmowac ostony ochronnej korpusu szlifierskiego.

Ponadto podczas szlifowania nalezy nosi¢ okulary ochronne i ochronniki stuchu.
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9. Dane techniczne

KATEGORIA DANE

Wymiary Dtugos$¢ catkowita 815 mm
Szerokos¢ catkowita 530 mm
Wysokos¢ catkowita 500 mm

Ciezary Ramy urzgdzenia nastawczego 9 kg
Zestaw rolek 6 kg
Szlifierka katowa 6 kg
Waga catkowita 21 kg

Szlifierka katowa

Marka

Metabo typ WE 24-180 MVT

Wartosci przytgczeniowe

230V, 50/60 Hz, 11,6 A

Predko$¢ obrotowa

n = 8450 min/-1

Pobierana 2,4 kW

Moc
Oddawana 1,6 kW
Korpus szlifierski Wersja Stozkowa $ciernica garnkowa
Wymiary 110/90 mm x 55 mm x 22,2 mm
Dop. predkos¢ obwodowa v=50m/s
Dopuszczenie DSA
Poziom cisnienia . . .
Poziom hatasu podczas szlifowania 94 dBA

akustycznego
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10.

Dokumentacja techniczna/wykaz czesci zamiennych

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GLOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000

POZ. OPIS SZT. NR ZAM. NR RYS.

Rama 1 363422 202-100

Urzadzenie nastawcze 1 350472 202-200

Zestaw rolek prawostronnych do szyn szerokostopowych 1 360172 202-301

u Zestaw rolek lewostronnych do szyn szerokostopowych 1 360185 202-302

Zestaw rolek prawostronnych A100 do szyn dZzwigowych 1 363423 202-311

a Zestaw rolek lewostronnych A100 do szyn dZzwigowych 1 363424 202-312

Zestaw rolek z podwéjnym kotem zgbkowanym do szyn 2 350477 202-400
gtebokorowkowych odstonietych

a Zestaw rolek z kotem zgbkowanym jednostronnym do szyny | 2 350478 202-500
gtebokorowkowej wpuszczanej w nawierzchnie

a Zestaw rolek z kotem zgbkowanym jednostronnym ptaskim 2 350479 202-600
do szyn ptaskorowkowych

Szlifierka katowa i osprzet 1 350481 -
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MASZYNA DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E INSTRUKCJA EKSPLOATACII

10.1 Rama
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000
POZ. OPIS SZT. NR ZAM. Nr rys.
Rama 1 363422 202-100
ol

//—————@———— ’\\ S

| I / ]

Ly = f

| 4 —
X = e
o] o

10.2 Urzadzenie nastawcze
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GLOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000
POZ. OPIS SZT. NR ZAM. Nr rys.
1 350472 202-200

Urzadzenie nastawcze

/
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MASZYNA DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E INSTRUKCJA EKSPLOATACII

10.3 Zestaw rolek

10.3.1 Zestaw rolek prawy

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000

POZ. OPIS SZT. NR ZAM. NF rys.
Zestaw rolek prawy 1 360172 202-301
|
J
)
| e —II
10.3.2 Zestaw rolek lewy

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000
POZ. OPIS SZT. NR ZAM. NF rys.
(4 ] Zestaw rolek lewy 1 360185 202-302
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MASZYNA DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E INSTRUKCJA EKSPLOATACII

10.4 Zestaw rolek A100

10.4.1 Zestaw rolek A100 prawy

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GLOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000

POZ. OPIS SZT. NR ZAM. Nr rys.

Zestaw rolek prawy A100 1 363423 202-311

10.4.2 Zestaw rolek A100 lewy

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GLOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000

POZ. OPIS SZT. NR ZAM. Nr rys.

(6 | Zestaw rolek lewy A100 1 363424 202-312
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10.5 Zestaw rolek z podwéjnym kotem zagbkowanym

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GROWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000

POZ. OPIS SZT. NR ZAM. Nr rys.
Zestaw rolek z podwdéjnym kotem zgbkowanym 1 350477 202-400
I/V
)

] A

/ \

! \

10.5.1 Zestaw rolek z kotem zagbkowanym jednostronnym

WYKAZ CZE§CI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GtOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000
POzZ. OPIS SZT. NR ZAM. Nr rys.
B Zestaw rolek z kotem zgbkowanym jednostronnym 1 350478 202-500

)
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10.5.2 Zestaw rolek z kotem zgbkowanym jednostronnym ptaskim

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GLOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000

POZ.

OPIS

SZT.

NR ZAM.

Nr rys.

Zestaw rolek z kotem zgbkowanym jednostronnym ptaskim

350479

202-600

/

| ]

-t
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10.6  Szlifierka katowa i osprzet

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY DO SZLIFOWANIA GLOWEK SZYN GP 1800 E, NR RYS. 202-000

OPIS SZT. NR ZAM. Nr rys.

83
N

Szlifierka katowa typu: WE 24-180 MVT, 230V, 50 Hz, 11, 6 1 350481 202-801
A, 2400 W, d=180 mm, n=8500 min/-1

Ostona ochronna 1 350488 202-802
Nakretka szybkozamykajgca GWS 23 1 - 202-813
n Tarcza stozkowa 1 350101 557-609
Uchwyt do szlifierki katowej wraz z opaska zaciskowa, gumg | 2 350182 202-804

i materiatami mocujgcymi

llustracja 10: Zestaw montazowy do uniwersalnej szlifierki kgtowej i uchwytu szlifierki kqtowej
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MASZYNA DO SZLIFOWANIA GEOWEK SZYN GP 1800 E INSTRUKCJA EKSPLOATACII

11. Wskazéwki dotyczace zamawiania czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy o podanie nastepujgcych informacji:

Liczba szt.
2. Nazwa
3. Nrzam.

4. Nrurzadzenia
Numer urzadzenia znajduje sie na tabliczce znamionowej na ramie

Przyktadowe zamodwienie:

e Urzadzenie nastawcze, kompl.
e Nrzam.

e Nrurzadzenia

Zmiany techniczne zastrzezone!
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