GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

SMARTWELD JET
PREDEHRIVACI ZARIZENI

PREKLAD ORIGINALNIHO NAVODU K PROVOZU




SMARTWELD JET PREKLAD ORIGINALNIHO NAVODU K PROVOZU

GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

ES prohlaseni o shodé
ve smyslu smérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES, P¥iloha Il, €. 1 A.

Vyrobce:
Elektro-Thermit GmbH & Co.KG
Spolecnost skupiny Goldschmidt-Gruppe

Chemiestr. 24, 06132 Halle, Némecko

timto prohlasuje, Ze nize uvedeny produkt

Nazev produktu: SMARTWELD JET

Funkce: Predehiev Thermit® - ového svafovani
Sériové Eislo: 00100 - 00500

Rok: 2016

odpovida viem pfislusnym ustanovenim smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES.

Kromé toho tento stroi' ; dpovidé délé ‘Védeny'm’skﬁémicim

DIN EN 1SO 12100 010 Bezpecn st stromlch zanzenl
a snizo\ km rizika : , g

pro kon rkukc1 Posouzenl rmka

u-

Ca

Cést 1: Obecné pozadavky

DIN EN 60204 1:2018 Bezpecnost Stl’GjnlCh zafizeni - EIektncka zarfzem stro;

Pan Ingolf Schoniger, Chemiestr. 24, 06132 Halle je opravnén k predlozeni technické dokumentace.

Halle, 24.06.2020

Dr. Matthias Wewel
Jednatel

www.goldschmidt.com

Rev. 08/2023-07-07
Strana 2 ze 38




SMARTWELD JET PREKLAD ORIGINALNIHO NAVODU K PROVOZU

1 Pro vaSi informac ..ccccceeeeeiiiiiiiiiiertniiniccerrnn s 6
1.1 KtomMULO NAVOAU K PIrOVOZU ..eeeveeeeiieiiectiecie ettt et este e e st e e e s ste et e enseessaeenteesnaeenseessnennsenns 6
1.2 POUZIjtE NAVOU K PrOVOZU...c.uviiiiiiieeiiiieeeiite e eiteeestt e et e e et e e e ete e e e tbeeeebbeeesabaeassseeeesseeesabaeessenaeansns 6
1.3 Identifikace produktu-typovY SEEEK.......cccoiiiiiiiiiiiie e sve e s e e e 6
1.4 Kohfivacimu hofaku SMartWeld JEt ..o st 7
1.5 SOUVISEJICH AOKUMENTY ..oveiiiiiiiiesieeiete ettt sttt et sttt b e st s b et e b e et e sbe et e sbesneenbean 7
1B ZAIUKA oottt b e bbbt e b e bt et e b b sb e e e b e e ane b s 7
1.7 OChrana autorskYCh PraV.........coocuiiiiiiiiiciee ettt et e st e e e et e e e e te e e s atee e eaaeeeeabeeesneeaennnns 7
1.8 Symboly vV toMTO NAVOAU K PIrOVOZU ....eecuveeciieeieeciie et eeee et e siteete e e et e sae e teeeveessaesnseesnaeenseessneenseens 8
2 Pokyny pro vasSi BezpeCtnost ........cccceeeiiiiiiiiiiiiiiisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 9
2.1 POUZIti K UrCENEMU UCEIU ....ooveiiiiieiesieeee ettt sttt sttt ettt sbe et e b s nas 9
2.2 Predvidatelné Chybné POUZILE ......cccvevuiriieriirieie et sttt st s eas 9
e T 0 -1 L 1 o =T [0 1132 RS URUUPUPRUPPPN 9
P R 0] o T-Yo o T Zo [ o Y[l g [=Y e 1=V4 o T=T ol FO USRS 10

2.4.1 Nebezpeti poranéniv pracovnim prostredi .

2.4.2  Nebezpeli POPAIENT ..cccviiiiiieecie et et e e st e s b e e be e e e raaeenanee
2.4.3  NEDEZPECT EXPIOZE...ciceviiiiiieeeciiie ettt ettt e s te e e st e e s sbe e e sbbae e sbaeeesabeeessaaeennnne
2.4.4 Nebezpedi poranéni Gderem elektrického proudu.......ccccccueeeviiiiiiiiiiniiiiniceeceiee e 11
2.4.5 Nebezpeli poranéni provoznim hIUKEM .......cceiiiiiiiiiiiiiniiie et e s
2.4.6  Nebezpeli poran€ni UPadnULIM ......c..eiiiiiiiiiiie ettt st e sre e s sra e e s sbe e e sseaeessanne

2.4.7 Nebezpeci poranéni zvednutim tézkych predmétd

2.5  Bezpeclnostni 0Znaceni tabulKami .......c.cooiiiriiriieiie e 13
N Y o1 - Lol a Lo Y0P 2o 1 V7] o Vo TRYaY] o U |« SRR 14
2.7 ProtipozZarni ochrana/hasici PFSTIOJE ...eivuieierereerieeiere st te et e s e s e esteesaesse e s e steesaeseeas 15
2.8 ChOVANT V NOUZOVE SItUACH.....ciuiiiiiiiiiiiiiiiiiicie sttt 15
2.9 POVINNOSTIi PrOVOZOVALEIE ...cccuvviiiiiiieiiiie ettt e ettt tre e e ta e e s eabe e e sbaeeesstaeessbeeesnsaeeenrneas 15
8 (O B QY 11 1 YT =T o o - | LU 15
2.10.1 ODBECNE ...ttt h e bt b e h et s h e bt b e b e bt e bt ene et e nhe e b e eneere et 15
2.10.2 ObsluZny personal (UZIVAtel)......cecveeeeeeiesieeeeeeecee st esee et sae e s ee e e ereesseeeneeeas 15

2.11  Os0bNi 0Chranngé POMUCKY .....oocviiiiieiee ettt et s e teeebe e s tr e e be e sabeestaeenseessaeenseens 16
3 KOnstrukce @ fUuNKCE......cuueeiiiieiiiiiiiiiiittiinttc ettt 17
3.1 POPIS FUNKCT..ccuiiiiiiiicic 17
3.2 SMAWEIA JEE .ottt 18
20 T © o1 0722 1o 11 PSR 19

Rev. 08/2023-07-07
Strana 3 ze 38




SMARTWELD JET PREKLAD ORIGINALNIHO NAVODU K PROVOZU

10

11

I A T 1=l o VY T T o= { =1 oo TS 20
3.5  Upinaci zatizeni Vignol SMartWeld JEt ........c.uii it e 20
TeChNICKE Ud@je ..ceeeiiiiiiiiiiiiiiiiiccrccrrririrrrr e s s s s s s e s s s s s s s s s s s s s s s e s e s e senees 21
Provozni POAMINKY .....cciiivieeiiiiiieiiiiieeiiineiiiieeiseee e sssssssesssssseessssssesssssssesssssnseses 23
=T o T 1V TNt 24
6.1  Nosné zafizeni Na SMartWeld JEt .....cciiiiiiiiiiiii e 24
(o A (U Tel o0 e 1Y o] - V- DR UPP 24
6.3 PFeprava JEIADEM ..oo.i ittt sttt et b e sttt e b e e bt enbeeaaenaean 24
6.4 PFeprava Na l0Zn@ PlOSE.....cciriiiirieieriteeete ettt sttt ettt et b e st s b ettt sb et e b e aaenrean 24
UVEdENT dO PrOVOZU ....cceeeeeieiiiiciicciccserrre e e s s s e s s e s s e s s s s s ss s s s s s s s e sssssssssssssssssssssssssssssnnnnnnnnns 25
7.1 Prvni UVEAENT 0O PrOVOZU ....cerueeiiriieiesieeieeitete st st ettt sttt et s bt et eatesbesatesbe et e sbesaeesbe e s esbessaensean 25
7.2 Zkontrolujte pred uvedenim dO PrOVOZU........cccceiieiuireeiiieeeecieeeeireeeereeeeetreeeetee e e sraeeeeabeeessaeeennreeas 25
7.3 MONtAZ UPINACINO ZAFIZENT ..eiciiiiiiiiee ettt s e e tbe e e e ba e e e st e e e eabeeesataeeenreeas 26
7.4 PYipravte misto Pro SVAFOVANT......ccciiierieriieieite sttt sttt sttt ettt s bt et e st e aeesbe et esbessaenbean 26
7.5  SeFidit SMartweld Jet.......cociiiiiiiiiiiiici e 26
7.6 Vytvorte napajeni proudem @ PIYNEM .......uiiieeieeiie ettt ste e e sae e sraeesaeesaeenaaeeeeeas 27
[0 13X ] - 30
8.1  Predehfivani kolejnic @ VEIOKOVE SOUSTAVY .....c.eeecueerieiiieniieeieesieenieeseeeseeesteesieeesteesneessaeesseessneenseens 30
8.2  Zastavte Smartweld Jet pomOCi SPINACE NOUZ. VYP..eerrierrierieerieeniieeeeesieeeieeseeeseeeseeesseessseessneenseens 31
8.3  Smartweld Jet po aktivaci spinace nouzového vypnuti opét zapnte .......ccccevevveeviiveeinieeesiiee e, 32
VYFAZENT Z PrOVOZU ....eeuueiiiiiiiiiisssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 33
9.1 Ukoncete prace Na MISt€ SVArOVANT.....c.uiiiiiiieiiiieeeiiie ettt e sire et sibe e s s aee e e saae e ssabeeessteesnnseeas 33
9.2 KaZdodenni VYFAzZENT Z PrOVOZU.....cocuuierueerieeiieeieesieesteesieeereesiteeteesaseesseesabeesateeseesabessbeesnseensnesseens 33
REZENT POTUCK ettt s s e se s s e s s e sesas s s essessessssssessesssssnessennns 34
LT [« T 36
11.1  Udrzba filtru: CiBtENT @ VWMENa....vivivieieeeeiieeeeeeee ettt sttt ne st st stsses s seseena 36
0 T A VY o 13 < TV 71 o o PSSR 36
T T VY o 1= o =T 1 P RSRSR 36
11.4  Aktualizace program0 predehfivani Smartweld Jet.........covivieeciieiie i 37
CIBEENI/PECE vttt seset e sse s e s e se s e st s s sbe b e st ssssssssessesssssssessessessesessansassessnansans 37
Nahradni a spotiebni dily.......cccceeiiiiiiiiiiiiiiiiiiii 38

Rev. 08/2023-07-07
Strana 4 ze 38




SMARTWELD JET PREKLAD ORIGINALNIHO NAVODU K PROVOZU

U T T [T 38
14.1  Podminky USKIGANENT ..c..eiuiiiieieriteee ettt sttt sttt et sbe et ene et e 38
14.2  Opétovné uvedeni do provozu Po delSi OdStAVCE ......c.uviiiiuiiiiiiiie ettt 38

15 LiIKVidace/reCYKIACE........uueieeireeiieireeeeeireeeeesseeeeeeseeeessssneeeesssneesesssneesessnsesssssnssssssnneessssnnessssnnne 38

Vydavatel:
ELEKTRO-THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY

Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Némecko
Telefon +49 345 7795-600, Fax +49 345 7795-770
et@egoldschmidt.com, www.goldschmidt.com

Stav dokumentace: 2023-07-07

Obrazky: Tom Schulze, Ronny Gotter FORMAT78 GmbH, actiro Power Blower GmbH,
Elektro-Thermit GmbH & Co. KG, Rasmus Kaessmann

Rev. 08/2023-07-07
Strana 5 ze 38




SMARTWELD JET PREKLAD ORIGINALNIHO NAVODU K PROVOZU

1 Provasiinformaci
1.1 Ktomuto navodu k provozu

Tento navod k provozu obsahuje vSsechny informace k fadnému pouzivani zafizeni Smartweld Jet, véetné variant 230 Va 110 V, pro
Skoleny persondl. Obsahuje mj. informace o uvedeni do provozu, k obsluze, k prepravé a k odstrafiovani problému u predehfivaciho
zafizeni Smartweld Jet.

Musite zohlednit nasledujici:
e Navod k provozu je soucésti predehfivaciho zatizeni Smartweld Jet.
e Musi byt uZivateli vZdy k dispozici.
e Musi byt po celou dobu Zivotnsoti predehfivaciho zatizeni Smartweld Jet uchovavén stale v jeho blizkosti.

e Pripredani predehrivaciho zafizeni dale Smartweld Jet musi byt pfedan dalSimu provozovateli a musi byt doplnén o provozné
specifické obsahy.

1.2 Pouizijte navod k provozu

Udaje v tomto navodu k provozu jsou zavazné. Kazdy uZivatel predehtivaciho zaFizeni Smartweld Jet musi pFed jeho
pouzitim kompletné precist a pochopit navod k provozu. Vzdy musi byt dodrZzovany pokyny, zakazy a ptikazy navodu
k provozu a vSechny bezpecnostni pokyny.

1.3 Identifikace produktu-typovy Stitek

Na spodni strané predehrivaciho zafizeni Smartweld Jet je umistén typovy Stitek. Tento typovy stitek slouZi presné identifikaci
produktu (viz obrazek 1a, 1b). Provozovatel se musi postarat o to, aby byl typovy stitek v ptripadé poskozeni nebo ztraty nahrazen.
Informace o sériovém Cisle a roku vyroby uvedené na typovém stitku musi byt vZzdy uvadény v pisemném styku s vyrobcem.

@ coLoschmipt
Smart Rail Solutions

ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany
Model: SMARTWELD JET ~ Gas family: B/P Un: 230 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: lar Power: 100-900 W
Serial-No.: 00230 Pmax: 20 kPa Imax: 10 A
Weight: 23 kg Qemin: 1 kW Qrmax: 150 kW

IP 54 D C€E

Obrazek 1a: Priklad typového stitku Smartweld Jet, 230 V
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@GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions
ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany

Model: SMARTWELD JET  Gas family: B/P Upn: 110 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: I3z Power: 100-900 W
Serial-No.: 00121 Pmax: 20 kPa Imax: 16 A

Weight: 28 kg Qemin: 1 kW Qfmax: 150 kW

IP 54 D CE

Obrazek 1b: Priklad typového stitku Smartweld Jet, 110 V

1.4 K ohfivacimu hofaku Smartweld Jet

Predehfrivaci zatizeni Smartweld Jet (déle jen jako ,Smartweld Jet”) slouZi k pfedehfivani a suseni koncli kolejnic a celé vtokové
soustavy pti provadéni aluminotermického svarovani (také viz kapitola 2.1 ,,PoufZiti k uréenému ucelu”).

1.5 Souvisejici dokumenty

Pracovni pokyny Thermit® obsahuji dilezité informace k provadéni pfislusnych svafovacich postupt Thermit® a musi byt
dodrZovany pti zachdazeni se zafizenim Smartweld Jet. Ndvod k montézi a pouZiti GOK, originalni ndvod ke zb. ¢. 05 288 501,
obsahuje informace o zpUsobu préce pretlakového bezpec¢nostniho uzaviraciho zafizeni OPSO, SAV. Zkrdcena informace o tomto

zafizeni se nachazi v kap. 7.6.

1.6 Zaruka

Za nedodrZeni navodu k provozu ruci uzivatel. Zanika zaruka za Skody na zafizeni Smartweld Jet nebo na pfislusenstvi nebo pro
provozni poruchy, ke kterym doslo diky nedodrzeni navodu k provozu nebo chybnym pouzivdnim uZzivatelem.

Svévolné prestavby nebo zmény na zafizeni Smartweld Jet nebo na dilech pfisluSenstvi jsou zakazany a tim vynaty z poskytovani
zaruk.

1.7 Ochrana autorskych prav

Tento navod k provozu je chranén autorskym pravem Elektro-Thermit GmbH & Co. KG. Rozmnozovani celého dokumentu nebo
vyfatk( a/nebo predavani tfetim osobam je povoleno jen s pfedchozim pismenym schvalenim Elektro-Thermit GmbH & Co. KG.
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1.8 Symboly v tomto navodu k provozu

Pti pouzivani tohoto navodu k provozu dbejte na pouZité symboly. Nedodrzovani mlze zpUsobit nasledujici:
e nebezpedi poranéni personalu
e poskozeni zafizeni Smartweld Jet nebo okoli
e  ztradtu naroku na poskytnuti zaruky

e odmitnuti rueni ze strany vyrobce.

V tomto ndvodu k provozu jsou pouZity nasledujici symboly:

SYMBOL VYZNAM

R EEE Signalni slovo NEBEZPECT oznacuje nebezpedi s vysokym stupném rizika, které méze zplsobit smrt nebo
vazné zranéni, pokud se mu nevyhnete.

Signalni slovo VAROVANI oznacuje nebezpedi se stfednim stupném rizika, které maze zplisobit vazné
zranéni, pokud se mu nevyhnete.

SR Signalni slovo POZOR oznacuje nebezpedi s nizkym stupném rizika, které muze zpusobit lehké nebo
stredné tézké zranéni, pokud se mu nevyhnete.

S Signalni slovo UPOZORNENI oznaduje nebezpeti, které maze zp(isobit $kody na majetku nebo Zivotnim
UPOZORNENI L
prostiedi, pokud se mu nevyhnete.

c Situace, pfi kterych hrozi riziko zranéni, jsou navic oznaceny vystraznym symbolem.

Symbol Info oznacuje informace (tipy, doporuceni, poznamky atd.), které mohou byt uzitecné pfi

manipulaci s produktem.

Pfed pouZitim produktu si pfectéte bezpecnostni pokyny. Nedodrzeni muzZe vést k poranénim nebo k
poskozeni véci.

Tabulka 1: Symboly

Rev. 08/2023-07-07
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2  Pokyny pro vasi bezpecnost

V této kapitole najdete vSechny bezpecnostné relevantni informace.

Pfed pouZitim zafizeni Smartweld Jet si peclivé proctéte tuto kapitolu a dodrzZujte tyto pokyny pfi pouZzivani.

2.1 Pouziti k urcenému ucelu

Predehfivaci hotdk Smartweld Jet slouzi k predehfivani a suseni konct kolejnic a kompletni vtokové soustavy pfi provadéni
aluminotermického svarovani.

Smartweld Jet se smi pouZivat pouze v souladu s provoznimi podminkami (viz kapitola 5 ,,Provozni podminky“).

Smartweld Jet je technicky koncipovan vyhradné k uréenému ucelu a smi byt nasazen a provozovan pouze v souladu s nim. Kazdé
jiné nebo toto prekracujici pouZiti zatizeni Smartweld Jet nebo jeho prilusenstvi je povaZovano za poufZiti v rozporu s urcenym

ucelem.

m Za poskozeni osob nebo véci, ktera byla zpdsobena pouzivanim Smartweld Jet nebo jeho pfislusenstvi v rozporu s urcenym
ucelem, Elektro-Thermit GmbH & Co. KG nerudi.

Iil Smartweld Jet smi pouzivat pouze osoby, které byly proskoleny k jeho obsluze a v ptislusnych postupech svarovani.

Iil Vezmétena védomi, Ze pfi pouzivani tohoto pfistroje v uzavienych prostorach musi byt zajisténo dobré odvétrani.

IIl P¥i pouzivani proudovych generator( je bezpodmineéné tieba dbat na to, Ze nejprve musite spustit generator a az potom smi

byt pfipojen Smartweld Jet.
2.2 Predvidatelné chybné pouziti

K predvidatelnému chybnému pouZiti dochdzi tehdy, kdyZ je Smartweld Jet pouZivan k jinému Ucelu nez je popsano v kapitole 2.1
»PouZiti k uréenému ucelu” a nedodrzuje-li se ndvod k obsluze v kapitole 5 ,,Provozni podminky*“.
K predvidatelnym chybnym pouzitim patii mj.:

e Pouziti jako topeni nebo otopny ventilator,

e Rozmrazovani zmrzlych predmét(,

e Pouziti jako plamenomet,

e Zapalovani nebo spalovani predméta.
2.3 Dalsi predpisy

Kromé udajll v tomto navodu k provozu se musi dodrZovat zdkonné predpisy pro prevenci nehod a ochranu Zivotniho prostredi i
bezpecnostni predpisy provozovatele.

Za provozovatele je povazovan ten, kdo Smartweld Jet popf. jeho komponenty provozuje nebo nechava obsluhovat vhodnym a
proskolenym personalem.

Rev. 08/2023-07-07
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Je tfeba dodrZovat i bezpecnostni predpisy pro praci v kolejisti a u trati vydané draznimi Grady. S pracemi se smi zacit aZ tehdy,
pokud osoby zodpovédné za bezpecnost udélily souhlas.

2.4 Obecné zdroje nebezpeci

II' Musi se dodrzovat nasledujici bezpecnostni pokyny! Bezpecnostni pokyny upozornuji na nebezpeci mozného poskozeni osob,
véci, Zivotniho prostredi a obsahuji informace o zabranéni a odvraceni nebezpeci.

2.4.1 Nebezpedi poranéni v pracovnim prostredi

Svarovaci prace se provadéji v pracovnim prostredi stavenisté, na kterém se mozna soucasné v bezprostredni blizkosti provadi
nékolik svard a ostatnich praci. Hrozi zvy$ené nebezpeci poranéni mj. diky:

e prejeti stavebnimi vozidly,

e zachyceni stavebnimi vozidly a jinymi, pohybujicimi se pracovnimi stroji,

e uklouznuti na hladkych, mokrych nebo mastnych podkladech,

e zakopnuti o prekazky,

e upadnuti na ostré a hranaté predméty,

e popaleni o horké povrchy a oteviené plameny nebo

e poskozeni nebo ztrata sluchu hlukem stroju.

Dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatreni:
e DodrZujte vSechny predpisy stavenisté.
e  Pracujte pouze pfi dostate¢ném osvétleni.

e Budte vzdy opatrni a pozorni.

2.4.2 Nebezpeci popaleni

Smartweld Jet je stroj, ktery smi provozovat pouze autorizovany personal. PoufZiti, které neni v souladu s uréenym Gcelem, mize
mit za nasledek tézka poranéni.
Dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatreni:

e Stavenisté chrarite pred vstupem neautorizovanych osob. Koordinaci musi prevzit vedeni stavby.

e Smartweld Jet chrante pred neopravnénym pouzitim.

e Prace s Smartweld Jet nikdy neprovadéjte v prostiedi ohroZzeném explozi nebo pozarem.

e Vzdy zajistéte, aby se v prostiedi Smartweld Jet nenachazely lehce vznétlivé nebo vybusné latky.

e Pracovisté pripadné ocistéte od hoflavych materialQ a zajistéte dostatecné odvétrani.

e Vidy noste ochranné pomucky (viz kapitola 2.11 ,,0sobni ochranné pomacky*)

Rev. 08/2023-07-07
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Nebezpeci popaleni pfi zapnuti

Plynova smés je zapalena aZ po cca 10 sekundach po nabéhnuti ventilatoru. Z trysky vyjde ostry plamen. Nani-li zaznamenano
zazehnuti plamene, mize to vést k silnym popaleninam.

Dodatecéné k vyse uvedenym bodlm dodrZujte zvlasté pfi uvedeni do provozu a obsluze nasledujici bezpecnostni opatreni:

e Po nabéhnuti ventilatoru, nedrzte pod tryskou Zadné Casti téla (napf. ruce).

Nebezpeci popaleni na horkych povrsich

Tryska se pti provozu zahfiva az na 1 000°C. Dotyk zpUlsobi silné popaleni.

Pti uvedeni do provozu a obsluze dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatreni:
e Béhem provozu se trysky nedotykejte.

e Predehftivaci program nechte kompletné skoncit a pfip. zapnéte chladici program. Postup programu obsahuje
preddefinovanou dobu k chlazeni trubky horaku a trysky.

Popaleni z diivodu padu béhem provozu
Je-li upinaci zafizeni na koleji nedostate¢né upevnéno, mize Smartweld Jet upadnout. Tryska s ostrym plamenem se pfitom muze
dostat do nekontrolovanych pozic, a tim zpGsobit silnd popaleni.
PFi montdzi upinaciho zafizeni dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatfeni:
e Provedte fadnou montéz.

e  Pfed zapnutim zkontrolujte stabilitu upinaciho zafizeni a na ném namontovany Smartweld Jet.

Nebezpeci popaleni diky chybnému predehfivacimu programu

P¥i vybéru chybného predehfivaciho programu se mdze vtokova soustava pfilis zahfat nebo znicit, a tim zpUsobit jiskfeni nebo
dokonce vytok oceli. To miZe vést k popdleni.

Pti uvedeni do provozu a obsluze dodatecné dodrzujte ndsledujici bezpecnostni opatreni:

e DodrZujte instrukce v tomto ndvodu k provozu a dbejte na pokyny.
e Predehfivaci program nastavte dle pfislusné metody svafovani Thermit®.

e DodrZujte souvisejici pracovni pokyn (viz kapitola 1.5 ,,Souvisejici dokumenty*).

2.4.3 Nebezpedi exploze

Smartweld Jet obsahuje komponenty vedouci plyn, které mohou mit pfi nespravném pouZzivani za nasledek explozi, a tim silné
popaleniny a smrt.
Dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatreni:

e Smartweld Jet nepouZivejte v bource.

e Smartweld Jet a napdjeni plyny chrarite pred boufi.

e Pred udrzbarskymi pracemi na pfistroji Smartweld Jet vZdy odpojte od proudového a plynového napajeni.
2.4.4 Nebezpedi poranéni uderem elektrického proudu
Pti praci na dilech pod napétim a kabelech hrozi nebezpedi tézkych poranéni zasahem elektrického proudu, ktery mize vést k

fibrilaci srdec¢nich komor, zastavé srdce nebo ochrnuti dychacich cest s nasledkem smrti.
Dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatreni:
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e Smartweld Jet provozujte pouze dle zadani prislusného Zelezni¢niho podniku, pokud je na pracovisti pod napétim jen jedna
napajeci kolejnice.

e Smartweld Jet nikdy nepouZivejte, pokud je kolejovy obvod pod napétim.

e Vidy zajistéte, Ze nehrozi nebezpeci zasahu elektrickym proudem.

e Pred udrzbarskymi pracemi na pfistroji Smartweld Jet vidy odpojte od proudového a plynového napajeni.
2.4.5 Nebezpeci poranéni provoznim hlukem
Provoz vétraku a trysky zplsobuje vysoky provozni hluk. Delsi provoz mUze vést k poskozeni sluchu az k trvalé ztraté sluchu. V

nasledujici tabulce jsou uvedeny maximalni pripustné Casy poufZiti, které byly zjistény na zdkladé méreni akustického tlaku. Neni
pritom zohlednén okolni hluk.

PROGRAM DOBA POUZITi DO Lgx g = 80 DB(A) DOBA POUZITi DO Lex gy = 85 DB(A)
P1 — Nejvyssi vykon predehfivaciho 145 min 460 min

programu

Vysuseni misek na strusku 20 min 65 min

Chladici rezim 480 min 480 min

Tabulka 2: Denni expozi¢ni hodnoty hluku pfi provozu zafizeni Smartweld Jet

Dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatreni:
e Je-li to zapotrebi, noste ochranu sluchu.

e Smartweld Jet zapinejte pouze, pokud jej potfebujete.

2.4.6 Nebezpedi poranéni upadnutim

Plynova hadice a proudovy kabel lezi béhem pouzivani a béhem prepravy k dalSimu mistu svafovani na zemi. Hrozi tak nebezpeci
poranéni zakopnutim a upadnutim. Na zemi mohou leZet ostré a hranaté predméty.
Dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatreni:

e Plynovou hadici a privodni kabel polozte tak, aby se zabranilo zakopnuti.

e Vidy noste ochranné pomucky (viz kapitola 2.11 ,,0sobni ochranné pomUcky“)

2.4.7 Nebezpedéi poranéni zvednutim tézkych predméta

Smartweld Jet ma hmotost 23 kg resp. 28 kg. Pri prepravé a pti usazeni na koleje je tfeba jej zvednout. Pfi tom muize pfi
nevhodném drZeni téla dojit k poranéni pohybového aparatu.
Pti zvedani Smartweld Jet dodrzZujte nasledujici bezpecnostni opatreni:

e Poutzijte Uchyty pro zvedani na Smartweld Jet.

e Zaujméte zdravé drzeni téla.
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2.5 Bezpecnostni oznaceni tabulkami

UPOZORNENI

Bezpecnostni znaceni udrzujte Citelné! Pokud jsou bezpecnostni stitky béhem jejich Zivotnosti poskozeny nebo chybi, musi se
provozovatel postarat o fadnou nahradu.

Na Smartweld Jet jsou umistény nasledujici bezpecnostni stitky:

WHEN USING IN ENCLOSED AREAS
ENSURE GOOD VENTILATION! o -y . , oy e

Pti poutziti v uzavienych prostorach zajistéte dobré vétrani!

BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN

RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN!

Bei Betrieb mit Stromerzeuger:
1. Stromerzeuger starten

2. Mit SMARTWELD JET verbinden! . . .
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET ! 1' SpUStlt prOUdOVy generator

. o |
o enere e With generator: 2. Spojit se zafizenim Smartweld Jet!

1. Start generator X v s v ,
Bt SR 11 NEBEZPECI poskozeni zafizeni Smartweld Jet!

DANGER of damage of SMARTWELD JET !

Pfi provozu s proudovym generatorem:

PIKTOGRAM VYZNAM PIKTOGRAM VYZNAM

DodrZujte navod k provozu Noste ochranné rukavice

Noste ochranu zraku Noste ochranny odév

PFi prepravé jefabem noste ochrannou
helmu

Noste pracovni rukavice

Vystraha pied horkym povrchem

Tabulka 3: Bezpecnostni oznaceni tabulkami

Obrazek 2 zobrazuje mista, na kterych jsou umistény bezpecnostni stitky.
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@

@ \U:@
Bei Betrieb mit Stromerzeuger:

1. Stromerzeuger starten WHE ENCLOSI
2. Mit SMARTWELD JET verbinden! N LAREAS

GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET ! ENSURE GOOD VENTILATION!
— BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN
When operating with generator: RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN!

1. Start generator
2. Connect with SMARTWELD JET!
DANGER of damage of SMARTWELD JET !

Obrazek 2: Bezpecnostni oznaceni tabulkami

2.6 Spinac nouzového vypnuti

Aktivace spinace nouzového vypnuti (viz Obrazek 3) zplsobi okamzité odpojeni napajeni proudem a plynem. Provoz zafizeni
Smartweld Jet se tim kompletné prerusi.

Obrazek 3: Obrazek vlevo: Spinac nouzového vypnuti,provedeni 230 V; Obrdazek vpravo: Spina¢ nouzového vypnuti-provedeni 110 V

Spinac¢ nouz. vyp. mizZe byt v pfipadé nouze pouZit k zastaveni zafizeni Smartweld Jet a v provozu k zapnuti a vypnuti.

|I| Aby bylo zafizeni Smartweld Jet moZno znovu zapnout, je nutné nouzovy vypinac po aktivaci opét uvolnit. V uvolnéném
stavu je zietelny Zluty krouzek (230 V) resp. zeleny krouzek (110 V).
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2.7 ProtipoZarni ochrana/hasici pfistroje

Na stavenisti se musi dodrZovat natizeni o pozarni ochrané.
Provozovatel se musi postarat o to, aby byl pfi praci se zafizenim Smartweld Jet vidy v bezprostredni blizkosti pracovisté funkcni
hasici pfistroj na CO,.

2.8 Chovani v nouzové situaci

Nastane-li nouzova situace, ihned Smartweld Jet vypnéte pomoci spinace nouz. vyp. (viz kapitola 8.2 ,Zastavte Smartweld Jet
pomoci spinace nouz. vyp.“) a co nejrychleji opustte nebezpecnou oblast.

e V pfipadé zranéni osob neprodlené zahajte opatfeni prvni pomoci.

e V pfipadé pozaru neprodlené zahajte kroky k likvidaci pozaru.

2.9 Povinnosti provozovatele

Provozovatelem je osoba, ktera zarizeni Smartweld Jet sama provozuje k podnikatelskym nebo hospodafskym ucelim nebo jej k
vyuZziti/pouZiti pfenecha tfeti strané a béhem provozu nese pravni produktovou odpovédnost za ochranu personalu nebo tfetich
osob.

Povinnosti provozovatele:
e Provozovatel musi znat a uplatriovat platné predpisy k bezpecnosti prace a prevenci nehod.
e  Pfipouzivani zafizeni Smartweld Jet v blizkosti napdjeci kolejnice musi personal informovat o nasledujicich bodech:
e potiebné bezpecné vzdalenosti mezi zafizenim Smartweld Jet a kolejnici,

e prislusna bezpecnostni opatfeni u externich energetickych zdrojl i pozice obsluzného personalu.

2.10 Kvalifikace personalu

2.10.1 Obecné

Prace provadéjte pouze prostfednictvim kvalifikovaného personalu!
Zachazeni s zafizenim Smartweld Jet je zasadné povoleno pouze osobam, které spliuji nasledujici pozadavky. Vsem ostatnim
osobdm je zachazeni se zafizenim Smartweld Jet zakazano.

e Tento navod k provozu jste kompletné precetli a pochopili.

e Pro zajisténi bezpecnosti prace noste potfebné osobni ochranné pomucky (viz kapitola 2.11 ,,0sobni ochranné pomucky*).

e Vidy dodrZujete predpisy pro bezpecnost prace a prevenci Urazli provozovatele a vSechna zdkonna ustanoveni relevantni pro

osobni bezpecnost a bezpecnost ostatnich osob.

2.10.2 Obsluzny personal (uzivatel)

Obsluzny personal Smartweld Jet, ktery smi provadét prace popsané v tomto navodu k provozu, je definovan nasledovné:

e Je kontinualné proskolovan v technickych novinkach a disponuje potfebnymi zakladnimi znalostmi pro zachdazeni se zafizenim

Smartweld Jet.
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eV ramci prvniho zaskoleni musi byt proskolen v nasledujicich hlavnich tématech:

popis funkci zafizeni Smartweld Jet,
objasnéni jednotlivych komponentd,
objasnéni zdroju nebezpedi,
pouzivani zafizeni Smartweld Jet,
rozpoznani funkcnich chyb a poruch,

spravné Cisténi zarizeni Smartweld Jet.

2.11 Osobni ochranné pomticky

Nevyda-li provozovatel zadné dalsi predpisy, jsou pro praci se zafizenim Smartweld Jet predepsany ochranné pomucky uvedené v

nasledujici tabulce.

SYMBOL

OCHRANNE POMUCKY

PRACE

Ochranny pracovni odév
(svarecéské ochranné odévy dle EN 470-1, pfip. vystrazné obleceni
dle EN 471)

Preprava, uvedeni do provozu,
obsluha, vyfazeni z provozu,
Udrzba, Cisténi/péce

Pracovni obuv
(bezpecnostni obuv S3 dle EN 1SO 20345 kotnikové boty)

Pteprava, uvedeni do provozu,
obsluha, vyfazeni z provozu, udrzba

Ochranné bryle
(normalni a pro svarecské prace stupen ochrany 6)

Obsluha (svarovani)

Ochranné pracovni rukavice
(zavaZné mechanické ohroZeni dle EN 388 (4242), EN 402, pfip.
ochranné rukavice proti tepelnym rizikim dle EN 407)

Pfeprava, uvedeni do provozu,
obsluha, vyfazeni z provozu,
Udrzba, Cisténi/péce

Ochrannd helma
(primyslova ochranna helma dle EN 397)

Pfeprava jefabem

Tabulka 4: Osobni ochranné pomcky
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3  Konstrukce a funkce

Obrazek 4: Pristrojové komponenty a prislusenstvi

(1) | Smartweld Jet (5) | Plynova hadice

(2) | Tryska (6) | Rozpinaci rychlospojka

(3) | Plynovy redukéni ventil se sadou Euro Adapter (7) | Upinaci zafizeni Vignol Smartweld Jet
(4) | Pojistka proti uniku plynu

Dalsi komponenty pfistroje:

e Sparova mérka (v zavislosti na postupu)

e Sitovy pfipojovaci kabel Smartweld Jet nebo

e Sitovy pfipojovaci kabel Smartweld Jet 110 V se zasuvkou Euro a zéstr¢kou v provedeni pro USA
Volitelné prislusenstvi:

e Pfepravni a skladovaci box

e  Dvojice hadice s pojistkou proti tniku plynu a plynovym redukénim ventilem

e Upinaci zafizeni Sirokopatni/Zldbkova/jefabova Smartweld Jet

3.1 Popis funkci

Predehfivaci zatizeni Smartweld Jet slouzi k predehfivani a suseni konctll kolejnic a kompletni vtokové soustavy pro provadéni
aluminotermického svarovani.

Ptes externi napajeni a automaticky plynovy regulator je do Smartweld Jet pfivadén plyn, ktery se v hofakové trubce pomoci
vysokokapacitniho ventildtoru misi se vzduchem.

Po navoleni odpovidajiciho predehfivaciho programu zahaji Smartweld Jet Gkon, ktery mu byl timto zadan. Predehfivani je
automaticky provedeno zplsobem zplsobem odpovidajicim zvolenému predehfivacimu programu. Po aktivaci START tlacitka je
predehfivaci program spustén.

Plynova smés je na nizké vykonové Urovni zapalena az po cca 10 sekundach po nabéhnuti ventilatoru. Z trysky rozpoznatelné
vychdzi plamen.

V zavislosti na profilu kolejnice a postupu svarovani fidi vybrany predehfivaci program proces predehfivani.

|I| START tlacitko musi byt z bezpe¢nostnich dlivod( stisknuto dvakrat béhem tfi sekund.
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3.2 Smartweld Jet

Obrazek 5: Smartweld Jet

(1) | Obsluzny panel (viz kapitola 3.3) (7) Uchyty pro zvedani

(2) | Tlacitko nouzového vypnuti (8) | Zavésnd oka

(3) | Pfipojeni plynu (9) Kryt filtru

(4) | PFipojka proudu (10) | Uchyceni pro upinaci zafizeni

(5) | Hofdkova trubka (11) | Rozhrani pro diagnosticky pFistroj
(6) | Tryska

[i]

Rozhrani pro diagnosticky pfistroj slouZi jako pristup vyhradné vyrobci a vyrobcem autorizovanému odbornému persondlu.

Pti zneuZiti zanika narok na zaruku.

Smartweld Jet obsahuje dvé tavné pojistky, které pfi vyskytu chyby nebo pti pretizeni odpoji Smartweld Jet od napajeni proudem.

Obé tyto pojistky jsou umistény nad proudovou pfipojkou (viz Obrazek 6) a mohou byt odebrany a vyménény otocenim vika.
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3.3 Obsluzny dil

Zarizeni Smartweld Jet je ovladdno pomoci obsluzného panelu (viz Obrazek 7). Zvolenim odpovidajiciho predehtivaciho programu
(P1 a nasledujici) se Smartweld Jet nastavi pro svarovany profil kolejnice a pfisluSnou metodu svarovani Thermit®.

Obrazek 7: Obsluzny dil

PRVEK POPIS FUNKCE
(1) | Displej - Zobrazeni mj. pfedehfivacich programi
(2) | Chybova LED Chyba Oznaceni chyby
(3) | Stavova LED Run Oznaceni provozniho stavu
(4) | BT-LED Bluetooth® Oznaceni stavajiciho spojeni pfes Bluetooth®
’ START Provedeni nastaveného predehfivaciho programu dvojnasobnym stisknutim béhem
3 sekund
' up Nastaveni predehfivaciho programu/Cas/Vykon ventildtoru nahoru
® TIME Nastaveni ¢asu v kombinaci s tlacitky se Sipkou nahoru nebo doli (UP nebo DOWN)
S RESET Po odstranéni poruchy zpét k predehfivacimu programu
- STOP Preruseni predehrivaciho programu
’ DOWN Nastaveni predehfivaciho programu/Cas/Vykon ventilatoru dold
Nastaveni ovladaciho napéti ventilatoru v kombinaci s tlacitky se Sipkou nahoru
«aill ouTPUT nebo dolt (UP nebo DOWN)
& COOLER Aktivace chladiciho rezimu

Tabulka 5: Funkce obsluznych a indikacnich prvk(

El U pripadnych chybovych hldgeni dodrujte pokyny v kapitole 10, ReSeni poruch”.
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3.4 Predehfivaci program

m V3Sechna data musi byt prevzata z pracovniho navodu prislusné metody svafovani Thermit®.

m Po dohodé s poskytovatelem systému mohou byt nahrany specifické parametry predehrevu dle pozadavku uZivatele.

3.5 Upinaci zafizeni Vignol Smartweld Jet

Upinaci zatizeni (viz Obrazek 8) slouzi k fadné montazi Smartweld Jet na kolejnici.

Obrazek 8: Upinaci zafizeni

(1) | Upinaci svorka (5) | UpinaciSroub
(2) | Upinaci trn pro Smartweld Jet (6) | Upevnéni pro ramena
Polohovaci pom(cka k nasmérovani Smartweld Jet v (7) | Ramena k upevnéni rameckd driicich formy
(3) podélném sméru koleji
Polohovaci pom(cka k nasmérovani Smartweld Jet v
) pricném sméru koleji
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4 Technické udaje

KATEGORIE DATA
Obecné Provozni teplota maximalné +60 °C
Skladovaci teplota -20°Caz+70°C
Faktor stability (S) 30,5
Trida ochrany 1
Druh ochrany IP 54
Kategorie pfistroju I3r
Rozméry a Vyska 509 mm
hmotnost Si¥ka 481 mm
Délka 1011 mm
Hmotnost 23 kg (230V), 28 kg (110V)
Hmotnost trysky 1,5 kg
Vykon Maximalni tepelny vykon topeni QFmax 150 kW
Minimalni tepelny vykon topeni Qfmin 1 kW
Odebirany vykon 100 az 900 W
Vstup Napéti 230V nebo 110V pti 50-60 Hz

pfipustné kolisani napéti

+/-10 %

Pojistka

250V, 6,3 A, rychld, nebo
110V, 10 A, zpozdéna

Provozni latka

Propan (min. 95 hmotnostnich procent propanu a propenu).
Nepouzivejte plyny, které obsahuji ropné destilaty.

Okolni podminky

Teplota

-20°Caz +50°C

Vzdusna vlhkost

nekondenzujici

Hlukova imise

Hladina akustického tlaku

83,3 dBre 20 pPa

Hlukové emise

Hladina akustického vykonu

98,4 dBre 1 pW

Tabulka 6: Technické udaje
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|I| Hlukové imise a emise zavisi na procesu. V tabulce uvedené hladiny akustického tlaku se vztahuji na predehrati s maximalnim
vykonem.

II| Aby byla zajisténa kontrola plamene pfistroje, disponuje pristroj interné automatickym spinacem pélového ménice. Pri
méreni, u kterého je odpojen ochranny vodi¢ (napf. proud ochranného vodice), je tfeba dbat na to, aby byl pristroj uveden
do provozu se zapojenym jistiCem a aby byl ochranny vodic odpojen azZ tehdy, kdyz se na displeji pristroje objevi P1. Pfi
méreni s obracenym napojenim fazi musi byt pristroj kompletné odpojen od sité, a pak opét pripojen k siti s napojenym
ochrannym vodicem. | zde smi odpojeni ochranného vodice pro méfeni probéhnout az tehdy, kdyZ se na displeji pristroje
objevi P1.

m Smartweld Jet je prostfednictvim regulatoru tlaku plynu nastaven na mistni plyn pro spotfebni sit a mistni zasobovaci tlak a
patfi do kategorie pfistroju Iz pro kapalny plyn.

m Plyny, které obsahuji ropné destilaty, se s Smartweld Jet nesmi pouZivat, protoze obsahuji kapalné uhlovodiky, které mohou
Smartweld Jet poskodit.
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5

Provozni podminky

Tato kapitola popisuje provozni podminky, které musi byt k dispozici pro fadny provoz zafizeni Smartweld Jet.

UPOZORNENI

LiSi-li se realné podminky od podminek provoznich, nesmi byt Smartweld Jet provozovan. Pred uvedenim zafizeni Smartweld Jet
do provozu vzdy zkontrolujte, zda jsou dodrZzeny vSsechny provozni podminky.

VELIKOST HODNOTA

Teplota okoli (min.) -20°C

Teplota okoli (max.) +50 °C

Vzdusna vlhkost nekondenzujici okoli

Tabulka 7: Provozni podminky

Kromé toho musi byt pro Smartweld Jet a jeho pfislusenstvi spInény nasledujici provozni podminky:

Smartweld Jet se smi provozovat pouze v technicky neporuseném a pouzitelném stavu.

Smartweld Jet se smi pouZivat pouze s proudovym napajenim s uzemnénym ochrannym vodi¢em a Fl ochrannym spinacem
nebo s kontrolou izolace s automatickym odpojenim.

Zasobovani proudem (napajeni) musi byt vybaveno automatickym vypnutim. Smartweld Jet nedisponuje Zadnou ochranou
pomoci automatického odpojeni napajeni.

Smartweld Jet se smi provozovat jen na zablokované a dle pokynt Zelezni¢niho podniku zajisténé kolejnici.

Smartweld Jet smi byt provozovan pouze s propanem s Cistotou dle EN 589 (min. 95 hmotnostnich procent propanu a
propenu).

Smartweld Jet se smi pouZivat vyhradné s dostatecnym vétranim a odvétranim.

Smartweld Jet se nesmi provozovat v bource.

Aby se zabrdnilo vniknuti vlhkosti, je tfeba brat ohled na pracovni polohu.
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6 Preprava
Tato kapitola obsahuje vsechny informace, které jsou potrebné pro fadnou prepravu viech komponent Smartweld Jet.
6.1 Nosné zafizeni na Smartweld Jet

Smartweld Jet se smi zvedat pouze na stdvajicich nosnych zafizenich (viz Obrazek 9).

(1) Zavésna oka pro prepravu pomoci jefabu

(2) Uchyty pro zvedani k ruénimu prenaseni

Obrazek 9: Nosna zafizeni

6.2 Rucni preprava

POZOR

Smartweld Jet vaZi vice nez 20 kg
e Poufijte Uchyty pro zvedani na Smartweld Jet.

e  Zaujméte zdravé drzeni téla.

6.3 Preprava jefabem

Pfi prepravé pomoci jefabu dodrzujte nasledujici pokyny:
e  Smartweld Jet dostatecné zajistéte proti padu.
e Dbejte na pevné usazeni zavésného oka u jefabu.
e Uvolnéte prepravni cestu a zajistéte, aby nemohlo dojit k poranéni osob.
e K zavéseni vazacich prostfedkl pouzivejte vyhradné zavésna oka na Smartweld Jet.

e  Pfiprepravé zvedacim zafizenim musi Smartweld Jet jedna osoba drZet za zvedaci Uchyty, aby se zabranilo
nekontrolovanému kyvani a otaceni.

6.4 Preprava na lozné plose

Pti prepravé na lozné plose dodrzujte zasady zajisténi nakladu.
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7 Uvedeni do provozu

Tato kapitola obsahuje vSechny informace, které jsou potrebné pro fadné uvedeni Smartweld Jet do provozu. Uvedeni do provozu
provedte v poradi dle nasledujici kapitoly.

7.1 Prvniuvedeni do provozu

PFi prvnim uvedeni do provozu dodrzujte ndsledujici pokyny:

1. Trysku nastréte otvorem az po doraz na hotdkovou trubku a nasmérujte (viz obrazek 10).

Obrazek 10: Nastrceni trysky

2. Trysku fadné upevnéte upinacim zafizenim (viz obrazek 11).

Obrazek 11: Upevnéni trysky

Je-li tryska chybné nasmérovana, nemuze byt pozdéji fadné zavedena do svarovaci formy.
m Tryska smi z(stat nastréena i béhem prepravy.

7.2 Zkontrolujte pfed uvedenim do provozu

Denné pred uvedenim do provozu zkontrolujte fadny stav zafizeni Smartweld Jet, zvlasté:
1. Zkontrolujte filtr a pfip. vycistéte/vymérite (viz kapitola 11 ,Udrzba“).

2. U zafizeni Smartweld Jet a jeho komponent (mj. pfipojeni proudu a plynu) zkontrolujte znamky poskozeni, jako jsou trhliny a
praskliny.

Zkontrolujte, zda je tryska smérem doll radné nasazena a upevnéna.

4. U vsech spojovacich dilt plynového napajeni zkontrolujte plynovou tésnost.
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Smartweld Jet se smi provozovat pouze v technicky neporuseném a pouzitelném stavu. Neni-li Smartweld Jet v bezvadném stavu,

uvedte jej do radného stavu, popr. dohodnéte dalsi postup s vyrobcem.

[i]

[i]

Ptred svafovacimi pracemi ve vyskach nad 1 500 m musi byt provedeno drobné uzpusobeni Fidiciho napéti v pfedehtivacim

programu. Za timto Ucelem kontaktujte poskytovatele systému.

Kovové Casti zafizeni Smartweld Jet, kterych je mozno se dotknout, jsou propojeny ochrannym vodi¢em napdjeni. Je-li na
kolejnici souc¢asné nasazeno nékolik zafizeni Smartweld Jet, mdzZe byt béhem provozu ve stejné siti spusténo hlaseni o
obsazeni kolejnice. Pfes ochranny vodi¢ mohou byt vzajemné vodivé elektricky propojeny sousedni kolejnice. Tato moZnost
existuje i tehdy, je-li Smartweld Jet soucasné na jednom proudovém zdroji provozovan spolu s jinymi elektricky pohanénymi
pfistroji a pouZzivan na rGznych kolejnicich. Informujte se, zda je na vasem pracovnim useku aktivni navéstni zafizeni pro
obsazenou kolejnici, a v pfipadé pochybnosti postupné provedte prace na sousednich kolejnicich.

7.3 Montaz upinaciho zafizeni

PFi montdzZi upinaciho zafizeni dodrzujte nasledujici pokyny:

1.

Upinaci zafizeni nasad’te pomoci nastavovaci zakladni mérky na konec kolejnice tak, aby ramena kridel k upevnéni ramecka
udrzujicich tvar ukazovala ve sméru svarovaci mezery. Upinaci svorka pfitom musi obepinat hlavu kolejnice.

Pomoci upinaciho Sroubu upevnéte upinaci zafizeni na kolejnici.

Pfi dotazeni upinaciho Sroubu dbejte na rovné usazeni upinaciho zatizeni na kolejnici. Nasmérovani trnu upinaciho zafizeni
musi byt provedeno paralelné k ose kolejnice.

Upadnuti Smartweld Jet za provozu
Je-li upinaci zafizeni na koleji nedostate¢né upevnéno, mize Smartweld Jet upadnout. To mliZze mit za

nasledek poranéni nebo poskozeni.
e Provedte fadnou montaz a zkontrolujte.

e Vidy noste ochranné pomcky (viz kapitola 2.11 ,,0sobni ochranné pomucky*)

7.4 Pripravte misto pro svarovani

Misto pro svafovani pripravte zpisobem odpovidajicim souvisejicim pracovnim pokyndim (viz kapitola 1.5 ,Souvisejici dokumenty*).

7.5 Sefidit Smartweld Jet

PFi sefizeni Smartweld Jet dodrzujte nasledujici pokyny:

1.
2.

Smartweld Jet nasadte na trn upinaciho zafizeni. Dbejte na pevné usazeni!

Pomoci polohovacich pomicek upinaciho zatizeni nasmérujte Smartweld Jet tak, aby se tryska nachazela uprostied nad
svafovaci mezerou.

Pomoci nastavovaci zakladni mérky zkontrolujte nastaveni vysky Smartweld Jet. Spravnou vysku zjistite z prislusnych

pracovnich pokynd.
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7.6 Vytvoite napdjeni proudem a plynem

PF¥i zajistovani napajeni proudem a plynem dodrzZujte nasledujici pokyny:

1.

Napojte proudovy kabel (viz Obrazek 12 vlevo), pouzijte spravny kabel pro danou variantu. Deaktivace nozového vypinace
otocenim spinace (viz Obrazek 12 vpravo). V deaktivovaném stavu je pod spinacem viditelny Zluty krouzek resp. zeleny

krouzek.

s A &

Obrazek 12: Obrazek vlevo: Napojeni proudového kabelu; Obrazek vpravo: Deaktivovany nouzovy vypinac 230 V

UPOZORNENI

Musite davat pozor na to, aby napajeci zdroje pouZité pro provoz Smartweld Jet splfiovaly predepsana technicka data (230 V
resp. 110 V, 50-60 Hz, povolené kolisani 10 %). PouZité generatory proudu musi byt v normalnim reZzimu provozu (viz kapitola
10 Odstraniovani poruch, tabulka 9 Chyby a kédy upozornéni).

Pti provozovani zafizeni Smartweld Jet pomoci generatoru je tieba dbat na to, Ze musi byt vzdy nejprve spustén generator a az
pak smi byt kabel propojen s Smartweld Jet zafizenim (Nebezpeli poskozeni zafizeni Smartweld Jet). Pfi provozu jinych
elektrickych strojl musi byt zajisténo, Ze se Smartweld Jet nenachazi v reZimu predehrevu. V obou pfipadech muze dojit ke
$pickam napéti, a tim k sepnuti pfepétové ochrany Smartweld Jet.

PFi sepnuti prepétové ochrany se prerusi privod proudu a Smartweld Jet se vypne Pro opétovnou aktivaci elektroniky se musi
Smartweld Jet nasledné odpojit od napéti. To se provede aktivaci spinace nouz. vyp. nebo odpojenim od zdroje proudu.

UPOZORNENI

Hlééem’: Toto hlaSeni se mize béhem provozu Smartweld Jet objevit na generatoru. Pak se musi zkontrolovat uzemnéni

generatoru a hlaseni potvrdit stisknutim tlacitka STOP.

Ptivod plynu, skladajici se z redukéniho ventilu, pojistky prasknuti hadice a plynové hadice pripravte, zkontrolujte a napojte na
lahev s kapalnym plynem.

Druhy konec plynové hadice napojte prostrednictvim rychlorozpinaci spojky na Smartweld Jet (viz Obrazek 13).

Pojistka prasknuti hadice zavre pfi pfilis vysokém poklesu tlaku pfivod plynu na trase plynu.
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Obrazek 13: Napojeni plynové hadice

POZOR

Plynovou hadici a proudovy kabel poloZte tak, aby se zabranilo zakopnuti.

4. Pomalu otevirejte ventil plynové lahve, abyste vytvofili zasobovani plynem.

El Plyn zaéne do zafizeni Smartweld Jet proudit aZ poté, co byl spustén jeden z predehftivacich programd, nabéhl ventildtor a
bylo dosazeno potfebného tlaku vzduchu (kontrolovdno spinacem tlaku vzduchu). ProtoZe vzduch musi ze systému nejprve
vyprchat, miZe byt prvni pfedehtivani po pripojeni plynové hadice automaticky preruseno. Na displeji se objevi chybové
hlaseni. Po aktivaci tlacitka RESET pfip. tlacitka STOP musi byt predehfivani spusténo znovu.

m Pouzity regulator tlaku zahrnuje pretlakové bezpeénostni uzaviraci zafizeni typu OPSO (Over-Pressure-Shut-Off). Plsobi
samostatné a chrani napojené pristroje pred nepfipustné vysokym tlakem. Zda zafizeni aktivovano, lze rozpoznat podle
Cerveného/zeleného indikdtoru. V béZicim provozu je zeleny. Nastane-li v tlakovém reguldtoru pretlak, zafizeni se aktivuje a
prerusi pratok plynu. Indikator pfeskoci na ¢ervenou a provozovatel ihned vidi, Ze za pferuseni provozu zatizeni zodpovida
pretlakové bezpecnostni uzaviraci zafizeni. Po své aktivaci musi byt zatizeni pro obnoveni pfivodu plynu ndsledujicim
zplsobem manudliné odblokovano (Obrazek 14):

Obrazek 14: Opétovné uvedeni pretlakového bezpecnostniho uzaviraciho zatizeni OPSO do provozu
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Ochranné vicko A ru¢né vysroubujte.
Otocte ochrannym vickem A a vieteno B s odblokovacim zafizenim C vytahnéte tak, az vieteno B slysSitelné zacvakne a
zUstane oteviené.

3. Ochranné vicko A opét rucné nasroubujte.

4. OPSO je pripraveno k provozu - indikator zeleny.

Dalsi informace zjistite ze samostatného navodu k obsluze tlakového regulatoru.
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8 Obsluha

Tato kapitola obsahuje vsechny informace, které jsou potiebné pro fadnou obsluhu zafizeni Smartweld Jet.
|i| Je tfeba dbat na to, aby nebyl prerusen privod propanu, napfiklad stoupnutim na hadici nebo jejim zalomenim.

8.1 Predehfivani kolejnic a vtokové soustavy

POZOR

Opozdéné zapaleni
Plynova smés je zapalena aZ po cca 10 sekundach po nabéhnuti ventilatoru.
e Vidy noste ochranné pomcky (viz kapitola 2.11 ,,0sobni ochranné pomucky*)

e Dodrzujte bezpecnostni odstup.

POZOR

Nebezpeci popaleni diky chybnému predehfivacimu programu
PFi vybéru chybného predehfivaciho programu se mize vtokova soustava pfilis zahfat nebo znicit, a tim
zpUsobit jiskfeni nebo dokonce vytok oceli. To mliZe vést k popaleni.
Zvlasté pfi uvedeni do provozu a obsluze dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatreni:
e Vidy noste ochranné pomcky (viz kapitola 2.11 ,,0sobni ochranné pomucky*)
e Dodriujte instrukce v tomto navodu k provozu a dbejte na pokyny.
e Predehfivaci program nastavte dle prislusného postupu svarovani Thermit® pouzivané vtokové
soustavy.

e Dodrzujte souvisejici pracovni pokyn (viz kapitola 1.5 ,Souvisejici dokumenty“).

Pti predehfivani konct kolejnic a vtokové soustavy dodrzujte nasledujici pokyny:

1. Potiebny predehtivaci program navolte pomoci UP a DOWN (viz Obrazek 15).

Obrazek 15: Navoleni predehfivaciho programu
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El Specialni predehfivaci program po konzultaci s vyrobcem umoziuje nastaveni zvlastnich parametra.

III Volbu potvrdte pomoci START.

2. Pro spusténi predehftivaciho programu stisknéte dvakrat v prabéhu 3 sekund tladitko START. Po dosazZeni potfebného vykonu
Smartweld Jet se na displeji zobrazi zbyvajici doba chodu (format: mm:ss). Ventilator ihned nabéhne na cca 10 % maximalniho
poctu otacek. Nasledné se otevre plynovy ventil. Teprve aZ cca 10 sekund po nabéhnuti ventilatoru se smés plyn-vzduch
zapali, coZ vytvori viditelny ostry plamen z trysky. Ventilator jiz dosahl svych koncovych otacek zavislych na predehfivacim
programu. Pfivod plynu se automaticky zastavi. Na displeji se zobrazim.

3. Po ukonceni pfedehtivaciho programu zvednéte Smartweld Jet z upinaciho zafizeni a odstavte na vhodné misto. Je-li to tfeba,
pomoci COOLER spustte chladici rezim horakové trubky. Béhem chladiciho rezimu hotakové trubky se na displeji zobrazi .
Vsechny dalsi pracovni kroky musi byt pfevzaty z pracovnich pokynd pfislusné metody svafovani Thermit®. Po ukonceni
chladiciho rezimu se na displeji automaticky objevi naposledy pouzivany predehfivaci program.

|I| Musi byt zajisténo, aby byl zvolen sprdvny program zafizeni Smartweld Jet. Programy mohou byt navoleny stisknutim
tlacitek se Sipkou UP a DOWN na displeji.

8.2 Zastavte Smartweld Jet pomoci spinace nouz. vyp.
V nepredvidané nebezpecné situaci stisknéte spinac nouz. vyp., abyste Smartweld Jet ihned zastavili (viz Obrazek 16).
Pterusi se napajeni Smartweld Jet proudem a plynem.

Obrazek 16: Spinac¢ nouzového vypnuti

VAROVANI

Horké povrchy trysky
Nebezpeci popaleni pfi dotyku. Ventilator nenabiha, aby zchladil trysku.

e Vidy noste ochranné pomdicky (viz kapitola 2.11 ,,0sobni ochranné pomucky”)
e Nedotykejte se trysky.

e  Trysku nechte zchladnout.
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8.3 Smartweld Jet po aktivaci spinace nouzového vypnuti opét zapnéte

VAROVAN{

Poskozeny Smartweld Jet uz nepouzivejte!
e Pred opétovnym zapnutim odstrante pricCinu stisknuti spinace nouzouvého vypnuti
e  Zajistéte, aby osobdm nehrozilo nebezpedi.

e  Zajistéte, aby se Smartweld Jet nachazel v fadném a provozuschopném stavu.

Odstrarite proudovy kabel.

Odstrarite plynovou hadici.

Odstrarite pficinu aktivace spinace nouz. vyp. a Smartweld Jet opét uvedte do radného stavu. Pfip. informujte vyrobce.
Zaskoceny spinac¢ nouz. vyp. vytdhnéte otacenim doleva.

Opét zapojte plynovou hadici.

o un p w N R

Opét pripojte proudovy kabel.
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9 \Vyrfazeni z provozu
Tato kapitola obsahuje vSechny informace, které jsou potfebné pro fadné vyrazeni z provozu Smartweld Jet.

9.1 Ukoncete prace na misté svarovani

NEBEZPECi

Horké povrchy trysky

Nebezpeci popaleni pfi dotyku.

Vzdy noste ochranné pomucky (viz kapitola 2.11 ,,0sobni ochranné pomucky*)
Predehftivaci program nechte kompletné ukoncit.

Nedotykejte se trysky.

Trysku nechte zchladnout.

PFi ukonceni praci na misté svarovani dodrzujte nasledujici pokyny:
1. Smartweld Jet nechte zchladnout.
2. Odstrarnte proudovy kabel a bezpec¢né odlozte stranou.

3. Odstranite plynovou hadici a bezpecné odlozte stranou.

9.2 Kazdodenni vyfazeni z provozu

Pti ukonéeni praci na misté svarovani dodrzujte nasledujici pokyny:
1. Ukoncete praci na misté svarovani (viz kap. 9.1).
Zavrete ventil plynové lahve, abyste ukoncili zdsobovani plynem.
Vycistéte Smartweld Jet (viz kapitola 12 ,Cisténi/péce”).
Filtr vytFepejte a zkontrolujte opotfebeni. Podkozeny nebo nefunkéni filtr vymérite (viz kapitola 11 ,Udrzba“).

U Smartweld Jet a jeho komponent( zkontrolujte znamky poskozeni, pfipadné informujte vyrobce.

o oA W

Smartweld Jet ochrante pred neopravnénym pouZitim nebo pripravte k prepravé (viz kapitola 6.2. ,,Ruc¢ni preprava“)
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10 Reseni poruch

V této kapitole je uveden seznam poruch, ke kterym mdze u Smartweld Jet dojit.

UPOZORNENI

partner.

Pokud jsou k feseni poruch kromé vymény filtru potfeba dalsi Udrzbarské prace, musi je provést pouze autorizovany servisni

PORUCHA

MOZNE PRIiCINY

RESENi

Ventilator nestartuje.

Napdjeni proudem je

preruseno nebo poskozeno.

Zkontrolujte pfipojeni zastrcky a provedte restart.
V pfipadé opakovani poruchy informujte servisniho partnera.

Smartweld Jet nezapaluje.

Zapalovaci svicka je
znecisténa.

Obratte se na servisniho partnera.

Smartweld Jet nelze
zapnout, displej zUstava
tmavy.

Napdjeni proudem pres
roztavenou tavnou pojistku
je preruseno.

1. Odstrante proudovy kabel a bezpecné jej odloZte stranou.

2. Odstrante plynovou hadici a bezpecné jej odloZte stranou.

3. Zavrete ventil plynové lahve, abyste ukoncili zasobovani
plynem.

4. Odeberte vika obou bezpecnostnich krytl pomoci vhodného
plochého Sroubovaku.

5. Zkontrolujte tavné pojistky a pfip. je vyménite za pojistky
stejného typu (250 V, 6,3 A, rychla nebo 110V, 10 A,
zpozdéna).

Znovu vytvorte napajeni proudem a plynem

(viz kapitola 7.6 ,Vytvorte napdjeni proudem a plynem®).

V pfipadé opakovani poruchy informujte servisniho partnera.

Spinac nouzového vypnuti
je aktivovan.

Deaktivace spinace nouzového vypnuti otocenim spinace.

Napajeni proudem je
preruseno nebo defektni.

Zkontrolujte pripojeni zastrcky a provedte restart.
V ptipadé opakovani poruchy informujte servisniho partnera.

Pfedehfivani se
automaticky neukonci.

Pribéh programu je

narusen.

Predehftivaci program preruste pomoci tlac¢itkem STOP nebo
nouzovym vypnutim
V ptipadé opakovani poruchy informujte servisniho partnera.

Tabulka 8: Re$eni poruch

Vznikla chyba je signalizovana na displeji prostfednictvim chybové LED a chybového kédu (viz tabulka 9).
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MOZNE PRICINY

RESENi

Tlak plynu je prilis nizky.

Zkontrolujte stav naplnéni lahve a systém privodu plynu véetné
pretlakového bezpecnostniho uzaviraciho zafizeni (viz kapitola
7.6 ,Vytvorte napajeni proudem a plynem®).

Tlak vzduchu je pfilis nizky: Pratok plynu je
pfilis$ nizky z divodu nedostatecného
naplnéni lahve, jejiho zamrznuti nebo jejiho
nedostatecného otevreni. V dlsledku toho
neni dosazeno potrebného tlaku plynu a
ventilator se nezapne.

Pfipojte plnou propanbutanovou lahev. Stisknéte RESET a
odpojte pristroj od privodu elektrického proudu. Jestlize pouze
stisknete tlacitko RESET, zobrazi se chybova hlaska m

Tato chyba vznika nasledkem chyb Err 2 a Err
4. Zapalovaci mechanizmus ma poruchu.

Stisknéte RESET a pfistroj odpojte od proudu.

Zapalovaci mechanizmus nenastaroval
ventildtor.

Predehftivaci program preruste pomoci STOP a provedte restart.
Zkontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely a
pfipojeni, a v pfipadé potreby je vyménte.

PFilis nizké vystupni napéti napdjeciho zdroje: Ujistéte se, Ze je
zafizeni Smartweld Jet napajeno vstupnim napétim uvedenym v
tabulce 6.

Je prekrocena hrani¢ni hodnota otacek
motoru.

Obratte se na servisniho partnera.

Neni dosazeno hranic¢ni hodnoty otacek
motoru.

Obratte se na servisniho partnera.

Je prekroéena hrani¢ni hodnota vykonu
motoru.

Obratte se na servisniho partnera.

Neni dosazeno hrani¢ni hodnoty vykonu
motoru.

Obratte se na servisniho partnera.

Je pfekrocena hrani¢ni hodnota napéti
motoru.

Obratte se na servisniho partnera.

Neni dosazeno hrani¢ni hodnoty napéti
motoru.

Obratte se na servisniho partnera.

Nebylo rozpoznano pfifazeni fazi a nulového
vodice.

Zkontrolujte pfivod proudu a uzemnéni, hlaseni potvrdte
pomoci STOP a pokracujte v obsluze. Viz poznamka nize.

[a)
=
m B O 00 G

Napdjeci zdroj dodava potiebné elektrické
vstupni hodnoty.

Zajistéte, aby Smartweld Jet byl v elektrickych sitich nebo
generatorech proudu provozovan s témito jmenovitymi
hodnotami: 230 V rexp. 110 V, 50-60 Hz, povolené kolisani £10
%.

Generatory proudu musi byt v normalnim reZimu provozu.

Tabulka 9: Kédy chyb a upozornéni
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UPOZORNENI

HI&sku m nelze potvrdit tlacitkem RESET, ale pouze tlacitkem STOP. Pokud misto tlatitka STOP omylem stisknete tlacitko
RESET, je potieba nejprve odpojit zafizeni Smartweld Jet od privodu elektrického proudu, poté ho znovu zapnout a tlacitkem
STOP potvrdit m

UPOZORNENI

V pfipadé vygenerovani nékolika chyb za sebou muze dojit k Uplnému zaplnéni paméti chybovych hlasek. V takovém pripadé jiz
nelze chyby potvrdit pomoci tladitka RESET. Pamét musi byt vymazana odpojenim pfistroje od pFivodu elektrické energie.

11 Udriba

Na zafizeni Smartweld Jet musi autorizovany servisni partner kazdy rok provést udrzbu. Za dodrzovani cyklll udrzby je zodpovédny
provozovatel.

11.1 Udriba filtru: Ci$téni a vyména
Tato kapitola obsahuje vSechny informace, které jsou potfebné pro fadné pouzivani filtru.

Cidténi a vyména filtru probiha dle potieby. Kazdy den musi byt u filtru vizudIné zkontrolovéna zjevna pogkozeni a hrubé necistoty,
které pak musi byt odstranény.

11.2 Vycisténi filtru

Pti Cisténi filtru dodrZujte nasledujici pokyny:

1. Smartweld Jet vyradte z provozu (viz kapitola 9 ,,Vyfazeni z provozu®).
Filtr vyjméte z pouzdra filtru.
Filtr vytfepejte, abyste jej zbavili hrubych nedistot.

Zkontrolujte poskozeni filtru. Poskozeny nebo nefunkéni filtr vymeérnite (viz kapitola 11.3 ,Vymeérite filtr).

vk W

Filtr znovu nasadte do pouzdra a pouzdro uzaviete.

11.3 Vyméiite filtr

PFi vyméné filtru dodrzujte nasledujici pokyny:
1. Smartweld Jet vyradte z provozu (viz kapitola 9, Vyrazeni z provozu®).
2. Stary filtr vyjméte z pouzdra filtru.
3. Novy neposkozeny filtr znovu nasadte do pouzdra a pouzdro uzaviete.
4

Ptip. uvedte Smartweld Jet opét do provozu (viz kapitola 7 ,,Uvedeni do provozu®).
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11.4 Aktualizace programii predehfivani Smartweld Jet

Aplikace Update Smartweld Jet (dostupna v obchodé Google Play) slouZi k aktualizaci preddefinovanych programu predehfivani a
ke zméné pridéleni téchto program. Ackoli jsou tyto pripady vzacné, nahrazuje aplikace nutnost vynaloZeni Usili na zaslani pfistroje
autorizovanému servisnimu partnerovi. Aktualizaci pak Ize provést svépomoci podle pokynt aplikace Update Smartweld Jet.

UPOZORNENI

Jakmile bude aktualizace k dispozici, aplikace Update Smartweld Jet vas na to upozorni. Pfed kazdou aktualizaci se ujistéte, Ze je
vas smartphone/tablet pfipojen k internetu. Upozoriiujeme, Ze pro pfipojeni pFistroje musi byt na vasem chytrém
telefonu/tabletu zapnuta funkce Bluetooth.

1. Nejdfive je potieba pfipojit pristroj Smartweld Jet k pfivodu elektrického proudu. Za timto Ucelem pfipojte napdjeci kabel a
ujistéte se, Ze je pro prislusnou variantu pristroje pouZit spravny napdjeci kabel. Jakmile se rozsviti displej, je pfistroj Smartweld
Jet zapnuty.
Otevrete aplikaci Update Smartweld Jet a vyhledejte dostupna zafizeni pomoci pfislusného tlacitka.
V aplikaci jsou uvedena vsechna dostupna zafizeni. Kliknutim na zarizeni v aplikaci se vytvofi pripojeni prostfednictvim
Bluetooth.
Kliknutim na tlacitko ,Stahnout” stahnete novou verzi tabulky pridéleni programda.

5. Po staZeni se objevi tlacitko ,, Aktualizovat”. Tim se spusti aktualizace tabulky pfidéleni program( v pfistroji. Na displeji se
zobrazi priibéh prenosu do pfistroje Smartweld Jet.

“

6. Po zobrazeni hlasky , Aktualizace probéhla Uspésné” se zobrazi tlacitko ,,0dpojit”. Aktualizace probéhla Uspésné. Pripojeni

pomoci Bluetooth k pfistroji Smartweld Jet Ize opét odpojit stisknutim tlacitka.
12 Cisténi/péce
|I| Doporucuje se Cistit Smartweld Jet pfi kazdodennim odstaveni z provozu.

PFi Cisténi dodrzujte nasledujici pokyny:
1. Smartweld Jet odstavte z provozu (viz kapitola 9 ,,Vytazeni z provozu®).
2. Smartweld Jet nechte zchladnout.
3. Smartweld Jet zvenci vycistéte béznym Cisticem plastd.
e Do nebo na Smartweld Jet se nikdy nesmi dostat voda.

e Nikdy nepouZzivejte hoflavé nebo snadno vznétlivé Cistici prostiedky.
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13 Nahradni a spotiebni dily

Smartweld Jet se smi provozovat vyhradné s originalnimi ndhradnimi a spottebni dily. K ndhradnim a spotfebnim dilim patfi:
e  Filtr
e Tryska
e Tavna pojistka

Nahradni a spotrebni dily mGZete odebirat od kazdé spolecnosti skupiny Goldschmidtova.
14 Uskladnéni

Tato kapitola obsahuje vSsechny informace, které jsou potfebné pro radné uskladnéni Smartweld Jet.
14.1 Podminky uskladnéni

Vzdy musi byt dodrzeny nasledujici podminky uskladnéni:
e Skladovaci teplota: -20 °C az +70 °C
e Prostfedi chranéné pred UV zarenim
e Uskladnéni bez pfistupu vzdusné vihkosti k zafizeni Smartweld Jet
e Neskladujte v bezprostiedni blizkosti topeni nebo jinych tepelnych zdroji nad +70°C, aby se zabranilo deformaci materiald.

e Uskladnéte bezprasné (pouZivejte volitelny pfepravni a skladovaci box).

14.2 Opétovné uvedeni do provozu po delsi odstavce

PFi opétovném uvedeni zafizeni Smartweld Jet do provozu po delsi odstavce dodrZujte nasledujici pokyny:
1. Ré&dné vycistéte Smartweld Jet (viz kapitola 12 ,Cisténi/péce”).
2. Zkontrolujte funkénost spinace nouz. vyp.
3. Zkontrolujte ucinnost obsluznych prvkd a indikatord.
4

Pred pouZiti uvedte Smartweld Jet fadné do provozu (viz kapitola 7 ,,Uvedeni do provozu®“).

15 Likvidace/recyklace

Tato kapitola obsahuje vsechny informace, které jsou potfebné pro fadnou likvidaci vdech komponentd Smartweld Jet.

UPOZORNENI

Dbejte na ekologickou likvidaci Smartweld Jet a jeho komponent(.

Na konci Zivotnosti Smartweld Jet se provozovatel musi postarat o jeho likvidaci dle platnych predpist pro kazdou soucastku
Smartweld Jet.
Smartweld Jet musi byt likvidovan jako elektroodpad.
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