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1 Til din information

1.1 Vedrgrende denne brugsanvisning

Denne brugsanvisning indeholder alle informationer om den korrekte brug af Smartweld Jet, indklusive varianten 230 V og 110V,
for uddannet personale. Den indholder bl.a. informationer om idriftsaettelsen af, betjeningen af, transport af og
problemafhjaelpning for forvarmebraenderen Smartweld Jet.

Vaer opmaerksom pa fglgende:

e Brugsanvisningen er en del af forvarmebraenderen Smartweld Jet.

e Den skal altid sta til radighed for brugeren.

e | hele forvarmebraenderen Smartweld Jets levetid skal den altid opbevares i naerheden af denne.

e Huvis forvarmebranderen gives videre til andre driftsledere, skal den ogsa gives videre og suppleres med driftslederspecifikt
indhold.

1.2 Anvendelse af brugsanvisningen
Angivelserne i denne brugsanvisning er bindende. Enhver bruger af forvarmebraenderen Smartweld Jet skal have

laest og forstdet brugsanvisningen fuldstaendigt fgr brugen. Anvisningerne, forbuddene og pabuddene i
brugsanvisningen skal altid fglges, og alle sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

1.3 Typeskilt til produktidentifikation

Pa undersiden af forvarmebraenderen Smartweld Jet er der anbragt et typeskilt. Typeskiltet er beregnet til ngjagtigt
produktidentifikation (se illustration 1a, 1b). Driftslederen skal sgrge for, at typeskiltet erstattes ved beskadigelse eller tab. Den
information om serienummer og produktionsar, der er anbragt pa typeskiltet, skal altid angives i korrespondance med
producenten.

@ coLoschmipT
Smart Rail Solutions

ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany
Model: SMARTWELD JET Gas family: B/P Un: 230 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: Iz Power: 100-900 W
Serial-No.: 00230 Pmax: 20 kPa Imax: 10 A
Weight: 23 kg Qfmin: 1 kW QFmax: 150 kW

IP 54 D C€

Illustration 1a: Eksempel pa typeskilt Smartweld Jet, 230 V
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@ GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany

Model: SMARTWELD JET Gas family: B/P Uy: 110 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: I3z Power: 100-900 W
Serial-No.: 00121 Pmax: 20 kPa Imax: 16 A

Weight: 28 kg Qemin: 1 kW Qgmax: 150 kW

IP 54 D CE

Illustration 1b: Eksempel pa typeskilt Smartweld Jet, 110 V

1.4 Om forvarmebranderen Smartweld Jet

Forvarmebraenderen Smartweld Jet (i det fglgende kun kaldt ,,Smartweld Jet“) er beregnet til forvarmning og tgrring af
skinneenderne og det komplette haldesystem til udfgrelsen af en termitsvejsning (se ogsa kapitel 2.1, Korrekt brug®).

1.5 Andre geldende dokumenter

Thermit®-arbejdsanvisninger indeholder vigtige informationer om udfgrelsen af den pagaeldende Thermit®-svejsemetode, og de
skal fglges under handteringen af en Smartweld Jet. Monterings- og driftsvejledningen GOK, den originale vejledning til art. nr. 05
288 501, indeholder informationer om funktionsmaden for en overtryks-sikkerhedsafspaerringsanordning OPSO, SAV. Der findes en
kort information om denne anordning i kap. 7.6.

1.6 Ansvar

Brugeren hafter for manglende overholdelse af brugsanvisningen. Garantien bortfalder for skader pa Smartweld Jet eller pa
tilbehgret og for driftsfejl, som fremkommer af manglende overholdelse af brugsanvisningen eller af brugerens forkerte brug.
Egenmaegtige ombygninger eller endringer pa en Smartweld Jet eller pa tilbehgrsdele er forbudt og dermed ikke omfattet af vores
ansvar.

1.7 Ophavsret

Denne brugsanvisning er beskyttet af ophavsretten, som tilhgrer Elektro-Thermit GmbH & Co. KG. Mangfoldigggrelse af hele
dokumentet eller i uddrag og/eller videregivelse til tredjepart er kun tilladt med en forudgdende skriftlig tilladelse fra Elektro-
Thermit GmbH & Co. KG.

1.8 Symboler i denne brugsanvisning

Veaer opmaerksom pa de anvendte symboler under brugen af denne brugsanvisning. Manglende overholdelse kan fgre til fglgende:
e Fare for kvaestelser for personalet

e Beskadigelser af Smartweld Jet eller af omgivelserne

e Tab af garantien

e Afvisning af ansvar fra producentens side.

Rev. 08/2023-07-07
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| denne brugsanvisning anvendes fglgende symboler:

SYMBOL BETYDNING
Signalordet FARE kendetegner en fare med en hgj risikograd, der kan medfgre dgd eller alvorlige
personskader, hvis den ikke undgas.
Signalordet ADVARSEL kendetegner en fare med en mellem risikograd, der kan medfgre alvorlige
personskader, hvis den ikke undgas.
Signalordet FORSIGHTIG kendetegner en fare med en lav risikograd, der kan medfgre mindre til
FORSIGTIG

BEMZRK

begransede personskader, hvis den ikke undgas.

Signalordet BEM/ZRK kendetegner en fare,er kan medfgre en materiel eller miljgskade, hvis den ikke
undgas. hvor der, hvis den ignoreres, kan opsta en miljg- eller en materiel skade.

Situationer med fare for personskader er desuden fremhaevet med et advarselstegn.

Info-symbolet kendetegner informationer (rad, anbefalinger, bemaerkninger etc.) der kan vare en
hjeelp ved apparatets brug.

Laes sikkerhedsanvisningerne fgr brugen af en apparatet. Manglende overholdelse kan fgre til
kvaestelser og materielle beskadigelser.

Tabel 1: Symboler

Rev. 08/2023-07-07
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2 Informationer vedrgrende din sikkerhed

| dette kapitel kan alle sikkerhedsrelevante informationer findes.

Laes dette kapitel grundigt igennem fgr brugen af en Smartweld Jet, og fglg anvisningerne under brugen.

2.1 Korrekt brug

Forvarmebraenderen Smartweld Jet er beregnet til forvarmning og tgrring af skinneenderne og det komplette haldesystem til
udfgrelsen af en termitsvejsning.

En Smartweld Jet ma kun anvendes under hensyntagen til driftsbetingelserne (se kapitel 5 ,,Driftsbetingelser”).

En Smartweld Jet er teknisk udelukkende konciperet til dette og ma kun indsaettes og anvendes til dette formal. Enhver anden eller
mere vidtgaende brug af en Smartweld Jet eller dens tilbehgr geelder som ikke korrekt.

El For person- eller materielle skader, som er forarsaget af en ikke korrekt brug af en Smartweld Jet eller dens tilbehgr, haefter
Elektro-Thermit GmbH & Co. KG ikke.

El En Smartweld Jet ma kun anvendes af personer, der er uddannet med henblik pa betjeningen af den samt i de relevante

svejsemetoder.

El Veaer opmarksom pa, at der skal sgrges for god udluftning, hvis maskinen anvendes i lukkede rum.

Iil Hvis der anvendes generatorer, sa sgrg ubetinget for, at generatoren startes fgrst. Smartweld Jet ma fgrst tilsluttes bagefter.
2.2 Forudselig fejlanvendelse

Der foreligger en forudselig fejlanvendelse, hvis en Smartweld Jet anvendes til et andet formal end beskrevet i kapitel 2.1 , Korrekt
brug®, og hvis driftsvejledningen i kapitel 5, Driftsbetingelser” ikke er overholdt.

Til forudselige fejlanvendelser hgrer bl.a. fglgende:

e Anvendes som varmeapparat eller varmeblaser

e Optgning af frosne genstande

e Anvendelse som flammekaster

e Svidning og forbraending af genstande.

2.3 Yderligere forskrifter

Supplerende til angivelserne i denne brugsanvisning skal lovens forskrifter for forebyggelse af ulykker og for miljgbeskyttelse samt
driftslederens forskrifter for forebyggelse af ulykker overholdes.

Som driftsleder geelder den, der bruger en Smartweld Jet eller dens komponenter eller lader den betjene af egnet og undervist
personale.

De sikkerhedsforskrifter for arbejder pa spor og i nzerheden af spor, som jernbanemyndighederne har udstedt, skal fglges. Arbejdet
ma fgrst pabegyndes, nar de befgjede sikkerhedsansvarlige har givet deres tilladelse.

Rev. 08/2023-07-07
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2.4 Generelle farekilder

Ii' Folgende sikkerhedsanvisninger skal overholdes! Sikkerhedsanvisningerne ggr opmaerksom pa farer for mulige person-,
materielle og miljgskader og indeholder informationer vedrgrende undgaelse og afvaergelse af farer.

2.4.1 Fare for kvaestelser i arbejdsmiljget

Svejsearbejdet foregar i arbejdsmiljget pa en byggeplads, hvor der muligvis udfgres flere svejsninger og andet arbejde samtidigt
umiddelbart i nzerheden. Der er en forgget risiko for kvaestelser, bl.a. for at:

e blive kgrt over af byggepladskgretgjer

e haenge fast i byggepladskgretgjer eller andre arbejdsmaskiner i bevaegelse

o glide pa glatte, vade eller fedtede undergrunde

e snuble over forhindringer

o falde ned pa spidse eller kantede genstande

e braende sig pa varme overflader eller dbenild

o fa hgreskader eller hgretab pa grund af maskinstgj.

Vaer opmaerksom pa fglgende sikkerhedsforanstaltninger:
e Overhold alle byggepladsforskrifter.

e Der ma kun arbejdes med tilstraekkelig belysning.

e Veer altid forsigtig og opmaerksom.

2.4.2 Fare for forbraendinger

En Smartweld Jet er en maskine, der kun ma anvendes af autoriseret personale. Ikke korrekt anvendelse kan fgre til alvorlige
forbraendinger.

Veer opmaerksom pa fglgende sikkerhedsforanstaltninger:

e Beskyt byggepladsen mod uautoriserede personers adgang. Byggepladsledelsen skal patage sig koordinationen.

e Beskyt en Smartweld Jet mod ubefgjet brug.

e Udfgr aldrig arbejde med en Smartweld Jet i omgivelser med risiko for eksplosion eller brand.

e Sgrg altid for, at der ikke befinder sig let antaendelige eller eksplosive stoffer i en Smartweld Jets omgivelser.

e Renggrigivet fald arbejdsstedet for braeendbare stoffer, og sgrg for tilstraekkelig luftfornyelse.

e Anvend altid sikkerhedsudstyr (se kapitel 2.11 , Personligt sikkerhedsudstyr”).

Fare for forbraendinger ved tilkobling

Gas-luftblandingen tandes fgrst ca. 10 sekunder efter starten af ventilatoren. Der opstar en stikflamme fra dysen. Hvis
antaendingen af flammen ikke registreres, kan det fgre til alvorlige forbraendinger.

Overhold ud over de ovennzvnte punkter iser fglgende sikkerhedsforanstaltning i forbindelse med idriftsaettelse og betjening:
e Nar ventilatoren er startet, ma der ikke holdes legemsdele (f.eks. haender) ind under dysen.

Fare for forbraendinger pa grund af varm overflade

Dysen bliver op til 1.000 °C varm under driften. Bergring fgrer til alvorlige forbraendinger.
Overhold fglgende sikkerhedsforanstaltninger ved idriftsaettelsen og betjeningen:

e Rgr ikke ved dysen under driften og efter driften.

Rev. 08/2023-07-07
Side 10 af 39




SMARTWELD JET OVERSATTELSE AF DEN ORIGINALE BRUGSANVISNING

e Lad forvarmeprogrammet afsluttes helt, og start evt. kgleprogrammet. Programforlgbet indeholder en fordefineret tid til
afkgling af breenderrgret og dysen.

Forbraendinger pa grund af valten under driften

Hvis spaendeanordningen er fastgjort utilstraekkeligt pa skinnen, kan Smartweld Jet vaelte. Dysen med stikflammen kan sa indtage
ukontrollerede positioner og dermed fremkalde kraftige forbraendinger.

Vaer opmaerksom pa fglgende sikkerhedsforanstaltninger ved monteringen af speendeanordningen:

e Udfgr en korrekt montering.

e Kontroller stabiliteten af speendeanordningen og den derpa monterede Smartweld Jet fgr start.

Fare for forbrandinger pa grund af forkert forvarmeprogram

Hvis der veaelges et forkert forvarmeprogram, kan haldesystemet blive for varmt eller gdelaegges og derfor forarsage flyvende
gnister eller endda staludligb. Det kan fgre til forbraendinger.

Overhold ogsa fglgende sikkerhedsforanstaltninger ved idriftsaettelsen og betjeningen:

e Fglg anvisningerne i denne brugsanvisning, og veer opmaerksom pa informationer.

e Indstil forvarmeprogrammet svarende til det haeldesystem, den pageeldende Thermit®-svejsemetode anvender.

e Fglg den yderligere gaeldende arbejdsanvisning (se kapitel 1.5 ,,Andre geeldende dokumenter”).

2.4.3 Eksplosionsfare

En Smartweld Jet indeholder gasfgrende komponenter, som kan forarsage eksplosioner ved ikke korrekt brug og dermed fgre til
kraftige forbraendinger eller dgd.

Vaer opmaerksom pa fglgende sikkerhedsforanstaltninger:

e En Smartweld Jet ma ikke anvendes i tordenvejr.

e Beskyt Smartweld Jet og gasforsyningen mod tordenvejr.

e Adskil altid Smartweld Jet fra strém- og gasforsyningen fgr vedligeholdelsesarbejde pa maskinen.

2.4.4 Fare for kvaestelser pa grund af elektrisk stgd

Under arbejdet pa spaendingsfgrende dele og kabler er der risiko for alvorlige kvaestelser pa grund af elektrisk stgd, som kan fgre til

hjertekammerflimmer, hjertestop eller andedraetslammelse med dgdelig udgang.

Vaer opmaerksom pa fglgende sikkerhedsforanstaltninger:

e En Smartweld Jet ma kun anvendes i henhold til retningslinjerne fra den pagaeldende jernbanevirksomhed, hvis en strgmskinne
pa arbejdsstedet er under spaending.

e Anvend aldrig en Smartweld Jet i en skinnestrgmkreds under spanding.

e Sgrg altid for, at der ikke er fare for elektrisk stgd.

e Adskil altid Smartweld Jet fra strém- og gasforsyningen fgr vedligeholdelsesarbejde pa maskinen.

2.4.5 Fare for kvaestelser pa grund af driftsstgj
Pa grund af ventilatoren og dysen opstar der hgj driftsstgj. Laengere tids drift kan fgre til alt fra en hgreskade til varigt hgretab. |

felgende tabel er de maksimalt tilladte anvendelsestider, der er beregnet ved hjzlp af lydtryksmalinger, opfart. Der er ikke taget
hgjde for omgivelsernes driftsstgj.

Rev. 08/2023-07-07
Side 11 af 39




SMARTWELD JET OVERSATTELSE AF DEN ORIGINALE BRUGSANVISNING

PROGRAM ANVENDELSESTID OP TIL Lgks s = 80 ANVENDELSESTID OP TIL Leks,sn = 85
DB(A) DB(A)

P1 - forvarmeprogram hgjeste effekt 145 min 460 min

Terring af slaggeskale 20 min 65 min

Kglefunktion 480 min 480 min

Tabel 2: Dagsstpjeksponeringsvaerdier ved drift af en Smartweld Jet

Vaer opmaerksom pa fglgende sikkerhedsforanstaltninger:
e Anvend hgrevaern, nar det er pakraevet.
e Start kun en Smartweld Jet, nar der er brug for den.

2.4.6 Fare for kvaestelser pa grund af fald

Gasslangen og elkablet ligger pa jorden under brugen og under transporten til det naeste svejsested. Der er fare for kvaestelser pa
grund af snublen og fald. Der ligger muligvis spidse eller kantede genstande pa jorden.

Vaer opmaerksom pa fglgende sikkerhedsforanstaltninger:

e Laeg gasslangen og elkablet, sa ingen snubler over dem.

e Anvend altid sikkerhedsudstyr (se kapitel 2.11 ,,Personligt sikkerhedsudstyr”).

2.4.7 Fare for kvaestelser pa grund af Igft af tunge genstande

En Smartweld Jet har en vaegt pa 23 kg eller 28 kg. Ved transport og ved pasaetning pa skinnen skal den lgftes. Ved en uheldig
kropsholdning kan det fgre til skader pa beveaegeapparatet.

Vaer opmaerksom pa fglgende sikkerhedsforanstaltninger, nar en Smartweld Jet Igftes:

e Anvend lgftegrebene pa Smartweld Jet.

e Indtag en sund kropsholdning.

2.5 Sikkerhedsskiltning

BEMZARK

Hold sikkerhedsmaerkningen laeselig! Hvis sikkerhedsskilte er beskadigede eller mangler i Igbet af levetiden, skal driftslederen
sgrge for en reglementeret erstatning.
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Der er anbragt fglgende sikkerhedsskilte pa Smartweld Jet:

WHEN USING IN ENCLOSED AREAS
ENSURE GOOD VENTILATION! . . .

Ved brug i lukkede rum skal disse vaere godt ventilerede!

BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN

RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN!

Bl e Ved drift med en strgmgenerator:
cerann der Bescnsdigung des swarrwew et L. Start strgmgeneratoren
When operating with generator: 2. Tilslut med Smartweld Jet!
2. Connec it SARTWELD €T FARE for beskadigelse af Smartweld Jet!

DANGER of damage of SMARTWELD JET !

PIKTOGRAM BETYDNING PIKTOGRAM BETYDNING

Folg brugsanvisningen. Anvend beskyttelseshandsker.

Anvend gjenvaern. Anvend beskyttelsebeklaedning.

Anvend sikkerhedshjelm i forbindelse
med krantransport.

Arbejdssikkerhedssko.

Advarsel mod varm overflade.

Tabel 3: Sikkerhedsskiltning

Illustration 2 viser de steder, hvor sikkerhedsskiltene er anbragt.
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@

00
00

Bei Betrieb mit Stromerzeuger:
1. Stromerzeuger starten
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET !

'WHEN USING IN ENCLOSED AREAS

ENSURE GOOD VENTILATION! S
When operating with generator:

BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN 7 SR Rton

0 2. Connect with SMARTWELD JET!
RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN! DANGER of damage of SMARTWELD JET !

Illustration 2: Sikkerhedsskiltning

2.6 Ngdstopafbryder

Nar der trykkes pa ngdstopafbryderen (se Illustration 3), bevirker det en omgdende afbrydelse af strgm- og gasforsyningen. Det
afbryder Smartweld Jet-driften komplet.

Illustration 3: Billede til venstre: ngdstopafbryder, udfgrelse 230 V, billede til hgjre: ngdstopafbryder, udfgrelse 110 V

Ngdstopafbryderen kan anvendes til at stoppe Smartweld Jet i ngdstilfaelde og til til- og frakobling under driften.

|I| Nar der trykkes pa ngdstopafbryderen, skal den Igsnes igen for at kunne starte Smartweld Jet igen. | den Igsnede tilstand kan
der ses en gul ring (230 V) eller en grgn ring (110 V).
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2.7 Brandsikring/ildslukker

Brandsikkerhedsbestemmelserne pa byggepladsen skal overholdes.
Driftslederen skal sgrge for, at der under arbejdet med en Smartweld Jet altid er en funktionsdygtig CO»-ildslukker i umiddelbar
nzerhed af arbejdsstedet.

2.8 Reaktion i ngdstilfeelde

Hvis der opstar et ngdstilfaelde, skal Smartweld Jet omgaende afbrydes med ngdstopafbryderen (se kapitel 8.3 ,Stop af en
Smartweld Jet ved hjalp af ngdstopafbryderen) og fareomradet forlades sa hurtigt som muligt.

o |tilfaelde af personskader skal der omgaende begyndes med fgrstehjaelpsforanstaltninger.

o | tilfelde af en brand skal der omgaende begyndes med de ngdvendige trin for brandbekaempelse.

2.9 Driftslederpligter

Driftslederen er den person, der selv bruger en Smartweld Jet til erhvervsmaessige eller gkonomiske formal eller overlader den til
en tredjepart til udnyttelse/anvendelse, og som under driften har det juridiske produktansvar for beskyttelse af personalet eller
tredjepart.

Driftslederens pligter:

e Driftslederen skal kende og realisere de galdende forskrifter for arbejdssikkerhed og forebyggelse af ulykker.

e Vedkommende skal informere personalet om fglgende punkter ved brug af en Smartweld Jet i naerheden af strgmskinner:
e de ngdvendige sikkerhedsafstande mellem Smartweld Jet og skinne
e de passende sikkerhedsforanstaltninger ved eksterne energikilder samt betjeningspersonalets position.

2.10 Personalets kvalifikationer

2.10.1 Generelt

Arbejdet ma kun udfgres af kvalificeret personale!

Handteringen af en Smartweld Jet er principielt kun tilladt for personer, som lever op til fglgende krav. For alle andre personer er

handteringen af en Smartweld Jet forbudt.

e De har laest og forstaet denne brugsanvisning fuldstaendigt.

e De skal anvende det ngdvendige personlige sikkerhedsudstyr for at garantere arbejdssikkerheden (se kapitel 2.11 ,,Personligt
sikkerhedsudstyr”).

e De overholder altid driftslederens sikkerhedsforskrifter og forskrifter til forebyggelse af ulykker og alle lovbestemmelser med
relevans for den personlige sikkerhed og andre personers sikkerhed.
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2.10.2 Betjeningspersonale (brugere)

Det Smartweld Jet-betjeningspersonale, som ma udfgre det arbejde, der er beskrevet i denne brugsanvisning, er defineret som

felger:

e Det uddannes kontinuerligt i tekniske nyskabelser og har den ngdvendige grundliggende forstaelse for handteringen af en

Smartweld Jet.

e Det skal i forbindelse med en fgrste undervisning uddannes i fglgende tyngdepunkter:

Funktionsbeskrivelse af Smartweld Jet

Forklaring af de enkelte komponter

Forklaring af farekilderne

Anvendelse af en Smartweld Jet

Identificering af funktionsfejl og -forstyrrelser

Korrekt renggring af en Smartweld Jet.

2.11 Personligt sikkerhedsudstyr

For sa vidt driftslederen ikke udsteder mere vidtgaende forskrifter, er det sikkerhedsudstyr, der er opfgrt i fglgende tabel,

foreskrevet i forbindelse med arbejdet med en Smartweld Jet.

SYMBOL

SIKKERHEDSUDSTYR

ARBEJDE

Arbejdsbeskyttelsebeklaedning
(svejserbeskyttelsesbekleedning iht. EN 470-1, evt.
advarselsbeklaedning iht. EN 471)

Transport, idriftsaettelse, betjening,
ud-af-driftszettelse,
vedligeholdelse, renggring/pleje

Arbejdssikkerhedssko
(sikkerhedssko S3 iht. EN ISO 20345, ankelhgje sko)

Transport, idriftsaettelse, betjening,
ud-af-driftsaettelse, vedligeholdelse

Beskyttelsesbriller
(normale og til svejsearbejde beskyttelsestrin 6)

Betjening (svejsning)

Arbejdshandsker
(alvorlig mekanisk fare iht. EN 388 (4242), EN 402, evt.
beskyttelseshandsker mod termiske risici iht. EN 407)

Transport, idriftsaettelse, betjening,
ud-af-driftszettelse,
vedligeholdelse, renggring/pleje

Sikkerhedshjelm
(industrisikkerhedshjelm iht. EN 397)

Krantransport

Tabel 4: Personligt sikkerhedsudstyr
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3  Opbygning og funktion

| dette kapitel vises de vigtigste bestanddele af en Smartweld Jet, og deres funktion forklares.

Illustration 4: Maskinkomponenter og tilbehgr

(1) | Smartweld Jet (5) | Gasslange

(2) | Dyse (6) | Lynskillekobling

(3) | Gastrykreduktionsventil med euroadapterset (7) | Speendeanordning vignol Smartweld Jet
(4) | Slangebrudsikring

Yderligere maskinkomponenter:

e Indstillingsmal (metodeafhangigt)

e Nettilslutningskabel Smartweld Jet eller

e nettilslutningskabel Smartweld Jet 110 V med stikdase udfgrelse euro og stik udfgrelse USA
Valgfrit tilbehgr:

e Transport- og opbevaringsboks

e Dobbeltvaegget slange med leekgasovervagning og gastrykreduktionsventil

e Spandeanordning vignol/rille/kranbane Smartweld Jet

3.1 Funktionsbeskrivelse

Forvarmebranderen Smartweld Jet er beregnet til forvarmning og tgrring af skinneenderne og det komplette hzaeldesystem til
udfgrelsen af en termitsvejsning.

Via en ekstern forsyning og en automatisk gasregulator tilfgres Smartweld Jet gas, som blandes med luft med en hgjeffektiv
ventilator i breenderrgret.

Nar det passende forvarmeprogram er valgt, kgrer Smartweld Jet op til den dermed fastlagte effekt. Forvarmningen udfgres
automatisk i henhold til det valgte forvarmeprogram. Nar der trykkes pa START-knappen, startes forvarmeprocessen.
Gas-luftblandingen taendes fgrst ca. 10 sekunder efter starten af ventilatoren pa et lavt effektniveau. Det kan ses, at der kommer
en flamme ud af dysen.

Afhaengigt af skinneprofil og svejsemetode styrer det valgte forvarmeprogram forvarmeforlgbet.

|I| Af sikkerhedsgrunde skal der trykkes pa START-knappen to gange inden for tre sekunder.
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3.2 Smartweld Jet

Illustration 5: Smartweld Jet

(1) | Betjeningselement (se kapitel 3.3) (7) | Loftegreb

(2) | Ngdstopafbryder (8) | Anhugningsgje

(3) | Gastilslutning (9) | Filterhus

(4) | Strgmtilslutning (10) | Holder til speendeanordning
(5) | Breenderrgr (11) | Greenseflade til diagnosetester
(6) | Dyse

m Graensefladen til diagnosetesteren er udelukkende beregnet som adgang for producenten og det fagpersonale, der er
autoriseret af producenten. | tilfaelde af misbrug bortfalder garantien.

En Smartweld Jet indeholder to smeltesikringer, som adskiller den fra strgmforsyningen, hvis der opstar en fejl eller ved
overbelastning. De to sikringer er anbragt over strgmtilslutningen (se Illustration 6) og kan tages ud ved at dreje deekslet og
udskiftes.

Illustration 6: Smeltesikringer
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3.3 Betjeningselement

Med betjeningselementet (se
Illustration 7) styres Smartweld Jet. Ved at veelge det tilsvarende forvarmeprogram (P1 og fglgende) indstilles en Smartweld Jet til

den skinneprofil, der skal svejses, og til den pagseldende Thermit®-svejsemetode.

Illustration 7: Betjeningselement

ELEMENT PASKRIFT FUNKTION
(1) | Display - Visning af bl.a. forvarmeprogrammerne
(2) | Fejl-LED Error Markering af en fejl
(3) | Status-LED Run Meerkning af driftsstatussen
(4) | BT-LED Bluetooth® Meaerkning af en eksisterende Bluetooth®-forbindelse

Gennemfgrelse af det forvalgte forvarmeprogram ved at trykke to gange inden for 3

> START
sekunder
' up Forvalg af forvarmeprogram/tid/ventilatoreffekt opad
® TIVE Indstilling af tiden i kombination med piletasterne opad eller nedad (UP eller
DOWN)
S RESET Tilbage til forvarmeprogrammet efter fejlafhjeelpning
- STOP Afbrydelse af forvarmeprogrammet
.v DOWN Forvalg af forvarmeprogram/tid/ventilatoreffekt nedad
Indstilling af ventilatorstyrespaendingen i kombination med piletasterne opad eller
«uill OUTPUT
nedad (UP eller DOWN)
B COOLER Aktivering af kglefunktionen

Tabel 5: Betjenings- og visningselementernes funktioner

|I| Ved eventuelle fejlmeldinger skal anvisningerne i kapitel 10 ,Fejlafhjaelpning” fglges.
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3.4 Forvarmeprogram

|I| Alle angivelser fremgar af arbejdsanvisningen til den pagaeldende Thermit®-svejsemetode.

m En forvarmeprogramplads ggr det muligt at gennemfgre en brugerspecifik parametrering efter aftale med systemudbyderen.

3.5 Spandeanordning vignol Smartweld Jet

Spandeanordningen (se lllustration 8) er beregnet til korrekt montering af en Smartweld Jet pa skinnen.

Illustration 8: Spaendeanordning

(1)

Spaendeklemme

(5)

Spaendeskrue

(2)

Ekspansionsdorn til Smartweld Jet

(6)

Holder til flgjarme

3)

Placeringshjeelp til justering af Smartweld Jet i
skinnelaengderetningen

(7)

Flgjarme til fastggrelse af formholdepladerne

(4)

Placeringshjeelp til justering af Smartweld Jet i
skinnetvaerretningen
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4 Tekniske data

KATEGORI | DATA
Generelt | Driftstemperatur maks. +60 °C
Opbevaringstemperatur -20 °Ctil +70 °C
Stabilitetsfaktor (S) 30,5
Kapslingklasse 1
Beskyttelsesart IP 54
Maskinkategori I3r
Mal og | Hgjde 509 mm
veegt Bredde 481 mm
Leengde 1.011 mm
Vagt 23 kg (230V), 28 kg (110 V)
Dysens vaegt 1,5 kg
Effekt | Maks. fyringsvarmeeffekt QFmax 150 kW
Min. fyringsvarmeeffekt Qfmin 1 kW
Effektforbrug 100 til 900 W
Indgang | Speending 230V eller 110 V ved 50-60 Hz
Tilladt spaendingsvariation +/-10%
Sikring 250V, 6,3 A, flink eller
110V, 10 A, treg
Drivmiddel | Propan (min. 95 vaegtprocent propan og propen). Ingen
anvendelse af gasser, som indeholder
petroleumsdestillater.
Omgivelsesbetingelser | Temperatur -20 °C til +50 °C
Luftfugtighed ikke kondenserende
Lydimmission | Lydtryksniveau 83,3 dB resp. 20 pPa
Stgjemission | Lydeffektniveau 98,4 dB resp. 1 pW

Tabel 6: Tekniske data

|I| Lydimmission og stgjemission er metodeafhaengige. De stgjniveauer, der er angivet i tabellen, relaterer til forvarmning med

maksimal effekt.
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|I| For at sikre maskinens flammeovervagning har maskinen internt en automatisk polvendekontakt. Ved malinger, hvor
beskyttelseslederen dbnes (f.eks. beskyttelseslederstrgm), skal der sgrges for, at maskinen sattes i drift med tilsluttet
sikkerhedsafbryder, og beskyttelseslederen fgrst abnes, nar der vises P1 pa maskinens display. Ved malingen med omvendt
fasetilslutning skal maskinen adskilles helt fra nettet og skal derefter tilsluttes til nettet igen med tilsluttet beskyttelsesleder. Ogsa
her ma beskyttelseslederen fgrst abnes til malingen, nar der vises P1 pa maskinens display.

m En Smartweld Jet er via dens gastrykregulator indstillet til den lokale forsyningsgas og det lokale forsyningstryk og tilhgrer
udstyrskategori I3 for flydende gas.

m Gasser, der indeholder petroliumdestillater, ma ikke anvendes med en Smartweld Jet, da de indeholder flydende kulbrinter,
som kan beskadige en Smartweld Jet.
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5 Driftsbetingelser

Dette kapitel beskriver de driftsbetingelser, som skal foreligge for en korrekt drift af en Smartweld Jet.

BEMZRK

Hvis de reelle betingelser afviger fra driftsbetingelserne, ma en Smartweld Jet ikke anvendes. Fgr idriftseettelsen af en
Smartweld Jet skal det altid kontrolleres, om alle driftsbetingelser overholdes.

STORRELSE VZARDI
Omgivelsestemperatur (min.) -20°C
Omgivelsestemperatur (maks.) +50 °C
Luftfugtighed ikke kondenserende omgivelser

Tabel 7: Driftsbetingelser

Desuden skal fglgende driftsbetingelser for en Smartweld Jet og dens tilbehgr opfyldes:

En Smartweld Jet ma kun anvendes i en teknisk intakt og anvendelig tilstand.

En Smartweld Jet ma kun anvendes med strgmforsyninger med jordforbundet beskyttelsesleder og HFI-relze eller med
isoleringsovervagning med automatisk adskillelse.

Strgmforsyningen (tilfgrsel) skal vaere udstyret med en automatisk afbrydelse. En Smartweld Jet har ingen beskyttelse ved hjzelp
af automatisk afbrydelse af tilfgrslen.

En Smartweld Jet ma kun anvendes pa et afspaerret spor, der er sikret i henhold til jernbanevirksomhedens retningslinjer.

En Smartweld Jet ma kun anvendes med propan med en renhed iht. EN 589 (min. 95 vaegtprocent propan og propen).

En Smartweld Jet ma udelukkende anvendes med tilstraekkelig udluftning og ventilation.

En Smartweld Jet ma ikke anvendes i tordenvejr.

Vaer opmaerksom pa anvendelsespositionen for at undga indtraengning af fugt.
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6

Transport

Dette kapitel indeholder alle informationer, som er ngdvendige for en korrekt transport af alle Smartweld Jet-komponenter.

6.1 Bazereanordninger pa Smartweld Jet

En Smartweld Jet ma kun Igftes i de eksisterende baereanordninger (se Illustration 9).

o0 (1)

Anhugningsgie til transport med kran

(2)

Laftegreb til at baere i handen

Illustration 9: Baereanordninger

6.2 Transportihanden

FORSIGTIG

En Smartweld Jet vejer over 20 kg
e Anvend lgftegrebene pa Smartweld Jet.

e Indtag en sund kropsholdning.

6.3 Transport med kran

Ved transport med en kran skal fglgende anvisninger fglges:

Sgrg for at sikre Smartweld Jet tilstraekkelig mod at falde ned.
Kontroller, at krangjet sidder fast.
Ryd transportvejen, og sgrg for, at ingen personer kan kvaestes.

Kun krangjet pa Smartweld Jet ma anvendes til fastggrelse af anhugningsgrejet.

Ved transport med Igftegrej skal en person holde Smartweld Jet i Igftegrebene for at forhindre ukontrolleret svingning og

drejning.

6.4 Transport pa lad

Ved transport pa et lad skal principperne for lastsikring overholdes.
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7 Idriftsaettelse

Dette kapitel indeholder alle informationer, som er ngdvendige for en korrekt idriftseettelse af en Smartweld Jet. Udfgr
idriftsaettelsen i reekkefglgen i de fglgende kapitler.

7.1 Forste idriftsaettelse

Folg fglgende anvisninger ved den fgrste idriftsaettelse:

1. Seet dysen pa braenderrgret med abningen indtil anslag, og juster den (se illustration 10).

Illustration 10: Pasaetning af dysen

2. Fastggr dysen korrekt med spaendeanordningen (se lllustration 11).

Illustration 11: Fastggrelse af dysen

Hvis dysen er justeret forkert, kan den ikke fgres korrekt ind i svejseformen senere.
m Dysen kan ogsa forblive sat pa under transport.

7.2 Kontrol fgr idriftsaettelse

Kontroller den korrekte tilstand af Smartweld Jet dagligt fgr idriftsaettelsen, isaer:
1. Kontroller filteret, og renggr/udskift det efter behov (se kapitel 11 ,Vedligeholdelse®).

2. Kontroller Smartweld Jet og dens komponenter (bl.a. strgmtilslutning og gastilslutning) for tegn pa beskadigelse, som revner og
brud.

3. Kontroller, om dysen er sat korrekt pa, sa den vender nedad, og den er fastgjort.

4. Kontroller alle gasforsyningens forbindelsesdele for gastethed.
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En Smartweld Jet ma kun anvendes i en teknisk intakt og anvendelig tilstand. Hvis en Smartweld Jet ikke er i fejlfri tilstand, skal den
korrekte tilstand etableres eller den fortsatte fremgangsmade afstemmes med producenten.

|I| Fogr svejsearbejder i hgjder over 1.500 m skal der foretages en lille tilpasning af styrespaendingen i forvarmeprogrammet.
Kontakt i den forbindelse systemudbyderen.

|I| De metaldele pa en Smartweld Jet, der kan bergres, er forbundet med strgmforsyningens beskyttelsesleder. Hvis der
anvendes flere Smartweld Jet pa en skinne samtidigt, kan skinne-optaget-meldingen udlgses ved drift pa det samme
stregmforsyningsnet. Via beskyttelseslederen kan skinner ved siden af hinanden forbindes elektrisk ledende indbyrdes. Denne
mulighed eksisterer ogsa, hvis en Smartweld Jet anvendes samtidigt med andre elektrisk drevne maskiner pa en strgmkilde og
anvendes pa forskellige skinner. Fremskaf informationer om, om skinne-optaget-meldeanlaegget er aktivt pa dit arbejdsafsnit, og
udfer i tvivistilfeelde arbejde pa skinner ved siden af hinanden efter hinanden.

7.3 Montering af spaendeanordningen

Ved montering af spaendeanordningen skal fglgende anvisninger fglges:

1. Seet ved hjzelp af indstillingsmalet spaendeanordningen sadan pa skinneenden, at flgjarmene til fastggrelse af
formholdepladerne vender i retning af svejsehullet. Spaendeklemmen skal samtidig holde om skinnehovedet.

2. Fastggr speendeanordningen pa skinnen med spaendeskruen.

3. Serg for, at spaendeanordningen sidder lige pa skinnen, nar spaendeskruen spaendes fast. Speendeanordningens dorn skal
justeres parallelt med skinneaksen.

Vaelten af Smartweld Jet under driften

Hvis spaendeanordningen er fastgjort utilstraekkeligt pa skinnen, kan Smartweld Jet vaelte. Det kan fgre til
kvaestelser og beskadigelser.

e Udfgr og kontroller for korrekt montering.

e Anvend altid sikkerhedsudstyr (se kapitel 2.11 ,,Personligt sikkerhedsudstyr”).

7.4 Forberedelse af svejsested

Forbered svejsestedet i henhold til den ogsa galdende arbejdsanvisning (se kapitel 1.5 ,,Andre geeldende dokumenter”).

7.5 Justering af Smartweld Jet

Ved justeringen af en Smartweld Jet skal fglgende anvisninger fglges:
1. Seet Smartweld Jet pa spaendeanordningens dorn. Sgrg for, at den sidder fast.
2. Juster Smartweld Jet med spaendeanordningens placeringshjzlp, sa dysen star centreret over svejsehullet.

3. Kontroller hgjdeindstillingen af Smartweld Jet ved hjaelp af indstillingsmalet. Den korrekte hgjde fremgar af den pageeldende
arbejdsanvisning.
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7.6 Etablering af stréem- og gasforsyning

Folg fglgende anvisninger ved etableringen af strgm- og gasforsyningen:
1. Tilslut elkablet (se lllustration 12 til venstre), og anvend det korrekte elkabel til den pagaeldende variant. Deaktiver
ngdstopafbrydren ved at dreje afbryderen (se lllustration 12 til hgjre). | deaktiveret tilstand ses der en gul eller grgn ring under

afbryderen.

| l -

Illustration 12: Billede til venstre: tilslutning af elkablet, billede til hgjre: ngdstopafbryder deaktiveret (230 V)

BEMZARK

Der skal sgrges for, at de strgmforsyninger, der anvendes til drift af en Smartweld Jet, opfylder de tekniske data for den
elektriske indgang, der er angivet i tabel 6, (230 V eller 110 V, 50-60 Hz, tilladt variation +10 %). Anvendte generatorer skal
vaere i normal driftsfunktion (se kapitel 10 ,,Fejlafhjeelpning”, tabel 9 Fejl- og henvisningskoder).

Hvis en Smartweld Jet anvendes med en generator, skal man vaere opmaerksom p3, at generatoren altid skal startes fgrst, og
kablet fgrst derefter ma forbindes med Smartweld Jet (fare for beskadigelse af Smartweld Jet). Ved drift af andre elektriske

maskiner skal det sikres, at Smartweld Jet ikke er i en forvarmeproces. | begge tilfeelde kan der forekomme spaendingsspidser
og dermed udlgsning af Smartweld Jet-overspaendingsbeskyttelsen.

Hvis overspaendingsbeskyttelsen udlgses, afbrydes strsmforsyningen til Smartweld Jet, og Smartweld Jet afbrydes. For at
aktivere elektronikken igen skal spaendingsforsyningen til Smartweld Jet derefter afbrydes. Det ggres med et tryk pa
ngdstopafbryderen eller adskillelse fra strgmkilden.

BEMARK

Melding m; Denne melding kan forekomme ved drift af en Smartweld Jet med en generator. Sa skal generatorens
jordforbindelse kontrolleres og meldingen kvitteres ved at trykke pa STOP-tasten.

2. Forbered og kontroller gasforsyningen, bestaende af trykreduktionsventil, slangebrudsikring og gasslange, og tilslut den til
flasken med flydende gas.

3. Tilslut den anden ende af gasslangen til Smartweld Jet ved hjaelp af lynskillekoblingen (se lllustration 13).
Slangebrudsikringen lukker for gastilfgrslen i tilfaelde af et for hgjt trykfald i gasstrakningen.

Rev. 08/2023-07-07
Side 27 af 39




SMARTWELD JET OVERSATTELSE AF DEN ORIGINALE BRUGSANVISNING

Illustration 13: Tilslutning af gasslangen

FORSIGTIG

Laeg gasslangen og elkablet, sa ingen snubler over dem.

4. Abn langsomt for gasflaskeventilen for at etablere gasforsyningen.

El Der strgmmer f@rst gas ind i Smartweld Jet, nar der er startet et af forvarmeprogrammerne, nar ventilatoren er startet, og
det kraevede lufttryk (overvaget af lufttrykafbryder) er naet. Da luften f@rst skal slippe ud af systemet, kan den fgrste
forvarmeproces efter tilkoblingen af gasslangen afbrydes automatisk. Pa displayet vises der en fejlvisning. Nar der er trykket pa
RESET-tasten, evt. STOP-tasten, skal forvarmen startes igen.

|I| Den anvendte trykreduktionsventil omfatter en overtryks-sikkerhedsafspaerringsanordning af typen OPSO (Over-Pressure-
Shut-Off). Den virker automatisk og beskytter det tilsluttede gasudstyr mod ikke tilladt hgjt tryk. Det kan ses pa den rgde/grgnne
optiske visning, om anordningen er udlgst. Under igangvaerende drift star den pa grgn. Hvis der opstar et overtryk i
trykreduktionsventilen, reagerer anordningen og afbryder gasgennemstrgmningen. Den optiske visning springer til rgdt, og
driftslederen ser straks, at overtryks-sikkerhedsafspaerringsanordningen er ansvarlig for afbrydelsen af anleegget. Efter udlgsningen
skal anordningen opldses manuelt som fglger for at etablere gastilfgrslen igen (lllustration 14):

Illustration 14: Genidriftsaettelse af overtryks-sikkerhedsafspaerringsanordningen OPSO
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Skru beskyttelseskappen A af manuelt.
Vend beskyttelseskappen A om, og traek spindlen B ud med oplasningsanordningen C, indtil spindlen B gar maerkbart i hak og
forbliver aben.
3. Skru beskyttelseskappen A pa igen manuelt.
OPSO er driftsklar - optisk visning gran.

Yderligere informationer fremgar af den separate betjeningsvejledning til trykregulatoren.
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8 Betjening
Dette kapitel indeholder alle informationer, som er ngdvendige for en korrekt betjening af en Smartweld Jet.
|i| Der skal sgrges for, af propangastilfgrslen ikke afbrydes, for eksempel hvis der traedes pa slangen, eller den knaekkes.

8.1 Forvarmning af skinner og haldesystem

FORSIGTIG

Forsinket taending

Gas-luftblandingen teendes fgrst ca. 10 sekunder efter starten af ventilatoren.

e Anvend altid sikkerhedsudstyr (se kapitel 2.11 , Personligt sikkerhedsudstyr”).
e Overhold sikkerhedsafstanden.

FORSIGTIG

Fare for forbraendinger pa grund af forkert forvarmeprogram

Hvis der vaelges et forkert forvarmeprogram, kan haeldesystemet blive for varmt eller gdelzegges og

derfor forarsage flyvende gnister eller endda staludigb. Det kan fgre til forbraendinger.

Overhold iszer fglgende sikkerhedsforanstaltninger ved idriftsaettelsen og betjeningen:

e Anvend altid sikkerhedsudstyr (se kapitel 2.11 ,,Personligt sikkerhedsudstyr”).

e Fglg anvisningerne i denne brugsanvisning, og veer opmarksom pa informationer.

e Indstil forvarmeprogrammet svarende til det haldesystem, den pagaeldende Thermit®-svejsemetode
anvender.

e Fglg den yderligere geeldende arbejdsanvisning (se kapitel 1.5 ,,Andre geeldende dokumenter”).

Folg fglgende anvisninger ved forvarmningen af skinneenderne og haeldesystemet:

1. Veelg det ngdvendige forvarmeprogram med UP og DOWN (se Illustration 15).

Illustration 15: Valg af forvarmeprogrammet

E Et specielt forvarmeprogram ggr det muligt at gennemfgre en specialparametrering efter aftale med producenten.

Iﬂ Bekreaeft valget med START.
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2. Tryk pa START to gange inden for 3 sekunder for at starte forvarmeprogrammet.
Nar den ngdvendige Smartweld Jet-effekt nas, vises den resterende funktionstid pa displayet (format: mm:ss).

Ventilatoren starter omgaende pa ca. 10 % af det maksimale omdrejningstal. Derefter dbnes gasventilen. Fgrst ca. 10 sekunder
efter starten af ventilatoren taendes gas-luftblandingen, som frembringer en synlig stikflamme ud af dysen. Ventilatoren har
allerede naet sit slutomdrejningstal, som er afhaengigt af forvarmeprogrammet.

Gastilfgrslen stoppes automatisk. Pa displayet vises m

3. Nar forvarmeprogrammet er afsluttet, skal Smartweld Jet Igftes af speendeanordningen og frastilles pa et egnet sted. Start der
braenderrgrskglefunktionen med COOLER, hvis det er ngdvendigt.

Under braenderrgrskglefunktionen vises pa displayet.
Alle yderligere arbejdstrin fremgar af den pagaeldende arbejdsanvisning til Thermit®-svejsemetoden.

Efter afslutningen af kglefunktionstiden vises det sidst benyttede forvarmeprogram automatisk pa displayet.

|I| Det skal sikres, at det rigtige Smartweld Jet-program er valgt. Programmerne kan vaelges ved at trykke pa UP- og DOWN-
piletasterne pa displayet.

8.2 Flytning af en Smartweld Jet

En Smartweld Jet ma ikke flyttes under den igangvaerende drift! Fglg felgende anvisninger for at flytte den til et andet svejsested:
1. Afslut arbejdet pa svejsestedet (se kapitel 9.1 , Afslutning af arbejdet pa et svejsested”).
2. Transporter Smartweld Jet til det naeste svejsested. Veer opmaerksom pa transportbetingelserne (se kapitel 6 ,Transport®).

3. Gennemfgr idriftsaettelsen (se kapitel 7 ,Idriftseettelse”) af Smartweld Jet pa det nye svejsested.
8.3 Stop af en Smartweld Jet ved hjzlp af ngdstopafbryderen

Tryk pa ngdstopafbryderen i en uforudset faresituation for at stoppe Smartweld Jet omgaende (se Illustration 16).
Strgm- og gasforsyningen til Smartweld Jet afbrydes.

/]

Illustration 16: Ngdstopafbryder
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ADVARSEL

Varm dyseoverflade

Fare for forbraendinger ved bergring. Ventilatoren har ikke noget efterlgb for at kgle dysen.
e Anvend altid sikkerhedsudstyr (se kapitel 2.11 ,,Personligt sikkerhedsudstyr”).

e Ror ikke ved dysen.

e Las dysen kgle af.

8.4 Genstart af en Smartweld Jet efter tryk pa ngdstopafbryderen

ADVARSEL

En defekt Smartweld Jet ma ikke mere anvendes!

e Fgr genstarten skal arsagen til, at der blev trykket pa ngdstopafbryderen, afhjaelpes.
e Kontroller, at der ikke er farer for personer.

e Sgrgfor, at Smartweld Jet er i en korrekt og driftsklar tilstand.

1. Fjern elkablet.
2. Fjern gasslangen.

3. Afhjeelp arsagen til, at der blev trykket pa ngdstopafbryderen, og genopret den korrekte tilstand for Smartweld Jet. Informer evt.
producenten.

4. Trzek den fastlaste ngdstopafbryder ud, mens den drejes mod venstre.
5. Tilslut gasslangen igen.

6. Tilslut elkablet igen.
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9 Ud-af-driftsaettelse

Dette kapitel indeholder alle informationer, som er ngdvendige for en korrekt ud-af-drifsaettelse af en Smartweld Jet.

9.1 Afslutning af arbejdet pa et svejsested

Varm dyseoverflade

Fare for forbraendinger ved bergring.

e Anvend altid sikkerhedsudstyr (se kapitel 2.11 ,,Personligt sikkerhedsudstyr”).
e Lad forvarmeprogrammet afsluttes helt.

e Rgr ikke ved dysen.

e Las dysen kgle af.

Folg folgende anvisninger, nar arbejdet pa et svejsested afsluttes:
1. Lad Smartweld Jet kgle af.
2. Fjern elkablet, og laeg det sikkert til side.

3. Fjern gasslangen, og leeg den sikkert til side.

9.2 Daglig ud-af-driftsaettelse

Folg fglgende anvisninger, nar arbejdet pa et svejsested afsluttes:
1. Afslut arbejdet pa svejsestedet (se kap. 9.1).

2. Luk for gasflaskeventilen for at afslutte gasforsyningen.

3. Renggr Smartweld Jet (se kapitel 12 ,,Renggring/pleje”).
4

. Ryst filteret, og kontroller det for beskadigelse. Udskift et beskadiget eller ikke mere funktionsdygtigt filter (se kapitel 11
,Vedligeholdelse®).

(93]

. Kontroller Smartweld Jet og dens komponenter for tegn pa beskadigelser. Informer evt. producenten.

6. Smartweld Jet skal enten beskyttes mod uvedkommende adgang eller forberedes til transport (se kapitel 6.2 , Transport i

handen®).
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10 Fejlafhjaelpning

| dette kapitel er der en liste over fejl, der kan forekomme med en Smartweld Jet.

BEMZRK

autoriserede servicepartnere.

Hvis der bliver behov for yderligere vedligeholdelsesarbejde til fejlafhjeelpning ud over filterskift, ma det kun udfgres af

FEJL

MULIG ARSAG

AFHJALPNING

Ventilatoren starter ikke.

Strgmforsyningen er
afbrudt eller defekt.

Kontroller stikforbindelsen, og udfgr en genstart.
Informer servicepartneren, hvis det gentager sig.

Smartweld Jet teender ikke.

Tendrgret er tilsmudset.

Kontakt servicepartneren.

Smartweld Jet kan ikke
startes, displayet forbliver
megrkt.

Strgmforsyningen er
afbrudt af et smeltet
smeltesikring.

1. Fjern elkablet, og laeg det sikkert til side.

2. Fjern gasslangen, og laeg den sikkert til side.

3. Luk for gasflaskeventilen for at afslutte gasforsyningen.

4. Tag dxekslerne af de to sikringshuse af med en egnet
kaervskruetraekker.

5. Kontroller smeltesikringerne, og udskift dem i givet fald med
sikringer af samme type (250 V, 6,3 A, flink eller 110V, 10 A,
traeg).

Genetabler strgm- og gasforsyningen

(se kapitel 7.6 ,Etablering af strem- og gasforsyning®).

Informer servicepartneren, hvis det gentager sig.

Ngdstopafbryderen er
aktiveret.

Deaktiver ngdstopafbrydren ved at dreje afbryderen.

Strgmforsyningen er
afbrudt eller defekt.

Kontroller stikforbindelsen, og udfgr en genstart.
Informer servicepartneren, hvis det gentager sig.

Forvarme afsluttes ikke
automatisk.

Der er fejl i
programforlgbet.

Afbryd forvarmeprogrammet med STOP eller Ngdstop.
Informer servicepartneren, hvis det gentager sig.

Tabel 8: Fejlafhjalpning

En opstaet fejl vises med fejl-LED'en og en fejlkode (se tabel 9) pa displayet.
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KODE

MULIG ARSAG

AFHJALPNING

Gastrykket er for lavt.

Kontroller flaskepafyldningsniveauet og gastilfgrselssystemet
inklusive overtryks-afsparringsanordningen (se kapitel 7.6
»Etablering af stréam- og gasforsyning”).

Lufttrykket er for lavt.
Gasstrgmmen er lav pga.
for lavt niveau i flasken
eller ikke helt abnet
gasflaske. Derfor opnas det
ngdvendige gastryk ikke, og
ventilatoren tilkobles ikke.

Tilslut en fuld propangasflaske. Tryk pa RESET, og afbryd apparatets
strgmforsyning. Hvis der kun trykkes pa RESET, vises m

Fejl som fglge af Err2 og
Errd.

Der er fejl pa det
automatiske styresystem til
braenderen.

Tryk pd RESET, og afbryd strgmmen til maskinen.

Det automatiske
styresystem til braenderen
har ikke tilkoblet
ventilatoren.

Afbryd forvarmeprogrammet med STOP, og gennemfgr en genstart.
Undersgg strgmkablerne og tilslutningerne for skader, og udskift
dem ved behov.

Strgmforsyningens udgangsspaending er for lav. Forvis dig om at
Smartweld Jet forsynes med den indgangsspanding, der er angivet i
tabel 6.

Motoromdrejningstal,
graenseveardi er
overskredet.

Kontakt servicepartneren.

Motoromdrejningstal,
graenseveerdi er
underskredet.

Kontakt servicepartneren.

Motoreffekt, greensevaerdi
er overskredet.

Kontakt servicepartneren.

lg

Motoreffekt, greenseveerdi
er underskredet.

Kontakt servicepartneren.

Motorspaending,
greenseveerdi er
overskredet.

Kontakt servicepartneren.

Motorspaending,
greensevardi er
underskredet.

Kontakt servicepartneren.
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KODE

MULIG ARSAG

AFHJALPNING

Placeringen af fase og
nulleder identificeres ikke.

Kontroller strgmtilfgrslen og jordforbindelsen, bekraeft meldingen
med STOP, og fortseet betjeningen. Se nedenstdende henvisning.

Strgmforsyningen leverer
ikke de krzevede elektriske
indgangsveerdier.

Sgrg for, at Smartweld Jet anvendes til streamforsyningsnet eller
generatorer med fglgende parametre: 230 V eller 110 V, 50-60 Hz,
tilladt variation £10 %.

Generatorer skal veere i normal driftsfunktion.

Tabel 9: Fejl- og henvisningskoder

BEMZRK

Meddelelsen m kan ikke kvitteres med knappen RESET, men kun med knappen STOP. Nar der ved en fejltagelse trykkes pa
RESET i stedet for STOP, skal Smartweld Jets stremforsyning afkobles, derefter tilkobles igen, og (#3843 derefter kvitteres med

STOP -knappen.

BEMZRK

Genereres der flere fejl efter hinanden, kan dette medfgre at fejlhukommelsen overfyldes. Fejlene kan i sa fald ikke leengere

kvitteres med RESET, men hukommelsen skal ryddes ved at afbryde apparatets strgmforsyning.
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11 Vedligeholdelse

En Smartweld Jet skal vedligeholdes arligt af den autoriserede servicepartner. Driftslederen er ansvarlig for, at
vedligeholdelsescyklusserne overholdes.

11.1 Vedligeholdelse af filteret: renggring og udskiftning
Dette kapitel indeholder alle informationer, som er ngdvendige for en korrekt brug af filteret.

Filteret skal renggres og udskiftes efter behov. Der skal foretages en daglig visuel kontrol af filteret for dbenlyse beskadigelser og
grov tilsmudsning, som sa skal fjernes.

11.2 Renggring af filteret

Ved renggring af filteret skal fglgende anvisninger fglges:

1. Seet Smartweld Jet ud af drift (se kapitel 9 ,,Ud-af-driftsaettelse”).
2. Fjern filteret fra filterhuset.

3. Ryst filteret for at befri det for grov tilsmudsning.

4

. Kontroller filteret for beskadigelse. Udskift et beskadiget eller ikke mere funktionsdygtigt filter (se kapitel 11.3 , Udskiftning af
filteret”).

5. Seet filteret i filterhuset igen, og luk filterhuset.

11.3 Udskiftning af filteret

Ved udskiftning af filteret skal fglgende anvisninger fglges:

1. Seet Smartweld Jet ud af drift (se kapitel 9 ,,Ud-af-driftsaettelse”).
2. Tag det gamle filter ud af filterhuset.

3. Szt det nye ubeskadigede filter i filterhuset, og luk filterhuset.
4, Saet evt. Smartweld Jet i drift igen (se kapitel 7 , Idriftsaettelse”).

11.4 Opdatering af Smartweld Jet-forvarmningsprogrammer

Appen Update Smartweld Jet (findes i Google Play Store) bruges til at opdatere de foruddefinerede forvarmningsprogrammer og til
&ndring af disse programmers placering. Selvom dette sker sjeeldent, er det praktisk, da apparatet sa ikke skal indsendes til en
autoriseret servicepartner. Opdateringen kan udfgres ved hjzelp af Update Smartweld Jet appen i henhold til vejledningen.
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BEMZRK

Update Smartweld Jet appen informerer dig, nar der star en update til radighed. Forvis dig om at din smartphone/tablet er

aktiv forbundet med internettet fgr opdateringen udfgres. Bemaerk at Bluetooth-funktionen pa din smartphone/tablet skal

veere oprettet for at kunne forbinde apparatet.

1. Fegrst skal der oprettes en strgmforbindelse pa Smartweld Jet. Tilslut dertil stremkablet, og kontrollér at der er anvendt et

korrekt strémkabel, der passer til den pageeldende version. Smartweld Jet er teendt, nar displayet lyser op.
Abn Update Smartweld Jet appen, og brug den pagaeldende knap for at s@ge efter tilgeengelige apparater.

Nar der klikkes pa knappen "Download", downloades den nyeste version af programtabellen.

vk WS

displayet kan status pa overfgrslen til Smartweld Jet afleeses.

| appen vises alle tilgaengelige apparater. Nar der klikkes pa et apparat i appen oprettes en Bluetooth-forbindelse.

Efter at download er afsluttet, fremkommer knappen "Opdatér". Denne starter opdatering af programtabellen pa apparatet. Pa

6. Efter meddelelsen "Opdatering gennemfgrt" fremkommer knappen "Afbryd forbindelsen". Opdateringen er gennemfgrt.

Bluetooth-forbindelsen til Smartweld Jet kan afbrydes igen via knappen.

12 Renggring/pleje

El Det anbefales at renggre en Smartweld Jet i forbindelse med den daglige ud-af-driftszettelse.

Folg fglgende anvisninger ved renggringen:

1. Seet Smartweld Jet ud af drift (se kapitel 9 ,,Ud-af-driftsaettelse”).

2. Lad Smartweld Jet kgle af.

3. Renggr Smartweld Jet udefra med gaengse kunststofrenggringsmidler.

e Lad aldrig vand komme pa eller ind i en Smartweld Jet.
e Der ma aldrig anvendes braendbare eller let anteendelige renggringsmidler.

13 Reserve- og sliddele

En Smartweld Jet ma udelukkende anvendes med originale reserve- og sliddele. Til reserve- og sliddelene hgrer:

e Filter
e Dyse
e Smeltesikring

Reserve- og sliddelene kan bestilles fra ethvert selskab i Goldschmidt-gruppen.
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14 Opbevaring
Dette kapitel indeholder alle informationer, som er ngdvendige for en korrekt opbevaring.
14.1 Lagerbetingelser

Fglgende opbevaringsbetingelser skal altid overholdes:

e Opbevaringstemperatur: -20 °C til +70 °C.

e UV-lysbeskyttede omgivelser.

e Opbevaring uden fugtighedsovergang til Smartweld Jet.

e Ma ikke opbevares i umiddelbar naerhed af opvarmninger eller andre varmekilder over +70 °C for at undga materialedeformeringer.
e Skal opbevares stgvfrit (anvend efter gnske transport- og opbevaringsboks).

14.2 Genidriftsattelse efter leengere tids stilstand

Ved genidriftsaettelse af en Smartweld Jet efter en laengere stilstandstid skal fglgende anvisninger fglges:
1. Renggr Smartweld Jet grundigt (se kapitel 12 ,,Renggring/pleje®).

2. Kontroller ngdstopafbryderens funktionsdygtighed.

3. Kontroller, om betjeningselementerne og visningerne fungerer.

4. Fgr brugen skal en Smartweld Jet saettes korrekt i drift (se kapitel 7, Idriftsaettelse”).

15 Bortskaffelse/genbrug

Dette kapitel indeholder alle informationer, som er ngdvendige for en korrekt bortskaffelse af alle Smartweld Jet-komponenter.

BEMZRK

Der skal sgrges for en miljgrigtig bortskaffelse af Smartweld Jet og dens komponenter.

Ved enden af levetiden for en Smartweld Jet skal driftslederen sgrge for bortskaffelse efter de geeldende forskrifter for hver enkelt
komponent i Smartweld Jet.

En Smartweld Jet skal bortskaffes som elektronikaffald.
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