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1 Az On tajékoztatasara

1.1 Uzemeltetési leiras

Ez az Gizemeltetési leirds tartalmaz minden informacidt a Smartweld Jet rendeltetésszer(i hasznalatdhoz egy képzett személyzet
részére, beleértve a 230 V és 110 V valtozatokat. Tartalmaz informacidkat egyebek kozott a Smartweld Jet el6hevit6 ég6 tzembe
helyezéséhez, kezeléséhez, a széllitdsahoz és a hibak elharitasahoz.

Figyeljen a kovetkezGkre:

e Az lizemeltetési leirds a Smartweld Jet elShevits égé része.

e Mindig dlljon a felhasznald rendelkezésére.

e ASmartweld Jet el6hevit6 égé teljes élettartama alatt legyen folyamatosan a kozelben tarolva.

e ASmartweld Jet el6hevitd égé tovabbadasakor egy masik iizemeltetének adja ezt is tovabb, és egészitse ki az lizem-specifikus
tartalmakkal.

1.2 Hasznalja az Gizemeltetési leirast

A jelen Gzemeltetési leirasban |évé adatok kotelezé jellegliek. A Smartweld Jet el6hevité égé minden felhasznaldja
haszndlat el6tt teljesen olvassa el és értse meg az Gizemeltetési leirast. Mindig tartsa be a Gzemeltetési leirasban
|évé utasitasokat, tiltdsokat és parancsokat, és vegye figyelembe a biztonsdgi figyelmeztetéseket.

1.3 Termék azonositas - adattabla

A Smartweld Jet alsé oldalara egy adattabla van erésitve. Az adattabla a termék pontos azonositasara szolgal (Id. 1a., 1b. dbra). Az
Uzemeltetd gondoskodjon réla, hogy az adattablat megsérulésekor vagy elvesztésekor pétoljak. Ha a gyartoval levelez, az
adattablan a sorozatszam és a gyartasi év informacidkat mindig adja meg,

GOLDSCHMIDT
Smart Rail Solutions
ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany

Model: SMARTWELD JET Gas family: B/P Un: 230 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: Iar Power: 100-900 W
Serial-No.: 00230 Pmax: 20 kPa Imax: 10 A

Weight: 23 kg Qemin: 1 kW Qemax: 150 kW

IP 54 D C€E

1a abra: Példa adattabla Smartweld Jet, 230 V
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@ GOLDSCHMIDT
Smart Rail Solutions
ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany

Model: SMARTWELD JET Gas family: B/P Un: 110 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: I3z Power: 100-900 W
Serial-No.: 00121 Pmax: 20 kPa Imax: 16 A

Weight: 28 kg Qemin: 1 kW Qfmax: 150 kW

IP 54 @ c E
1b abra: Példa adattabla Smartweld Jet, 110 V

27 2]

1.4 A Smartweld Jet el6hevit6 égorol

A Smartweld Jet elGhevité ég6 (a tovabbiakban csak ,,Smartweld Jet“-nek nevezve) a sinvégek és a komplett kiont6-rendszer
el6hevitésére és szaritasara szolgal (Id. még a 2.1 ,Rendeltetésszerii hasznalat” fejezetet).

1.5 Kiadott dokumentumok

A Thermit®-munka-utasitasok fontos tajékoztatast tartalmaznak az adott Thermit® hegeszt&eljarasrol és tartsak be, amikor a
Smartweld Jet-et kezelik. A felszerelési és lizemeltetési leiras, GOK, az eredeti leirds 05 288 501 sz. cikkelye informacidkat tartalmaz
a tulnyomas biztonsagi elzard berendezés, OPSO, SAV miikodésérdl. A berendezésrél egy rovid leirast tartalmaz a 7.6-os fejezet.

1.6 FelelGsség

Az (izemeltetési leiras be nem tartdsaért a felhasznald felel. A szavatossat elvész a Smartweld Jet vagy a tartozékok sériiléséért vagy
az Uzemzavarokért, amelyek az Gzemeltetési leirds be nem tartasabol vagy a téves alkalmazashol fakadnak.
A Smartweld Jet-en vagy a tartozék részeken végzett dnhatalmu atépitések vagy mddositasok tilosak és igy kizartak a felelGsségbdl.

1.7 A szerzGi jog védelme

Ezt az Gzemeltetési leirdst az Elektro-Thermit GmbH & Co. KG szerzGi joga védi. A dokumentum teljes vagy kivonatos sokszorositasa
és/vagy tovabbadasa harmadik félnek csak a Elektro-Thermit GmbH & Co. KG el&zetes, irdsos engedélyével lehetséges.

1.8 Jelképek ebben az Gizemeltetési leirasban

A jelen Gzemeltetési leiras hasznalata kdzben ligyeljen az alkalmazott jelképekre. A figyelmen kiviil hagyas lehetséges
kovetkezményei:

e Személyek sérlilésének veszélye,

e A Smartweld Jet vagy a kornyezet karosodasa,

e A szavatossag elvesztése vagy a gyarto altali elutasitasa.

e A gyartd altali elutasitasa.

Ebben az Gzemeltetési leirasban a kovetkezs jelképeket hasznaljuk:

Rev. 08/2023-07-07
7 - 38 oldalak




SMARTWELD JET UZEMELTETESI KEZIKONYV EREDETI FORDITASA

JELKEP JELENTESE

A VESZELY jelz8s26 olyan magas foku veszélyt jelez, amelynek elkeriilése nélkiil halalos vagy stlyos
sériilés kovetkezhet be.

A FIGYELMEZTETES jelz6sz6 kdzepes foku veszélyt jelez, amelynek elkeriilése nélkiil stlyos sériilés
kovetkezhet be.

A VIGYAZAT jelz8sz6 alacsony kockazati foku veszélyt jelez, aminek elkeriilése nélkiil kisebb vagy
kozepes sérilés kovetkezhet be.

VIGYAZAT

A TUDNIVALO jelz8sz6 olyan veszélyt jelez, amelynek elkeriilése nélkiil anyagi vagy kérnyezeti kar
keletkezhet.

TUDNIVALO

A sérulésveszéllyel jaro helyzetek kiegészitGleg figyelmeztetd jelzéssel vannak megjeldlve.

|I| Az Infé szimbolum olyan informacidkat (tippeket, ajanldsokat, megjegyzéseket stb.) jeldl, amelyek
hasznosak lehetnek a termék haszndlata soran.

A termék haszndlata el6tt olvassa el a biztonsagi figyelmeztetéseket. A figyelmen kiviil hagydsa
sériiléseket vagy anyagi karokat okozhat.

1. tblazat: Jelképek

Rev. 08/2023-07-07
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2 Tanacsok az On biztonsaga érdekében

Ebben a fejezetben megtalalja az 6sszes biztonsagra vonatkozé informaciot.

A Smartweld Jet haszndlata elStt alaposan olvassa at ezt a fejezetet és a hasznalat kbzben tartsa be a tanacsokat.

2.1 Rendeltetésszer(i hasznalat

A Smartweld Jet elGhevitd ég6 a sinvégek és a komplett kionté-rendszer el6hevitésére és szdritasara szolgal egy termit-hegesztés
elétt.

A Smartweld Jet-et csak az lizemi feltételek betartsaval szabad lizemeltetni (Id. az 5. ,Uzemi feltételek” fejezetet).

A Smartweld Jet-et kizardlag erre terveztik és csak erre a célra szabad alkalmazni és m(kodtetni. A Smartweld Jet vagy a tartozékai
minden egyéb, vagy ezen tuli alkalmazasa nem rendeltetésszer(inek mingsul.

|I| A Smartweld Jet vagy a tartozékai nem rendeltetésszerl hasznalatabdl fakado személyi sériilésekért vagy anyagi karokért a
Elektro-Thermit GmbH & Co. KG nem felelGs.

II' A Smartweld Jet-et csak a mlikodésére és az érintett hegesztd eljarasokra kiképzett személyek hasznalhatjak.
[i] Figyelienek ré, hogy a késziilék beltéri hasznalatakor j6 szell6zést kell biztositani.

|I| Az aramfejleszt6k hasznalatakor feltétlenil vegyék figyelembe, hogy elGszor a generatort inditsak el, majd csak ezutan

csatlakoztassak a Smartweld Jet-et.
2.2 Elbre lathato téves alkalmazas

ElGre lathato téves alkalmazas torténik, amikor a Smartweld Jet-et a 2.1 ,Rendeltetésszerl hasznalat” fejezetben leirtaktdl eltérd
célokra alkalmazzak, és az 5. fejezetben ,,Uzemi koriilmények” leirtakat nem tartjak be.

Az elGre lathato téves alkalmazasok kozé tartozik egyebek kozott:

o F(itésre vagy f(it6-szell6z6nek torténé hasznalat,

e Fagyott targyak kiolvasztasa,

e Hasznalat langszordnak,

e Targyak le- vagy elégetése.

2.3 Tovabbi elGirasok

A jelen Gzemeltetési leiras kdvetelményeit tul tartsak be a balesetvédelem és a kornyezetvédelem torvényes elGirdsait és az
Uzemeltetd balesetvédelmi elGirasait.

Az Uzemeltetd az, aki a Smartweld Jet-et ill. az alkatrészeit Gzemelteti vagy azokat alkalmas és kioktatott személyzettel kezelteti.

A vaganyon és a vaganyok kozelében végzett munkaknal tartsak be a vasuti hatdsagok éltal kiadott biztonsagi elGirasokat. A munkat
csak akkor szabad megkezdeni, ha az illetékes biztonsagi felelSs kiadta az engedélyt.

Rev. 08/2023-07-07
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2.4 Altalanos veszélyforrasok

II' Tartsa be a kovetkezd biztonsagi figyelmeztetéseket! A biztonsagi figyelmeztetések figyelmeztetnek a lehetséges személyi

sérilések, anyagi- vagy kornyezeti karok veszélyére és a tajékoztatnak a veszélyeztetések elkertilésérdl és elharitasardl.

2.4.1 Sériilésveszély a munkateriileten

Egy épitkezés munkateriletén végzett hegesztési munkak, ahol esetleg tobb hegesztést és egyéb munkakat végeznek azonos

id6ben és egymas kozvetlen kozelében. Novelt sérilésveszély all fenn, egyebek kézott emiatt:

Az épitkezésen kozleked6 jarmivek elitnek,

Az épitkezésen kozleked6 jarmlvek és egyéb, mozgd munkagépek elkapnak,
Kicsuszas a sima, nedves vagy olajos fellleten,

Botlds az akadalyokon,

Elesés hegyes vagy éles targyakon,

Megégés a forro fellileteken és a nyilt langnal, vagy

Hallaskarosodas és hallasvesztés a gépzaj miatt.

Ugyeljen a kdvetkezé Svintézkedésekre:

Tartson be minden épitkezési elGirast.
Csak elegend6 megyvilagitasnal dolgozzon.
Mindig legyen 6vatos és figyelmes.

2.4.2 Megégés veszélye

A Smartweld Jet egy gép, amelyet csak meghatalmazott személyzetnek szabad Gizemeltetni. A nem rendeltetésszer(i alkalmazds

sulyos égést okozhat.

Ugyeljen a kdvetkezé 6vintézkedésekre:

Védjék az épitkezést a nem jogosult személyek belépésétdl. A koordinalast az épités-vezet&ség végezze el.

Védje a Smartweld Jet-et az illetéktelenek altali hasznalattol.

Soha ne dolgozzon a Smartweld Jet-el robbands- vagy tlizveszélyes kornyezetben.

Mindig gondoskodjon réla, hogy a Smartweld Jet kornyezetében ne legyenek kénnyen gyulladd vagy robbanasképes anyagok.
Adott esetben takaritsa el a munkahelyrél az éghet6 anyagokat és gondoskodjon a kielégit6 szell6zésrél.

Mindig viselje a védéfelszerelést (Id. a 2.11-es, "A személyi védé6felszerelés" fejezetet)

Megégés veszélye a bekapcsolas kozben

A gaz-levegl keveréket csak a szell6z6 felfutdsa utdn kb. 10 masodperccel gyujtja meg. A fuvokanal szdrélang képz6dik. Ha nem

ismeri fel a ldng meggyulladasat, sulyos megégés lehet a kbvetkezménye.

A fenti pontokon tul az Gzembehelyezéskor és a kezelés kozben kiilondsen ligyeljen a kovetkezd dvintézkedésre:

Amikor a szellz6 felfutott, ne tartson testrészeket (pl. a kezét) a favdka ala.

Rev. 08/2023-07-07
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Megégés veszélye a forro feliileten

A favoka Gzem koézben 1 000°C-ig melegszik fel. A megérintése sulyos égéseket okoz.

A belizemelés és a kezelés kdzben tartsa be a kovetkez§ dvintézkedéseket:

e Ne fogja meg a fuvokat sem Gizem kdzben sem utana.

e Hagyja az el6hevit6 programot teljesen lefutni és adott esetben kapcsolja be a h(ité programot. A programfolyamat el6re
meghatarozott id6t tartalmaz az égbcsd és a flivoka leh(iléséhez.

Megégések az lizem kozbeni elesés miatt

Ha a rogzitd készlléket elégtelenil rogzitették a sinre Smartweld Jet felborulhat. Ekozben a fuvdka a szurdlanggal iranyitaltan
helyzetekbe juthat és igy sulyos égéseket tud okozni.

A rogzit6 készilék felszerelésekor tartsa be a kbvetkez6 dvintézkedéseket:

o Afelszerelést végezze el rendesen.

e A bekapcsolas el6tt ellenérizze a rogzité készulék és a raszerelt Smartweld Jet szilard helyzetét.

Megégés veszélye a téves el6hevit6 program miatt

A téves el6hevit6 program kivélasztasa az ont6rendszer tul forrdva valhat vagy tonkremehet és igy szikraesét, s6t az acél kifolyasat
okozhatja. A kovetkezmény a megégés lehet.

A belizemelés és a kezelés kozben még tartsa be a kovetkezd dvintézkedéseket:

e Tartsa be a jelen Uzemeltetési leirasban 1évé utasitdsokat és figyeljen a tanacsokra.

e Az elGhevit6 programot allitsa be az adott Thermit®-hegeszt§ eljarashoz és a hasznalt 6ntérendszerhez.

e Tartsa be a kiadott munkautasitast (Id. az 1.5 "Kiadott dokumentumok" fejezetet).

2.4.3 Robbanasveszély

A Smartweld Jet gazt vezetd alkatrészeket tartalmaz, amelyek a nem rendes hasznélatkor robbanast, és ezzel sulyos égéseket és
haldlt okozhatnak.

Ugyeljen a kdvetkez8 Svintézkedésekre:

e Zivatarban ne hasznalja a Smartweld Jet-et.

e Védje a Smartweld Jet-et és a gazellatast a zivatartol.

o Akésziilék dllagfenntartasa el6tt valassza le a Smartweld Jet-et a gaz- és dramellatasrol.

2.4.4 Sériilésveszély aramiités miatt

A fesziltséget vezets alkatrészeken és kabeleket végzett munkanal fenndl az aramités miatti stlyos sériilés kockazata, amely

haldlos kimenetelli szivkamra-lebegést, a sziv megallasat vagy |égzésbénuldst okozhat.

Ugyeljen a kdvetkez8 Svintézkedésekre:

e A Smartweld Jet-et csak az adott vasuttarsasag elGirasai szerint lizemeltesse, ha a munkahelyen dramvezetd sin van fesziiltség
alatt.

e Soha ne haszndlja a Smartweld Jet-et fesziiltség alatt all6 vagany-aramkorben.

e Mindig gy6z6djon meg, hogy nem all fenn az dramiités veszélye.

e Akészllék allagfenntartasa el6tt valassza le a Smartweld Jet-et a gaz- és aramellatdsrol.
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2.4.5 Sériilésveszély az lizemi zaj miatt

A szell6z6 és a fuvdka erds lizemi zajt kelt. A hosszabb tizemeltetés hallaskarosodashoz, s6t maradandd hallasvesztéshez vezethet.
Az alabbi tablazat a hangnyomasmérések alapjan meghatarozott maximalis megengedett (izemi id6ket mutatja. A kdrnyezeti zajt
nem veszik figyelembe.

PROGRAM MUKODESI IDG Lex g = 80 DB(A) MUKGDESI IDG Lex g1 = 85 DB(A)
P1 — El6flitési program legmagasabb 145 perc 460 perc

teljesitm

Schlackenschalen trocknen 20 perc 65 perc

Kihlmodus 480 perc 480 perc

2. tablazat: A napi zaj expozicios értékek a Smartweld Jet hasznalatakor

Ugyeljen a kdvetkez8 Svintézkedésekre:
e Sziikség esetén viseljen fulvédét.

® (Csak akkor kapcsolja be a Smartweld Jet-et, ha sziikség van ra.

2.4.6 Sériilésveszély elesés miatt

A hasznadlat és a kdvetkez6 hegesztés helyére szallitas kozben a gdztomld és az daramkabal az aljzaton fekszenek. Sériilésveszély a
botlas és elesés miatt. Lehetséges az elesés a padlon 1év6 hegyes vagy éles targyakon,

Ugyeljen a kdvetkez8 Svintézkedésekre:

o Ugy fektesse le a gaztomldt és az dramkabelt, hogy elkeriilje az elbotlast.

e Mindig viselje a véd&felszerelést (Id. a 2.11-es, "A személyi védGfelszerelés" fejezetet).

2.4.7 Sériilésveszély stilyos targyak megemelése miatt

A Smartweld Jet sulya 23 vagy 28 kg. A szallitdshoz és a sinre feliiltetéshez meg kell emelni. Ezaltal egy kedvezGtlen testtartasndl
mozgasszervi sériilés torténhet.

A Smartweld Jet megemelésekor lgyeljen a kdvetkez6 dvintézkedésekre:

e Haszndlja a Smartweld Jet emel6-fogantyuit.

o Alljon be az egészséges testtartasba.

2.5 Biztonsagi kitablazas

Tartsa a biztonsagi megjeldléseket olvashaté allapotban! Ha az élettartam soran a biztonsagi tablak megsériltek vagy

hidnyoznak, az Gzemeltetd gondoskodjon megfeleld potlasrol.
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A Smartweld Jet-re a kdvetkezd biztonsagi tablak vannak elhelyezve:

WHEN USING IN ENCLOSED AREAS
ENSURE GOOD VENTILATION!

BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN

Zart helyiségekben hasznalva ezeket jol szellGztessék.

RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN!

Bei Betrieb mit Stromerzeuger:

1. Stromerzeuger starten
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET !

Aramfejleszt6vel hasznalva:
1. Inditsa el az aramfejleszt6t

R Toperatignith generator: 2. Kdsse ra a Smartweld Jet-et!

1. Start generator

2. Connect with SMARTWELD JET! z s z 1
B of dmose o -WATIHLD Ve A Smartweld Jet kdrosodasanak VESZELYE!

3. tablazat: Biztonsagi kitablazas

PIKTOGRAM JELENTESE PIKTOGRAM JELENTESE
Figyeljen a kezelési leirasra Viseljen védbkesztylit
Viseljen szemvédét Viseljen védéruhazatot
Viseljen biztonsagi labbelit Daruval széllitaskor viseljen

véddsisakot

Figyelmeztetés a forrd feliiletre

3. tablazat: Biztonsagi kitablazas

A 2. dbra mutatja a biztonsagi tablak elhelyezését.
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Q¢

~J Bei Betrieb mit Stromerzeuger:
- 1. Stromerzeuger starten
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET !

'WHEN USING IN ENCLOSED AREAS

ENSURE GOOD VENTILATION! S
| When operating with generator:
1. Start generator
:flllmmggriasliuguﬁs;lrbgizﬂém 2. Connect with SMARTWELD JET!

DANGER of damage of SMARTWELD JET !

2. abra: Biztonsagi kitdblazas
2.6 Vész-allj kapcsolo

A vész-allj kapcsold megnyomasa (Id. a 3. abrat), azonnal levélasztja az aram- és gazforrast. A Smartweld Jet (izeme ezzel

kompletten megszakad.

3. abra: baloldali kép: A vész-allj kapcsold, 230 V-os kivitel; jobboldali kép: A vész-allj kapcsold, 110 V-os kivitel

A vész-allj kapcsoldt vészhelyzetben a Smartweld Jet megallitdsara, Gzem kozben a be- és kikapcsolasara lehet hasznalni.

El A vész-allj kapcsold miikodtetése utan azt ki kell oldani, hogy a Smartweld Jet-et vissza tudja kapcsolni. Kioldott dllapotban
sarga gy(rU (230 V) vagy zold gy(irl (110 V) lathaté.

2.7 Tiizvédelem / tiizolté késziilék

Tartsa be az épitkezés tlizvédelmi rendelkezéseit.

Az (izemeltet6 gondoskodjon, hogy a Smartweld Jet-el végzett munkanal a munkaterilet kbzvetlen kozelében mindig legyen egy
mUkodéképes CO,-es tlizoltd készilék.
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2.8 Viselkedés vészhelyzetben

Ha vészhelyzet 1ép fel, a Smartweld Jet-et azonnal kapcsolja ki a vész-allj kapcsoldval (Id. A 8.3 fejezetet ,A Smartweld Jet
megallitasa a vész-allj kapcsoldval”), és a lehet6 leggyorsabban hagyja el a veszélyeztetett teriletet.
e Személyi sériiléskor azonnal kezdje meg az els6segély intézkedéseit.

e Tiiz esetén haladéktalanul kezdje meg a tlizoltashoz szlikséges |épéseket.

2.9 Aziizemeltetd kotelességei

Az lizemeltet§ az a személy, aki a Smartweld Jet-et ipari vagy gazdasagi célokra 6nmaga lizemelteti vagy a hasznélatat /
alkalmazasat harmadik félnek atadja és tizem kodzben viseli a személyek vagy a harmadik féllel szembeni jogi termék-felel§sséget.

Az (izemeltets kotelességei:
e Az (izemeltets ismerje és valdsitsa meg az munka-biztonsag és a balesetvédelem érvényes elGirasait.
e Tajékoztassa a személyzetet, ha a Smartweld Jet-et aramvezet§ sinek kozelében hasznaljak a kovetkezé pontokrdl:
e A Smartweld Jet és a sin kozotti sziikséges biztonsagi tavolsag,
e A meghozni sziikséges biztonsagi intézkedések a kiilsé energiaforrasoknal, tovabba a kezel6 személyzet elhelyezkedése.

2.10 A személyzet képzettsége

2.10.1 Altalanos

Munkavégzés csak képzett személyzettel torténjen!

A Smartweld Jet kezelése alapvet8en csak a kovetkezd kovetelményeket kielégité személyeknek megengedett: A Smartweld Jet

kezelése minden egyéb személy szamara tilos.

e Elolvastdk és teljesen megértették az lizemeltetési leirdst.

e A munka-biztonsag szavatolasahoz viselik a szlikséges személyi védbfelszerelést (Id. a 2.11-es, "A személyi védGfelszerelés"
fejezetet)

e Allanddan szem el6tt tartjak az lizemeltetd biztonsagi és baleset megel6zési elSirasait és a személyi biztonsagot és mas
személyek biztonsagat érint6 dsszes torvényi rendelkezést.

2.10.2 Kezel6 személyzet (alkalmazd)

A Smartweld Jet kezel6 személyzete, akik az ebben az lizemeltetési leirasban leirt munkdakat elvégezheti, a kovetkezéen van
meghatarozva:
e Folyamatos oktatdst kapnak a mdszaki ujitasokrol, és rendelkeznek a Smartweld Jet kezeléséhez szlikséges alapvets
ismeretekkel.
e Egy elsé eligazitas keretében oktassak a kovetkezd sulypontokat:
o A Smartweld Jet m(ikodésének leirasa,
e Az egyes alkatrészek magyarazata,
e Aveszélyforrasok magyarazata,
e A Smartweld Jet hasznalata,
o A mUikodési hibak és lizemzavarok felismerése,
e A Smartweld Jet helyes tisztitasa.
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2.11 A személyi védofelszerelés

Ha az Gzemeltet6 nem készit ezen tulmend elbirdsokat, a Smartweld Jet-el végzett munkanal a kbvetkezs tablazatban felsorolt

véddfelszerelés az elGiras.

JELKEP

VEDOFELSZERELES

MUNKA

VédG6ruhazat (hegeszt6 véddéruhdazat az EN 470-1 szerint, adott
esetben figyelmeztet6 ruhdazat az EN 471 szerint)

Szallitas, Uzembehelyezés, kezelés,
tUzembdl kivétel, karbantartas,
tisztitds / gondozas

Biztonsagi labbeli (S3 biztonsagi labbeli az EN 1ISO 20345 szerint,
bokaig érd cipbk)

Szallitas, Gzembehelyezés, kezelés,
tUzembdl kivétel, karbantartas

VédGszemiiveg (normal, és a hegeszt6 munkdakhoz a 6-os
védéfokozat)

Kezelés (hegesztés)

Véddkesztyl (sulyos mechanikai veszélyeztetés az EN 388
(4242), EN 402 szerint, adott esetben véd&keszty(i a termikos
kockazatok ellen az EN 407 szerint)

Szallitas, Gzembehelyezés, kezelés,
Uzembdl kivétel, karbantartas,
tisztitds / gondozas

Véddsisak (ipari védGsisak az EN 397 szerint)

Daruval szallitas

4. tablazat: Személyi véddfelszerelés
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3  Felépités és miikodés

Ebben a fejezetben ismertetjiik a Smartweld Jet legfontosabb alkatrészeit és a miikodésiiket.

4. abra: A késziilék alkatrészei és tartozékai

(1) | Smartweld Jet (5) | Gaztémls

(2) | Favoka (6) | Gyors-elvdlaszto csatlakozd

(3) | Gaz nyomascsdkkentd Euro adapter készlettel (7) | Vignol Smartweld Jet rogzité készilék
(4) | Tomlbszakadas-biztosito

A késziilék tovabbi alkatrészei:

e Bedllitd mérce (eljarastol fliggs)

e Smartweld Jet hdldzati csatlakozdkabel

e Smartweld Jet 110 V-os haldzati csatlakozdkabel Euro kivitell és USA kivitel(i csatlakozd dugdval
Opcids tartozékok:

e Szdllitd és taroldé doboz

o Kett6sfalt tomlb gazszivargas feligyelettel és gaz nyomascsokkentével

e Vignol Smartweld Jet rogzit6 készllék / barazda / darupdlya

3.1 A mi(ikodés leirasa

A Smartweld Jet elGhevit6 égd a sinvégek és a komplett kionté-rendszer elGhevitésére és szaritdsara szolgal egy termit-hegesztés
elétt.

Egy kiils6 gazellatast egy automatikus gazszabalyozon at vezetlink a Smartweld Jet-hez, amit egy nagyteljesitményd szell6z6 kever
Ossze leveg6vel az ég6esGben.

A kivant el6hevitd program kivalasztasa utan a Smartweld Jet felfut az ezzel megadott teljesitményre. A kivalasztott el6hevit6
program szerint az el6hevités automatikusan megtorténik. A START gomb megnyomasa utan elindul az el6hevités folyamata.

A gaz-leveg6 keveréket egy alacsony teljesitményszinten csak a szell6z6 felfutdsa utdn kb. 10 masodperccel gyujtja meg. A
fuvokabdl észlelhetd lang ép ki.

A sinprofil és a hegesztd eljaras szerint vezérli a kivalasztott el6hevité program program az el6hevités folyamatat.

El A START gomb biztonsag okan harom masodpercen beliil kétszer kell megnyomni.
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3.2 Smartweld Jet

5 abra: Smartweld Jet

(1) | Kezel6rész (Id. a 3.3-as fejezetet) (7) | Emeld fogantyuk

(2) | Vész-éllj kapcsold (8) | Megkdt8szem

(3) | Gazcsatlakozd (9) | Szlir6haz

(4) | Aram-csatlakozas (10) | Arogzitd késziilék felfogasa

(5) Egdcsd (11) | Adiagnozis késziilék hatérfelllete
(6) | Fuvoka

IIJ A diagndzis késziilék hatarfelulete kizardlag a gyartd, és a gyartd altal meghatalmazott szakszemélyzet szamara vald

hozzaférés céljara. Visszaélés esetén megsziinik a garancia.

A Smartweld Jet két olvaddbiztositékot tartalmaz, ezek meghibasodaskor vagy a Smartweld Jet tulterhelésekor levalasztjak az
aramellatast. A két olvadobiztositék az aramcsatlakozé felett van elhelyezve (Id a 6. abrat), és a fedél elfogatasaval lehet Gket

kicserélni.

6. dbra: Olvaddbiztositok
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3.3 KezelGrész

A kezelGrésszel (Id. a 7. abrat) vezéreljik a Smartweld Jet-et. A megfelel§ elGhevitd program kivalasztasaval (P1 és a kdvetkezék)

allitjuk be a Smartweld Jet-et a hegesztésre varo sin profiljahoz és az adott Thermit®-hegesztd eljarashoz.

7. dbra: Kezel6rész

ELEM FELIRATOZAS MUKODES
(1) | Kijelz6 - Egyebek k6zott mutatja az elGhevitd programokat
(2) LMEeDghibésodés Error Egy meghibdsodas jelzése
(3) | Allapot LED Run Egy lizemallapot jelzése
(4) | BT-LED Bluetooth® Egy fennalld Bluetooth® 6sszekottetés jelzése
’ START Egy el6-valasztott elShevitd program végrehajtasa 3 masodpercen belil kétszer
megnyomva.
‘ up Egy el6hevit6 program elG-valasztasa / id6 / szell6z6 vezérlés fel
® TIME Az id6 bedllitdsa kombinalva a nyilgombokkal felfelé vagy lefelé (UP vagy DOWN)
S RESET Uzemzavar elhéritdsa utan vissza az el6hevité programba
- STOP Az el6hevitd program megszakitasa
‘ DOWN Egy el6hevits program el§-valasztasa / id6 / szell6z6 vezérlés le
A szell6z6vezérl6fesziltség beallitdsa kombinalva a nyilgombokkal felfelé vagy lefelé
«uitll ouTPuT (UP vagy DOWN)
.& COOLER A hiit6 izemmad élesitése

5. tablazat: A kezel6- és kijelz6elemek m(ikodése

|I| Esetleges hibaiizenetnél nézze meg az uutasitasoka a 10. "Uzemzavar elharitas" fejezetben.
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3.4 ElGhevité program

m Minden adatot az adott Thermit®-hegesztd eljaras munkautasitasaban talal meg.

m Egy el6hevit6 programhely lehet6vé teszi, hogy a rendszer szallitojaval egyeztetve egy felhasznald specifikus paraméterezést

készitsen.

3.5 Vignol Smartweld Jet rogzit6 késziilék

A rogzit6 készilék (Id a 8. abrat) a Smartweld Jet normal sinre valo felszerelésére szolgal.

8. dbra: Rogzit6 készilék

(1) | Szoritékapocs (5) | Rogzitéecsavar
(2) | ASmartweld Jet felfogd tiiskéje (6) | Aszarnykarok rogzitése
Helyzetbe allit6 segéd a Smartweld Jet beigazitdsahoz a (7) | Szarnykarok az alaktarté lemezek régzitéséhez
3) sin-hossziranyba
@) Helyzetbe allit6 segéd a Smartweld Jet beigazitdsahoz a

sin-keresztiranyba
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4 Mlszaki adatok

KATEGORIA | ADATOK
Altalanos | Uzemi homérséklet legfeljebb +60 °C

Tarolasi h6mérséklet -20°C-+70°C
Allasbiztonsag tényez6je (S) 30,5
Védettség osztalya 1
Védettsége IP 54
Késziilék kategdria I3r

Méretek és stilyok | Magassag 509 mm
Szélesség 481 mm
Hossz 1011 mm
Suly 23 kg (230 V), 28 kg (110 V)

A favoka sulya

1,5kg

Teljesitmény | A legnagyobb t(izel6-hé teljesitmény QFmax 150 kW
A legkisebb tlizel6-h6 teljesitmény Qfmin 1 kW
Teljesitmény felvétel 100-900 W
Bemenet | Fesziiltség 230V vagy 110V 50-60 Hz-nél

Megengedett fesziiltség-ingadozas

+/-10%

Biztosito

250V, 6,3 A, gyors, vagy
110V, 10 A, lassu

Tiizel6anyag

Propan (legaldbb 95 sulyszazalék propan és propén).
K&olaj parlatokat / szarmazékokat tartalmazo gazokat

nem hasznalunk.

Koérnyezeti feltételek

H6émérséklet

-20°C-+50°C

Paratartalom

nem lecsapodd

Zaj imisszio

Zajnyomasszint

83,3 dBre 20 pPa

Zajkibocsajtas

Zaj-teljesitményszint

98,4 dB re 1 pW

6. tablazat: M(szaki adatok

|I| A zaj imisszid és a zajkibocsatas folyamatfiiggs. A tablazatban megadott zajszintek a legnagyobb teljesitménnyel végzett

el6melegitésre vonatkoznak.
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II| A késziilék lang-6rzésének biztositasara a késziiléken belll van egy automatikus polusvaltd kapcsold. A méréseknél,
amelyeknél szétvalasztjuk a védGvezet6t (pl. a védbvezets arama) lgyeljen ra, hogy a késziléket rakétot védGkapcsoloval helyezze
Uzembe, és a védBvezetsSt csak akkor valassza le, ha a készilék kijelzén P1 jelenik meg. Ha a mérés forditott fazis-bekotéssel
torténik a késziiléket teljesen valassza le a halozatrdl és utana ismét, a mar rakotott védbvezetdvel csatlakoztassa a haldzatra. Itt is
csak akkor torténhet a védGvezet6 levalasztasa a méréshez, ha a késziilék kijelz6n P1 jelenik meg.

m A Smartweld Jet a gaz-nyomdsszabdlyozdjaval be van dllitva a helyi gazellatashoz és a helyi ellatd nyomashoz és a Isx
cseppfolyds gazkészllék kategdriaba tartozik.

m K&olaj szarmazékokat / parlatokat tartalmazé gazok nem hasznalhatok a Smartweld Jet-hez, mivel cseppfolyds
szénhidrogéneket tartalmaznak, amelyek karosithatjak a Smartweld Jet-et.
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5 Uzemi feltételek

Ez a fejezet leirja a Smartweld Jet rendes Gizeméhez szlikséges lizemi koriilményeket.

TUDNIVALO

Ha a valddi korilmények eltérnek az Gizemi feltételektdl, a Smartweld Jet-es nem szabad izemeltetni. A Smartweld Jet izembe
vétele el6tt mindig ellen@rizze az 6sszes lizemi feltétel betartasat.

JELLEMZG ERTEK

kornyezeti h6mérséklet (legalabb) -20°C

kornyezeti h6mérséklet (lefeljebb) +50°C

Paratartalom nem lecsapddé kornyezet

7. tablazat: Uzemi feltételek

Ezen felll teljesiljenek a Smartweld Jet és a tartozékai szamara a kdvetkez6 lGizemi feltételek:

A Smartweld Jet-et csak mUszakilag komplett és hasznalatra alkalmas allapotban szabad izemeltetni.

A Smartweld Jet-et csak foldelt védévezetbvel és Fl védGkapcsoldval vagy automatikusan levalaszto szigetelés felligyelettel
rendelkez6 villamos haldzatra szabad bekotni.

Az dramellatas (betdplalas) legyen felszerelve egy automatikus kikapcsoldssal. A Smartweld Jet nem rendelkezik a betaplalast
automatikusan kikapcsolo védelemmel.

A Smartweld Jet-et csak lezart, és a vasuttarsasag adatai szerint biztositott vaganyon szabad izemeltetni.

A Smartweld Jet-etcsak az EN 589 szerinti tisztasagu propannal (legalabb 95 sulyszazalék propdn és propén) szabad lGizemeltetni.
A Smartweld Jet-et kizardlag elegendd szell6zésnél és elszivasnal szabad hasznalni.

A Smartweld Jet-et zivatarban nem szabad lizemeltetni.

A nedvesség behatoldsanak megakadalyozdsahoz figyeljen a hasznalat helyzetére.
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6 Szallitas

Ez a fejezet a Smartweld Jet Osszes alkatrészének rendben térténd szallitdsahoz sziikséges informacidt tartalmazza.

6.1 A Smartweld Jet hordkésziilékei

A Smartweld Jet-et csak a meglévé hord-készlilékekkel szabad megemelni (Id. a 9. abrat).

(1) | Megkétd szem a daruval szallitashoz

(2) | Emel6 fogantylk a kézzel t6rténd hordozashoz

9. dbra: A hordkészilékek

6.2 Szallitas kézzel

VIGYAZAT

A Smartweld Jet tobb mint 20 kg nehéz
e Haszndlja a Smartweld Jet emel6-fogantyuit.
o Alljon be az egészséges testtartasba.

6.3 Szallitas daruval

A daruval széllitdsnal tartsa be a kdvetkezd utasitdsokat:

e Elegend@en biztositsa a Smartweld Jet-et lezuhanas ellen.

o Ugyeljen a daruhorog szilard iilésére.

e Tegye szabadda a szdllitas Utvonalat és gondoskodjon, hogy személyek ne sériilhessenek meg.

o A megkotd szer beakasztasahoz kizardlag a Smartweld Jet-en [évé daruszemet haszndlja.

e Ha emelbeszkozzel széllitjdk a Smartweld Jet-et, egy személy tartsa az emel6fogantyidknal, hogy megakadalyozza az irdnyitatlan
lengést vagy elforgast.

6.4 Szillitas rakfeluleten

Ha rakfellleten szallitjak, tartsak be a rakomanyrégzités alapvelveit.
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7 Uzembehelyezés

Ez a fejezet a Smartweld Jet rendben torténé lizembehelyezéséhez szlikséges Gsszes informaciot tartalmazza. Az Gzembehelyezést
a kovetkez§ fejezet sorrendjében végezze el.

7.1 ElsS Gzembevétel

Az els6 lizembevételkor tartsa be a kovetkez§ utasitasokat:

1. Utkdzésig dugja fel a fuvokat a nyilasaval az égécsére és igazitsa be (Id. a 10. brat).

10. dbra: A favdka felhelyezése

2. Rendesen rogzitse a fuvdkat a rogzitd készilékkel (Id. a 11. dbrat).

11. dbra: A favdka rogzitése

Ha a fuvokat tévesen igazitotta be, késébb nem tudja rendesen bevezetni a hegeszt6é formaba.
m A favdka szallitas kdzben is maradhat felhelyezve.

7.2 Ellendrizze az izembehelyezés el6tt

Naponta, az Uzembehelyezés el6tt ellen6rzze a Smartweld Jet rendes allapotat, kilondsen:
1. Ellendrizze a szirét és adott esetben tisztitsa / cserélje ki (Id. a 11. "Karbantartés" fejezetet).

2. Ellenérizze a Smartweld Jet-en és az alkatrészein (egyebek kozott az dram-csatlakozast és a gazbekotést) a karosodasokat, mint a
repedések és torések.

3. Ellenérizze, hogy a fuvdka rendesen, lefelé van felhelyezve és rogzitve.

4. Ellendrizze a gazellatas csatlakozdsanak gaztomorségét.
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A Smartweld Jet-et csak mUszakilag komplett és hasznalatra alkalmas allapotban szabad tizemeltetni. Ha a Smartweld Jet nincs
kifogastalan allapotban, sziintesse meg ezeket, sziikség esetén egyeztessen a gyartoval:

|I| 1 500 m magassag felett végzett hegeszté munkaknal az el6hevit6 programban Iévé vezérlGfesziltség kisebb igazitasa
sziikséges. Ehhez vegye fel a kapcsolatot a rendszer szallitéjaval.

|I| Kbsse 6ssze a Smartweld Jet megérinthets fémrészeit az aramellatas védGvezetSjével. Ha egy vaganyon egyszerre tébb
Smartweld Jet-et alkalmaznak, az azonos villamos haldzatrél valé Gzemnél kioldhat a vagany foglalt jelzés. A védGvezetén keresztil
a szomszédos sinek egymassal villamosan vezet6 médon lehetnek 6sszekotve. Ez a lehet8ség akkor is fenndll, ha a Smartweld Jet-et
azonos id6ben mas, villamos lizem(i készulékekkel azonos aramforrasrdl Gzemeltetnek és kilon sineken alkalmazzak 6ket. Tudja
meg, hogy az On munka-szakaszan a vagany-foglalt jelz6berendezés éles, és kétséges esetben a munkakat a szomszédos sineken
egymas utan végezze el.

7.3 Arogzitd készulék felszerelése

A rogzit6 készilék felszerelésénél tartsa be a kdvetkez6 utasitasokat:

1. Ugy tegye fel a rogzitd késziléket a beallitd mércével a sinvégre, hogy a a formatarté lemezek rogzitésére vald szarny-karok a
hegesztés nyildsa felé nézzenek. A szoritdkapocs ekdzben fogja at a sinfejet.

2. Arogit6esavarral rogzitse a rogzitd késziiléket a sinre.

3. Arogzit6écsavar meghuzasa kozben ligyeljen a rogzit6 késziilék egyenes Ulésére a sinen. A rogzitd készilék tiiskéjének beigazitasa
legyen parhuzamos a sintengellyel.

A Smartweld Jet felborulasa lizem k6ézben

Ha a rogzit6 készlléket elégtelendl rogzitették a sinre Smartweld Jet felborulhat. Aminek kévetkeztében
sériilések és karok keletkezhetnek.

o Afelszerelést végezze el rendesen és ellendrizze.

e Mindig viselje a véd&felszerelést (Id. a 2.11-es, "A személyi véd6felszerelés" fejezetet).

7.4 A hegesztés helyének elGkészitése
A hegesztés helyét a kiadott munkautasitds szerint (Id. az 1.5-6s "Kiadott dokumentumok" fejezetet) készitse el6.
7.5 A Smartweld Jet beigazitasa

A Smartweld Jet beigazitdsanal tartsa be a kovetkezd utasitasokat:

1. Ultesse fel a Smartweld Jet-et a rogzit6 késziilék tiiskéjére. Ugyeljen a szilard Glésre!

2. Arogzit6 készilék helyzetbe allito segédjével Ugy igazitsa be a Smartweld Jet-et, hogy a fivdka a hegesztés hézaga kozepe felett
alljon.

3. A beadllité mércével ellendrizze a Smartweld Jet magassdganak beallitasat. A helyes magassagot az érintett munkautasitdsban
taldlja meg.
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7.6 Az aram- és gazellatas elGallitasa

Az dram- és gazellatas elGallitasa kbzben tartsa be a kovetkez§ utasitasokat:

1. Kosse be az dramkabelt (Id. a 12. dbrat, balra), és hasznalja az adott valtozathoz tartozoé helyes aramkabelt. A vész-allj kapcsolot
elforgatassal tudja leallitani (lasd 12. dbra, jobbra). Ledllitott dllapotdban a kapcsold alatt egy sarga gy(ir( (230 V) vagy zold gydir(
(110 V) lathatd.

05."'.":@«»

12. 4dbra: Az dramkabel bekotése, baloldali kép: Az daramkabel csatlakoztatasa; jobboldali kép: A vész-allj kapcsold leallitva van, 230V

TUDNIVALO

Ugyeljen ra, hogy a Smartweld Jet-hez hasznalt dramellatas a 6.tablazatban megadott villamos kdvetelményeket kielégitse (230

V vagy 110V, 50-60 Hz, megengedett ingadozas + 10%). A alkalmazott aramfejlesztd legyen normal izemmadban (lasd a 10.
fejezet, hibaelharitas, 9. tablazat, hiba- és informacié kddokat).

A Smartweld Jet daramfejlesztével lizemeltetésénél figyeljen ra, hogy el6sz6r mindig az aramfejleszt6t inditsa el, majd utdna
szabad rakotni a kdbelt a Smartweld Jet-re (a Smartweld Jet kdrosoddsanak veszélye). Ha mas villamos gépekkel lizemelteti
gy6z6djon meg, hogy a Smartweld Jet nincs el6hevitésben. Mindkét esetben fesziltségcsucsok fordulhatnak eld, igy
megszolalhat a Smartweld Jet tulfesziiltség-védelme.

Amikor a tulfesziiltség-levezetd reagdl, a Smartweld Jet tapegység kikapcsol, és a Smartweld Jet kikapcsol. Az elektronika Ujboli
aktivaldasahoz a Smartweld Jet-et ekkor kikapcsolni kell. Ez a vész-allj kapcsolé megnyomdsaval vagy az aramforrasrél vald
levalasztdssal torténik.

m lizenet: Ez az lzenet akkor jelenik meg, ha a Smartweld Jet-et egy aramfejlesztével haszndlja. Ekkor ellenérizze az

aramfejleszté foldelését, és a STOP gomb megnyomasaval nyugtdzza az lizenetet.

2. Készitse eld, ellenGrizze a nyomascsokkentSbdl, tomlGszakadas biztositobol és gaztomlSbdl allé gazellatast, és kosse a
cseppfolyds gaz palackjara.

3. A gaztoml6 masik végét a gyors-levalasztd csatlakozdval kdsse a Smartweld Jet-re (Id. a 13. dbrat).A toml&szakadas biztositd
nagy nyomascsokkenéskor kizdrja a gdzszakaszban a gaz bearamlast.
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13. abra: A gdztomlG bekotése

VIGYAZAT

Ugy fektesse le a gaztoml6t és az dramkabelt, hogy elkeriilje az elbotlast.

4. Lassan nyissa meg a gazpalack szelepét és allitsa el6 a gazellatast.

El A gaz majd csak akkor aramlik be a Smartweld Jet-be, miutan elinditott egy el6hevit6 programot, a szell6z6 felfutott és elérte
a szlikséges légnyomast (felligyeli a Iégnyomas-kapcsold). Mivel a levegének elébb tdvozni kell a rendszerbdl, az elsé elGhevités a
gaztomld rakotése utdn automatikusan megszakadhat. A kijelz6n hibalizenet jelenik meg. A RESET gomb, adott esetben a STOP
gomb megnyomasa utan ismét inditsa el az elGhevitést.

El Az alkalmazott nyomdscsokkenté egy OPSO (Over-Pressure-Shut-Off) tipusu tulnyomds-biztonsagi lezaré késziilékbdl all. Ez
6nmUikodé és védi a csatlakoztatott gdzkésziilékeket a nem megengedett magas nyomastdl. A berendezés jelzését a piros- / z6ld
kijelz6rél lehet megtudni. A Gizem alatt ez z6ld. Ha a nyomdscsdkkentén tilnyomas Iép fel, a berendezés jelzi és megszakitja a
gazaramlast. A kijelz6 nézGke pirosra valt és az lizemeltetS azonnal latja, hogy a tulnyomas biztonsagi szelep okozta a Gizem
megszakitasat. A megszélalas utdn, a gazellatas helyredllitdsahoz a berendezést az alabbiak szerint kézzel kell kireteszelni (14. dbra):

14. abra: Az OPSO tulnyomas-biztonsagi lezaré berendezés Gjrainditasa
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Kézzel hajtsa le az A védGsapkat.
Forditsa meg az A véddGsapkat és annyira huzza ki a B orsét a C kireteszel6 szerkezettel, amig a B orso érezhetGen bepattan és

nyitva marad.
3. Az Avéddsapkat kézzel hajtsa vissza.
Az OPSO Uizemkész = a kijelzés zold.

Tovabbi informacidk a nyomasszabalyozo kilon kezelési leirdsaban talalhatok.
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8 Kezelés
Ez a fejezet a Smartweld Jet rendben torténé kezeléséhez sziikséges 6sszes informaciot tartalmazza.
El Ugyeljen ra, hogy a propangdz hozzavezetés ne szakadjon meg, pl. a tdml6re ralépés vagy a megtdrése miatt.

8.1 Asin és az ont6rendszer el6hevitése

VIGYAZAT

Késleltetett gyujtas

A gaz-levegé keveréket csak a szell6z6 felfutasa utan kb. 10 masodperccel gyujtsa meg.

e Mindig viselje a védéfelszerelést (Id. a 2.11-es, "A személyi védbfelszerelés" fejezetet).
e Tartsa be a biztonsagi tavolsagot

VIGYAZAT

Megégés veszélye a téves el6hevité program miatt

A téves el6hevit6 program kivalasztasa az ontérendszer tul forréva valhat vagy ténkremehet és igy
szikraesGt, s6t az acél kifolyasat okozhatja. A kovetkezmény a megégés lehet.

A belizemelés és a kezelés kdzben killondsen tartsa be a kovetkezd dvintézkedéseket:

e Mindig viselje a véd&felszerelést (Id. a 2.11-es, "A személyi védGfelszerelés" fejezetet).

e Tartsa be a jelen Gzemeltetési leirdsban Iévé utasitdsokat és figyeljen a tanacsokra.

e Az elGhevit6 programot allitsa be az adott Thermit®-hegeszt6 eljardshoz és a haszndlt 6ntérendszerhez.
e Tartsa be a kiadott munkautasitast (Id. az 1.5 "Kiadott dokumentumok" fejezetet).

A sinvégek és az dntérendszer el6hevitésénél tartsa be a kovetkezd utasitasokat:

1. Asziikséges elGhevit6 programot az UP és a DOWN-al vélassza ki (Id. a 15. abrat).

15. dbra: Egy el6hevit6 program kivalasztasa

|I| Egy specidlis el6hevitd program lehetévé teszi, hogy a gyartoval egyeztetve egy kiilon paraméterezést készitsen.
IIl A kivalasztast a START-al erdsitse meg.

2. ASTART-ot 3 masodpercen belll kétszer nyomja meg, hogy elinditsa az el6hevité programot.

A Smartweld Jet sziikséges teljesitménye elérésekor a kijelz6 a maradék futasidét mutatja (pp:mpmp formatumban).
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A szell6z6 azonnal felfut a legmagasabb fordulatszam kb. 10 %-ara. Ezutan kinyit a gdzszelep. A gaz-levegd keveréket csak a
szell6z6 felfutasa utan kb. 10 masodperccel gyujtja meg, ami a fuvokan egy lathatds szurdlangot alakit ki. A szell6z6 mar elérte
az el6hevité programtdl fliiggs vég-fordulatszamot.

A gdz hozzévezetést automatikusan megallitja. A kijelz§ m-et mutat.

3. Az elGhevit program befejezése utan emelje le a Smartweld Jet-et a rogzité készilékrdl és tegye le egy alkalmas helyre. Ha
sziikséges, ott inditsa el az ég6cs6 "COOLER" h(ité izemmaodot.

Az égbes6 hiité tzemmad kozben a kijelz6 [#:]) t mutat.
Minden tovabbi munkalépést az adott Thermit®-hegeszt§ eljards érintett munkautasitasaban talal meg.

A h(it6 Uzemmdd befejezése utdn automatikusan megjelenik a kijelzén az utoljara hasznalt elGhevit6 program.

El GyG6z6djon meg, hogy a Smartweld Jet megfelel6 programja van kivalasztva. A programokat a kijelz6n a UP és DOWN
nyilgombok megnyomasaval valaszthatja ki.

8.2 A Smartweld Jet athelyezése

A Smartweld Jet-et foly6 Gizemben nem szabad athelyezni! Az athelyezéshez egy Uj hegesztés helyére tartsa be a kovetkezd
utasitdsokat:

1. Fejezze be a munkat a hegesztés helyén (Id. a 9.1-es "Fejezze be a munkat a hegesztés helyén" fejezetet).
2. Szdllitsa a Smartweld Jet-et a kdvetkez6 hegesztés helyére. Tartsa be a szallitasi feltételeket (Id. a 6 "Szallitas" fejezetet).

3. Az Uj hegesztés helyén végezze le a Smartweld Jet (izembehelyezését (Id. a 7 "Uzembehelyezés" fejezetet).

8.3 A Smartweld Jet megallitasa a vész-allj kapcsoloval

El6re nem lathatd vészhelyzetben miikodtesse a vész-allj kapcsoldt, ezzel azonnal allitsa meg a Smartweld Jet-et (Id. a 16.
fejezetet). A Smartweld Jet dram- és gazellatdsa azonnal megszakad.

A

16. dbra: A vész-allj kapcsold
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FIGYELMEZTETES

A favoéka feliilete forré

Erintéskor a megégés veszélye. A szell6z8 nem jar uténa, hogy a flvoka hiljon.

e Mindig viselje a védéfelszerelést (Id. a 2.11-es, "A személyi véd6felszerelés" fejezetet).
e Ne fogja meg a fuvokat.

e Hagyja a fuvdkat lehdlni.

8.4 A Smartweld Jet tjbdli bekapcsolasa a vész-allj kapcsolé6 megnyomasa utan

Ne hasznalja tovabb a meghibasodott Smartweld Jet-et!

e Avisszakapcsolas el6tt haritsa el a vész-allj kapcsolé megnyomasanak okat.
e Gondoskodjon rdla, hogy ne alljon fenn a személyek veszélyeztetése.
e Gondoskodjon réla, hogy a Smartweld Jet rendeltetésszer(i és Gizemkész allapotban legyen.

o U A W N

. Vegye le az dramkabelt.

. Vegye le a gaztomlét.

. Huzza ki a vész-4llj gombot és inditsa Ujra a SMAERWELD JET-et. Adott esetben értesitse a gyartot.
. A bepattant vész-allj kapcsolét balra forgatva huzza ki.

. Kdsse vissza a gaztomlét.

. Kosse vissza az dramkabelt.

Rev. 08/2023-07-07
32 - 38 oldalak




SMARTWELD JET UZEMELTETESI KEZIKONYV EREDETI FORDITASA

9

Uzembél kivétel

Ez a fejezet a Smartweld Jet rendben torténé Gzembdl kivételéhez sziikséges sszes informacidt tartalmazza.

9.1 Fejezze be a munkat a hegesztés helyén

VESZELY

A fuvoéka feliilete forré

Erintéskor a megégés veszélye.

e Mindig viselje a védéfelszerelést (Id. a 2.11-es, "A személyi védbfelszerelés" fejezetet).
e Hagyja az el6hevit6 programot teljesen lefutni.

e Ne fogja meg a fuvokat.

e Hagyja a fuvokat lehdlni.

A munka befejezésekor egy hegesztés helyén tartsa be a kovetkezd utasitasokat:

1.
2.
3.

Hagyja lehtlni a Smartweld Jet-et.
Vegye le az aramkabelt és biztonsidgosan tegye félre.

Vegye le a gdztdoml6t és biztonsagosan tegye félre.

9.2 Az iizembdl kivétel naponta

A munka befejezésekor egy hegesztés helyén tartsa be a kdvetkez§ utasitasokat:

1.

(93]

Fejezze be a munkat a hegesztés helyén (Id. a 9.1 fejezetet).

2. Zarja el a gazpalack szelepét és szlintesse meg a gazellatast.
3.
4

Tisztitsa meg a Smartweld Jet-et (Id. a 12 "Tisztitds / gondozas" fejezetet).

. Rézza ki a szlir6t és ellenérizze a kdrosodasokat. Egy sériilt vagy mar nem miikodd szlrét cseréljen ki (Id. a 11 "Karbantartas"

fejezetet).

. Ellenérizze a Smartweld Jet és az alkatrészei karosodasainak jeleit. Adott esetben értesitse a gyartot.

. Vagy védje a Smartweld Jet-et az illetéktelen hozzaféréstdl, vagy készitse eld a szallitasra (Id. a 6.2-es "Széllitas kézzel" fejezetet).
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10 Uzemzavar elharitas

Ebben a fejezetben fel vannak sorolva a Smartweld Jet-en bekovetkezhetd tizemzavarok.

Ha a szlir6cserén tul az lizemzavar elharitashoz tovabbi allagfenntartasi munkara lenne sziikség, ezeket csak a meghatalmazott

szervizpartner végezze el.

UZEMZAVAR

LEHETSEGES OKA

ELHARITASA

A szell6z6 nem indul el.

Az daramellatas megszakadt
vagy meghibésodott.

EllenGrizze a dugds csatlakozét és végezzen egy Ujrainditast.
Ismételt esetben tajékoztassa a szervizpartnert.

A Smartweld Jet nem gyujt
be.

Elszennyez6dott a
gyujtégyertya.

Forduljon a szervizpartneréhez.

A Smartweld Jet-et nem
lehet bekapcsolni, a kijelz6
sotét marad.

Az aramellatas a kiolvad
olvado biztosito miatt
megszakadt.

. Vegye le az aramkabelt és biztonsagosan tegye félre.
. Vegye le a gaztomlGt és biztonsagosan tegye félre.
. Zarja el a gazpalack szelepét és szlintesse meg a gazellatast.

. A két biztosito fedelet egy alkalmas lapos csavarhizdval vegye le.

A W N

. Ellenérizze az olvadé biztositdkat és adott esetben ugyanolyan
tipusu olvado biztositokra (250 V, 6,3 A, gyors vagy 110V, 10 A,
lassu) cserélje ki.

Allitsa helyre az 4ram- és gazellatast

(Id. a 7.6-0s "Az aram- és gazellatas elGallitasa" fejezetet)

Ismételt esetben tajékoztassa a szervizpartnert.

A vész-allj kapcsoldt
mukodtették.

A vész-allj kapcsolét elforgatdssal tudja ledllitani.

Az aramellatas megszakadt
vagy meghibasodott.

EllenGrizze a dugds csatlakozét és végezzen egy Ujrainditast.
Ismételt esetben tajékoztassa a szervizpartnert.

Az elGhevités nem fejezédik
be automatikusan.

A programfolyamat

lizemzavaros.

Az el6hevit6 programot a STOP-al vagy a vész-ki-vel szakitsa meg.
Ismételt esetben tajékoztassa a szervizpartnert.

8. tablazat: Uzemzavar elharitas

A fellépett hibat a hiba-LED és egy hibakdd (Id. a 9. tablazatot) mutatja.
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LEHETSEGES OKA

ELHARITASA

A gdznyomas tul alacsony.

EllenGrizze a palackban a gazszintet és a gdz hozzavezetd rendszert,
beleértve a tulnyomas-elzard berendezést (Id. a 7.6-os "Az dram- és
gazellatas elGallitasa" fejezetet).

A légnyomas tul alacsony: A gdzdram
tul alacsony a palack elégtelen
toltottségi szintje, jegesedés vagy
nem teljesen megnyitott gazpalack
miatt. Ennek kovetkeztében nem
biztositott a sziikséges gaznyomas és
a szell6z6 nem kapcsol be.

Csatlakoztasson egy teli propanpalackot. Nyomja meg a RESET
gombot és dramtalanitsa a késziiléket. Ha csak a RESET-et nyomja
meg, megjelenik az m Hibakéd.

Az Err2 és az Errd hibalizenetet
koveté hiba.
A tiizelés automatikaja izemzavaros.

Nyomja meg a RESET gombot, és kapcsolja a készlléket
drammentesre.

A tiizelés automataja nem kapcsolja
be a szell6z6t.

Az el6hevit6 programot a STOP-al szakitsa meg és végezzen egy
Ujrainditast.

EllenGrizze az elektromos kabelt és a csatlakozasokat re sériilések
szempontjabdl és sziikség esetén cserélje ki azokat.

Tul alacsony a aramellatas kimeneti fesziiltsége: Gy&z6djon meg
arrdl, hogy a Smartweld Jet a 6. tablazatban megadott bemeneti

fesziltséget kapja.

A motor fordulatszdma tullépte a
hatarértéket.

Forduljon a szervizpartneréhez.

A motor fordulatszama alulmulta a
hatarértéket.

Forduljon a szervizpartneréhez.

A motor teljesitménye tullépte a
hatarértéket.

Forduljon a szervizpartneréhez.

A motor teljesitménye alulmulta a
hatarértéket.

Forduljon a szervizpartneréhez.

A motorfesziltség tullépte a
hatarértéket.

Forduljon a szervizpartneréhez.

A motorfesziltség alulmdulta a
hatarértéket.

Forduljon a szervizpartneréhez.

[@)
=
m

A fazis- és a nullavezetd
hozzarendelését nem ismeri fel.

Ellenérizze az dram hozzavezetést és a foldelést, az Gizenetet
nyugtazza a STOP-al és folytassa a kezelést. Lasd az alabbi
tudnivalot.

Az aramelldtas nem adja a megkivant

Gondoskodjon réla, hogy a Smartweld Jet olyan villamos
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KOD LEHETSEGES OKA ELHARITASA

villamos bemeng értékeket. halézatokon vagy generatorokon m(ikodjon, amely paraméterei a
kovetkez6k: 230 V vagy 110 V, 50-60 Hz, megengedett ingadozas
10%. Az dramfejleszt6 legyen normél izemmddban.

9. tablazat: Hiba- és javaslat kddok

A m lizenet nem nyugtazhatd a RESET, hanem csak az STOP nyomdgombbal. Ha a STOP helyett tévedésbdl a RESET gombot
nyomja meg, akkor a Smartweld Jet-et el6sz6r dramtalanitani kell, majd ujra be kell kapcsolni és a a STOP gombbal

nyugtazni kell.

Ha egymas utan tobb hiba keletkezik, akkor a hibamemdria megtelhet. Ebben az esetben a hibakat mar nem lehet a RESET -tel

nyugtazni, hanem torélni kell a memoaria tartalmat a késziilék kikapcsolasaval.

11 Karbantartas

A Smartweld Jet-et a meghatalmazott szervizpartner évente tartsa karban. A karbantartas id6szakainak betartasdért az izemeltet6
felel.

11.1 A sz(ir6 karbantartasa: Tisztitas és csere
Ez a fejezet a sz(ir6 rendben torténdé hasznalatahoz sziikséges 6sszes informdaciot tartalmazza.

A sz(r6 tisztitdsa és cseréje sziikség szerint torténik. Naponta szemrevételezéssel ellenérizze a szlré nyilvanvald kdrosodasait és a
durva szennyezéseket, amelyeket ekkor tavolitson el.

11.2 A szlir6 tisztitasa

A sz(ird tisztitasanal tartsa be a kdvetkez6 utasitasokat:

1. Vegye ki az lizembdl a Smartweld Jet-et (Id. a 9 "Uzembdl kivétel" fejezetet).

2. Vegye ki a sz(ir6t a sz(ir6hazba.

3. Razza ki a sz(ir6t, igy szabaditsa meg a durva szennyezGdéstd6l.

4. Ellendrizze a sz(ir6 karosodasait. Egy sérilt vagy mar nem m(ikodé szlir6t cseréljen ki (Id. a 11.3-as "Szlr6csere" fejezetet).
5

. Tegye vissza a szlir6t a szlir6hazba és zarja be a szlir6hazat.
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11.3 Szlir6¢csere

A szlir6cserénél tartsa be a kdvetkez§ utasitasokat:

1. Uzemtelenitse a Smartweld Jet-et (Id. a 9 "Uzembdl kivétel" fejezetet).
2. Vegye ki a régi sz(ir6t a szir6hazbal.

3. Tegye be az uj, sértetlen sz(ir6t a szlir6hazba és zarja be a szlir6hazat.

4. Adott esetben ismét helyezze (izembe a Smartweld Jet-et (Id. a 7 "Uzembehelyezés" fejezetet).

11.4 A Smartweld Jet el6hevit6 programjainak frissitése

A Smartweld Jet alkalmazas frissitése (elérhetd a Google Play Store druhdzban) az el6re meghatarozott elGhevité programok
frissitésére és ezen programok kiosztasi helyeinek mddositasara szolgdl. Bar ezek az esetek ritkak, igy nem kell id6t forditania arra,
hogy a késziiléket egy meghatalmazott szervizpartnerhez kiildje. A frissités 6nélldan is elvégezhetd az Update Smartweld Jet
alkalmazassal, az utasitasokat kovetve.

Az Update Smartweld Jet alkalmazas értesiti Ont, ha frissités elérhetd. A minden frissités el6tt gy6z6djon meg, arrél hogy az On

okostelefonja / tabletje m(ik6dé internet-kapcsolattal bir. Figyeljen ra, hogy a késziilék dsszekdtéséhez az okostelefonja /
tabletje Bluetooth funkcidja be legyen kapcsolva.

1. ASmartweld Jet késziilékkel el&szor tapcsatlakozast kell 1étesiteni. Ehhez csatlakoztassa az aramkabelt és gy6z6djon meg arrdl,
hogy az adott valtozathoz megfelel6 aramkabelt hasznal. A Smartweld Jet akkor van bekapcsolva, amikor a kijelzé vilagit.
Nyissa meg az Update Smartweld Jet App alkalmazast és a megfelel6 gombra kattintva keressen elérhet6 késziilékeket.

Az alkalmazdasban lista formajaban megjelenik az 6sszes elérhet6 késziilék. Az alkalmazasban a késziilékre kattintva Bluetooth-
kapcsolat jon létre.
A "Letolt" gombra kattintva letolt6dik a programkiosztasi tablazat Uj verzidja.

5. Aletoltést kovetSen megjelenik a "Frissités" gomb. Ezzel kezdetét veszi a késziilék programkiosztasi tablazatanak frissitése. A
kijelz6n megjelenik a Smartweld Jet készllékre torténd atvitel el6rehaladasa.

6. A "Frissités sikerllt" Gzenetet kdvetGen megjelenik a "Kapcsolat szétvalasztdsa" gomb. A frissités sikerilt. A Smartweld Jet
készllékkel fenndllé Bluetooth-kapcsolat a gomb segitségével ismét megszakithato.

12 Tisztitas / gondozas

El Ajanlatos a Smartweld Jet napi tisztitasa.

A tisztitaskor tartsa be a kdvetkez§ utasitasokat:

1. Vegye ki az izembdl a Smartweld Jet-et (Id. a 9 "Uzembél kivétel" fejezetet).

2. Hagyja lehdilni a Smartweld Jet-et.

3. ASmartweld Jet-et kivil a kereskedelemben kaphatd mUianyagtisztitd szerekkel tisztitsa meg.

e Vizet soha ne engedje a Smartweld Jet-re vagy bele jutni.
e Soha ne hasznaljon éghet6 vagy kénnyen gyullado tisztitdszereket.
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13 P6t- és kopoalkatrészek

A Smartweld Jet-et kizardlag csak az eredeti pdt- és kopdalkatrészekkel szabad lizemeltetni. A pét- és kopdalkatrészekhez
tartoznak:

o Szliré

o Fluvoka

e Olvado biztositd

A pot- és kopoalkatrészeket a Goldschmidt csoport mindegyik tarsasagatol be tudja szerezni.
14 Tarolas

Ez a fejezet a Smartweld Jet rendben torténd tarolasahoz sziikséges 6sszes informaciot tartalmazza.
14.1 A tarolas korilményei

Mindig tartsa be a kévetkez6 tarolasi koriilményeket:

e Tdarolasi h6mérséklet: -20 °C - +70 °C

e UV fénytdl védett kbrnyezet

e Atdrolaskor ne keriiljon nedvesség a Smartweld Jet-re

e Az anyag alakvéltozasanak elkeriilésére ne tarolja f(ités vagy egyéb héforras kdzvetlen kdzelében, +70°C felett.
e Tarolja pormentesen (opcidsan hasznalja a szallitd- és tarolédobozt).

14.2 Ismételt tizembevétel hosszabb allasidé utan

A Smartweld Jet ismételt lzembevételekor egy hosszabb allasidd utan tartsa be a kovetkezd utasitasokat:
1. Alaposan tisztitsa meg a Smartweld Jet-et (Id. a 12 "Tisztitds / gondozas" fejezetet).

2. Ellenérizze a vész-allj kapcsold miikodGképességét.

3. Ellendrizze a kezelGelemek és kijelz6k hatdsossagat.

4. A Smartweld Jet hasznalata el6tt ismét vegye lizembe (Id. a 7 "Uzembehelyezés" fejezetet).

15 Hulladékba helyezés / tjrahasznositas

Ez a fejezet a Smartweld Jet 6sszes alkatrésze rendben torténd hulladékba helyezéséhez szilkséges 6sszes informaciot tartalmazza.

Ugyeljen a Smartweld Jet és alkatrészei kdrnyezetbarat hulladékba helyezésére.

A Smartweld Jet élettartama végén az lizemeltet6 gondoskodjon a Smartweld Jet minden egyes alkatrészének az érvényes elGirdsok
szerinti hulladékba helyezésérél.
A Smartweld Jet-et villamos hulladékként kell elhelyezni.
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