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Perzilry istorija

PERZIURA DATA PASTABOS, SUSUJE SKYRIAI PARENGTA

01 2017-06-19 Perzilra, 4 skyrius/ 5 lentelé Konstrukcija

02 2017-09-15 Turinio perZidra Kokybés uztikrinimas
03 2018-05-24 Turinio perzitira 1.3 skyrius, 1.5 skyrius, 2.5 skyrius, Matavimas

4 skyrius, 7.6 skyrius, 8.2 skyrius, 10 skyrius

04 2019-04-25 Turinio perzilra 2.1 skyrius, 2.5 skyrius, 2.6 skyrius, 4 Matavimas
skyrius, 5 skyrius, 6.2 skyrius, 7.6 skyrius, 8 skyrius, 8.1
skyrius, 8.5 skyrius, 9.2 skyrius, 10 skyrius, 11 skyrius

05 2019-07-10 Turinio perzitira 1.3 skyrius, 2.4 skyrius, 2.5 skyrius, 2.11 Matavimas
skyrius, 3.2 skyrius, 6.1 skyrius, 7.2 skyrius, 7.6 skyrius, 10
skyrius

06 2020-06-09 Viso dokumento iSdéstymo koregavimas; Matavimas

Turinio perzitira 7.6 skyrius, 8.2 skyrius, 10 skyrius

07 2020-06-30 Turinio perziGra: modifikavimas iki 110 V varianto Konstrukcija
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EB atitikties deklaracija
pagal EB Masiny direktyvos 2006/42/EB, Il priedo, 1 punkto A papunktj.

Gamintojas:

Elektro-Thermit GmbH & Co.KG

,Goldschmidt” grupés jmoné

Chemiestr. 24, 06132 Halle, Deutschland (Vokietija)

patvirtina, kad toliau nurodytas produktas

Produkto pavadinimas: SMARTWELD JET

Funkcija: , Thermit®“ suvirinimo sialiy pirminis jkaitinimas
Serijos numeris: 00100 - 00500
Metai: 2016

atitinka visus nustatytus Masiny direktyvos 2006/42/EB reikalavimus.

Be to, 5i masina atitinka tokias direktyvas

2014/53/ES Radijo rysio jrenginiy 2 S

201'4/30/ES Elektromagnetinio suderinamumo, sutrumpintai EMS ‘ ‘ 7 %
Taikomi darnieji standartai 3

DIN EN ISO 12100: 2010 Masiny sauga — Bendrieji projektavimo principai Rizikos jvertinimas ir rizikos

mazinimas

DIN EN 60204-1:2018 Masiny sauga — Masiny elektros jranga — 1: dalis Bendrieji reikalavimai
p. Ingolf Schoniger, Chemiestr. 24, 06132 Halle turi teise pateikti techninius dokumentus.
Halle, 2020 06 24

Dr. Matthias Wewel
Imonés vadovas

www.goldschmidt.com
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1 Informacijai
1.1 Apie Sig naudojimo instrukcija

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta visa informacija apie Smartweld Jet (jskaitant 230 V ir 110 V variantus) tinkama naudojima
apmokytiems darbuotojams. Joje taip pat pateikiama informacija apie pakaitinimo degiklio Smartweld Jet eksploatacijg,
aptarnavima, transportavimg ir gedimy Salinima.

Batina laikytis Siy punkty:

e Naudojimo instrukcija yra pakaitinimo degiklio Smartweld Jet dalis.

e Jituri bati visuomet prieinama naudotojui.

e Visg eksploatacijos laikotarpj naudojimo instrukcijg privaloma laikyti Salia pakaitinimo degiklio Smartweld Jet.

e Perduodant pakaitinimo degiklj Smartweld Jet, privaloma ja perduoti kitiems ir papildyti specifine su jos turiniu susijusia
informacija.

1.2 Naudojimo instrukcijos naudojimas
Sioje naudojimo instrukcijoje pateikiami duomenys yra privalomi. Kiekvienas pakaitinimo degiklio Smartweld Jet
naudotojas prie$ naudojima privalo perskaityti ir suprasti naudojimo instrukcijg. Batina visuomet sekti naudojimo
instrukcijos nurodymus, draudimus ir pasitlymus ir laikytis visy saugumo nurodymuy.

1.3 Produkto identifikavimo-tipo lentelé

Pakaitinimo degiklio Smartweld Jet apatinéje puséje yra uzdéta tipo lentelé. Tipo lentelé yra skirta tiksliai identifikuoti produkta
(Ziaréti 1a, 1b paveikslg). Operatorius turi pasirtpinti, kad, pazeidus arba praradus, tipo lentelé blty pakeista. Specifikacijy lenteléje
nurodytg serijos numerj ir pagaminimo metus visada reikia nurodyti susirasinéjant su gamintoju.

@ sovoscuminr
Smart Rail Solutions

ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany
Model: SMARTWELD JET  Gas family: B/P U, 230 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: Iss Power: 100-900 W
Serial-No.: 00230 Prmax: 20 kPa Imax: 10 A
Weight: 23 kg Qemin: 1 kW Qsmax: 150 kW

IP 54 D C€

1a paveikslas: Pavadinimo tipo lentelé, 230 V

Patvirtinta: Konstrukcija Rev. 07/2020-06-30
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@ GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany

Model: SMARTWELD JET Gas family: B/P Un: 110 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: I3z Power: 100-900 W
Serial-No.: 00121 pmax: 20 kPa Imax: 16 A

Weight: 28 kg Qgmin: 1 kW Qfmax: 150 kW

IP 54 D C€

1b paveikslas: Pavadinimo tipo lentelé, 110 V

1.4 Apie pakaitinimo degiklj Smartweld Jet

Pakaitinimo degiklis Smartweld Jet (toliau vadinamas tik ,Smartweld Jet“) naudojamas bégiy galams ir visai liejimo sistemai
pakaitinti ir nusausinti, kad bty galima suvirinti aliuminoterminiu badu (Zidréti 2.1 skyriuje ,,Naudojimas pagal paskirtj“).

1.5 Kiti taikytini dokumentai

Thermit® darbo nurodymuose pateikta svarbi informacija apie atitinkamo Thermit® suvirinimo metodo atlikimg ir jy privaloma
laikytis naudojant Smartweld Jet. OK montavimo ir naudojimo instrukcijoje, originalioje gam. Nr. 05 288 501 instrukcijoje
pateikiama informacija apie apsauginio virsslégio uzdarymo jtaiso OPSO, SAV veikimo principg. Trumpa informacija apie $j jtaisg
nurodyta 7.6 sk. Be to, SMARTWELD APPLIKATION programinés jrangos instrukcija.

1.6 Atsakomybé

UZ naudojimo instrukcijos nesilaikyma atsako naudotojas. Garantija netaikoma Smartweld Jet arba priedy pazeidimams, arba
gedimames, kurie kilo naudotojui nesilaikant naudojimo instrukcijos arba netinkamai naudojant.
Draudziama savavaliskai perdaryti arba keisti Smartweld Jet arba priedus, tai atleidZia gamintoja nuo atsakomybés.

1.7 Autoriy teisés

Si naudojimo instrukcija yra saugoma ,,Elektro-Thermit GmbH & Co. KG“ autoriy teise. Viso dokumento arba jo i$trauky kopijavimas
ir (arba) perdavimas tretiesiems asmenims galimas tik ,Elektro-Thermit GmbH & Co. KG“ sutikimu.

1.8 Garantija

Galioja jstatymais nustatytas garantinis jsipareigojimas.

,Elektro-Thermit GmbH & Co. KG“ neprisiima atsakomybeés ir garantijos ir yra atleidZiama nuo galimy treciyjy asmeny reikalavimy,
jei Zmogui arba turtui padaryta Zala, kuri yra susijusi su viena ar keliomis operatoriaus arba treciojo asmens sukeltomis toliau
nurodytomis priezastimis.

e Smartweld Jet naudojimas ne pagal paskirtj,

e Sios naudojimo instrukcijos nurodymy nesilaikymas,

e i$ anksto nustatyty naudojimo riby ir eksploatacijos sglygy nesilaikymas,

e netinkama Smartweld Jet eksploatacija, aptarnavimas, patikra ir /arba prieziira,

e Smartweld Jet arba atskiry komponenty modifikacijos, kurios nebuvo patvirtintos , Elektro-Thermit GmbH & Co. KG“ arba

e neleistiny priedy arba neleistiny atsarginiy daliy naudojimas.

Patvirtinta: Konstrukcija Rev. 07/2020-06-30
8 psl. i$ 38 psl.
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1.9 Simboliai Sioje naudojimo instrukcijoje

Naudojantis Sia instrukcija atkreipkite démesj j naudojamus simbolius. Jy nesilaikant, gali atsitikti:
e darbuotojy suzeidimo rizika,

e Smartweld Jet arba aplinkos pazeidimas,

e garantijos praradimas arba

e gamintojo atsakomybés atsisakymas.

Sioje naudojimo instrukcijoje naudojami ie simboliai:

SIMBOLIAI REIKSME

DAVO PAVOJUS parodo auksto laipsnio rizikg, dél kurios, jei jos neiSvengiama, jvyksta mirtis arba patiriamas
sunkius s suZalojimas.
ISPEJIMAS parodo vidutinio laipsnio rizika, dél kurios, jei jos neidvengiama, galéty jvykti mirtis arba
sunkus suzalojimas.
ATSARGIAI parodo Zemo laipsnio rizika, dél kurios, jei jos neisvengiama, galéty jvykti nedidelio arba

ATSARGIAI T L

vidutinio sunkumo suzalojimas.
PASTABA, j kurig neatsizvelgus gali bti padaryta Zala aplinkai ir turtui.

PASTABA ! 2 gusg P y P

Démesio! Suzeidimo pavojus.

Bendro pobldZio nuoroda apie naudingus patarimus ir papildymus.

Prie$ naudojant Smartweld Jet perskaitykite saugumo nurodymus. Jy nesilaikymas gali sukelti

suzalojimus ir sugadinti turta.

1 lentelé: Simboliai

Patvirtinta: Konstrukcija Rev. 07/2020-06-30
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2  Pastabos dél Jusy saugumo

Siame skyriuje pateikiama visa su saugumu susijusi informacija.

Prie$ naudojant Smartweld Jet iSsamiai perskaitykite $j skyriy ir naudojimo metu laikykités nurodymuy.

2.1 Naudojimas pagal paskirtj

Pakaitinimo degiklis Smartweld Jet yra skirtas pakaitinti ir nusausinti bégiy galus ir visg liejimo sistemga, kad bity galima atlikti
aliuminoterminj suvirinima.

Smartweld Jet galima eksploatuoti tik atsizvelgiant j eksploatacijos sglygas (Zitréti 5 skyriy ,,Eksploatavimo sglygos”).

Smartweld Jet yra technologiskai sukurtas ir gali bati naudojamas ir eksploatuojamas tik Siuo tikslu. Bet koks kitas Smartweld Jet
panaudojimas laikomas naudojimu ne pagal paskirt;.

m UZ Zmonéms arba turtui padarytg Zalg, kurig sukélé Smartweld Jet arba jo priedy naudojimas ne pagal paskirtj, , Elektro-
Thermit GmbH & Co. KG” neatsako.

m Smartweld Jet leidZziama naudoti tik asmenims, kurie buvo iSmokyti, kaip jj naudoti ir supazindinti su svarbiais suvirinimo
budais.

m Reikia atkreipti démes;j j tai, kad naudojant jrenginj uzdarose patalpose turi biti uztikrintas geras védinimas.

m Naudojant elektros generatorius, reikia atkreipti démesj j tai, kad i$ pradziy reikia paleisti elektros generatoriy ir tik tada
prijungti Smartweld Jet.

2.2 Numatomas netinkamas taikymas

Numatomas netinkamas taikymas yra, jei Smartweld Jet naudojamas kitu tikslu, nei yra aprasyta 2.1 skyriuje ,,Naudojimas pagal
paskirtj“ ir nesilaikoma 5 skyriy pateikty ,Eksploatavimo sglygos”“.

Prie numatomo netinkamo taikymo priskiriami:

e naudojimas vietoj Sildytuvo arba Silto oro pistuvo,

e uzSalusiy daikty atSildymas,

e naudojimas vietoj liepsnosvaidzio,

e daikty uzdegimas ir deginimas.

2.3 Kiti reglamentai

Papildomai prie duomeny Sioje naudojimo instrukcijoje naudojami jstatymy reglamentai dél nelaimingy atsitikimy prevencijos ir
aplinkos apsaugos ir operatoriaus nelaimingy atsitikimy reglamentai.

Operatoriumi laikomas asmuo, eksploatuojantis Smartweld Jet arba jo komponentus arba pavedantis tai atlikti tinkamiems ir
instruktuotiems darbuotojams.

Privaloma laikytis gelezinkelio tarnyby isleisty saugumo reglamenty dél darby ant bégiy ir $alia bégiy. Darbus galima pradéti tik
tada, kai kompetentingi uz sauguma atsakingi asmenys suteiké leidima.

Patvirtinta: Konstrukcija Rev. 07/2020-06-30
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2.4 Bendrieji pavojai

III Batina laikytis Siy saugumo nurodymy! Saugumo nurodymai atkreipia démesj j pavojy dél galimo Zmoniy, turto ir aplinkos

pazeidimo ir suteikia informacijos dél pavojy vengimo ir prevencijos.
2.4.1 Pavojus susizeisti darbo aplinkoje

Suvirinimo darbai vyksta statybos aikstelés darbo aplinkoje, kurioje galimai vienu metu arti vienas kito atliekama daugiau suvirinimo
ir kity darby. Egzistuoja didelis suZeidimo pavojus:

e bdti suvaZinétam statybos aiksteléje esanciy transporto priemoniy,

e uzsikabinti uZ statybos aiksteléje esanciy transporto priemoniy ir kity judanciy darbo masiny,

e paslysti ant lygaus, Slapio arba tepaluoto pagrindo,

e uzklidti uz klitciy,

e uzkristi ant astriy ir kampuoty daikty,

e nusideginti nuo karsty pavirsiy ir atviros ugnies arba

e paZeistiir prarasti klausg dél masiny keliamo triukSmo.

Laikykités Siy atsargumo priemoniy:

e Laikytis visy statybos aikstelés taisykliy.

e Dirbti tik esant pakankamam apsvietimui.
e Visuomet bati atsargiam ir atidziam.

2.4.2 Pavojus nusideginti

Smartweld Jet yra masina, kuria dirbti gali tik tam teise turintys darbuotojai. Netinkamai naudojant, galimi stipris nudegimai.
Laikykités Siy atsargumo priemoniy:

e Apsaugoti statybos aikstele nuo leidimo neturinciy asmeny patekimo. Koordinavima turi prisiimti statybos aiksStelés vadovybé.
e Smartweld Jet apsaugoti nuo neleistino naudojimo.

e Niekuomet nedirbti su Smartweld Jet sprogioje arba degioje aplinkoje.

e Visuomet uztikrinti, kad Smartweld Jet aplinkoje neblty lengvai uzsideganciy arba sprogiy medziagy.

e Jeireikia, darbo vietoje iSvalyti degias medziagas ir pasirtpinti pakankamu védinimu.

e Visuomet nesSioti apsaugos priemones (Zitréti 2.11 skyriy ,,Asmeninés apsaugos priemonés”).

Pavojus nudegti jjungiant

Dujy-oro misinys uzsidegs tik praéjus mazdaug 10 sekundziy po ventiliatoriaus jsijungimo. IS antgalio atsiranda liepsna. Jei liepsnos
degimas nepastebimas, tai gali sukelti stiprius nudegimus.

Papildomai prie auksc¢iau nurodyty punkty eksploatacijos ir aptarnavimo metu laikykités Siy saugumo priemoniy:

e Jsijungus ventiliatoriui, nelaikyti kGino daliy (pvz., ranky) po antgaliu.

Pavojus nudegti dél karsty pavirsiy

Dirbant antgalis jkaista iki 1 000°C. Prilietus galima stipriai nudegti.

Eksploatacijos ir aptarnavimo metu laikykités Siy atsargumo priemoniy:

e Neliesti antgalio darbo metu ir po darbo.

e VisiSkai pabaigti pakaitinimo programa ir, jei reikia, jjungti ausinimo programa. Programoje yra nustatytas degiklio vamzdzio ir
antgalio ausinimui skirtas laikas.
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Nudegimai dél kritimo dirbant
Jei tvirtinimo jrenginys yra nepakankamai pritvirtintas prie bégio, Smartweld Jet gali nukristi. Antgalis su degancia liepsna dél to gali

atsidurti netinkamoje padétyje ir taip sukelti stiprius nudegimus.

Montuojant tvirtinimo jrenginj laikykités Siy atsargumo priemoniy:

e Tinkamai sumontuoti.

e Pries jjungiant patikrinti tvirtinimo jrenginio ir ant jo sumontuoto Smartweld Jet stabiluma.

Pavojus nudegti dél neteisingos pakaitinimo programos

Pasirinkus neteisingg pakaitinimo programa, liejimo sistema gali tapti per karsta arba sugadinta ir tai gali sukelti kibirkstis arba net
plieno issiliejima. Tai gali sukelti nudegimus.

Eksploatavimo ir aptarnavimo metu laikykités Siy papildomy atsargumo priemoniy:

e Vadovautis Sioje naudojimo instrukcijoje pateiktomis instrukcijomis ir laikytis nurodymuy.

e Pakaitinimo programa nustatyti pagal esamo Thermit® suvirinimo metodo naudojama liejimo sistema.

e Laikytis kity taikytiny darbo nurodymy (zidaréti 1.5 skyriy ,Kiti taikytini dokumentai“).

2.4.3 Sprogimo pavojus

Smartweld Jet turi dujy tiekimo komponentus, kurie dél netinkamo naudojimo gali sukelti sprogima ir, tokiu bddu, stiprius
nudegimus ir mirtj.

Laikykités Siy saugumo priemoniy:

e Nenaudoti Smartweld Jet esant perkanijai.

e Smartweld Jet ir dujy tiekimg saugoti nuo perkinijos.

e Pries atliekant prietaiso remonto darbus visuomet atjungti Smartweld Jet nuo elektros ir dujy tiekimo.

2.4.4 Suzeidimo pavojus dél elektros smugio

Dirbant prie elektros jtampa turinciy daliy ir kabeliy, egzistuoja sunkiy suZeidimy rizika dél elektros smigio, kuris gali sukelti
skilveliy virpéjima, Sirdies sustojimg arba kvépavimo paralyziy ir baigtis mirtimi.

Laikykités Siy saugumo priemoniy:

e Smartweld Jet naudoti tik pagal atitinkamos geleZinkeliy bendrovés specifikacijas, jei darbo vietoje elektros bégiu teka srove.
e Niekuomet nenaudoti Smartweld Jet bégiy elektros grandinéje, kuria teka srove.

e Visuomet jsitikinti, kad néra elektros smugio pavojaus.

e Pries atliekant jrenginio remonto darbus visuomet JET atjungti SMARTWELD elektros ir dujy tiekima.

2.4.5 SuZeidimo pavojus dél darbinio triukSmo
Ventiliatorius ir antgalis sukelia didelj darbinj triukSma. ligas darbas gali sukelti klausos pazeidimus iki nuolatinio klausos praradimo.

Toliau pateiktoje lenteléje pateikiami maksimals leistini veikimo trukmés, nustatyti pagal garso slégio matavimus.
| aplinkos triukSma neatsizvelgiama.
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PROGRAMA VEIKIMO LAIKAS IKI Lex gy = 80 DB(A) | VEIKIMO LAIKAS IKI Lgx g4 = 85 DB(A)
P1 —iSankstinio pasildymo programos 145 min 460 min

nasumas

DzZiovinimo Slako dubenys 20 min 65 min

Ausinimo reZimas 480 min 480 min

2 lentelé. Dienos triukSmo ekspozicijos vertés, kai veikia Smartweld Jet

Laikykités Siy saugumo priemoniy:
e Jeireikia, déveékite ausy apsauga.
e Smartweld Jet jjungti tik, kai jo reikia.

2.4.6 Suzeidimo pavojus dél nukritimo

Naudojimo ir transportavimo j kitg suvirinimo vietg metu dujy Zarna ir elektros kabelis guli ant Zemés. Egzistuoja pavojus susiZeisti
uzkliuvus ir nukritus. Ant Zemés gali bati astriy ir kampuoty daikty.

Laikykités Siy saugumo priemoniy:

e Dujy Zarng ir elektros kabelj padéti taip, kad bty uzkliuvimo pavojaus.

e Visuomet nesSioti apsaugos priemones (Zitréti 2.11 skyriy ,,Asmeninés apsaugos priemonés”).

2.4.7 Suzeidimo pavojus dél sunkiy daikty kélimo

Smartweld Jet svoris yra 23 kg arba 28 kg. Transportuojant ir dedant ant bégio jj reikia pakelti. Todél, esant blogai kiino padéciai,
gali blti paZeistas judéjimo aparatas.

Keliant Smartweld Jet laikykités Siy saugumo priemoniy:

e Naudoti Smartweld Jet kélimo rankenas.

e Atsistoti j teisingg kiino padétj.

2.5 Saugos Zenklai

PASTABA

Saugos Zenklai turi bati jskaitomi! Jei saugos Zenklai naudojimo laikotarpiu yra sugadinami arba jy néra, operatorius privalo
tinkamai juos pakeisti.

Sie saugos Zenklai yra uzdéti ant Smartweld Jet:

WHEN USING IN ENCLOSED AREAS

ENSURE GOOD VENTILATION!
B R D UR B ES CHL OSSENEN Naudojant uzdarose patalpose, jas reikia gerai isvédinti.
RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN!
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Bei Betrieb mit Stromerzeuger:
1. Stromerzeuger starten
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET !

When operating with generator:
1. Start generator
2. Connect with SMARTWELD JET!
DANGER of damage of SMARTWELD JET !

Eksploatuodami su elektros generatoriumi:
1. Paleiskite elektros generatoriy.

2. Sujunkite su Smartweld Jet!

Smartweld Jet pazeidimo PAVOJUS

PIKTOGRAMA REIKSME

PIKTOGRAMA

REIKSME

Laikytis naudojimo instrukcijos

Dévéti apsaugines pirstines

A

Nesioti akiy apsaugos priemones

Dévéti apsauginius ribus

Aveéti darbo batus

Nesioti apsauginj Salmg ir pervezant
kranu

PO

|spéjimas apie karstg pavirsiy

3 lentelé: Saugos Zenklai

2 paveikslas parodo vietas, kuriose yra uzdéti saugos Zenklai.
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Bel Betrieb mit Stromerzeuger:
1. Stromerzeuger starten
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET !

'WHEN USING IN ENCLOSED AREAS

ENSURE GOOD VENTILATION! o

When operating with generator:
BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN o
RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN! e Tonnect ith SMARTACLRETl

DANGER of damage of SMARTWELD JET !

2 Paveikslas: Saugos Zenklai

2.6 Avarinio iSjungimo mygtukas

Aktyvinus avarinj iSjungiklj (Ziliréti 3 paveikslg), i$ karto atjungiamas elektros srovés ir dujy tiekimas. Tokiu badu visiskai
nutraukiamas Smartweld Jet darbas.

3 paveikslas: Avarinio iSjungimo mygtukas paveikslas desinéje: avarinio iSjungimo mygtukas, 230 V modelis; paveikslas kairéje:
avarinio isSjungimo mygtukas, 110 V modelis

Avariniu atveju avarinj iSjungiklj galima naudoti Smartweld Jet sustabdyti bei jjungti ir iSjungti eksploatavimo metu.

|I| Paspaudus avarinio iSjungimo mygtuka, batina jj vél atleisti, kad baty galima vél jjungti Smartweld Jet. Atlaisvinus matomas
geltonas Ziedas (230 V) arba Zalias Ziedas (110 V).

Patvirtinta: Konstrukcija Rev. 07/2020-06-30
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2.7 Priesgaisriné sauga / gesintuvai

Batina laikytis priesgaisrinés saugos reikalavimy statybos aiksteléje.
Operatorius privalo pasirdpinti, kad dirbant su Smartweld Jet Salia darbo vietos visuomet blty veikiantis CO, gesintuvas.

2.8 Elgesys avarijos vietoje

Jei jvyksta avarija, i$ karto avarinio iSjungimo mygtuku iSjungti Smartweld Jet (ZiGreéti 8.4 skyriy , Sustabdykite Smartweld Jet
avariniu isjungikliu®) ir kaip galima greiciau palikti pavojaus zona.

e SuzZalojus Zmogy nedelsiant imtis pirmosios pagalbos priemoniy.

e Gaisro atveju nedelsiant imtis batiny priemoniy gaisrui gesinti.

2.9 Operatoriaus pareigos

Operatorius yra tas asmuo, kuris naudoja Smartweld Jet komerciniais arba ekonominiais tikslais pats arba perleidzia naudoti
tretiesiems asmenims ir darbo metu prisiima teisine gaminio atsakomybe dél darbuotojy arba treciyjy asmeny apsaugos.

Operatoriaus pareigos:
e Operatorius turi Zinoti ir jgyvendinti galiojancias darbo saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos normas.
e Naudojant Smartweld Jet Salia elektros bégiy, informuoti darbuotojus apie Siuos punktus:
e bitinas saugus atstumas tarp Smartweld Jet ir bégiy,
e tinkamos saugumo priemonés, kai naudojami iSoriniai energijos Saltiniai, ir aptarnaujanciy darbuotojy padétis.

2.10 Darbuotojy kvalifikacija

2.10.1 Bendroji dalis

Darbus turi atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai!

Dirbti su Smartweld Jet i$ esmés leidZiama tik tiems asmenims, kurie atitinka toliau pateiktus reikalavimus. Visiems kitiems

asmenims draudziama dirbti su Smartweld Jet.

e Jie iSsamiai perskaité ir suprato Sig naudojimo instrukcija.

e Darbo saugai uztikrinti jie neSioja bltingsias asmeninés apsaugos priemones (Zidreéti 2.11 skyriy ,,Asmeninés apsaugos
priemonés”).

e Jie visuomet laikosi operatoriaus saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy ir visy jstatymy nuostaty, susijusiy su
asmeniniu ir kity asmeny saugumu.

2.10.2 Aptarnaujantis personalas (naudotojas)

Smartweld Jet aptarnaujantys darbuotojai, kurie gali atlikti Sioje naudojimo instrukcijoje aprasytus darbus, yra apibrézti taip:
e Darbuotojai nuolatos apmokomi technologiniy naujieny ir turi reikiama pagrindinj supratima apie darbg su Smartweld Jet.
e Darbuotojai pirminio instruktazo metu turi bati apmokyti Siy dalyky:

e Smartweld Jet veikimo aprasymas,

e atskiry komponenty paaiskinimas,

e pavojaus Saltiniy paaiskinimas,

e Smartweld Jet naudojimas,
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e funkcijy klaidy ir gedimy identifikavimas,
e teisingas Smartweld Jet valymas.

2.11 Asmeninés apsaugos priemonés

Jei operatorius nesiima jokiy papildomy taisykliy, dirbant su Smartweld Jet reikalingos tolesnéje lenteléje nurodytos asmeninés
apsaugos priemones.

SIMBOLIS APSAUGOS PRIEMONE DARBAI

. . Transportavimas, eksploatacija,
Apsauginiai darbo rubai . "
L . . .. . .. ... _ | aptarnavimas, eksploatacijos
(suvirintojo darbo rlbai pagal EN 470-1, jei reikia, jspéjamieji rabai

nutraukimas, remontas, valymas /
pagal EN 471)

priezidra

L . Transportavimas, eksploatacija,
Apsauginiai darbo batai

S . L L aptarnavimas, eksploatacijos
(apsauginiai batai S3 pagal EN ISO 20345 batai iki kulksniy)

A
o

nutraukimas, remontas

Apsauginiai akiniai . L
. L . Aptarnavimas (suvirinimas)
(normalUs ir suvirinimo darbams, apsaugos lygis 6)

" e Transportavimas, eksploatacija,
Apsauginés darbo pirstinés

(sunklis mechaniniai pavojai pagal EN 388 (4242), EN 402, jei
reikia, apsauginés pirstinés nuo terminio pavojaus pagal EN 407)

aptarnavimas, eksploatacijos
nutraukimas, remontas, valymas /

priezilra

Apsauginis Salmas .
L R Transportavimas kranu
(pramoninis apsauginis Salmas pagal EN 397)

O
@

4 lentelé: Asmeninés apsaugos priemoneés
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3  Konstrukcija ir funkcijos

Siame skyriuje apraomos svarbiausios Smartweld Jet dalys ir paaiskinamos jy funkcijos.

4 paveikslas: Prietaiso komponentai ir priedai

(1) | Smartweld Jet (5) | Dujy zarna

(2) | Antgalis (6) | Greito atjungimo mova

o . . Smartweld Jet tvirtinimo jrenginys bégiams su plokscia
(3) | Dujy slégio reduktorius su euro adapterio komplektu (7) ..
apadia

(4) | Apsauga nuo Zarnos lazimo

Kiti prietaiso komponentai:

e Reguliuojamas matuoklis (priklausomai nuo apdorojimo salygy)

e ,Smartweld Jet” jungiamasis tinklo kabelis arba

e ,Smartweld Jet” jungiamasis tinklo kabelis 110 V su kistukiniu lizdu, skirtu Europos rinkai, ir kistuku, skirtu JAV rinkai
Papildomi priedai:

e Transportavimo ir laikymo dézé

e Dviguba Zarna su dujy nuotékio automatinio stabdymo jrenginiu ir slégio mazinimo voztuvu

e Tvirtinimo jrenginys bégiams su plokscia apacia / bégiams su iSémomis / krano bégiams

3.1 Veikimo aprasymas

Pakaitinimo degiklis Smartweld Jet naudojamas pakaitinti ir iSdZiovinti bégiy galus visg liejimo sistema aliuminoterminiam
suvirinimui atlikti.

ISorinémis tiekimo priemonémis ir automatiniu dujy reguliatoriy dujos tiekiamos Smartweld Jet, kurias auksto galingumo
ventiliatorius degiklio vamzdyje sumaiso su oru.

Pasirinkus atitinkama pakaitinimo programg, Smartweld Jet veikia pagal tokiu blddu numatytg programa. Pakaitinimas vyksta
automatiskai pagal pasirinktg pakaitinimo programa. Paspaudus jjungimo mygtuka, pradedamas kaitinimo procesas.

Dujy-oro misinys Zemiausiame galios lygyje uZsidega praéjus tik mazdaug 10 sekundziy po ventiliatoriaus jsijungimo. IS antgalio
pasirodo liepsna.

Pagal bégiy profilj ir suvirinimo eigg pasirinkta pakaitinimo programa reguliuoja pakaitinimo eiga.

IIl Saugumo sumetimais, jjungimo mygtukg privaloma per tris sekundes paspausti du kartus.
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3.2 Smartweld Jet

5 paveikslas: Smartweld Jet

(1) | Valdymo skydelis (Ziréti 3.3 skyriy) (7) | Keélimo rankenos

(2) | Avarinio iSjungimo mygtukas (8) | Pakabinimo kilpos

(3) | Dujy jungtis (9) | Filtro korpusas

(4) | Elektros jungtis (10) | Tvirtinimo jtaisas

(5) | Degiklio vamzdis (11) | Sasaja diagnostikos prietaisui
(6) | Antgalis

IIJ Sasaja kaip priéjimg, skirta diagnostikos prietaisui, naudoja tik gamintojas ir gamintojo patvirtinti specialistai. Netinkamo

naudojimo atveju garantija netaikoma.

Smartweld Jet turi 2 saugiklius, kurie atsiradus klaidai arba esant Smartweld Jet perkrovai, atsiskiria nuo elektros tiekimo. Abu
saugikliai yra uzdéti per elektros jungtj (ZiGiréti 6 paveikslg) ir pasukus gali bati nuimami ir pridedami.

6 paveikslas: Saugikliai
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3.3 Valdymo blokas

Valdymo bloku (Zidreéti 7 paveikslg) reguliuojamas Smartweld Jet. Atitinkamos pakaitinimo programos pasirinkimu (P1 ir kitos)
Smartweld Jet nustatomas pagal suvirinamg bégio profilj ir esamg Thermit® suvirinimo metoda.

7 paveikslas: Valdymo blokas

ELEMENTAS JRASAS FUNKCUA
(1) | Ekranas - Pranesimai, tame tarpe ir pakaitinimo programos
(2) | Klaidy LED Error Rodo klaidg
(3) | Buklés LED Run Rodo darbo buseng
(4) | BT-LED Bluetooth® Rodo esamg Bluetooth® rysj
’ START Pasirinktos pakaitinimo programos pradéjimas per tris sekundes du kartus
paspaudus mygtuka
' up Pakaitinimo programos / laiko / ventiliatoriaus galios pasirinkimas j virSy
® TIME Laiko nustatymas kombinacijoje su strélés mygtuku j virSy arba j apacia (UP arba
DOWN)
S RESET Po gedimo pasalinimo grjzti j pakaitinimo programa
. STOP Pakaitinimo programos sustabdymas
DOWN Pakaitinimo programos / laiko / ventiliatoriaus galios pasirinkimas j apaciag

Ventiliatoriaus valdymo jtampos nustatymas kombinacijoje su rodyklés mygtuku j
vir§y arba j apacia (UP arba DOWN)

COOLER Ausinimo rezimo aktyvavimas

«anil OUTPUT

5 lentelé: Valdymo ir rodymo elementy funkcijos

|I| Esant galimiems praneSimams apie klaidas, laikytis 10 skyriaus ,,Gedimy Salinimas“ nurodymy
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3.4 Kaitinimo programa

m Visi duomenys yra pateikti atitinkamo Thermit® suvirinimo metodo darbo instrukcijose.

|I| Pakaitinimo programa suteikia galimybe, suderinus su sistemos pardavéju, jvesti konkrecius vartotojo parametrus.

3.5 Smartweld Jet tvirtinimo jrenginys bégiams su plokscia apacia

Tvirtinimo jrenginys (Zitréti 8 paveikslg) naudojamas tinkamai sumontuoti Smartweld Jet ant bégio.

8 paveikslas: Tvirtinimo jrenginys

bégio skersine kryptimi

(1) | Tvirtinimo gnybtas (5) | Tvirtinimo varZtas
(2) | Smartweld Jet tvirtinimo kaistis (6) | Tvirtinimas sparnams
Padéties nustatymo pagalba iSdéstant Smartweld Jet (7) | Sparnai formg laikanCioms ploksteléms tvirtinti
3) bégio iSilgine kryptimi
@) Padéties nustatymo pagalba iSdéstant Smartweld Jet
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4  Techniniai duomenys

KATEGORUA

DUOMENYS

Bendrieji parametrai

Darbiné temperatiira

Ne daugiau +60 °C

Laikymo temperatira

-20 °Ciki+70 °C

Stabilumo veiksnys (S) 30,5
Apsaugos klaseé 1
Apsaugos laipsnis IP 54
Prietaisy kategorija I3r
Matmenys ir svoris | Aukstis 509 mm
Plotis 481 mm
ligis 1.011 mm
Svoris 23 kg (230 V), 28 kg (110 V)

Antgalio svoris

1,5kg

pagal mase). Dujos, kuriose yra naftos distiliaty,

Galia | Maksimali degiklio Silumos galia Qrmax 150 kW
Minimali degiklio Silumos galia Qfmin 1 kW
Naudojama galia 100 iki 900 W

Jéjimas | Jtampa 230V arba 110V kai 50-60 Hz
LeidZiami jtampos svyravimai +/-10%
Saugikliai 250V, 6.3 A, greitaveikis arba
110V, 10 A, létaeigis
Kuras | Propanas (maZiausiai 95 procentai propano ir propeno

nenaudojamos.
Aplinkos sglygos | Temperatira -20 °C iki +50 °C
Oro drégme nekondensuojantis

Garso imisija

Garso slégio lygis

83,3 dB re 20 pPa

Garso emisija

Garso galios lygis

98,4 dBre 1 pW

6 lentelé: Techniniai duomenys
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|I| Garso imisija ir emisija priklauso nuo biido. Lenteléje nurodyti garso lygiai susije su iSankstiniu pasildymu maksimalia galia.

|I| Siekiant uztikrinti liepsnos valdyma jrenginyje, jrenginyje yra sumontuotas automatinis poliskumo keitimo jungiklis. Vykdant
matavimus, kai yra atjungiamas apsauginis jZeminimas (pvz., apsauginio jzeminimo sroveé), batina jsitikinti, kad jrenginys yra
jjungiamas tik tada, kai yra prijungtas apsauginis jZeminimas, o apsauginis jZeminimas atjungiamas tik tada, kai ekrane pasirodo
uzrasas P1. Matavimams su atvirkstiniu faziy prijungimu, jrenginj reikia visiskai atjungti nuo elektros tinklo, tada veél prijungti prie
tinklo su prijungtu apsauginiu jZeminimu. Tuo metu taip pat negalima atjungti apsauginio jzeminimo, kol ekrane nepasirodo uzrasas
P1. Taip pat turite uztikrinti, kad jvairds korpuse esantys varztai yra jzeminti arba izoliuoti.

m Smartweld Jet dujy slégio reguliatoriumi nustatytas ties vietiniu dujy ir slégio tiekimu bei priskiriamas skystyjy dujy prietaisy
kategorijai lg.

Iil Dujy, kuriy sudétyje naftos distiliaty, negalima naudoti kartu Smartweld Jet, nes jose yra skystyjy angliavandeniliy, kurie gali
paZeisti Smartweld Jet.
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5

Eksploatavimo salygos

Siame skyriuje apraomos eksploatavimo sglygos, kurios yra bitinos tinkamai naudoti Smartweld Jet.

PASTABA

Jei realios sglygos nukrypsta nuo eksploatacijos sglygy, negalima naudoti Smartweld Jet. Pries pradedant naudoti Smartweld Jet
visuomet patikrinti, ar tenkinamos visos eksploatavimo sglygos.

PARAMETRAS REIKSME
Aplinkos temperatdra (min.) -20°C
Aplinkos temperatira (maks.) +50 °C

Oro drégmé

Nekondensuojanti aplinka

7 lentelé: Eksploatavimo sglygos

Taip pat bitina jvykdyti Sias Smartweld Jet ir priedy eksploatavimo sglygas:

Smartweld Jet galima eksploatuoti tik esant techniskai tvarkingai ir naudoti tinkamai biklei .

Smartweld Jet galima naudoti tik su maitinimo Saltiniais, turincius jZemintg apsauginj laidininka ir liekamosios srovés jungtuva

arba su izoliacijos kontrole su automatiniu atjungimu.

Maitinimo Saltinis (maitinimas) turi turéti automatinj iSjungima. Smartweld Jet neturi apsaugos automatiskai iSjungiancios

maitinima.

Smartweld Jet galima eksploatuoti tik ant uzblokuoty ir pagal geleZinkeliy jmonés specifikacijas uzblokuoty bégiy.

Smartweld Jet galima naudoti tik su propanu, kurio Svarumas pagal EN 589 (maZiausiai 95 procentai propano ir propeno pagal

mase).

Smartweld Jet galima eksploatuoti tik esant pakankamam védinimui ir oro iStraukimui.

Smartweld Jet negalima eksploatuoti perkinijos metu.

Tam, kad baty iSvengta drégmés prasiskverbimo, batina stebéti darbine padét;.
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6 Transportavimas
Siame skyriuje pateikta visa informacija, biitina tinkamai transportuoti visus Smartweld Jet komponentus.
6.1 Smartweld Jet kélimo jrenginiai

Smartweld Jet galima kelti tik turimais kélimo jrenginiais (Zitréti 9 paveikslg).

14
> G (1) | Tvirtinimo kilpos transportavimui su kranu
00
:0:_ (2) | Rankenos, skirtos kelti rankenomis
)
L) ;
=

9 paveikslas: Kélimo jrenginiai

6.2 Transportavimas rankomis

ATSARGIAI

Smartweld Jet sveria virs 20 kg
e Naudoti Smartweld Jet kélimo rankenas.
e Atsistoti j teisingg klino padétj.

6.3 Transportuoti kranu

Transportuojant kranu laikytis iy nurodymuy:

e Pakankamai apsaugoti Smartweld Jet nuo kritimo.

e Atkreipti démesj, ar tvirtai laikosi krano kilpos.

e Atlaisvinti transportavimo kelig ir uztikrinti, kad nebdty galima suZeisti Zmoniy.

e Kaip kélimo priemones naudoti tik Smartweld Jet perkélimo jrenginius.

e Transportuojant kélimo mechanizmu, vienas Zmogus prie kélimo rankeny turi laikyti Smartweld Jet, kad bity iSvengta

nekontroliuojamo Svytavimo arba sukimosi.

6.4 Transportavimas ant krovimo pavirsiaus

Transportuojant ant krovimo pavirsiaus, laikytis krovinio saugumo reikalavimy.

Patvirtinta: Konstrukcija Rev. 07/2020-06-30
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7 Paleidimas

Siame skyriuje pateikta visa informacija, kuri yra bitina tinkamai paleisti Smartweld Jet. Pradékite eksploatacijg laikydamiesi iame
skyriuje nurodyto eilisSkumo.

7.1 Pirma eksploatacija

Pirmos eksploatacijos atveju vadovaukités Siais nurodymais:

1. Antgalj su anga iki galo uZzmauti ant degiklio vamzdzio (ZiGréti 10 paveikslg).

—

9 paveikslas: Antgalio uZmovimas

2. Antgalj tinkamai pritvirtinti su tvirtinimo jrenginiu (Zidréti 11 paveikslg).

::" /

10 paveikslas: Antgalio tvirtinimas

Jei antgalis uzdétas neteisingai, véliau nebus galima jj jvesti j suvirinimo forma.
|I] Transportavimo metu antgalj palikti uzdéta.

7.2 Pries paleidimg patikrinti

Kiekvieng dieng pries paleidima patikrinti tinkamg Smartweld Jet bikle, pirmiausia:

1. Patikrinti filtrus ir, jei reikia iSvalyti / pakeisti (ZiGréti 11 skyriy , Techniné prieZiara“).

2. Patikrinti Smartweld Jet ir jo komponentus (taip pat ir elektros ir dujy jungtis) dél gedimy, kaip jtrakimai ir IGziai.
3. Patikrinti, ar antgalis yra tinkamai uzdétas j apacia ir pritvirtintas.

4. Patikrinti visas dujy tiekimo sujungimo vietas dél dujy sandarumo.

Smartweld Jet galima paleisti tik techniskai tvarkingos ir naudoti tinkamos buklés. Jei Smartweld Jet néra nepriekaistingos baklés,
reikia uztikrinti tinkama bikle arba su gamintoju suderinti kitus veiksmus.

Patvirtinta: Konstrukcija Rev. 07/2020-06-30
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Iil Pries atliekant suvirinimo darbus dideliame aukstyje virs 1 500 m privaloma nezZenkliai pakoreguoti valdymo jtampa
pakaitinimo programoje. Tuo tikslu susisiekite su sistemos pardavéju.

Izl LieCiamos metalinés Smartweld Jet dalys yra sujungtos su elektros tiekimo apsauginiu laidininku. Jei vienu metu ant vieno
bégio naudojami keli Smartweld Jet, eksploatavimo metu naudojant tg patj maitinimo Saltinj gali atsirasti parnesimas, kad bégis yra
uzimtas. Naudojant apsauginj laidininkg, elektra bity galima vieng su kitu sujungti gretimus bégius. Tokia galimybé taip pat
atsiranda, kai Smartweld Jet vienu metu eksploatuojamas su kitais elektrg naudojanciais prietaisais, sujungtais j vieng maitinimo
saltinj, ir naudojamais ant skirtingy bégiy. SuZinokite, ar Jisy darbo ruozZe veikia bégiy uzimtumo pranesimo jranga, o abejojant,
darbus atlikite ant gretimy beégiy paeiliui.

7.3 Tvirtinimo jrangos montavimas

Montuojant tvirtinimo jranga vadovautis Sias nurodymais:

1. Naudojant reguliavimo matmenis ant bégiy galy uzdéti tvirtinimo jrenginj taip, kad formg laikanciy ploksteliy tvirtinimo sparnai
buty nukreipti suvirinamo tarpo kryptimi.
Tvirtinimo gnybtas tuo metu turi apimti bégio galva.

2. Tvirtinimo varzZtu pritvirtinti tvirtinimo jrenginj prie bégio.

3. PriverZiant tvirtinimo varZtg stebéti, kad tvirtinimo jrenginys stovéty tiesiai ant bégio. Tvirtinimo jrenginio kais¢io padétis turi
bati lygiagreti bégio asiai.

Smartweld Jet kritimas eksploatacijos metus

Jei tvirtinimo jrenginys yra nepakankamai pritvirtintas prie bégio, Smartweld Jet gali nukristi. To pasekmé
gali bati suzalojimai ir pazeidimai.

e Tinkamai atlikti ir patikrinti sumontavima.

e Visuomet dévéti apsaugos priemones (zitréti 2.11 skyriy ,Asmeninés apsaugos priemoneés”).

7.4 Suvirinimo vietos paruosimas

Suvirinimo vietg paruosti pagal galiojancias darbo instrukcijas (Zidreéti 1.5 skyriy ,Kiti taikytini dokumentai®).

7.5 Smartweld Jet nustatymas

Nustatant Smartweld Jet vadovautis Siais nurodymais:
1. Smartweld Jet uzdéti ant tvirtinimo jrenginio kaiscio. Atkreipti démesj, kad tvirtai laikytysi!

2. Naudojantis tvirtinimo jrangos pozicionavimo pagalbinémis priemonémis Smartweld Jet uzdéti taip, kad antgalis bty per vidurj
vir$ suvirinimo tarpo.

3. Naudojantis reguliavimo matmenimis patikrinti Smartweld Jet auks¢io nustatymus.
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7.6 Elektros ir dujy tiekimas

Pajungiant elektros ir dujy tiekimg, vadovautis Siais nurodymais:

1. Prijunkite elektros sroveés kabelj (zr. 12 paveiksla kairéje), ), jungdami kiekvienam variantui naudokite tinkamg elektros srovés
kabelj. ISaktyvinkite avarinj iSjungiklj, jj pasukdami (zr. 12 paveikslg desinéje). ISaktyvintoje blsenoje po jungikliu matomas
geltonas Ziedas arba Zalias Ziedas.

®. ~

()
N
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S= | \

| —

"

11 paveikslas: Pav. kairéje: elektros srovés laido prijungimas; pav. desinéje: avarinis iSjungiklis iSaktyvintas, 230 V

PASTABA

Atkreipkite démesj, kad ,Smartweld Jet” eksploatacijai naudojamos elektros tiekimo linijos atitikty 6 lenteléje nurodytas elektros
energijos jéjimo galios technines charakteristikas (230 V arba 110 V, 50-60 Hz, leidziami £10 % svyravimai). Naudojami elektros

sroveés generatoriai turi veikti jprastu eksploatavimo rezimu (zr. 10 sk. ,,Gedimy Salinimas”, 9 lent. ,Klaidy ir nuorody kodai*).
Eksploatuojant Smartweld Jet su elektros generatoriumi, reikia atkreipti démesj j tai, kad visada bty i$ pradZiy paleidziamas
elektros generatorius ir tik tada laidas baty prijungiamas prie Smartweld Jet (Smartweld Jet paZeidimo pavojus). Eksploatuojant
kitus elektrinius jrenginius, reikia jsitikinti, kad Smartweld Jet néra i$ anksto pasildomas. Abiem atvejais gali bati pasiekta ribiné
jtampa ir taip suveikti Smartweld Jet apsauga nuo virSjtampio.

Reaguodamas j virsjtampio ribotuva, Smartweld Jet maitinimo 3altinis iSjungiamas ir Smartweld Jet iSsijungia. Norédami vél
jjungti elektronika, Smartweld Jet turi bati iSjungtas. Tai atliekama aktyvinant avarinj iSjungiklj arba atjungiant nuo elektros

sroveés Saltinio.

PASTABA

Pranesimas CH E: eksploatuojant Smartweld Jet, toks pranesimas gali biiti rodomas elektros generatoriuje. Tada reikia patikrinti
elektros generatoriaus jZeminima ir, paspaudus sustabdymo mygtuka, patvirtinti pranesima.

2. Paruosti, patikrinti dujy tiekimg, kurj sudaro slégio reduktorius, Zarnos apsauga nuo lGZimo ir dujy Zarna, ir prijungti prie skysty
dujy baliono.

3. Kitg dujy Zarnos galg, naudojant greito atskyrimo jungtj, prijungti prie Smartweld Jet (ZiGréti 13 paveikslg).
Zarnos apsauga nuo |Gzimo sustabdo dujy padavima, esant per dideliam slégio kritimui dujy kelyje.

Patvirtinta: Konstrukcija Rev. 07/2020-06-30
28 psl. i 38 psl.




SMARTWELD JET ORIGINALIOS NAUDOJIMO INSTRUKCIOS VERTIMAS

12 paveikslas: Dujy Zarnos pajungimas

ATSARGIAI

Dujy Zarng ir elektros kabelj padéti taip, kad blty iSvengta uzkliuvimo.

4. Létai atsukti dujy baliono voZtuva, kad pradéti dujy tiekima.

El Dujos jteka j Smartweld Jet tik po to, kai pradedama pakaitinimo programa, jsijungé ventiliatorius ir yra pasiektas reikiamas
oro slégis (stebéti per oro slégio jungiklj). Kadangi pirma is sistemos turi pasisalinti oras, pirmas pakaitinimas po dujy Zarnos
prijungimo gali automatiskai sustoti. Ekrane pasirodo praneSimas apie klaida. Paspaudus Reset mygtukg arba iSjungimo mygtukg,
pakaitinimas pradedamas i$ naujo.

El Naudojamas redukcinis voztuvas apima tipo OPSO (,,Over-Pressure-Shut-Off*) tipo apsauginj virsslégio uzdarymo jtaisa. Jis
veikia automatiskai ir apsaugo prijungtus dujinius prietaisus nuo neleistinai didelio slégio. Ar jtaisas suveiké, galima atpaZinti pagal
raudong / Zalig vizualinj indikatoriy. Darbo rezimu jis yra Zalias. Jei redukciniame voZtuve yra virsslégis, suveikia jtaisas ir nutraukia
dujy srauta. Vizualinis indikatorius tampa raudonas ir eksploatuotojas i$ karto mato, kad apsauginis virsslégio uzdarymo jtaisas yra
atsakingas uz jrenginio veikimo nutraukimg. Suveikus jtaisg reikia atblokuoti rankiniu bidu, kad baty vél uztikrintas dujy tiekimas
(ZiGréti 14 paveikslg):

14 paveikslas: Apsauginio virsslégio uzdarymo jtaiso OPSO eksploatavimo atnaujinimas
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Ranka nusukite apsauginj gaubtelj A.

Apsukite apsauginj gaubtelj A ir suklj B su atblokavimo jtaisu C iStraukite tiek, kad suklys B juntamai uzsifiksuoty ir likty atviras.
Ranka veél uzsukite apsauginj gaubtelj A.

OPSO parengtas darbui = vizualinis indikatorius ZALIAS.

A wne

Daugiau informacijos rasite atskiroje slégio reguliariaus naudojimo instrukcijoje.
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8 Aptarnavimas
Siame skyriuje pateikiama visa informacija, reikalinga tinkamai naudoti Smartweld Jet.
|I| Atkreipkite démes;j j tai, kad nebity nutrauktas propano dujy tiekimas, pavyzdziui, atjungus arba uzlenkus Zarna.

8.1 Bégiy ir liejimo sistemos pakaitinimas

ATSARGIAI

UZdelstas uzsidegimas

Dujy-oro misinys uzsidega tik praéjus mazdaug 10 sekundziy po ventiliatoriaus jsijungimo.

e Visuomet déveéti apsaugos priemones (Ziliréti 2.11 skyriy ,Asmeninés apsaugos priemonés”).
e Laikykités saugaus atstumo.

ATSARGIAI

Nudegimo pavojus dél neteisingos pakaitinimo programos

Pasirinkus neteisingg pakaitinimo programa, liejimo sistema gali tapti per karSta arba sugadinta ir tai gali
sukelti kibirkstis arba net plieno issiliejima. Tai gali sukelti nudegimus.

Eksploatavimo ir aptarnavimo metu laikykités Siy papildomy atsargumo priemoniy:

e Visuomet neSioti apsaugos priemones (Zitréti 2.11 skyriy ,,Asmeninés apsaugos priemonés”).

e Vadovautis Sioje naudojimo instrukcijoje pateiktomis instrukcijomis ir laikytis nurodymuy.

e Pakaitinimo programa nustatyti pagal esamo Thermit® suvirinimo metodo naudojama liejimo sistema.
e Vadovautis kitomis taikomomis darbo instrukcijomis (Zitréti 1.5 skyriy ,,Kiti taikytini dokumentai“).

Pakaitinant bégiy galus ir liejimo sistemg vadovautis Siais nurodymais:

1. Reikiama pakaitinimo programa atsirinkti mygtukais UP ir DOWN (Ziaréti 15 paveikslg).

15 paveikslas: Pakaitinimo programos pasirinkimas

El Dél specialios iSankstinio pasildymo programos, suderinus su gamintoju, galima nustatyti specialiuosius parametrus.
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2. Pasirinkima patvirtinti mygtuku START.
3. Per 3 sekundes du kartus paspausti START, kad jjungti pakaitinimo programa.
Pasiekus reikiama Smartweld Jet galig ekrane rodomas likes laikas (formatas: mm:ss).
Ventiliatorius jsijungia i$ karto mazdaug 10 % didZiausiy apsuky. Galiausiai atidaromas dujy voztuvas. Tik mazdaug po
10 sekundziy po ventiliatoriaus jsijungimo uzsidega dujy-oro misinys, kuris i$ antgalio sukuria matoma liepsna. Ventiliatorius jau
pasieké savo nuo pakaitinimo programos priklausoma galutinj apsuky skaiciy.
Dujy padavimas sustabdomas automatiskai. Ekrane rodoma m
4. Baigus pakaitinimo programa nukelti Smartweld Jet tvirtinimo jrenginio ir padéti j tam skirtg vieta. Jei reikia, ten jjungti degiklio
vamzdZio ausinimo rezimg paspaudus COOLER.
Kol veikia degiklio vamzdZio ausinimo rezimas, ekrane rodoma .
Visi kiti darbo etapai pateikti atitinkamose Thermit® suvirinimo metodui taikomose instrukcijose.

Pabaigus ausinimo rezimga ekrane automatiskai atsiranda paskutiné naudota pakaitinimo programa.

|I| Batina jsitikinti, kad buvo parinkta tinkama Smartweld Jet programa. Programas galima rinktis ekrane spaudziant rodyklinius
mygtukus UP ir DOWN. Naudojant Smartweld Applikation, nustatoma automatiskai.

8.2 Smartweld Jet naudojimas per Smartweld Applikation

Informacija, kaip naudoti Smartweld Jet per Smartweld Applikation, yra pateikta Smartweld Applikation programinés jrangos
instrukcijoje. Elkités pagal Sig instrukcija.

m Jei norite Smartweld Jet naudoti su programéle per Bluetooth®, pirmiausia turite jjungti Bluetooth®. Tiesiog pasirinkite
programeéléje esantj Smartweld Jet, kad prisijungtumeéte prie prietaiso.

Dél saugumo ,Smartweld Jet” negalima paleisti naudojant taikomajg programa. Taikomojoje programoje paspaude kintamajj
funkcinj klavisa SUSIETI SU SMARTWELD JET per 3 sekundes du kartus spustelékite ,Start” mygtuka ,,Smartweld Jet” jrenginyje

8.3 Smartweld Jet perkélimas

Smartweld Jet negalima keisti eksploatacijos metu! Tam, kad bty galima perkelti j kita suvirinimo vietg, vadovautis Siais
nurodymais:

1. Baigti darbg suvirinimo vietoje (Ziaréti 9.1 skyriy ,,Pabaigti darbg”).
2. Smartweld Jet transportuoti j kitg suvirinimo vieta. Laikytis transportavimo salygy (Zidreéti 6 skyriy ,, Transportavimas®).

3. Paleiskite (ZiGréti 7 skyriy ,Paleidimas”) Smartweld Jet naujoje suvirinimo vietoje.

8.4 Sustabdykite Smartweld Jet avariniu isjungikliu

Nenumatytoje pavojingoje situacijoje aktyvinkite avarinj isjungiklj, kad i$ karto sustabdytuméte Smartweld Jet (ZiGréti 16 paveikslg).
Nutraukiamas Smartweld Jet elektros ir dujy tiekimas.
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16 paveikslas: Avarinio iSjungimo mygtukas

Karstas antgalio pavirsius
Pavojus nusideginti lie¢iant. Neveikia ventiliatorius, kad ausinty antgal;.
e Visuomet neSioti apsaugos priemones (Zitréti 2.11 skyriy ,,Asmeninés apsaugos priemonés”).

e Neliesti antgalio.
e Leisti atvésti antgalj.

8.5 Aktyvine avarinj iSjungiklj, Smartweld Jet vél jjunkite

Sugedusio Smartweld Jet nebenaudokite!

e Pries jjungdami vél, pasalinkite avarinio iSjungiklio aktyvinimo prieZast;j.
e sitikinti, kad néra pavojaus Zmonéms.
e Jsitikinti, kad, Smartweld Jet yra tvarkingos ir naudoti tinkamos buklés.

1. Nuimti elektros kabelj.

2. Nuimti dujy Zarna.

3. Pasalinkite avarinio isjungiklio aktyvinimo priezastj ir vél uztikrinkite tinkamg Smartweld Jet blseng. Prireikus informuokite
gamintoja.

4. |spaustg avarinio iSjungimo mygtuka sukant j kaire atspausti.

5. Vél prijungti dujy Zarna.

6. Vel prijungti elektros kabelj.
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9 Eksploatacijos nutraukimas
Siame skyriuje pateikiama visa informacija, kuri yra bitina tinkamai nutraukti Smartweld Jet eksploatacija.

9.1 Pabaigti darba

PAVOJUS

Karstas antgalio pavirsius

Pavojus nusideginti lieCiantis.

e Visuomet dévéti apsaugines priemones (Zitréti 2.11 skyriy ,Asmeninés apsaugos priemonés®).
e Iki galo pabaigti pakaitinimo programa.

e Neliesti antgalio.

e Leisti atausti antgaliui.

Baigiant darbg suvirinimo vietoje vadovautis Siais nurodymais:
1. Leisti atvésti Smartweld Jet.
2. Nuimti elektros kabelj ir saugiai padéti j salj.

3. Nuimti dujy Zarng ir saugiai padéti j salj.

9.2 Kasdienis eksploatacijos nutraukimas

Baigiant darbg suvirinimo vietoje vadovautis Siais nurodymais:

. Baikite darbus suvirinimo vietoje (Zidreéti 9.1 skyriy).

. UZsukti dujy baliono voztuvg, kad nutraukti dujy tiekima.

. Nuvalyti Smartweld Jet (ziGréti 12 skyriy “Valymas / prieziara“).

. I8kratyti filtra ir patikrinti, ar néra paZeidimy. PaZeista arba nebeveikiant; filtrg pakeisti (Zidréti 11 skyriy , Techniné prieZitra“).

. Patikrinkite Smartweld Jet ir jo komponentus, ar néra pazeidimy pozymiy. Prireikus informuokite gamintoja.

o v b W N R

. Smartweld Jet apsaugoti nuo neleistinos prieigos arba paruosti transportavimui (Zidreéti 6.2 skyriy , Transportavimas rankomis®).
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10 Gedimy Salinimas

Siame skyriuje i$vardinti visi gedimai, kurie gali pasitaikyti Smartweld Jet.

PASTABA

Jei gedimams pasalinti be filtro keitimo reikéty atlikti daugiau remonto darby, juos turi atlikti tik jgaliotas aptarnavimo partneris.

GEDIMAS

GALIMA PRIEZASTIS

SPRENDIMAS

Nejsijungia ventiliatorius.

Elektros tiekimas nutrikes
arbe neveikia.

Patikrinti kiStukine jungtj ir jjungti i$ naujo.
Pasikartojimo atveju informuoti aptarnavimo partner;.

Smartweld Jet neuzdega.

Purvina uzdegimo zvake.

Kreipkités j aptarnavimo partner;j.

Smartweld Jet nejsijungia,
ekranas lieka uztemes.

Elektros tiekimas nutriko
dél issilydZiusio saugiklio.

1. Nuimti elektros kabelj ir saugiai padeéti j salj.

2. Nuimti dujy Zarng ir saugiai padéti j salj.

3. UZsukti dujy baliono voZtuva, kad nutraukti dujy tiekima.

4. Pritaikytu atsuktuvu nuimti abiejy saugikliy korpusy dangtelius.

Patikrinti saugiklius ir, jei reikia, pakeisti to paties tipo saugikliu (250

V, 6.3 A, greitaveikis arba 110V, 10 A, létaeigis).

5. Atstatyti elektros ir dujy tiekima (ZiGréti 7.6 skyriy ,Elektros ir
dujy tiekimas*“).

Pasikartojimo atveju informuoti aptarnavimo partnerj.

Avarinis iSjungiklis
aktyvintas.

ISaktyvinkite avarinj iSjungiklj, jj pasukdami.

Elektros tiekimas yra
nutrikes arba neveikia.

Patikrinti kiStukine jungtj ir jjungti i$ naujo.
Pasikartojimo atveju informuoti aptarnavimo partner;j.

Pakaitinimas nebaigiamas
automatiskai.

Sutrikdyta programos seka.

Nutraukti pakaitinimo programa, paspaudus STOP arba
EMERGENCY STOP [avarinj iSjungima].
Pasikartojimo atveju informuoti aptarnavimo partner;.

8 lentelé: Gedimy Salinimas

ISkilusi klaida parodoma ekrane klaidos LED ir klaidos kodu (Ziaréti 9 lentele).
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KODAS

GALIMA PRIEZASTIS

SPRENDIMAS

Per mazas dujy slégis.

Patikrinkite baliono pripildymo lygj ir dujy tiekimo sistemg, jsk.
apsauginj virsslégio uzdarymo jtaisg (Zitréti 7.6 skyriy ,Elektros ir
dujy tiekimas®“).

Per mazas oro slégis.

ISvalyti arba pakeisti filtrg ir i$ naujo jjungti.
Pasikartojimo atveju informuoti aptarnavimo partner;j.

Degiklio valdymo sutrikimas

Paspauskite RESET ir iSjunkite elektros srovés tiekima j jrenginj.
Pasikartojimo atveju informuoti aptarnavimo partner;j.

Degimo valdymas nejjungeé
ventiliatoriaus.

Nutraukti pakaitinimo programg paspaudus STOP ir i$ naujo jjungti.
Pasikartojimo atveju informuoti aptarnavimo partner;j.

Varikio apsuky skaicius
virsijo ribine reikSme.

Kreipkités j aptarnavimo partner;.

Varikio apsuky skaicius
Zemiau ribinés reikSmeés.

Kreipkités j aptarnavimo partner;j.

Variklio galia virsijo ribine
reikSme.

Kreipkités j aptarnavimo partner;j.

Variklio galia yra Zemiau
ribinés reikSmés.

Kreipkités j aptarnavimo partner;j.

Variklio jtampa virsijo ribine
reikSme.

Kreipkités j aptarnavimo partner;j.

Variklio jtampa yra Zemiau
ribinés reikSmeés.

Kreipkités j aptarnavimo partner;j.

Fazés ir nulinio laido
priskirtis neatpazjstama.

Patikrinkite elektros sroveés tiekima ir jZeminima, patvirtinkite
pranesima sustabdymo mygtuku bei prateskite valdyma.

Elektros energijos tiekimas
neatitinka reikalaujamy
verciy.

Uztikrinkite, kad ,Smartweld Jet” bty eksploatuojamas su elektros
tinklais ar elektros srovés generatoriais, kuriy charakteristikos yra
tokios, kaip toliau nurodyta: 230 V arba 110 V, 50-60 Hz, leidziami
110 % svyravimai.

Elektros srovés generatoriai turi veikti jprastu eksploatavimo rezimu

Eresfi Erro, Errl

Ribinés vertés Smartweld
Applikation ir (arba)
Smartweld Jet neaktualios.

Patikrinkite, ar jdiegta naujausia Applikation versija. Atnaujinkite
Smartweld Jet programa. Taip pat Zr. Smartweld Applikation 3.3
naujiniy naudojimo instrukcijg.

9 lentelé: Klaidy ir nuorody kodai
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11 Techniné priezilra

Karta per metus yra batina atlikti Smartweld Jet techninés prieZitros darbus jgalioto partnerio servise. Uz techninés priezidros ciklo
laikymasi yra atsakingas operatorius.

11.1 Filtro techniné prieziara: valymas ir keitimas
Siame skyriuje pateikiama informacija, bitina tinkamai prizidreéti filtra.

Filtras valomas ir kei¢iamas pagal poreikj. Privaloma kiekvieng dieng vizualiai patikrinti, ar néra akivaizdziy filtro pazeidimuy ir ar jis
néra labai purvinas, o Siuos trakumus deréty pasalinti.

11.2 Filtro valymas

Valant filtrg vadovautis Siais nurodymais:

1. 1Sjungti Smartweld Jet (Zidréti 9 skyriy ,, Eksploatacijos nutraukimas®).

2. ISimti seng korpusa is filtro korpuso.

3. Filtra iskratyti, kad pasalinti didelius neSvarumus.

4. Patikrinti, ar filtras néra paZeistas. PaZeistg arba neveikiant;j filtrg pakeisti (Ziaréti 11.3 skyriy , Filtro keitimas®).

5. Filtrg vél jdéti j filtro korpusa ir uzdaryti.
11.3 Filtro keitimas

Keiciant filtrg vadovautis Siais nurodymais:

1. ISjungti Smartweld Jet (Ziareéti 9 skyriy ,,Eksploatacijos nutraukimas®).
2. 18imti seng korpusa i$ filtro korpuso.

3. ]filtro korpusa jdéti naujg nepazeista filtrg ir filtro korpusa uzdaryti.

4. Jei reikia, Smartweld Jet vél paleisti j eksploatacija (Zidreéti 7 skyriy ,,Paleidimas®).

12 Valymas / prieZiara

El Rekomenduojama, Smartweld Jet valyti kasdien baigus eksploatacija.

Valant vadovautis Siais nurodymais:

1. Smartweld Jet iSjungti (ZiGréti 9 skyriy , Eksploatacijos nutraukimas®).
2. Leisti Smartweld Jet atvésti.

3. Smartweld Jet i$ iSorés nuvalyti komerciniais plastiko valikliais.

e Niekuomet neleisti, kad ant ir j Smartweld Jet nepatekty vanduo.
e Niekada nenaudoti degiy arba lengvai uzsideganciy valikliy.
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13 Atsarginés ir nusidévéjimo dalys

Smartweld Jet galima eksploatuoti isskirtinai tik su originaliomis atsarginémis ir nusidévéjimo dalimis. Prie atsarginiy ir
nusidéveéjimo daliy priskiriami:

e Filtras
e Antgalis
e Saugiklis

Atsargines ir nusidéveéjimo dalis galima jsigyti kiekvienoje ,Goldschmidt” grupé bendrovéje.
14 Sandéliavimas

Siame skyriuje pateikiama visa informacija, bitina tinkamai sandéliuoti Smartweld Jet.
14.1 Sandéliavimo salygos

Batina nuolat laikytis Siy sandéliavimo salygy:

e Sandéliavimo temperatira: -20 °C bis +70 °C

e Nuo UV spinduliy apsaugota aplinka

e Sandéliavimas be drégmés pernesimo Smartweld Jet

e Nelaikyti Salia Sildytuvy arba kity Silumos 3altiniy virs +70°C, kad buty iSvengta medZiagos deformacijy.
e Saugoti nuo dulkiy (galima naudoti transportavimo ir sandéliavimo dézZes).

14.2 Pakartotinis paleidimas po ilgesnio stovéjimo nenaudojant

Pakartotinai paleidZiant j eksploatacija Smartweld Jet po ilgesnio stovéjimo laiko, vadovautis Siais nurodymais:
4. Smartweld Jet kruops$€iai nuvalyti (ZiGréti 12 skyriy ,,Valymas / prieziara“).

5. Patikrinti avarinio iSjungimo jungiklio veikima.

6. Patikrinti valdymo elementy ir praneSimy veiksminguma.

7. Pries naudojant, Smartweld Jet tinkamai jvesti j eksploatacijg (Ziareéti 7 skyriy ,,Paleidimas®).

15 Salinimas / Perdirbimas

Siame skyriuje pateikiama visa informacija, bitina tinkamai pagalinti visus Smartweld Jet komponentus.

PASTABA

Badtina atkreipti démesj Smartweld Jet ir jo komponenty pasalinima aplinkai draugisku budu.

Smartweld Jet gyvavimo trukmés pabaigoje operatorius turi pasirGpinti Smartweld Jet kiekvienos atskiros dalies Salinimu pagal
galiojancias nuostatas.
Smartweld Jet turi bati Salinamas kaip elektroniné atlieka.
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