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1 Pentruinformarea dvs.

1.1 Despre aceste instructiuni

Aceste instructiuni contin toate informatiile privind utilizarea prevazuta a Smartweld Jet, inclusiv variantele de 230 V si 110 V,
pentru personalul instruit. Continutul sau include informatii despre punerea in functiune, functionarea, transportul si depanarea
echipamentului de preincalzire Smartweld Jet.

Trebuie remarcate urmatoarele:

e Instructiunile sunt o componenta a pistoletului de preincalzire.

e Trebuie sa fie intotdeauna la dispozitia utilizatorului.

e Trebuie pastrat intotdeauna in apropierea pistoletului de preincalzire Smartweld Jet pe toata durata sa de viata.

e Acesta trebuie predat la transferul pistoletului de preincalzire Smartweld Jet catre alti operatori si continutul specific
operatorului trebuie completat in consecinta.

1.2 Utilizarea instructiunilor
Informatiile din aceste instructiuni sunt obligatorii. Fiecare utilizator al pistoletului de preincalzire Smartweld Jet

trebuie sa fi citit si inteles complet instructiunile Tnainte de utilizare. Instructiunile, interdictiile si comenzile din
aceste instructiuni trebuie respectate intotdeauna si toate instructiunile de siguranta respectate.

1.3 Placuta de identificare a produsului

O pldcuta de identificare este atasata la partea inferioara a pistoletului de preincalzire Smartweld Jet. Placuta de identificare este
utilizata pentru identificarea precisa a produsului (a se vedea Figura 1a, 1b). Operatorul trebuie sa se asigure ca pldcuta de
identificare este inlocuita dacd este deteriorata sau pierduta. Informatiile de pe placuta de identificare cu privire la numarul de
serie si anul de fabricatie trebuie sa fie intotdeauna citate in orice corespondenta cu producatorul.

GOLDSCHMIDT
Smart Rail Solutions

ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany
Model: SMARTWELD JET Gas family: B/P Un: 230 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: I3z Power: 100-900 W
Serial-No.: 00230 Pmax: 20 kPa Jiiaiz J0 A
Weight: 23 kg Qrmin: 1 kW Qrmax: 150 kW

IP 54 D C€ 4

Figura 1la: Exemplu de placuta de identificare Smartweld Jet, 230 V
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GOLDSCHMIDT
Smart Rail Solutions
ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany

Model: SMARTWELD JET Gas family: B/P Un: 110 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: Iz Power: 100-900 W
Serial-No.: 00121 Pmax: 20 kPa Imax: 16 A

Weight: 28 kg Qgmin: 1 kW Qgfmax: 150 kW

IP 54 C€E

Figura 1b: Exemplu de placuta de identificare Smartweld Jet, 110 V

1.4 Despre pistoletul de preincalzire Smartweld Jet

Pistoletul de preincalzire Smartweld Jet (denumit in continuare doar "Smartweld Jet") este utilizat pentru preincalzirea si uscarea
capetelor sinei si a sistemului complet de turnare pentru efectuarea unei suduri aluminotermice (a se vedea si capitolul 2.1

"Utilizarea prevazuta").
1.5 Documente justificative

Codul de practicd Thermit® contine informatii importante despre modul de gestionare a procedurii de sudare Thermit® respective
si trebuie respectat atunci cand lucrati cu Smartweld Jet. Instructiunile de instalare si utilizare GOK pentru tipul nr. 05 288 501
contin informatii despre functionarea unitatii de inchidere de siguranta la suprapresiune OPSO, SAV. Informatii scurte despre
aceasta unitate sunt furnizate in capitolul 7.6.

1.6 Responsabilitate

Utilizatorul este responsabil pentru nerespectarea instructiunilor. Orice garantie este nuld pentru daune aduse Smartweld Jet sau
accesoriilor sale sau pentru defectiuni de functionare, care apar din cauza nerespectarii instructiunilor sau a utilizarii gresite de
catre utilizator.

Modificarile neautorizate sau modificdrile aduse Smartweld Jet sau accesoriilor sale sunt interzise si, prin urmare, excluse de la

raspundere.
1.7 Protectia drepturilor de autor
Aceste instructiuni sunt protejate de legislatia privind drepturile de autor a Elektro-Thermit GmbH & Co. KG. Orice duplicare a

acestui document in intregime sau partial si/sau transfer catre terti este permisa numai cu aprobarea prealabila scrisa a Elektro-
Thermit GmbH & Co. KG.
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1.8 Simboluri din aceste instructiuni

Acordati atentie simbolurilor afisate atunci cand utilizati aceste instructiuni. Nerespectarea poate duce la urmatoarele:

e Risc de ranire a personalului;

e Daune aduse Smartweld Jet sau imprejurimilor

e Anularea garantiei sau

e Refuzul oricarei raspunderi din partea producatorului.

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in aceste instructiuni:

SIMBOL EXPLICATIE
DERICO Cuvantul de avertizare PERICOL indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu este evitat,
va duce la deces sau vatamari grave.
Cuvantul de avertizare AVERTISMENT indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este
evitat, poate duce la vatamari grave.
" Cuvantul de avertizare PRUDENTA indic3 un pericol cu un nivel scizut de risc care, dacd nu este evitat,
PRUDENTA

poate duce la vatamari minore sau moderate.

Cuvantul de avertizare NOTA indicd un pericol care, daci nu este evitat, poate duce la daune
materiale sau mediului.

Situatiile cu risc de ranire sunt marcate suplimentar cu un semn de avertizare.

Simbolul Info indica informatii (sfaturi, recomandari, comentarii etc.) care pot fi utile atunci cand aveti
de-a face cu produsul.

Cititi informatiile de siguranta Tnainte de a utiliza produsul. Nerespectarea poate duce la vatamari si
daune materiale.

Tabelul 1: Simboluri

Rev. 08/2023-07-07
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2 Informatii despre siguranta dumneavoastra

Toate informatiile relevante pentru siguranta pot fi gasite in acest capitol.

Cititi cu atentie acest capitol inainte de a utiliza Smartweld Jet si respectati informatiile in timpul utilizarii.

2.1 Utilizarea prevazuta

Pistoletul de preincalzire Smartweld Jet este utilizat pentru preincalzirea si uscarea capetelor sinei si sistemul complet de turnare
pentru efectuarea unei suduri aluminoterme.

Smartweld Jet poate fi operat numai daca se iau in considerare conditiile de functionare (vezi capitolul 5 "Conditii de functionare").
Smartweld Jet este proiectat tehnic in mod explicit pentru domeniul sau de aplicare si poate fi utilizat si operat exclusiv in acest
scop. Orice alta utilizare a Smartweld Jet sau a accesoriilor sale sau utilizare care depaseste limitele sale operationale este
clasificata ca utilizare necorespunzatoare.

Ii' Elektro-Thermit GmbH & Co. KG nu este responsabila pentru daunele personale sau materiale care au fost cauzate de

utilizarea necorespunzatoare a Smartweld Jet sau a accesoriilor sale.

II' Smartweld Jet poate fi utilizat numai de persoane care au fost instruite in functionarea dispozitivului si in procedurile de

sudare relevante.
Iil Trebuie remarcat faptul cd trebuie asigurata o bund ventilatie atunci cand utilizati dispozitivul in interior.

|I| Cand utilizati generatoare de curent, este esential sa porniti mai intdi generatorul si abia apoi sa conectati Smartweld Jet.

2.2 Utilizare abuziva previzibila

Utilizarea abuziva previzibild este prevdzutd atunci cand Smartweld Jet este utilizat intr-un alt scop decat cel specificat in capitolul

2.1 "Utilizarea prevazutd" si cand nu au fost respectate Conditii de functionare (capitolul 5 "Conditii de functionare").
Utilizarea abuziva previzibild include, printre altele:

e Utilizati ca incalzitor sau ventilator de incalzire,

e Dezghetarea obiectelor inghetate,

o Folosit ca aruncator de flacari,

e Obiecte arzatoare si arzatoare.
2.3 Dispozitii suplimentare

Pe langa informatiile din aceste instructiuni, trebuie respectate prevederile legale pentru prevenirea accidentelor si protectia
mediului, precum si prevederile de prevenire a accidentelor ale operatorului.

Un "operator" este o persoana care opereaza Smartweld Jet sau componentele sale sau permite personalului adecvat si instruit sa
opereze in numele lor.

Trebuie respectate dispozitiile de siguranta emise de autoritatile feroviare pentru lucrarile pe calea ferata sau in apropierea
acesteia. Lucrarile pot fi incepute numai dupa ce responsabilul de siguranta competent a acordat aprobarea.

Rev. 08/2023-07-07
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2.4 Surse generale de pericol

El Trebuie respectate urmatoarele informatii de siguranta! Informatiile privind siguranta atrag atentia asupra posibilelor daune

personale, materiale si de mediu prezente si contin informatii despre prevenirea si abordarea pericolelor.

2.4.1 Risc de ranire in mediul de lucru

Lucrarile de sudare au loc in mediul de lucru al unui santier, in care mai multe sarcini de sudare si alte lucrari pot avea loc simultan
in imediata vecinatate. Exista un risc crescut de ranire, printre altele, prin:

e A ficalcat de vehicule de constructii,

e Intrarea in contact cu vehicule de constructii si alte masini de lucru in miscare,

e Alunecare pe suprafete netede, umede sau uleioase,

° Tmpiedicarea obstacolelor,

e Poticnindu-se de obiecte ascutite si taisate,

e Arderea de pe suprafete fierbinti si flacari deschise sau

e Leziuni sau pierderi ale auzului din cauza zgomotului utilajului.

Respectati urmatoarele masuri de siguranta:

e Respectati toate reglementarile de pe santier.
e Lucrati numai cu iluminare suficienta.

e Fiiintotdeauna precaut si atent.

2.4.2 Risc de arsura

Smartweld Jet este o masina care poate fi operata numai de personal autorizat. Utilizarea necorespunzatoare poate provoca arsuri
severe.

Respectati urmdtoarele masuri de siguranta:

o impiedicati intrarea personalului neautorizat pe santier. Coordonarea trebuie s fie asiguratd de conducerea santierului.

e Protejati Smartweld Jet de utilizarea neautorizata.

e Nu lucrati niciodata cu Smartweld Jet in medii susceptibile la explozii sau incendii.

e Asigurati-va intotdeauna cd nu pot fi gdsite substante inflamabile sau explozive in imprejurimile Smartweld Jet.

e Daca este necesar, curatati zona de lucru de combustibili si asigurati o ventilatie suficienta.

e Purtati intotdeauna echipament individual de protectie (a se vedea capitolul 2.11 "Personal protective equipment")

Risc de arsuri la pornire

Amestecul gaz-aer se aprinde abia la aproximativ 10 secunde de la pornirea ventilatorului. O flacara cu jet va rezulta apoi din duza.
Nerecunoasterea aprinderii flacarii poate duce la arsuri grave.

in plus fat3 de punctele mentionate mai sus, asigurati-va ci respectati urméatoarele méasuri de precautie, in special in timpul punerii
in functiune si functiondrii:

e (Odata ce ventilatorul a pornit, nu asezati nicio parte a corpului (de exemplu, mainile) sub duza.

Risc de arsuri din cauza suprafetelor fierbinti

Duza se incalzeste pana la 1.000 ° C in timpul functionarii. Contactul va duce la arsuri severe.

Acordati o atentie deosebita urmatoarelor masuri de precautie suplimentare n timpul punerii in functiune si functionarii:

e Nu atingeti duza in timpul si dupa functionare.

e Lasati complet programul de preincalzire sa se incheie si porniti programul de racire daca este necesar. Secventa de program
contine, de asemenea, o perioada de timp predefinita pentru racirea tubului pistoletului si a duzei.
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Arsuri din cauza rasturnarii in timpul functionarii

Smartweld Jet se poate réisturna daca dispozitivul de prindere nu este suficient de fixat pe sind. intr-un astfel de caz, duza poate lua
pozitii necontrolate cu flacara jetului si astfel poate provoca arsuri grave.

Acordati o atentie deosebita urmatoarelor masuri de precautie in timpul asamblarii clampdispozitiv:

e Efectuati asamblarea corecta.

e Verificati stabilitatea dispozitivului de prindere si a Smartweld Jet montat pe acesta nhainte de a porni.

Risc de ardere din cauza programului de preincalzire incorect

Daca este selectat programul de preincalzire incorect, sistemul de turnare poate deveni prea fierbinte sau poate fi distrus cu totul,
provocand scantei sau chiar descarcari de otel. Acest lucru poate duce la arsuri.

Acordati o atentie deosebita urmatoarelor masuri de precautie suplimentare in timpul punerii in functiune si functionarii:

e Urmati instructiunile din aceste instructiuni si respectati notele.

e Setati programul de preincalzire corespunzator sistemului de turnare utilizat cu procedura de sudare Thermit® respectiva.

e Respectati codul de bune practici (a se vedea capitolul 1.5 "Documente justificative").

2.4.3 Risc de explozie

Smartweld Jet contine componente cu gaz, care pot provoca explozii daca nu sunt utilizate corect si, prin urmare, pot duce la arsuri
grave si deces.

Respectati urmdtoarele masuri de siguranta:

e Nu utilizati Smartweld Jet pe vreme furtunoasa.

e Protejati Smartweld Jet si alimentarea cu gaz in caz de furtuna.

e Deconectati intotdeauna Smartweld Jet de la sursa de alimentare si gaz inainte de lucrarile de intretinere a dispozitivului.

2.4.4 Pericol de ranire din cauza electrocutarii

Cand lucrati la componente si cabluri sub tensiune, exista riscul de rani grave din cauza socurilor electrice, care pot duce la fibrilatie

cardiaca, stop cardiac sau insuficienta respiratorie cu consecinte fatale.

Respectati urmdtoarele masuri de siguranta:

e Operati Smartweld Jet numai Tn conformitate cu specificatiile companiei feroviare respective, numai daca o sina conductoare
este alimentatd la locul de lucru.

e Nu utilizati niciodata Smartweld Jet cand circuitul de cale este sub tensiune.

e Asigurati-va intotdeauna cd nu exista risc de electrocutare.

e Deconectati intotdeauna Smartweld Jet de la sursa de alimentare si gaz inainte de lucrarile de intretinere a dispozitivului.

2.4.5 Pericol de ranire din cauza zgomotelor de functionare
Ventilatorul si duza au niveluri crescute de zgomot operational. Perioadele operationale prelungite pot duce la leziuni ale auzului si

chiar la pierderea permanenta a auzului. Urmatorul tabel prezinta timpii maximi de functionare admisi determinati din
masuratorile presiunii acustice. Zgomotul ambiental nu este luat in considerare.

PROGRAM TIMP DE FUNCTIONARE PANA LA Lex gn = TIMP DE FUNCTIONARE PANA LA Lexgn =
80 DB(A) 85 DB(A)
P1 - Program de preincalzire cu cea | 145 min 460 min

mai inalta performanta

Vase de uscare pentru zgura 20 min 65 min

Moduri de racire 480 min 480 min

Tabelul 2: Valorile zilnice de expunere la zgomot la operarea Smartweld Jet
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Respectati urmdtoarele masuri de siguranta:
e Daca este necesar, purtati protectie auditiva.

e Porniti Smartweld Jet numai atunci cand este necesar.

2.4.6 Risc de ranire din cauza caderii

Furtunul de gaz si cablul de alimentare stau pe pamant in timpul utilizarii si in timpul transportului la urmatoarea locatie a punctului
de sudare. Exista riscul de ranire din cauza poticnirii si caderii. Obiectele ascutite si marginite pot fi pe podea.

Respectati urmdtoarele masuri de siguranta:

e Asezati furtunul de gaz si cablul de alimentare ca atare, astfel incat sa nu existe riscul de poticnire.

e Purtati intotdeauna echipament individual de protectie (vezi capitolul 2.11 “Personal protective equipment”).

2.4.7 Risc de ranire din cauza ridicarii obiectelor grele

Smartweld Jet are o greutate de 23 kg sau 28 kg. Acesta trebuie ridicat in timpul transportului si la plasarea pe sina. Acest lucru
poate duce la leziuni musculo-scheletice in cazul posturii proaste.

Acordati atentie urmatoarelor masuri de precautie atunci cand ridicati Smartweld Jet:

e Utilizati manerele de pe Smartweld Jet.

e Adoptati o posturd sanatoasa.

2.5 Semnalizare de siguranta

Pastrati indicatiile de siguranta lizibile! Operatorul trebuie sa asigure inlocuirea corecta a semnelor de siguranta daca acestea

se deterioreaza in timpul duratei de viata sau dispar cu totul.

Urmatoarele semne de sigurantd sunt atasate la Smartweld Jet:

WHEN USING IN ENCLOSED AREAS
S URE SRR N TILATION! Cand se utilizeaza Tn incaperi inchise, aerisisti bine!

BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN

RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN!

Bei Betrieb mit Stromerzeuger
1. Stromerzeuger starten Cand se utilizeaza un generator:
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET ! 1. Porniti gen eratorul

When operating with generator .
R St ganentor 2. Conectatila Smartweld Jet!

2. Connect with SMARTWELD JET!

DANGER of dsmage of SMARTWELD JET ! PERICOL de deteriorare a Smartweld Jet!
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PICTOGRAMA INTELES PICTOGRAMA INTELES

Respectati instructiunile Purtati manusi de protectie

Purtati ochelari de protectie Purtati imbracdminte de protectie

Purtati o casca de protectie in timpul
transportului cu macaraua

Purtati echipament individual de
protectie

Avertisment de suprafete fierbinti

Tabelul 3: Semnalizare de siguranta

Figura 2: Semnalizare de siguranta indicd punctele in care sunt atasate semnele de siguranta.

C

00
00

J Bei Betrieb mit Stromerzeuger:
1. Stromerzeuger starten
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET !

\WHEN USING IN ENCLOSED AREAS
ENSURE GOOD VENTILATION!
When operating with generator:
BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN A S generitor
RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN! 2. Connect with SMARTWELD JET!
DANGER of damage of SMARTWELD JET !

Figura 2: Semnalizare de siguranta

2.6 Comutator de oprire de urgenta
Declansarea intrerupatorului de oprire de urgenta (vezi figura 3) determina intreruperea imediatd a alimentarii cu energie electricad

si gaz. Functionarea Smartweld Jet este apoi complet intrerupta.

Figura 3: imagine din stanga: comutator de oprire de urgenta, varianta 230 V; imagine din dreapta: comutator de oprire de urgenta,
varianta 110 V

Rev. 08/2023-07-07
Pagina 13 de 35




SMARTWELD JET TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Comutatorul de oprire de urgenta poate fi utilizat pentru a opri Smartweld Jet in caz de urgenta si pentru a porni si opri dispozitivul
n timpul functionarii.

El Comutatorul de oprire de urgenta trebuie eliberat dupa activare, astfel incat Smartweld Jet sa poata fi pornit din nou. Un inel

galben (230 V) sau un inel verde (110 V) este vizibil atunci cand este eliberat.
2.7 Protectie impotriva incendiilor/stingator de incendiu

Trebuie respectate normele de sigurantd la incendiu pe santier.
Operatorul trebuie sa se asigure ca exista un stingator de CO2 functional in imediata apropiere a locului de munca atunci cand
lucreaza cu Smartweld Jet.

2.8 Conduita in timpul unei situatii de urgenta

n caz de urgents, opriti imediat Smartweld Jet folosind butonul de oprire de urgents (vezi capitolul 8.3 "Opriti Smartweld Jet
folosind comutatorul de oprire de urgenta") si parasiti zona de pericol cat mai repede posibil.

o 1n caz de viatimare corporali , initiati imediat masuri de prim ajutor.

e 1n caz de incendiu, initiati imediat pasii necesari de stingere a incendiului.

2.9 Obligatiile operatorului

Operatorul este persoana care opereaza Smartweld Jet in scopuri comerciale sau economice sau transfera utilizarea/aplicatia catre
o terta parte si poarta responsabilitatea legald a produsului pentru protectia personalului sau a tertilor.

Obligatiile operatorului:
e Operatorul trebuie sa cunoasca si sa implementeze reglementarile in vigoare privind siguranta muncii si prevenirea accidentelor.
e Personalul trebuie informat cu privire la urmatoarele puncte atunci cand utilizeaza Smartweld Jet in apropierea sinelor
conductore:
e Distantele de siguranta necesare intre Smartweld Jet si sing,
e Masurile de siguranta adecvate pentru sursele externe de energie, precum si pozitionarea personalului de exploatare.

2.10 Calificarea personalului
2.10.1 General

Lucrarile trebuie efectuate numai de personal calificat!

Numai personalul care indeplineste urmatoarele cerinte poate lucra cu. Tuturor celorlalte persoane le este interzis sa foloseasca

Smartweld Jet.

e Au citit si au inteles pe deplin aceste instructiuni.

e Acestia poarta echipamentul individual de protectie necesar pentru a asigura siguranta la locul de munca (a se vedea capitolul
2.11 "Personal protective equipment").

e Acestia respecta intotdeauna prevederile de siguranta si prevenire a accidentelor ale operatorului si toate cerintele legale
relevante pentru siguranta personala si a celorlalti.

2.10.2 Personal de operare (utilizator)

Personalul de operare al Smartweld Jet, cdruia i se permite sa efectueze lucrdrile descrise in aceste instructiuni, este definit dupa

cum urmeaza:

e Acestia sunt instruiti continuu cu privire la inovatiile tehnice si poseda intelegerea fundamentalad necesara in manevrarea
Smartweld Jet.

e Urmatoarele puncte focale trebuie subliniate ca parte a programului de formare initiala:
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e descrierea functionald a Smartweld Jet,

e explicarea componentelor individuale;

e explicarea surselor de pericol;

o utilizarea Smartweld Jet,

e recunoasterea erorilor functionale si a defectiunilor;

e curatarea corecta a Smartweld Jet.

2.11 Personal protective equipment

Daca operatorul nu a adaugat alte prevederi, echipamentul de protectie enumerat in tabelul urmator este obligatoriu atunci cand
lucrati cu Smartweld Jet.

SIMBOL ECHIPAMENT DE PROTECTIE LUCRARI
Protective work clothing Transport, punere in functiune,
(protective wear for welders in accordance with EN 470-1, if exploatare, dezafectare,
necessary hi-vis warning clothing in accordance with EN 471) intretinere, curatare/ingrijire
Pantofi de protectie de lucru (incaltaminte de protectie S3 in Transport, punere in functiune,
conformitate cu EN 1SO 20345 incaltdminte pana la glezna) exploatare, dezafectare, intretinere

Ochelari de protectie (normal si nivel de protectie 6 pentru lucrari .
. Functionare (sudare)
de sudura)

Manusi de protectie R .
) ] R ) Transport, punere in functiune,
(pericole mecanice grave in conformitate cu EN 388 (4242), EN
. L o . . exploatare, dezafectare,
402, daca este necesar manusi de protectie impotriva riscurilor R . . .
o ) intretinere, curatare/ingrijire
termice in conformitate cu EN 407)

Casca de protectie (casca de protectie industriala in conformitate

Transport cu macara
cu EN 397)

Tabelul 4: Echipament individual de protectie
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3 Structura si functie

Tcele mai importante componente ale Smartweld Jet sunt ilustrate si functia lor explicata in acest capitol.

-
/

2
|

Figura 4: Componentele si accesoriile dispozitivului

(1) | Smartweld Jet (5) | Furtunde gaz

(2) | Duza (6) | Deconectati cuplajul

(3) | Supapad de reducere a presiunii cu set de adaptoare Euro | (7) | Dispozitiv de prindere sina cu fund plat Smartweld Jet

(4) | Dispozitiv de inchidere a scurgerilor de gaz

Mai multe componente ale dispozitivului:

e Calibru de setare (in functie de conditiile de procesare)

e Cablu de conectare la alimentare Smartweld Jet sau

e Cablu de conectare la curent Smartweld Jet 110 V cu versiune de priza Euro si versiune de priza USA
Accesorii optionale:

e Cutie de transport si depozitare

e Furtun dublu cu dispozitiv de inchidere a scurgerilor de gaz si supapa de reducere a presiunii

e Dispozitiv de prindere sina cu fund plat / sind canelata / sind de macara

3.1 Descriere functionala

Pistoletul de preincalzire Smartweld Jet este utilizat pentru preincalzirea si uscarea capetelor sinei si sistemul complet de turnare
pentru efectuarea unei suduri aluminoterme.

Folosind o sursd externa si un regulator automat de gaz, gazul este alimentat catre Smartweld Jet, care este amestecat cu aerul din
tubul pistoletului de catre un ventilator de inalta performanta.

Smartweld Jet incepe sa se acumuleze pana la iesirea presetata dupa selectarea programului de preincalzire corespunzator.
Preincalzirea se efectueaza automat in conformitate cu programul de preincalzire selectat. Procesul de preincalzire incepe dupa
actionare folosind butonul START.

Amestecul gaz-aer este aprins la un nivel scazut de putere numai la aproximativ 10 secunde de la pornirea ventilatorului. O flacara
iese vizibil din duza.

Tn functie de profilul sinei si de procesul de sudare, programul de preincilzire selectat controleazd procesul de preincilzire.

|I| Din motive de sigurantd, butonul START trebuie apasat de doua ori in decurs de trei secunde.
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3.2 Smartweld Jet

Figura 5: Smartweld Jet

(1) | Unitate de control (vezi capitolul 3.3) (7) | Manere

(2) | Comutator de oprire de urgenta (8) | Punctde ridicare

(3) | Racord de gaz (9) | Carcasé filtru

(4) | Conexiune de alimentare (10) | Dispozitiv de fixare pentru clampdispozitiv
(5) | Tubdetorta (11) | Interfata pentru unitatea de diagnosticare
(6) | Duza

m Interfata pentru unitatea de diagnosticare este utilizata pentru acces exclusiv de catre producator si personalul specializat

autorizat de producator. Orice utilizare abuziva anuleaza garantia.

Smartweld Jet contine doua sigurante de siguranta care deconecteazd Smartweld Jet de la sursa de alimentare atunci cand apare o

defectiune sau in caz de suprasarcind. Ambele sigurante sunt montate deasupra conexiunii de alimentare (vezi Figura 6) si pot fi

scoase si inlocuite prin rotirea capacului.

Figura 6: Sigurante de siguranta
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3.3 Unitate de control

Smartweld Jet este controlat folosind unitatea de control (vezi figura 7). Smartweld Jet este setat pentru profilul sinei de sudat si
procedura de sudare Thermit® respectiva prin selectarea programului de preincalzire corespunzator (P1 si versiuni ulterioare).

Figura 7: Unitate de control

ELEMENT NOTARE FUNCTIE
(1) | Display - Afisarea programului de preincalzire, printre altele
(2) | Eroare LED Eroare Identificarea unei erori
(3) | Status LED Pornire Indicarea stdrii de functionare
(4) | BT-LED Bluetooth® Identificarea unei conexiuni Bluetooth® existente
’ START Executarea programului de preincalzire preselectat atunci cand este apasat de doua
oriin decurs de trei secunde
' upP Preselectarea programului de preincalzire/timp/capacitate ventilator in sus
‘® TIME Setarea orei folosind butoanele sageata, fie in sus sau in jos (SUS sau JOS)
S RESET Back to the pre-heating program after troubleshooting
- STOP Tnapoi la programul de preincilzire dupa depanare
.v DOWN Preselectarea programului de preincalzire/timp/capacitate ventilator in jos
Setarea tensiunii de control a ventilatorului in combinatie cu butoanele sageata, sus
«ail ouTRUT sau jos (SUS sau JOS)
& COOLER Activarea modului de rdcire

Tabel 5: Functiile elementelor de operare si de afisare

|I| Respectati instructiunile din capitolul 10 "Depanare" in cazul oricaror mesaje de eroare posibile.
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3.4 Program de preincalzire

|I| Toate datele pot fi gasite in codul de practica al procedurii de sudare Thermit® corespunzatoare.

|I| User-specific parameters can be implemented after consultation with the system provider by using the pre-heating program

channel.

3.5 Dispozitiv de prindere vignole Smartweld Jet

Dispozitivul de prindere (vezi figura 8) este utilizat pentru montarea corectd a Smartweld Jet pe sine.

Figure 8: Clamping device

(1)

Clema de tensionare

(5)

Surub de prindere

(2)

Dorn de montare pentru Smartweld Jet

(6)

Dispozitiv de fixare pentru bratele rotorului

3)

Ajutor de pozitionare pentru alinierea Smartweld Jet in

directia longitudinala a sinei

(7)

Brate pentru fixarea pantofilor de matrita

(4)

Ajutor de pozitionare pentru alinierea Smartweld Jet in

directia transversald a sinei
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4 Date tehnice

CATEGORIE

DATA

General

Temperatura de operare

maxim +60 °C

Temperatura de depozitare

-20°Cto+70°C

Factor de stabilitate (S) 30.5
Clasa de protectie 1
Tipul de protectie IP 54
Categoria dispozitivului Iar
Dimensiuni si greutate | Inaltime 509 mm
Latime 481 mm
Lungime 1,011 mm
Greutate 23 kg (230 V), 28 kg (110 V)

Greutatea duzei

1.5kg

lesire | Putere maxima de incalzire a combustiei QFmax 150 kW
Putere minima de incalzire a combustiei Qfmin 1 kW
Consum de energie 100 to 900 W
Intrare | Tensiune 230V or 110V at 50-60 Hz

Fluctuatia admisa a tensiunii

+/-10 %

Sigurantd

250V, 6.3 A, rapid sau 110V, 10 A, cu
actiune lentd

Materiale de operare

Propan (min. 95% din greutatea propanului si
propenului). Interzicerea utilizarii gazelor care contin
distilate de petrol.

Conditii de mediu

Temperatura

-20°Cla+50°C

Umiditatea aerului

Fara condensare

Imisiune sonora

Nivelul de presiune sonora

83.3 dB re 20 pPa

Emisie sonora

Nivel de putere acustica

98.4dBrelpW

Tabel 6: Date tehnice

|i| Emisiile si imisiile de sunet depind de proces. Nivelurile sonore afisate in tabel se referd la preincalzire cu putere maxima.

El Pentru a asigura controlul flacdrii in dispozitiv, dispozitivul are un comutator automat de polaritate in interior. Pentru

masuratorile in care pamantul de protectie este deconectat (de exemplu, curentul de pamant de protectie), trebuie sa va asigurati

ca dispozitivul este pornit cu pamantul de protectie conectat si ca pamantul de protectie este deconectat numai atunci cand apare

P1 pe afisaj. Pentru masurarea cu conexiune in faza inversa, dispozitivul trebuie deconectat complet de la reteaua electrica si apoi

reconectat la retea cu iTmpamantarea de protectie conectata. Si aici, pamantul de protectie nu trebuie deconectat pentru masurare

pana cand P1 nu apare pe afisajul dispozitivului. De asemenea, trebuie sa va asigurati ca diferitele suruburi din carcasa sunt

fmpdamantate sau izolate.
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El Regulatorul de presiune a gazului de pe Smartweld Jet il seteaza la alimentarea locala cu gaz si la presiunea locala de livrare si

este inclus in categoria de dispozitive I13R pentru gaz lichefiat.

El Gazele care contin distilate de petrol nu trebuie utilizate cu Smartweld Jet, deoarece contin hidrocarburi lichide care pot

deteriora Smartweld Jet.

5 Conditii de functionare

Acest capitol descrie conditiile de functionare care trebuie sa fie in vigoare pentru functionarea corecta a Smartweld Jet.

Este posibil ca Smartweld Jet sa nu fie operat daca conditiile reale se abat de la conditiile de functionare. Verificati intotdeauna

daca toate conditiile de functionare sunt indeplinite Tnainte de a pune in functiune Smartweld Jet.

DIMENSIUNE VALOARE

Temperatura ambianta (min.) | -20°C

Temperatura ambianta (max.) | +50 °C

Umiditatea aerului Mediu fara condensare

Tabel 7: Conditii de functionare

Urmatoarele conditii de functionare trebuie indeplinite si pentru Smartweld Jet si accesoriile sale:

e Smartweld Jet poate fi utilizat numai atunci cand este intr-o stare tehnicd nedeteriorata si functionala.

e Smartweld Jet poate fi utilizat numai atunci cand este conectat la surse de alimentare care au o conexiune de impamantare de
protectie si intrerupator de circuit de eroare la pamant sau monitorizare a izolatiei cu deconectare automata.

e Sursa de alimentare (feed-in) trebuie sa fie echipata cu o functie de oprire automata. Smartweld Jet nu are protectie prin oprirea
automata a alimentarii.

e Smartweld Jet poate fi operat numai pe o linie care a fost blocata si securizata in conformitate cu specificatiile companiei
feroviare.

e Smartweld Jet poate fi operat numai cu propan cu o puritate in conformitate cu EN 589 (min. 95 la suta din greutate propan si
propen).

e Smartweld Jet poate fi utilizat numai cu suficienta ventilatie si aerare.

e Este posibil ca Smartweld Jet sa nu fie operat pe vreme furtunoasa.

e Pozitia de utilizare trebuie respectatd pentru a preveni patrunderea umezelii.
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6

Transport

Acest capitol contine toate informatiile necesare pentru transportul corespunzator al tuturor componentelor Smartweld Jet.

6.1 Corpuride transport pe Smartweld Jet

Smartweld Jet poate fi ridicat numai folosind dispozitivele de transport furnizate (vezi figura 9).

(1) Punct de ridicare pentru transport cu macara

(2) | Manere pentru ridicare manuala

Figura 9: Corpuri de transport

6.2 Transport manual

PRUDENTA

Smartweld Jet cantareste peste 20 kg
e Utilizati manerele de pe Smartweld Jet.
e Adoptati o posturd sanatoasa.

6.3 Transport cu macara

Urmati instructiunile de mai jos atunci cand transportati cu macara:

Asigurati suficient Smartweld Jet impotriva caderii.

Asigurati-va de montarea corecta a ochiurilor macaralei.

Eliberati rutele de transport si asigurati-va ca nicio persoand nu este expusa riscului de ranire.

Angrenajul de ridicare trebuie atasat numai folosind carligul macaralei de pe Smartweld Jet.

Cand transportati cu echipamente de ridicare, o persoana ar trebui sa tind manerele de pe Smartweld Jet, astfel incat sa se
previna inclinarea sau rotirea necontrolata.

6.4 Transport in zona de incarcare

Respectati principiile de fixare sigurd a incarcaturii atunci cand transportati pe o zona de incarcare.
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7  Punere in functiune

Acest capitol contine toate informatiile necesare pentru punerea in functiune corecta a Smartweld Jet. Efectuati punerea in
functiune in secventa urmatoarelor capitole.

7.1 Punerea in functiune initiala

Urmati instructiunile de mai jos in timpul punerii in functiune initiale:

1. Tmpingeti duza pe tubul pistoletului, astfel incat deschiderea s3 fie impotriva opritorului si aliniati-o (vezi figura 10).

Figura 10: Montarea duzei

2. Fixati corect duza cu dispozitivul de prindere (vezi figura 11).

Figura 11: Fixarea duzei

Alinierea incorecta a duzei poate duce la introducerea necorespunzatoare ulterioara in matrita de sudura.
|I| Duza poate ramane introdusa si in timpul transportului.

7.2 Verificari inainte de punere in functiune

Verificati starea corectd a Smartweld Jet in fiecare zi Thainte de punerea in functiune, in special:

1. Verificati filtrul si curatati/inlocuiti-l dac3 este necesar (vezi capitolul 11 "intretinere

2. Verificati Smartweld Jet si componentele sale (conexiune la electricitate si gaz, printre altele) pentru semne de deteriorare, cum
ar fi crapaturi si ruperi.

3. Verificati dacd duza este montata corect cu fata in jos si este fixata.

4. Verificati toate partile de conectare ale alimentarii cu gaz pentru scurgeri de gaz.

Smartweld Jet poate fi utilizat numai atunci cand este intr-o stare tehnica nedeteriorata si functionala.
Daca Smartweld Jet nu este intr-o stare satisfacatoare, restabiliti functionarea corecta sau discutati cum sa procedati cu

producdtorul.

E O usoara reglare a tensiunii de control in programul de preincalzire trebuie facuta inainte de lucrarile de sudare la inaltimi
care depasesc 1.500 m. Contactati furnizorul de sistem pentru acest lucru.
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|I| Partile metalice expuse ale Smartweld Jet sunt conectate la conductorul de protectie al sursei de alimentare. Daca mai multe
Smartweld Jet sunt utilizate pe o cale ferata in acelasi timp, notificarea ocuparii liniei poate fi declansata in timpul functionarii pe
aceeasi sursa de alimentare. Sinele adiacente pot fi conectate intre ele intr-o maniera conductiva electric prin conductorul de
protectie. Acest lucru este posibil si daca Smartweld Jet este operat simultan pe o sursa de alimentare cu alte dispozitive
alimentate electric si este utilizat pe sine diferite. Informati-va daca sistemul de notificare a ocuparii liniilor este activ in sectiunea
de lucru si efectuati lucrari pe liniile adiacente secvential in caz de indoiala.

7.3 Montarea dispozitivului de prindere

Urmati instructiunile de mai jos cadnd montati clampdispozitiv:

1. Asezati clampdispozitivul pe capetele sinei folosind un ecartament de reglare ca atare, astfel incat bratele pentru fixarea
saboturilor matritei sa fie orientate spre golul de sudare. Clema de tensionare trebuie sa cuprinda capul sinei in acest caz.

2. Fixati clampdispozitivul pe sina folosind surubul de pridere.

3. Respectati montarea dreapta a dispozitivului de prindere pe sina atunci cand strangeti surubul de prindere. Dornul
dispozitivului de prindere trebuie aliniat paralel cu axa sinei.

Rasturnarea Smartweld Jet in timpul functionarii

Smartweld Jet se poate rasturna daca dispozitivul de prindere nu este suficient de fixat pe sind. Acest

lucru poate duce la rani si daune.

e Efectuati asamblarea si verificarea corespunzatoare.

e Purtati intotdeauna echipament individual de protectie (a se vedea capitolul 2.11
"EchipamentPersonal protective equipment”).

7.4 Pregatirea locatiei punctului de sudura

Pregatiti amplasarea punctului de sudare in conformitate cu codul de practica justificativ (a se vedea capitolul 1.5 "Documente
justificative").

7.5 Configurarea Smartweld Jet

Urmati instructiunile de mai jos atunci cand configurati Smartweld Jet:
1. Pozitionati Smartweld Jet pe dornul dispozitivului de prindere. Asigurati-va ca este asezat ferm!

2. Aliniati Smartweld Jet cu ajutorul pozitional al dispozitivului de prindere ca atare, astfel incat duza sa fie centrata peste spatiul
de sudare.

3. Verificati setarea indltimii Smartweld Jet folosind indicatorul de setare. Consultati codul de practica corespunzator pentru
inaltimea corecta.

7.6 Stabilirea aprovizionarii cu energie electrica si gaze

Urmati instructiunile de mai jos atunci cand stabiliti alimentarea cu energie electrica si gaze:

1. Conectati cablul de alimentare (vezi Figura 12, in stanga), utilizati cablul de alimentare corespunzator pentru varianta respectiva.
Dezactivati comutatorul de oprire de urgenta rotind comutatorul (vezi Figura 12, in dreapta). Un inel galben sau verde este vizibil
sub comutator cand este dezactivat.
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Figura 12: imaginea din stanga: conectarea cablului de alimentare; Imaginea din dreapta: Comutator de oprire de urgenta
dezactivat (230 V)

Va3 rugam sa va asigurati ca sursa de alimentare utilizata pentru functionarea Smartweld Jet respecta datele tehnice referitoare

la intrarea electrica stabilite in tabelul 6 (230 V sau 110 V, 50-60 Hz, fluctuatie admisa £10%). Generatoarele utilizate trebuie sa
fie in modul normal de functionare (vezi capitolul 10 "Depanare", Tabelul 9 Coduri de eroare si informatii).

Cand utilizati Smartweld Jet folosind un generator de curent, este important sa porniti intotdeauna generatorul mai intai si
abia apoi conectati cablul la Smartweld Jet (pericol de deteriorare a Smartweld Jet). Asigurati-va ca Smartweld Jet nu se
preincalzeste atunci cand utilizati alte masini electrice. Varfurile de tensiune pot aparea in ambele si acest lucru poate duce la
declansarea protectiei la supratensiune a Smartweld Jet.

Cand protectia la supratensiune raspunde, sursa de alimentare Smartweld Jet este intrerupta si Smartweld Jet se opreste.
Pentru a reactiva electronica, Smartweld Jet trebuie sa fie fara tensiune. Acest lucru se realizeaza prin apdsarea comutatorului
de oprire de urgenta sau deconectarea de la sursa de alimentare.

Mesaj m: acest mesaj poate apdrea in timp ce utilizati Smartweld Jet folosind un generator de energie. Trebuie verificata

ifmpamantarea generatorului de curent si mesajul trebuie confirmat prin apdsarea butonului STOP.

2. Pregatiti alimentarea cu gaz, constand din supapa de reducere a presiunii, dispozitivul de inchidere a scurgerilor de gaz si
furtunul de gaz, verificati si conectati-va cu butelia de gaz lichid.

3. Conectati celdlalt capat al furtunului de gaz la Smartweld Jet folosind cuplajul de deconectare (vezi Figura Figure13). Dispozitivul
de oprire a scurgerilor de gaz opreste alimentarea cu gaz atunci cand exista o cadere excesiva de presiune in conducta de gaz.

Figurea 13: Conectarea furtunului de gaz

Rev. 08/2023-07-07
Pagina 25 de 35




SMARTWELD JET TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

PRUDENTA

Pozitionati furtunul de gaz si cablul de alimentare astfel incat sa nu existe riscul de poticnire.

4. Porniti incet supapa buteliei de gaz pentru a stabili alimentarea cu gaz.

Ii' Gazul curge numai prin Smartweld Jet, dupa ce programul de preincalzire a fost pornit, ventilatorul functioneaza si presiunea
necesara a aerului este atinsa (monitorizata de presostatul aerului). Deoarece aerul trebuie sa iasa initial din sistem, prima
preincalzire poate fi intrerupta automat dupa conectarea furtunului de gaz. Pe afisaj apare un mesaj de eroare. Preincalzirea
trebuie repornita dupa apdsarea butonului de RESET sau a butonului STOP.

m Reductorul de presiune utilizat include un dispozitiv de inchidere de siguranta la suprapresiune, de tip OPSO (Over-Pressure-
Shut-Off). Acesta actioneazd autonom si protejeaza orice aparat pe gaz conectat la acesta de niveluri inacceptabile de ridicate de
presiune. Indicatorul vizual rosu/verde arata dacd unitatea a raspuns sau nu. Cdnd este operational, acest afisaj este verde. Daca
apare suprapresiune in supapa de reducere a presiunii, dispozitivul declanseaza si intrerupe fluxul de gaz. Afisajul vizual trece la
rosu si operatorul poate vedea imediat cd unitatea de oprire a suprapresiunii este responsabild pentru intreruperea functionarii
sistemului. Dupa declansare, dispozitivul trebuie deblocat manual dupa cum urmeaza pentru a restabili alimentarea cu gaz

(figura 14):

Figura 14: Resetarea dispozitivului de inchidere de siguranta la suprapresiune OPSO

Desurubati manual capacul de protectie A.
Rotiti capacul de protectie A si scoateti axul B folosind dispozitivul de deblocare C pana cand arborele principal B se cupleaza
vizibil si ramane deschis.
3. Tnsurubati din nou capacul de protectie A.
OPSO este gata de functionare > afisaj vizual verde.

Informatii suplimentare pot fi gasite in instructiunile de utilizare separate ale regulatorului de presiune.
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8 Operatie
Acest capitol contine toate informatiile necesare pentru functionarea corecta a Smartweld Jet.

|I| Trebuie sa aveti grija sa va asigurati ca alimentarea cu propan nu este intrerupta, de exemplu prin calcarea furtunului sau

indoirea acestuia.

8.1 Preincalzirea sinelor si a sistemului de turnare

PRUDENTA

Aprindere intarziata

Amestecul gaz-aer se aprinde abia la aproximativ 10 secunde de la pornirea ventilatorului.

e Purtati intotdeauna echipament individual de protectie (vezi capitolul 2.11 "Personal protective
equipment").

e Mentineti o distanta sigura.

PRUDENTA

Risc de ardere din cauza programului de preincalzire incorect

Daca este selectat programul de preincalzire incorect, sistemul de turnare poate deveni prea fierbinte

sau poate fi distrus cu totul, provocand scantei sau chiar descarcari de otel. Acest lucru poate duce la

arsuri.

Acordati o atentie deosebitd urmatoarelor masuri de precautie in timpul punerii in functiune si

functionarii:

e Purtati intotdeauna echipament individual de protectie (a se vedea capitolul 2.11 "Personal protective
equipment")

e Urmati instructiunile din aceste instructiuni si respectati notele.

e Setati programul de preincalzire corespunzator sistemului de turnare utilizat cu procedura de sudare
Thermit® respectiva.

e Respectati codul de bune practici (a se vedea capitolul 1.5 "Documente justificative").

Urmati instructiunile de mai jos atunci cand preincalziti capetele sinei si sistemul de turnare:

1. Selectati programul de preincalzire necesar cu UP si DOWN (vezi figura 15).

Figura 15: Selectarea programului de preincalzire

El Parametrii speciali pot fi implementati dupa consultarea producdtorului prin utilizarea unui program specific de preincalzire.
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El Confirmati selectia cu START.

2.

Apasati de doua ori pe START in trei secunde pentru a porni programul de preincalzire.
Dupa atingerea puterii necesare a Smartweld Jet, iesirea rdmasa este indicata pe afisaj (format: mm:ss).

Ventilatorul functioneaza imediat la aproximativ 10 % din viteza maxima. Supapa de gaz este apoi deschisa. Amestecul gaz-aer
este aprins abia la aproximativ 10 secunde de la pornirea ventilatorului, ceea ce genereaza o flacara vizibila din duza.
Ventilatorul va atinge viteza finala in functie de programul de preincalzire.

Alimentarea cu gaz este oprita automat. m este indicat pe afisa;.

. Scoateti Smartweld Jet din clampdispozitiv si asezati-l intr-un loc adecvat dupa incheierea programului de preincalzire. Dacd este

necesar, porniti programul de racire a tortei acolo cu COOLER.
este indicat pe afisaj in timpul programului de racire a pistoletului.
Consultati codul de practica corespunzator pentru procedura de sudare Thermit® pentru toate celelalte etape de lucru.

Cel mai recent program de preincalzire utilizat apare automat pe afisaj dupa terminarea timpului modului de racire.

Ii' Asigurati-va ca selectati programul corect Smartweld Jet. Programele pot fi selectate prin apadsarea tastelor sageata UP si
DOWN de pe afisaj.

8.2 Transferul Smartweld Jet

Este posibil ca Smartweld Jet sa nu fie transferat in timpul functionarii active! Urmati instructiunile de mai jos pentru a va transfera

intr-o noua locatie a punctului de sudura:

Terminati lucrarile la amplasarea punctului de sudura (vezi capitolul 9.1 "Lucrari de finisare la locatia punctului de sudura").

4.

Transportati Smartweld Jet la urmatoarea locatie a punctului de sudare. Respectati conditiile de transport (vezi capitolul 6
"Transport").

. Efectuarea punerii in functiune (a se vedea capitolul 7 "Punere in functiune") a Smartweld Jet la noua locatie a punctului de

sudura.

8.3 Opriti Smartweld Jet folosind comutatorul de oprire de urgenta

ntr-o situatie neprevazuta si periculoasd, apasati comutatorul de oprire de urgenta pentru a opri imediat Smartweld Jet

(vezi figura 16).

Alimentarea cu energie electrica si gaz a Smartweld Jet este intrerupta.

s A A L

Figura 16: Comutator de oprire de urgenta
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AVERTISMENT

Hot suprafata pe duza

Risc de arsuri din cauza contactului. Ventilatorul pentru racirea duzei nu mai functioneaza.

e Purtati intotdeauna echipament individual de protectie (vezi capitolul 2.11 "Personal protective
equipment").

e Nu atingeti duza.

e Lasati duza sa se raceasca.

8.4 Porniti din nou Smartweld Jet dupa apasarea comutatorului de oprire de urgenta

AVERTISMENT

Nu utilizati un Smartweld Jet defect!

o fnainte de a reporni, eliminati cauza care a necesitat utilizarea comutatorului de oprire de urgent3.

e Asigurati-va cd nu exista pericole pentru persoane.

e Asigurati-va cd Smartweld Jet este intr-o stare impecabila din punct de vedere tehnic si gata de
functionare.

Scoateti cablul de alimentare.

1.
2.

Scoateti furtunul de gaz.

Eliminati cauza care a necesitat utilizarea comutatorului de oprire de urgenta si restabiliti starea corespunzatoare a Smartweld
Jet. Informati producatorul dacd este necesar.

Scoateti comutatorul de oprire de urgenta cuplat in sens invers acelor de ceasornic.
Reconectati furtunul de gaz.

Reconectati cablul de alimentare.
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9

Dezafectare

Acest capitol contine toate informatiile necesare pentru dezafectarea corectd a Smartweld Jet.

9.1 Lucrari de finisare la locatia punctului de sudura

PERICOL

Suprafata fierbinte pe duza

Risc de arsuri din cauza contactului.

e Purtati intotdeauna echipament individual de protectie (vezi capitolul 2.11 "Personal protective
equipment").

e Lasati programul de preincalzire sa se termine complet.

e Nu atingeti duza.

e Lasati duza sa se rdceasca.

Urmati instructiunile de mai jos cand terminati lucrul la locul de sudura:

1.
2.
3.

Lasati Smartweld Jet sa se raceascdlasati Smartweld Jet sa se raceasca.
Scoateti cablul de alimentare si depozitati-l in lateral cu atentie.

Scoateti furtunul de gaz si depozitati-l in lateral cu atentie.

9.2 Dezafectare zilnica

Follow the instructions below when finishing work at the location of welding point:

1.

(93]

Terminati lucrarile la punctul de sudare (vezi capitolul 9.1)

2. Opriti supapa buteliei de gaz pentru a opri alimentarea cu gaz.
3.
4

Curatati Smartweld Jet (vezi capitolul 12 "Curatare/ingrijire”).

. Scuturati filtrul si verificati daca exista deteriordri. Schimbati filtrul daca este deteriorat sau nu mai functioneaza (vezi capitolul

11 "Intretinere".)

. Verificati Smartweld Jet si componentele sale pentru semne de deteriorare. Informati producatorul, daca este cazul.

. Fie asigurati Smartweld Jet impotriva accesului neautorizat, fie pregatiti-l pentru transport (vezi capitolul 6.2 "Transport

manual").
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10 Depanare

Acest capitol contine o listd de defectiuni care pot apdrea cu Smartweld Jet.

Daca sunt necesare lucrari suplimentare de intretinere pentru depanare, altele decat schimbarea filtrului, atunci acestea

trebuie efectuate numai de partenerii de service autorizati.

DEFECT

CAUZA POSSIBLE

REMEDIERE

Ventilatorul nu porneste.

Sursa de alimentare este
intrerupta sau defecta.

Verificati conexiunea prizei si initiati o repornire.
Informati partenerul de servicii in caz de reaparitie.

Smartweld Jet nu se
aprinde.

Bujia este contaminata.

Contactati partenerul de service.

Smartweld Jet nu porneste,
afisajul rdmane negru.

Alimentarea cu energie
electrica este intrerupta de
siguranta supraincarcata.

1. Scoateti cablul de alimentare si depozitati-l in lateral cu
atentie.

2. Scoateti furtunul de gaz si depozitati-l in lateral cu atentie.

3. Opriti supapa buteliei de gaz pentru a opri alimentarea cu
gaz.

4. Scoateti capacele ambelor cutii de sigurante folosind o
surubelnita adecvata.

5. Verificati sigurantele si inlocuiti-le cu sigurante de acelasi tip,
daca este necesar (250 V, 6,3 A, rapid sau 110V, 10 A cu
actiune lentd).

Restabilirea alimentarii cu energie electrica si gaze (a se vedea
capitolul 7.6 "Stabilirea aprovizionarii cu energie electrica si gaze
gaze").

Informati partenerul de servicii in caz de reaparitie.

Comutatorul de oprire de
urgenta este activat.

Dezactivati comutatorul de oprire de urgenta rotind comutatorul.

Sursa de alimentare este
intrerupta sau defecta.

Verificati conexiunea prizei si initiati o repornire.
Informati partenerul de service in caz de recurenta.

Preincalzirea nu se termina
automat.

Secventa programului este
perturbata.

Intrerupeti programul de preincilzire cu STOP sau oprire de
urgenta. Informati partenerul de servicii in caz de reaparitie.

Tabel 8: Depanare

Cand apare o eroare, aceasta este indicatd de un LED de eroare si un cod de eroare (vezi Tabelul 9) pe afisaj.
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cob

CAUZA POSIBILA

REMEDIU

Presiunea gazului este prea scazuta.

Verificati nivelul de umplere a buteliei si sistemul de alimentare
cu gaz, precum si dispozitivul de oprire a suprapresiunii (vezi
capitolul 7.6 "Stabilirea aprovizionarii cu energie electrica si
gaze").

Presiunea aerului este prea scazuta:
Debitul de gaz este insuficient din cauza
nivelului de umplere al buteliei prea
scdzut, inghetat sau nu complet deschis.
Ca urmare, presiunea necesara a gazului
nu este atinsa si ventilatorul nu este
pornit.

Conectati o butelie plind de propan. Apasati RESET si opriti
dispozitivul, astfel incat sa fie fara curent. Daca este apasat doar
RESET, veti vedea m

Eroare ulterioard a Err2 si Err4.
Mecanismul de ardere este defect.

Apasati RESET si opriti dispozitivul.

Mecanismul de tragere nu a activat
ventilatorul.

intrerupeti programul de preincilzire cu STOP si initiati o
repornire. Verificati daca cablul electric si conexiunile nu sunt
deteriorate si inlocuiti-le daca este necesar.

Tensiunea de iesire a sursei de alimentare este prea scazuta:
asigurati-va cd Smartweld Jet este alimentat cu tensiunea de
intrare specificata in Tabelul 6.

Limita de viteza a motorului este
depasita.

Contactati partenerul de service.

Limita de viteza a motorului este
subestimata.

Contactati partenerul de service..

Limita de putere a motorului este
depasita.

Contactati partenerul de service.

Limita de putere a motorului este
subestimata.

Contactati partenerul de service.

Limita de tensiune a motorului este
depdsita.

Contactati partenerul de service.

Limita de tensiune a motorului este
subestimata.

Contactati partenerul de service.

Atribuirea conductorului de faza si
neutru nu este recunoscuta.

Verificati sursa de alimentare si iTmpamantarea, confirmati
mesajul cu STOP si continuati functionarea. Vezi nota de mai jos.

[a)
as
m B O 00 G

Sursa de alimentare nu furnizeaza
valorile electrice de intrare necesare.

Asigurati-va ca Smartweld Jet functioneaza pe retele electrice sau
generatoare cu urmatoarele caracteristici: 230 V sau 110 V, 50-60
HZ, fluctuatie admisibild +10%.

Generatoarele utilizate trebuie sa fie Tn modul normal de
functionare.

Tabel 9: Coduri de eroare si informatii
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Mesajul m nu poate fi confirmat prin butonul RESET, ci doar prin butonul STOP. Daca butonul RESET este apasat
neintentionat in loc de STOP, atunci Smartweld Jet trebuie oprit astfel incat sa fie fara curent, apoi pornit din nou si m

trebuie confirmat cu butonul STOP.

Daci au fost generate succesiv mai multe erori, acest lucru poate duce la umplerea memoriei de eroare. in acest caz, eroarea

nu poate fi recunoscuta prin RESET, dar memoria trebuie stearsa prin oprirea dispozitivului, astfel incat sa fie fara curent.

11 intretinere

Smartweld Jet trebuie sa fie intretinut anual de un partener de service autorizat. Operatorul este responsabil pentru respectarea
ciclurilor de intretinere.

11.1 intretinerea filtrului: curatare si inlocuire
Acest capitol contine toate informatiile necesare pentru manipularea corecta a filtrului.

Filtrul este curatat si inlocuit dupa cum este necesar. O inspectie vizuala a filtrului trebuie efectuata zilnic pentru a verifica daca
exista daune evidente si murdarie grosierd, care trebuie indepartata.

11.2 Filtru curat

Urmati instructiunile de mai jos atunci cand curatati filtrul:

Scoateti Smartweld Jet din functiune (vezi capitolul 9 "Dezafectare").
1. Scoateti filtrul din carcasa filtrului.

2. Scuturati filtrul pentru a-l elibera de retinerile grosiere.

3. Verificati filtrul pentru deteriorare. Tnlocuiti filtrul dacs este deteriorat sau nu mai functioneaza (vezi capitolul 11.3 "Schimbarea
filtrului").
4. Introduceti filtrul thapoi in carcasa filtrului si inchideti carcasa filtrului.

11.3 Schimbarea filtrului

Urmati instructiunile de mai jos atunci cand schimbati filtrul:

1. Scoateti Smartweld Jet din functiune (vezi capitolul 9 "Dezafectare").

2. Scoateti filtrul vechi din carcasa filtrului.

3. Introduceti filtrul nou, nedeteriorat, in carcasa filtrului si inchideti carcasa filtrului.

4. Daca este necesar, puneti din nou in functiune Smartweld Jet (vezi capitolul 7 "Punere in functiune").

11.4 Actualizati programele de preincalzire Smartweld Jet

Actualizarea aplicatiei Smartweld Jet (disponibild in Google Play Store) ajuta la actualizarea programelor de preincalzire predefinite
si modifica spatiile de atribuire in programele mentionate. Desi aceste cazuri apar rar, ele inlocuiesc necesitatea de a duce
dispozitivul la un reprezentant de service autorizat. Actualizarea poate fi efectuata independent cu ajutorul aplicatiei Update
Smartweld Jet urmand instructiunile.
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Aplicatia Update Smartweld Jet va informeaza cand este disponibild o actualizare. inainte de fiecare actualizare, asigurati-va c3

smartphone-ul/tableta are o conexiune activa la internet. Retineti ca functia Bluetooth de pe smartphone/tableta trebuie sa
fie activata pentru ca dispozitivele sa fie conectate.

1. Trebuie creata o conexiune de alimentare la dispozitivul Smartweld Jet. Pentru a face acest lucru, conectati cablul de
alimentare si asigurati-va ca cablul de alimentare corespunzator este utilizat pentru varianta in cauza. Smartweld Jet este pornit
cand afisajul este aprins.

2. Deschideti aplicatia Update Smartweld Jet si cautati dispozitivele disponibile prin intermediul butonului corespunzator.

3. Toate dispozitivele disponibile sunt listate in aplicatie. O conexiune Bluetooth este creatd atunci cand faceti clic pe dispozitiv in
aplicatie.

4. Cea mairecenta versiune a tabelului de atribuire a programului este descarcata atunci cand faceti clic pe butonul "Descarcare".

5. Butonul "Actualizare" apare dupa descarcare. Aceasta incepe actualizarea tabelului de atribuire a programului de pe dispozitiv.
Afisajul va arata cat de departe a progresat transferul pe Smartweld Jet.

2n

6. Dupa ce apare mesajul "Actualizare reusitd", vedeti butonul Deconectare conexiune". Actualizarea a avut succes. Butonul poate

fi folosit pentru a deconecta conexiunea Bluetooth la Smartweld Jet.

12 Curatare/ingrijire

E Va recomanddm sa curdtati Smartweld Jet ca parte a dezafectarii zilnice.

Urmati instructiunile de mai jos in timpul curatarii:

1. Scoateti Smartweld Jet din functiune (vezi capitolul 9 "Dezafectare").

2. Lasati Smartweld Jet sa se raceasca.

3. Curatati din exterior folosind un produs de curatare a plasticului disponibil in comert.

e Nu lasati niciodata apa sa curga pe sau in Smartweld Jet.
e Nu folositi niciodata agenti de curatare combustibili sau foarte inflamabili.

13 Piese de schimb si de uzura

Smartweld Jet poate fi operat numai cu piese de schimb si de uzura originale. Urmatoarele sunt clasificate piese de schimb si de
uzura originale:

e Filtru

e Duzd

e Siguranta de siguranta

Piesele de schimb si de uzurd pot fi comandate de la orice companie din cadrul Grupului Goldschmidt.
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14 Depozitare

Acest capitol contine toate informatiile necesare pentru depozitarea corecta a Smartweld Jet.

14.1 Conditii de depozitare

Urmatoarele conditii de depozitare trebuie respectate intotdeauna:

Temperatura de depozitare: -20 °C pand la +70 °C

Mediu protejat la lumina UV

Depozitare fara transfer de umiditate catre Smartweld Jet

Nu depozitati in imediata apropiere a incalzitoarelor sau a altor surse de cdldura peste +70 °C pentru a preveni deformarile
materialului.

Depozitati intr-un loc fara praf (utilizati cutia optionala de transport si depozitare).

14.2 Repunerea in functiune dupa perioade de nefunctionare prelungite

Urmati instructiunile de mai jos atunci cand repuneti in functiune Smartweld Jet dupa perioade de nefunctionare prelungite:

1.

2
3.
4

Curatati bine Smartweld Jet (vezi capitolul 12 "Curatare/ingrijire").
Verificati functionalitatea comutatorului de oprire de urgenta.
Verificati eficacitatea elementelor de operare si a afisajelor.

Tnainte de utilizare, puneti in functiune corect Smartweld Jet (vezi capitolul 7 "Punere in functiune").

15 Eliminare/reciclare

Acest capitol contine toate informatiile necesare pentru eliminarea corecta a tuturor componentelor Smartweld Jet.

Respectati eliminarea ecologicd a Smartweld Jet si a componentelor sale.

La sfarsitul duratei de viata a Smartweld Jet, operatorul trebuie sd asigure eliminarea fiecarei componente individuale a Smartweld

Jet in conformitate cu reglementarile aplicabile.

Smartweld Jet trebuie eliminat ca deseuri electrice.
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