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1 Fordin information

1.1 Om denna bruksanvisning

Denna bruksanvisning innehaller all information som utbildad personal behéver for avsedd anvandning av Smartweld Jet, inklusive
varianter 110 V och 230 V. Den innehaller bland annat information om driftsattning, anvdandning, transport och problemldsning for
forvarmningsbrannaren Smartweld Jet.

Foljande maste beaktas:

e Bruksanvisningen ar en del av forvarmningsbrannaren Smartweld Jet.

e Den maste alltid sta till anvandarens férfogande.

e Den maste alltid férvaras i narheten av férvarmningsbrannaren Smartweld Jet under hela dess livslangd.

e Den maste félja med néar forvarmningsbrannaren Smartweld Jet ges vidare till en annan operatdr och maste kompletteras med

driftspecifika innehall.
1.2 Anvidnda bruksanvisningen
Uppgifterna i denna bruksanvisning ar bindande. Alla som anvander férvarmningsbrannaren Smartweld Jet maste

pa férhand ha last igenom bruksanvisningen fullstandigt och férstatt dess innehall. Anvisningarna, forbuden och
pabuden i bruksanvisningen maste alltid foljas och sakerhetsanvisningarna maste observeras.

1.3 Produktidentifikation-typskylt

Pa undersidan av forvarmningsbrannaren Smartweld Jet ar en typskylt applicerad. Typskylten ar till for exakt produktidentifikation
(se bild 1a, 1b). Operatdren maste se till att typskylten byts ut om den skadas eller gar forlorad. Informationen om serienummer
och tillverkningsar pa typskylten maste alltid anges vid skriftkontakt med tillverkaren.

@ coLoschmipt
Smart Rail Solutions

ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany
Model: SMARTWELD JET ~ Gas family: B/P Un: 230 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: lar Power: 100-900 W
Serial-No.: 00230 Pmax: 20 kPa Imax: 10 A
Weight: 23 kg Qemin: 1 kW Qrmax: 150 kW

IP 54 D C€E

Bild 1a: Exempel typskylt Smartweld Jet, 230 V
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@ GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions
ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany

Model: SMARTWELD JET Gas family: B/P Un: 110 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: Iz Power: 100-900 W
Serial-No.: 00121 Pmax: 20 kPa Imax: 16 A

Weight: 28 kg Qfmin: 1 kW Qrmax: 150 kW

IP 54 D CE

Bild 1b: Exempel typskylt Smartweld Jet, 110 V

1.4 Om forvarmningsbrannaren Smartweld Jet

Forvarmningsbrannaren Smartweld Jet (i fortsattningen endast kallad "Smartweld Jet") ar till for forvarmning och torkning av
ralsandarna och hela gjutningssystemet vid genomférandet av en aluminotermisk svetsning (se ocksa kapitel 2.1 "Avsedda

anvandning”)
1.5 Andra dokument som ocksa géller

Thermit®-arbetsanvisningarna innehaller viktig information om utférandet av respektive Thermit®-svetsmetod och maste
observeras hanteringen av Smartweld Jet. Monterings- och bruksanvisningen GOK, originalanvisningen for Art. Nr. 05 288 501,
innehaller information om funktionsprincipen for 6vertryck-sakerhetsavsparrningsanordningen OPSO, SAV. En kort information om
denna anordning ges i kap. 7.6.

1.6 Ansvar

For negligering av bruksanvisningen ansvarar anvandaren. For skador pa Smartweld Jet, eller pa tilloehér eller f6r driftstérningar
som beror pa att bruksanvisningen inte har beaktats eller pa anvandarens felaktiga anvandning géller inte garantin.
Egenhandiga ombyggnader eller fordndringar pad Smartweld Jet eller pa tillbehérsdelar ar férbjudet och darmed tas inget ansvar for

dessa.

1.7 Upphovsrattsskydd

Denna bruksanvisning ar skyddad av upphovsratten som tillhér Elektro-Thermit GmbH & Co. KG. Mangfaldigande av dokumentet,
helt eller delvis, och/eller 6verlatande till tredje part, ar endast tillatet med skriftligt tillstand av Elektro-Thermit GmbH & Co. KG pa
forhand.

1.8 Symboler i denna bruksanvisning

Observera de anvanda symbolerna vid anvdandningen av denna Betriebsanleitung. Att inte observerar dem kan ha féljande
konsekvenser:

e risk att personalen skadas

e skador pa Smartweld Jet eller omgivningen

e garantin upphor att galla

e tillverkaren avsager sig sitt ansvar.
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| denna bruksanvisning anvands féljande symboler:

SYMBOL BETYDELSE
) Signalordet FARA anger en fara med en hog riskniva som, om den inte undviks, kommer att leda till

dodsfall eller allvarliga skador.
Signalordet VARNING anger en fara med medelhog risk som, om den inte undviks, kan resultera i
allvarliga skador.

T Signalordet FORSIKTIG anger en fara med |ag risk som, om den inte undviks, kan resultera i mindre
eller mattlig skada.

.. Signalordet ANMARKNING anger en fara som, om den inte undviks, kan resultera i skada p& egendom
ANMARKNING

eller miljo.

Situationer med risk for skador ar dessutom markerade med en varningsskylt.

Informationssymbolen indikerar information (tips, rekommendationer, anmarkningar etc.) som kan
vara till hjélp vid hanteringen av produkten.

Las sdkerhetsanvisningarna fore anvandningen av produkten. Att inte observera dem kan leda till
person- och sakskador.

Tabell 1: Symboler

Rev. 08/2023-07-07
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2 Information for din sdkerhet

| detta kapitel finner du all sdkerhetsrelevant information.

Las igenom igenom detta kapitel grundligt fére anvandningen av Smartweld Jet och ta informationen i beaktande
vid anvandningen.

2.1 Avsedda anvandning

Forvarmningsbrannaren Smartweld Jet ar till for férvarmning och torkning av rélsdndarna och hela gjutningssystemet vid
genomférandet av en aluminotermisk svetsning.

Smartweld Jet far endast anvandas under observerande av driftsférutsattningarna (se kapitel 5 "Driftsférutsattningar").
Smartweld Jet Ar tekniskt framtagen endast for detta och far endast anvdndas och drivas for detta andamaél. All annan, eller dar
utover gaende anvandning av Smartweld Jet eller dess tillbehor, anses vara icke avseende anvandning.

El For person- eller sakskador som har orsakats av en icke avsedd anvéndning av Smartweld Jet eller dess tillbehor, ansvarar
Elektro-Thermit GmbH & Co. KG inte.

El Smartweld Jet far endast anvandas av personer som har fatt utbildning om hanteringen av den och de relevanta

svetsmetoderna.

El Nar enheten anvénds i slutna utrymmen maste man se till att en god ventilation har sakerstallts.

lil Om elgeneratorer anvands, maste man absolut se till att starta generatorn forst och sedan ansluta Smartweld Jet.
2.2 Forutsdgbar felanvandning

En forutsagbar felanvandning ar ett faktum nar Smartweld Jet anvands for ett annat andamal an det som beskrivs i kapitlet 2.1
,Avsedda anvandning” och nar bruksanvisningen i Kapitel 5 "Driftsforutsattningar" inte observeras.

Till forutsagbar felanvandning raknas bland annat:

e Anvdndning som varmare eller varmeflakt,

e Tina upp frusna objekt,

e Anvandning som eldkastare,

e Bryna eller branna upp foremal.

2.3 VYtterligare foreskrifter

Som komplement till uppgifterna i denna bruksanvisning maste de lagstadgade foreskrifterna for forebyggande av olyckor och
miljoskydd samt opeatdrens foreskrifter for forebyggande av olyckor observeras.

Med operatér avses den som anvander Smartweld Jet respektive dess komponenter eller den som later lamplig och instruerad
personal anvanda den.

De sakerhetsforeskrifter for ralsarbeten och arbeten i narheten av ralsanldggningar som har utfardats av jarnvdagsmyndigheterna
maste foljas.

Rev. 08/2023-07-07
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2.4 Allmanna riskkallor

II' Foljande sakerhetsanvisningar maste beaktas! Sakerhetsanvisningarna uppmarksammar pa riskerna for majliga person-, sak-
och miljéskador och innehaller information for att undvika och avstyra risker.

2.4.1 Risk att skada sig i arbetsomgivningen

Arbetsomgivningen dar svetsarbetena genomfors ar en byggarbetsplats, dar eventuellt flera svetsarbeten och andra arbeten utfors
samtidigt i den omedelbara omgivningen. Risken att skada sig ar stor bland annat genom att:

e Koras 6ver av byggplatsfordon,

e Tréaffas av byggplatsfordon och andra rorliga arbetsmaskiner,

e Halka pa hala, vata och oljiga underlag,

e Snubblade 6ver hinder,

e Falla pa vassa och kantiga objekt,

e Brinna sig pa heta ytor och 6ppen eld eller

e Horselskador och -foérlust pa grund av maskinbuller.

Vidta foljande forsiktighetsatgarder:

e Folj alla byggarbetsplatsforeskrifter.

e Arbeta endast med tillracklig belysning.
e Var alltid forsiktig och uppmarksam.

2.4.2 Risk att brdnna sig

Smartweld Jet Ar en maskin som endast far anvindas av auktoriserad personal. En felaktig anvindning kan leda till kraftiga

brannskador.

Vidta foljande forsiktighetsatgarder:

e Forhindra tilltrade till byggarbetsplatsen for icke auktoriserade personer. Koordineringen maste Gvertas av byggarbetsplatsens
ledning.

e Skydda Smartweld Jet mot obefogad anvandning.

e Utfor aldrig arbeten med Smartweld Jet i explosions- eller brandfarlig omgivning.

e Det maste alltid sdkerstallas att inga lattantandliga eller explosiva @mnen befinner sig i ndrheten av Smartweld Jet.

e Avldgsna vid behov brannbara @mnen fran arbetsplatsen och se till att ventilationen &r tillracklig.

e Anvand alltid skyddsutrustning (se kapitel 2.11 "Personlig skyddsutrustning")

Risk att branna sig vid starten

Gas-luft blandningen antands forst ca. 10 sekunder efter det att flakten har startat. En sticklaga uppstar ur munstycket. Om man
inte marker att lagan ténds, kan detta leda till allvarliga bréannskador.

Observera forutom ovannamnda punkter foljande forsiktighetsatgarder speciellt vid idrifttagningen och anvandningen:

e Hallinga kroppsdelar (t.ex. hdanderna) under munstycket efter det att flakten har startat.

Risk att brdnna sig pa heta ytor

Munstycket blir upp till 1000 °C hett vid anvdandningen. Att vidrora det leder till allvarliga brannskador.
Observera foljande forsiktighetsatgarder vid idrifttagningen och anvdndningen:

e Vidror inte munstycket vid anvandningen och efter anvandningen.

Rev. 08/2023-07-07
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e Lat forvarmningsprogrammet avslutas fullstandigt och starta eventuellt kylprogrammet. Programférloppet innehaller en
fordefinierad tid for att kyla brannarréret och munstycket.

Brannskador genom att falla omkull vid anvandningen

Om spannanordningen ar daligt fastsatt vid rédlsen, kan Smartweld Jet falla omkull. Munstycket med sticklagan kan da inta
okontrollerade positioner och darmed orsaka allvarliga brannskador.

Vidta foljande forsiktighetsatgarder Vid monteringen av spannanordningen:

e Genomfor monteringen korrekt.

e Kontrollera fore paslagningen att spannanordningen och Smartweld Jet som &r monterad pa den &r stabila.

Risk att branna sig p.g.a. av fel férvarmningsprogram

Om fel forvarmningsprogram valjs kan gjutsystemet blir for hett eller forstoras, vilket kan leda till gnistregn eller t.o.m. att stalet
rinner ut. Detta kan leda till kraftiga brannskador.

Observera dessutom féljande forsiktighetsatgarder vid idrifttagningen och anvandningen:

e Folj anvisningarna i denna bruksanvisning och beakta informationen.

e Still in forvarmningsprogrammet enligt gjutsystemet som anvands for ifrdgavarande Thermit®-svetsforfarande.

e FOlj 6vriga arbetsanvisningar som ocksa géller (se kapitel 1.5 "Andra dokument som ocksa galler".

2.4.3 Explosionsrisk

Smartweld Jet innehaller gasférande komponenter, vilka vid felaktig anvandning kan orsaka explosioner som kan leda till allvarliga
brannskador eller dodsfall.

Vidta foljande forsiktighetsatgarder:

e Anvénd inte Smartweld Jet vid askvader.

e Skydda Smartweld Jet och gasforsérjningen fran askvader.

e Frankoppla alltid Smartweld Jet fran strom- och gasférsérjningen vid underhallsarbeten pa apparaten.

2.4.4 Risk att skadas pa grund av elst6t

Vid arbeten pa spanningsférande delar och kablar finns det risk for allvarliga skador genom elstot, som kan leda till hjartflimmer,

hjartstillestand eller andnéd med dédlig utgang.

Vidta féljande forsiktighetsatgarder:

e Anvdnd Smartweld Jet endast enligt respektive jarnvagsforetags anvisningar, om en strémskena star under spanning pa
arbetsplatsen.

e Anvéander aldrig Smartweld Jet i under spanning staende likstromskrets.

e Sakerstall alltid att det inte finns risk for Elektrisk stot.

e Frankoppla alltid Smartweld Jet fran strom- och gasférsérjningen vid underhallsarbeten pa apparaten.

2.4.5 Risk att skadas pa grund av buller vid driften
Flakten och munstycket orsakar kraftigt buller vid driften. Anvandning under en lang tid kan leda till horselskador eller t.o.m.

permanent dévhet. | féljande tabell anges de maximalt tilldatna anvandningstiderna som har tagits fram pa grundval av
ljudtrycksmatningar. Darvid har omgivningens buller inte tagits i beaktande.
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PROGRAM ANVANDNINGSTID TILL Lex g4 = 80 DB(A) | ANVANDNINGSTID TILL Lex g = 85 DB(A)
P1 - Forvarmningsprogram hogsta 145 min 460 min

effekt

Torka slaggskalning 20 min 65 min

Kyllage 480 min 480 min

Tabell 2: Varde for daglig bullerexponering vid drift av Smartweld Jet

Vidta féljande forsiktighetsatgarder:
e Anvdand om nddvandigt horselskydd.
e Starta Smartweld Jet endast nar den behovs.

2.4.6 Risk att skadas genom att falla omkull

Gasslangen och stromkabeln ligger under driften och under transporten till féljande svetsstdlle pa marken. Det finns risk att skada
sig genom att snubbla och falla omkull. Eventuellt ligger det spetsiga och kantiga objekt pa marken.

Vidta foljande forsiktighetsatgarder:

e Dra gasslangen och stromkabeln pa sa satt att man inte snubblar 6ver dem.

e Anvand alltid skyddsutrustning (se kapitel 2.11 "Personlig skyddsutrustning").

2.4.7 Risk att skadas vid lyftning av tunga féremal

Smartweld Jet vager 23 kg respektive 28 kg. Nar den transporteras och satts upp pa rdlsen maste den lyftas. Om kroppsstallningen
ar felaktig kan detta leda till skador pa rorelseapparaten.

Vidta foljande forsiktighetsatgéarder nar du lyfter Smartweld Jet:

e Anvind handtagen pa Smartweld Jet.

e Inta en korrekt kroppsstallning.

2.5 Sakerhetsskyltning

Hall sakerhetsmarkningarna lasbara! Om sakerhetsskyltar under livslangden skadas eller forsvinner, maste operatoren se till att

en korrekt ersattning erhalls.

Foljande sakerhetsskyltar ar applicerade pa Smartweld Jet:

WHEN USING IN ENCLOSED AREAS ) o . B )
ENSURE GOOD VENTILATION! Vid anvandning i stdngda rum maste dessa vara val ventilerade.

BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN
RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN!

Rev. 08/2023-07-07
Sida 12 av 39




SMARTWELD JET OVERSATTNING AV ORIGINAL BRUKSANVISNINGEN

Bei Betrieb mit Stromerzeuger: . .
1. Stromerzeuger starten Vid drift med en kraftgenerator:
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET! 1, Starta elgeneratorn

QR TE R peerecor 2. Anslut med SMATWELD JET!
. Start generator
2. Connect with SMARTWELD JET! FARA for skador pa Smartweld Jet!

DANGER of damage of SMARTWELD JET !

PIKTOGRAM BETYDELSE PIKTOGRAM BETYDELSE

Observera bruksanvisningen Bar skyddshandskar

Bar 6gonskydd Bar skyddsklader

Bar skyddsskor Bar skyddshjalm vid krantransport

Varning for heta ytor

Tabell 3: Sdkerhetsskyltning

Bild 2 Visar platserna dar sakerhetsskyltar uppsatta.

@

00
00

. / Bei Betrieb mit Stromerzeuger:
= 1. Stromerzeuger starten
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!
GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET !

' WHEN USING IN ENCLOSED AREAS

ENSURE GOOD VENTILATION! 2 5
When operating with generator:
1. Start generator
BEIVERWENDUNG INGESCHLOSSENEN s

DANGER of damage of SMARTWELD JET !

Bild 2: Sdkerhetsskyltning
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2.6 Nodstoppsbrytare

Att trycka pa det nodstoppsbrytaren (se bild 3) gor att strom- och gasférsérjningen avbryts omedelbart. Driften av Smartweld Jet

avbryts darmed fullstandigt.

Bild 3: Bild vanster: Nodstoppsbrytare, version 230 V; Bild hoger: nédstoppsbrytare, version 110 V

Nodstoppsbrytaren kan anvandas for att stoppa Smartweld Jet i nédfall och vid driften for att sla till och fran.

m Efter det att nodstoppsknappen har tryckts in maste den l6sgoras igen for att kunna sld pa Smartweld Jet. | lossat tillstdnd
kan man se en gul ring (230 V), respektive en gron ring (110 V).

2.7 Brandskydd/Brandslickare

Brandskyddsbestammelserna maste hallas pa byggarbetsplatsen.
Operat6ren maste vid arbeten med Smartweld Jet se till att det alltid finns en funktionsduglig CO,-brandslackare i arbetsplatsens
omedelbara ndrhet.

2.8 Beteende i nodfall

Om ett nodfall uppstar, stdng omedelbart av Smartweld Jet med hjélp av nédstoppsbrytaren (se kapitel 8.3 ,,8.3Stoppa Smartweld
Jet med Nodstoppsbrytaren®) och lamna riskomradet sa snabbt som mojligt.
e Om personskador har uppstatt, inled omedelbart forsta hjalpen atgarder.

e Om en brand har brutit ut, inled omedelbart de nédvandiga atgarderna for brandbekdampning.

2.9 Operatorskyldigheten

Operatoren ar den person som av yrkesmdssiga eller ekonomiska orsaker sjalv anvander Smartweld Jet eller som 6verlater den for
att utnyttjas / anvandas av en tredje part och som under driften bar det rattsliga produktansvaret for personalens eller tredje parts
skydd.
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Operatorens skyldigheter
e Operatdren maste kanna till och tillampa de gallande foéreskrifterna for arbetssdkerhet och férebyggande av olyckor.
e Hen maste nar Smartweld Jet anvands i narheten av stromskenor informera personalen om féljande punkter:

o Sikerhetsavstanden som kravs mellan Smartweld Jet och skenor,

e De tillampliga sdkerhetsatgarderna vid externa energikallor samt driftpersonalens placering.

2.10 Personalens kvalifikationer

2.10.1 Allmént

Lat endast kvalificerad personal genomféra arbetena!

Hanteringen av Smartweld Jet &r principiellt endast tillatet for personer som uppfyller féljande krav. Fér alla andra personer ar det

forbjudet att anvanda Smartweld Jet.

e De har last denna bruksanvisning helt och hallet och forstar dess innehall.

e FOr att garantera arbetssdkerheten bar de den personliga skyddsutrustning som kravs (se kapitel 2.11 "Personlig
skyddsutrustning")

e Det observerar alltid operatorens sakerhetsforeskrifter och foreskrifterna for férebyggande av olyckor samt alla lagstadgade
bestammelser som ar relevanta for den personliga sakerheten och andra personers sdkerhet.

2.10.2 Driftspersonal (anvindare)

Driftspersonalen for Smartweld Jet, som far genomféra de arbeten som beskrivs i denna bruksanvisning, definieras pa foljande satt:
e Det utbildas kontinuerligt om de tekniska fornyelserna och har den grundférstaelse som kravs for hanteringen av Smartweld Jet.
e Inom ramen for den forsta kursen ska utbildningen var inriktad pa féljande punkter:

e Funktionsbeskrivning for Smartweld Jet,

e Upplysning om de enskilda komponenterna,

e Upplysning om riskkallorna,

e Anvandningen av Smartweld Jet,

e |dentifieringen av funktionsfel och -stérningar,

e Korrekt rengoring av Smartweld Jet.

2.11 Personlig skyddsutrustning

Om operatéren inte gor nagra dar utéver gaende foreskrifter, foreskrivs skyddsutrustningen i féljande tabell vid arbetet med
Smartweld Jet.
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SYMBOL

SKYDDSUTRUSTNING

ARBETE

Arbetsskyddskladsel
(Svetsskyddskladsel enligt EN 470-1, vid behov varningskladsel
enligt EN 471)

Transport, idrifttagning,
mandovrering, urdrifttagning,
service, rengoring / skotsel

Skyddsskor
(Sakerhetsskor S3 enl. EN ISO 20345 fotknolshoga skor)

Transport, idrifttagning,
mandovrering, urdrifttagning,

service

Skyddsglasdgon
(Normala och for svetsarbete skyddsniva 6)

Anvandning (svetsa)

Arbetshandskar
(allvarliga mekaniska risker enligt EN 388 (4242), EN 402, vid
behov skyddshandskar mot termiska risker enligt EN 407)

Transport, idrifttagning,
mandovrering, urdrifttagning,
service, rengoring / skotsel

Skyddshjalm
(Industriskyddshjalm enligt EN 397)

Krantransport

Tabell 4: Personlig skyddsutrustning
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3  Uppbyggnad och funktion

| detta kapitel visas de viktigaste bestandsdelarna av Smartweld Jet och deras funktion forklaras.

Bild 4: Maskinkomponenter och tillbehor

(1) | Smartweld Jet (5) | Gasslang

(2) | Munstycke (6) | Snabbkoppling

(3) | Gastrycksreducerare med Euroadapterset (7) | Spannanordning Vignol Smartweld Jet
(4) | Slangbrottskydd

Ytterligare maskinkomponenter

e Installningsmatt (beroende pa forfarande)

e Natanslutningskabeln Smartweld Jet eller

e Natanslutningskabel Smartweld Jet 110 V med stickuttag i Euro-version och stickkontakt i USA-version

Extra tillbehor:

e Transport- och férvaringsbox

e Dubbelvaggig slang med lackgasévervakning och gastrycksreducerare
e Spannanordning Vignol/spar/kranrdls Smartweld Jet

3.1 Funktionsbeskrivning

Forvarmningsbrannaren Smartweld Jet ar till for forvarmning och torkning av rdlsdndarna och hela gjutningssystemet vid
genomfdrandet av en aluminotermisk svetsning.

Fran en extern férsérjning via en automatisk gasregulator matas Smartweld Jet med gas, vilken med hjélp av en hogeffektiv flakt
blandas med luft i brannroret.

Efter valvet av respektive forvarmningsprogram, startar Smartweld Jet med den effekt som har angetts. Forvarmningen genomférs
automatiskt i enlighet med det valda forvarmningsprogrammet. Nar START-knappen har tryckts in startar férvarmningsprocessen.
Gas-luft blandningen antands pa en lagre effektniva forst ca. 10 sekunder efter det att flakten har startat. En tydligt synbar laga
kommer ut ur munstycket

Beroende pa ralsprofilen och svetsférfarandet styr det valda forvarmningsprogrammet férvarmningens forlopp.

|i| Av sakerhetsskal maste START-knappen tryckas in tva ganger inom tre sekunder.
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3.2 Smartweld Jet

Bild 5: Smartweld Jet

(1) | Mandverenhet (se kapitel 3.3) (7) | Lyfthandtag

(2) | Nodstoppsbrytare (8) | Lyftogla

(3) | Gasanslutning (9) | Filterhus

(4) | Strémanslutning (10) | Féaste for spdnnanordning
(5) | Brannarror (11) | Grénssnitt for diagnosenhet
(6) | Munstycke

IIJ Granssnittet for diagnosenheten ar endast till for att ge atkomst at tillverkaren och av tillverkaren auktoriserad
frackpersonal. Vid missbruk upphér garantin att galla.

Smartweld Jet Ar utrustad med tva smaltsdkringar som vid ett fel eller vid dverbelastning skiljer Smartweld Jet fran
stromforsorjningen. De bada sakringarna ar installerade ovanfér stromanslutningen (se Bild 6) och kan tas ut och bytas genom att
vrida pa locket.

Bild 6: Smaltsakringar
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3.3 Manoverenhet

Med mandverenheten (se Bild 7) styrs Smartweld Jet. Genom att vélja 6nskat forvarmningsprogram (P1 och féljande) stalls
Smartweld Jet in for den ralsprofil som ska svetsas och for respektive Thermit®-svetsforfarande.

Bild 7: Manoverenhet

ELEMENT PASKRIFT FUNKTION
(1) | Display - Visning bl.a. férvarmningsprogram
(2) | Fel-LED Error Markering av ett fel
(3) | Status-LED Run Markering av driftstatusen
(4) | BT-LED Bluetooth® Markering av en bestaende Bluetooth®-férbindelse
’ START Genomfora det forvalda férvarmningsprogrammet genom att trycka tva ganger
inom 3 sekunder
' up Forval av forvarmningsprogram/tid/flakteffekt uppat
® TIME Stélla in tiden i kombination med pilknapparna uppat eller nedat (UP eller DOWN)
S RESET Efter atgardande av storning tillbaka till férvarmningsprogrammet
- STOP Avbryta forvarmningsprogrammet
’ DOWN Forval av férvarmningsprogram/tid/flakteffekt nedat
il OUTPUT Z'IcléeI:aDi(r;:"IVé':';—styrspénning i kombination med pilknapparna uppat eller nedat (UP
& COOLER Aktivera kyllaget

Tabell 5: Mandver- och visningselementens funktioner

El Se anvisningarna i kapitel 10 "Atgérda storningar” vid eventuella felmeddelanden.
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3.4 Forvarmningsprogram

m Alla uppgifter finns tillgdngliga i arbetsanvisningarna for ifragavarande Thermit®-svetsforfarande.

m En forvarmningsprogramplats gor det mojligt att efter 6verenskommelse med systemleverantéren genomfora an
anvandarspecifik parametersattning.

3.5 Spannanordning Vignol Smartweld Jet

Spannanordningen (se Bild 8) ar till for korrekt montering av Smartweld Jet pa rélsen.

Bild 8: Spdannanordning

(1) | Spénnkldmma (5) | Spannskruv
(2) | Fastdorn fér Smartweld Jet (6) | Faste for vingarmar
) Positioneringhjalp for att rikta in Smartweld Jet i (7) | Vingarmar for fastsattning formhallarplatarna

ralslangdriktningen

Positioneringhjalp for att rikta in Smartweld Jet i
ralstvarriktningen

(4)
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4 Tekniska data

Gaser som innehaller mineraloljedestillat far inte

KATEGORI | DATA
Allmént | Drifttemperatur maximalt +60 °C
Forvaringstemperatur -20 °Ctill +70 °C
Stabilitetsfaktor (S) 30,5
Skyddsklass 1
Kapslingsklass IP 54
Apparatkategori I3r
Matt och | Hojd 509 mm
Vikt Bredd 481 mm
Langd 1011 mm
Vikt 23 kg (230 V), 28 kg (110 V)
Munstyckets vikt 1,5 kg
Effekt | Maximal eldningsvarmeeffekt QFmax 150 kW
Minimal eldningsvarmeeffekt Qfmin 1 kW
Effektforbrukning 100 till 900 W
Ingang | Spanning 230V eller 110 V vid 50-60 Hz
Tilldten spanningsvariation +/-10%
Sakring 250V, 6,3 A, snabb eller
110V, 10 A, trog
Drivmedel | Propan (minst 95 Viktprocent av Propan och Propen).

anvandas.
Omgivningsforhallanden | Temperatur -20 °C till +50 °C
Luftfuktighet icke kondenserande

Bullerimission

Ljudtrycksniva

83,3 dB re 20 uPa

Bulleremission

Ljudeffektniva

98,4 dBre 1 pW

Tabell 6: Tekniska data
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|I| Bullerimmission och bulleremission beror pa forfarandet. De ljudnivaer som anges i tabellen hanfor sig till forvarmning med
maximal effekt.

II| For att sdkerstadlla enhetens dvervakning av lagan, har apparaten en intern, automatisk polomkopplare. Vid méatningar dar
skyddsledaren kopplas bort (exempelvis skyddsledarstrém), maste man se till att enheten tas i drift med ansluten skyddsbrytare
och att skyddsledaren kopplas bort férst nar P1 visas pa apparatens display. Vid matningen med omvand fasanslutning maste
enheten skiljas fran natet fullstandigt och sedan anslutas till natet igen med ansluten skyddsledare. Ocksa i detta fall far
bortkopplingen av skyddsledaren fér méatningen ske forst nar P1 visas apparatens display.

m Smartweld Jet ar med hjalp av sin gastrycksregulator installd for den lokala forsérjningsgasen och det lokala
forsorjningstrycket och hor till apparatkategorin Iz for gasol.

m Gaser som innehaller mineraloljedestillat far inte anvdndas med Smartweld Jet, eftersom de innehdller flytande kolvdten som
kan skada Smartweld Jet.
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5

Driftsforutsattningar

Detta kapitel beskriver de driftsforutsattningar som maste rada for en korrekt drift av Smartweld Jet.

Om de verkliga forhallandena avviker fran driftsférutsattningarna, far Smartweld Jet inte anvandas. Kontrollera alltid fére
idrifttagande av Smartweld Jet att alla driftsforutsattningar uppfylls.

STORHET VARDE

Omgivningstemperatur (min.) -20°C

Omgivningstemperatur (max.) +50 °C

Luftfuktighet inte kondenserande omgivning

Tabell 7: Driftsférutsattningar

Dessutom maste féljande driftsforutsattningar uppfyllas fér Smartweld Jet och dess tillbehor:

Smartweld Jet Far endast tas i drift om den &r i ett tekniskt intakt och driftklart tillstand.

Smartweld Jet far endast anvandas med stromforsérjningar som har jordad skyddsledare och Fl-jordfelsbrytare eller
isoleringsévervakning med automatisk frankoppling.

Stromforsorjningen (matningen) maste vara utrustad med automatisk avstangning. Smartweld Jet har inget skydd i form av
automatisk avstdangning av matningen.

Smartweld Jet far endast anvandas pa spar som ar sparrade och sakrade enligt jarnvagsforetagets anvisningar.

Smartweld Jet far endast drivas med Propan som har en renhet enligt EN 589 (minst 95 Viktprocent av Propan och Propen).
Smartweld Jet far endast anvandas med tillrdcklig till och franluft.

Smartweld Jet far inte vara i drift vid askvader.

For att forhindra att fuktighet tranger in maste laget vid driften beaktas.
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6 Transport
Detta kapitel innehaller all information som ar nédvandig for korrekt transport av Smartweld Jet.
6.1 Badranordningar pa Smartweld Jet

Smartweld Jet far endast lyftas i det befintliga lyftanordningarna (se Bild 9).

(1) | Lyftogla for transport med kran

> e 0;, (2) | Lyfthandtag for att bara fér hand

Bild 9: lyftanordningar

6.2 Transportera per hand

FORSIKTIG

Smartweld Jet vager 6ver 20 kg
e Anvdnd handtagen pa Smartweld Jet.
e Inta en korrekt kroppsstallning.

6.3 Transportera med kran

Observera foljande anvisningar vid transport med kran:

e Sdkra Smartweld Jet tillracklig sa att den inte kan falla.

e Se till att krandglorna sitter stadigt.

e Se till att transportvagen ar fri och att inga personer bli skadade.

e Anvand uteslutande krandglorna pa Smartweld Jet for att hdanga i lyftslinget.

e Lat en person halla Smartweld Jet i handtagen vid transport med en lyftanordning att forhindra okontrollerade pendel- och

svangrorelser.

6.4 Transportera pa lastflak

Vid transport pa ett lastflak maste elementar lastsakring observeras.
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7 Idrifttagning

Detta kapitel innehaller all information som &r nddvandig for korrekt idrifttagning av Smartweld Jet. Genomfor idrifttagningen i
samma ordningsfoljd som féljande kapitel.

7.1 Forsta idrifttagningen

Folj féljande anvisningar vid den forsta idrifttagningen:

1. Stick pa munstycket med 6ppningen sa langt det gar pa brannarréret och rikta in det (se bild 10).

—

Bild 10: sticka pa munstycket

2. Satt fast munstycket korrekt med spannanordningen (se bild 11).

Bild 11: satta fast munstycket

Om munstycket &r fel inriktat, kan det inte senare foras in pa ratt satt i svetsformen.
m Munstycket kan forbli pastucket ocksa vid transporten.

7.2 Kontrollera fore idrifttagande

Kontrollera dagligen att Smartweld Jet ar i korrekt skick innan den tas i drift, i synnerhet:
1. Kontrollera filtret och rengér / byt ut vid behov (se kapitel 11 "Underhall").

2. Kontrollera Smartweld Jet och dess komponenter (bland annat strém- och gasanslutningar) sa att det inte finns tecken pa skador
sasom sprickor och brott.

3. Kontrollera om munstycket ar korrekt pasatt och fastsatt nedat.

4. Kontrollera att alla kopplingsstéllen i gastillforsel ar gastata.
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Smartweld Jet Far endast tas i drift om den ar i ett tekniskt intakt och driftklart tillstand. Om Smartweld Jet inte ar i ett oklanderligt
tillstand, uppratta det oklanderliga tillstandet, resp. kom 6verens om det fortsatta forfarandet med tillverkaren.

|I| Fore svetsningsarbeten pa altituder 6ver 1500 m maste en liten anpassning av styrspanningen i forvarmningsprogrammet
genomforas. Kontakta din systemleverantér angaende detta.

|I| De metalldelar i Smartweld Jet som kan vidréras ar anslutna till stromforsérjningens skyddsledare. Om flera Smartweld Jet
anvands samtidigt pa ett spar, kan meddelandet Spar upptaget utlésas om driften sker i samma elnat. Med skyddsledaren kan
skenor bredvid varandra kopplas ihop elektriskt ledande. Denna majlighet finns ocksa nar Smartweld Jet anvdnds pad samma gang
som andra elektriskt drivna enheter fran samma strémkalla och anvands pa olika skenor. Informera dig om huruvida Sparet
upptaget-larmanlaggningen ar aktiv pa ditt arbetsavsnitt och genomfor i osdkra fall arbeten pa skenor bredvid varandra i tur och
ordning.

7.3 Montera spannanordningen

Observera foljande anvisningar vid monteringen av spannanordningen:

1. Satt med hjalp av instéllningsmattet spannanordningen pa rédlsdnden s, att vingarmarna for fastsattning av formhallarplatarna
ar riktade mot svetsspringan. Spannklamman maste darvid omsluta ralshuvudet.

2. Satt fast spannanordningen pa ralsen med spannskruven.

3. Nér spannskruven spanns fast maste man se till att spannanordningen sitter rakt pa rélsen. Inriktningen av spannanordningens
dorn maste ske parallellt med rélsaxeln.

Smartweld Jet faller omkull vid driften

Om spannanordningen &r daligt fastsatt vid rélsen, kan Smartweld Jet falla omkull. Detta kan leda till
person- och sakskador.

e Genomfor och kontrollera monteringen korrekt.

e Anvand alltid skyddsutrustning (se kapitel 2.11 "Personlig skyddsutrustning").

7.4 Forbereda svetsstillet

Forbered svetsstallet i enlighet med arbetsanvisningen (se kapitel 1.5 "Andra dokument som ocksa galler").

7.5 Rikta in Smartweld Jet

Observera foljande anvisningar vid inriktningen av Smartweld Jet:
1. Placera Smartweld Jet pa spannanordningens dorn. Se till att den sitter stadigt!

2. Rikta med spannanordningens positioneringshjdlpmedel in Smartweld Jet s3, att munstycket befinner sig mitt ovanfor
svetsspringan.

3. Kontrollera hojdinstallningen pa Smartweld Jet med hjalp av instédllningsmattet. Korrekt hojd hittar du i respektive
arbetsanvisning.
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7.6 Uppratta strom- och gasforsérjningen

Observera foljande anvisningar vid upprattandet av strom- och gasforsorjningen:

1. Anslut stromkabeln (se Bild 12 vanster), och anvand darvid korrekt stromkabel for respektive variant. Avaktivera
nodstoppsbrytaren genom att vrida pa brytaren (se bild 12 héger). | avaktiverat tillstandet syns en gul ring respektive en grén
ring under brytaren.

s A &

Bild 12: Bild vanster: Ansluta stromkabeln; Bild hoger: Avaktivera nédstoppsbrytaren (230 V)

Man maste se till att stromforsoérjningen som anvénds vid driften av Smartweld Jet uppfyller de tekniska specifikationerna for
den elektriska ingangen som anges i tabell 6 (230 V respektive 110 V, 50-60 Hz, tillaten fluktuation £10%). De stromkallor som
anvinds maste befinna sig i normalt driftlage (se kapitel 10 Atgarda storningar, Tabell 9: Fel- och informationskoder).

Om Smartweld Jet drivs med en elgenerator, maste generatorn startas férst och Smartweld Jet forst darefter anslutas (risk att
Smartweld Jet skadas). Vid drift av andra elektriska maskiner maste man sakerstalla att Smartweld Jet inte befinner sig i en
forvarmning. | bada fallen kan spanningstoppar som utléser 6verspanningsskyddet i Smartweld Jet uppsta.

Om overspanningsskyddet aktiveras, avbryts stromforsorjningen till Smartweld Jet och Smartweld Jet stdngs av. For att aktivera
elektroniken igen maste Smartweld Jet darefter géras spanningsfri. Detta sker genom att trycka in nddstoppsknappen eller
igenom franskiljning fran stromkallan.

Meddelande : Detta meddelandet kan komma nédr Smartweld Jet drivs med en elgenerator. D& maste elgeneratorns

jordning kontrolleras och meddelandet kvitteras genom att trycka pa STOP-knappen.

2. Forberedd gasforsorjningen som bestar av tryckreducerare, slangbrottsskydd och gasslang, kontrollera dessa och anslut till
gasolflaskan.

3. Anslut den andra anden av gasslangen till Smartweld Jet med snabbkopplingen (se Bild 13).
Slangbrottsskyddet stanger av gastillférseln i gasledningen om tryckfallet &r for hogt.
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Bild 13: Anslutning av gasslangen

FORSIKTIG

Dra gasslangen och stromkabeln s& att man inte snubblar 6ver dem.

4. Oppna gasflaskans ventil Iangsamt fér att uppratta gasforsérjningen.

El Gasen strommar in i Smartweld Jet forst nar ett av férvarmningsprogrammen har startats, flakten har startat och lufttrycket
som kravs har natts (6vervakat av lufttrycksbrytaren). Eftersom luften i systemet forst maste trangas undan, kanske den forsta
forvarmningen efter det att gasslangen har kopplats till avbryts automatiskt. Ett felmeddelande visas pa displayen. Efter det att
RESET-knappen eller eventuellt STOP-knappen har tryckts in, kan férvarmningen startas pa nytt.

m Tryckreduceraren som anvands omfattar en 6vertrycks-sakerhetssparranordning av Typ OPSO (Over-Pressure-Shut-Off). Den
fungerar automatiskt och skyddar de anslutna gasapparaterna mot otilldtet hogt tryck. Om anordningen har 16st ut visas detta pa
den réda / grona indikatorn. Under pagaende drift visar denna pa gront. Om 6vertryck uppstar i tryckreducerarenden, |6ser
anordningen ut och avbryter gasgenomflédet. Indikatorn byter till rott och anvandaren ser genast att overtrycks-
sakerhetssparranordningen ar ansvarig for avbrottet i anldggningen. Efter utlésningen maste anordningen for att ateruppratta
gastillforseln lasas upp igen pa féljande satt (bild 14):

Bild 14: Ateruppritta driften av 6vertrycks-sikerhetssparranordningen OPSO
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Skruva bort skyddshatta A fér hand.
Vrid om skyddshéatta A och dra ut spindel B med upplasningsanordning C, sa langt att spindel B kdnnbart sndpper pa plats och
forblir 6ppen.
3. Skruva pa skyddshatta A for hand igen.
OPSO ar Driftklar = Indikator gron.

Ytterligare information hittar du i tryckregulatorns separata bruksanvisning.
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8 Anvandning
Detta kapitel innehaller all information som ar nodvandig for korrekt anvandning av Smartweld Jet.
|i| Man maste se till att tillférseln av propangas inte avbryts, exempelvis genom att trampa pa slangen eller vika densamma.

8.1 Fo6rvdrma ralsen och gjutsystemet

FORSIKTIG

Fordrojd tandning

Gas-luft blandningen antands forst ca. 10 sekunder efter det att flakten har startat.
e Anvand alltid skyddsutrustning (se kapitel 2.11 "Personlig skyddsutrustning").

e Uppratthall sikerhetsavstandet.

FORSIKTIG

Risk att branna sig p.g.a. av fel férvarmningsprogram

Om fel forvarmningsprogram véljs kan gjutsystemet blir for hett eller férstoras, vilket kan leda till gnistregn

eller t.o.m. att stalet rinner ut. Detta kan leda till kraftiga brannskador.

Observera foljande forsiktighetsatgarder i synnerhet vid idrifttagningen och anvandningen:

e Anvand alltid skyddsutrustning (se kapitel 2.11 "Personlig skyddsutrustning").

e Folj anvisningarna i denna bruksanvisning och beakta informationen.

e Stéll in forvarmningsprogrammet enligt gjutsystemet som anvands for ifrdgavarande Thermit®-
svetsforfarande.

I

e FOlj 6vriga arbetsanvisningar som ocksa géller (se kapitel 1.5 "Andra dokument som ocksa galler".

Observera foljande anvisningar vid forvarmning av ralsandarna och gjutsystemet:

1. Valj det férvarmningsprogram som kravs med UP och DOWN (se Bild 15).

Bild 15: Valja forvarmningsprogram

E Ett speciellt forvarmningsprogram gor det mojligt att efter verenskommelse med tillverkare genomfora en special-

parametersattning.

II' Bekrafta valet med START.

Rev. 08/2023-07-07
Sida 30 av 39




SMARTWELD JET OVERSATTNING AV ORIGINAL BRUKSANVISNINGEN

2. Tryck inom 3 sekunder tva ganger pa START for att starta forvarmningsprogrammet.
nar Smartweld Jet har uppnatt den effekt som kravs, visas den aterstaend funktionstiden pa displayen (format: mm:ss).

Flakten startar omedelbart till ca. 10 % av det maximala varvtalet. Darefter ppnas gasventilen. Gas-luft blandningen antands
forst ca. 10 sekunder efter det att flakten har startat, vilket da ger upphov till en synlig sticklaga ur munstycket. Flakten har
redan uppnatt sitt slutgiltiga varvtal som ar beroende av férvarmningsprogrammet.

Gastillforseln stoppas automatiskt. Pa displayen visas m

3. Lyft bort Smartweld Jet fran spannanordningen nar forvarmningsprogrammet har slutférts och stéll undan den pa ett lampligt
stalle. Starta dar om nodvandigt brannarror-kyllaget med COOLER.

Under brannaror-kyllaget visas pa displayen.
Alla andra arbetsmoment hittar du i arbetsanvisningarna for ifragavarande Thermit®-svetsforfarande.

Nar kyllagestiden har avslutats visas senast anvanda férvarmningsprogram automatiskt pa displayen.

|I| Det bor sdkerstallas att ratt Smartweld Jet -program har valts. Programmen kan viljas genom att trycka pa UP och DOWN
pilknapparna pa displayen.

8.2 Forflytta Smartweld Jet

Smartweld Jet Far inte flyttas medan driften pagar! Gor pa foljande satt for att flytta till ett nytt svetsstélle:
1. Avsluta arbetet pa svetsstallet (se kapitel 9.1 "Avsluta arbetet pa svetsstallet").
2. Transportera Smartweld Jet till nasta svets istéllet. Observera transportanvisningarna (se kapitel 6 "Transport").

3. Genomfor idrifttagning (se kapitel 7 "Idrifttagning") av Smartweld Jet pa det nya svetsstallet.

8.3 Stoppa Smartweld Jet med Nodstoppsbrytaren
Tryck i en ovantad farosituation pa nddstoppsbrytaren for att omedelbart stoppa Smartweld Jet (se Bild 16).

Strom- och gasforsorjningen till Smartweld Jet avbryts.

LA
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VARNING

Heta ytor pa munstycket

Risk att branna sig vid beréring. Flakten gar inte efterat for att kyla munstycket.
e Anvand alltid skyddsutrustning (se kapitel 2.11"Personlig skyddsutrustning").
e Vidror inte munstycket.

e Lat munstycket svalna.

8.4 Slar pa Smartweld Jet igen efter aktivering av nodstoppsbrytaren

Anvand inte en defekt Smartweld Jet ldngre!

o Atgirda orsaken till att nodstoppsknappen aktiverades fore aterinkopplingen.
e Sakerstill att det inte finns nagra risker for personer.
e Sakerstdll att Smartweld Jet befinner sig i korrekt och driftklart tillstand.

1. Avlagsna stromkabeln.
2. Avlagsna gasslangen.

3. Atgirda orsaken till att nddstoppsknappen aktiverades och ateruppratta korrekt tillstand for Smartweld Jet. Informera
tillverkaren vid behov.

4. Dra ut den lasta nddstoppsknappen med en vénstervridning.
5. Anslut gasslangen igen.

6. Anslut stromkabeln igen.
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9  Urdrifttagning
Detta kapitel innehaller all information som ar nodvandig for korrekt urdrifttagning av Smartweld Jet.
9.1 Auvsluta arbetet pa svetsstillet

Heta ytor pd munstycket

Risk att brdanna sig vid beroring.

e Anvand alltid skyddsutrustning (se kapitel 2.11"Personlig skyddsutrustning").
e Lat forvarmningsprogrammet avslutas fullstandigt.

e Vidror inte munstycket.

e Lat munstycket svalna.

GOr pa foljande satt nar arbetet pa ett svetsstélle avslutas:
1. Lat Smartweld Jet svalna.
2. Avlagsna stromkabeln och lagg den at sidan sdkert.

3. Avlagsna gasslangen och lagg den &t sidan sakert.
9.2 Daglig urdrifttagning

Gor pa foljande satt nér arbetet pa ett svetsstille avslutas:
1. Avsluta arbetet pa svetsstillet (se Kap. 9.1).

2. Stang gasflaskans ventil for att avsluta gasférsorjningen.
3. Reng6r Smartweld Jet (se kapitel 12 "Rengéring/skotsel").
4

. Skaka av filtret och kontrollera om det ar skadat. Byt ut ett filter som &r skadat eller inte ldngre ar funktionsdugligt (se kapitel 11
"Underhall").

(93]

. Kontrollera om det finns tecken pa skador pa Smartweld Jet och dess komponenter. Informera tillverkaren vid behov.

6. Skydda antingen Smartweld Jet mot obefogad atkomst eller forbered den for transporten (se Kapitel 6.2 "Transportera per
hand")
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10 Atgirda stérningar

| detta kapitel &r stérningar som kan forekomma i Smartweld Jet upprdknade.

servicepartner.

Om det for att atgarda stérningar kravs andra underhallsarbeten an att byta filter, maste dessa genomforas av en auktoriserad

STORNING

MOJLIG ORSAK

ATGARD

Flakten startar inte.

Stromforsorjningen
avbruten eller defekt.

Kontrollera stickkontakten och genomfér en ny start.
Kontakta servicepartnern om detta upprepas.

Smartweld Jet tander inte.

Tandstiftet ar smutsigt.

Vand dig till din servicepartner.

Smartweld Jet kan inte slas
pa, displayen forblir mork.

Stromforsorjningen
avbruten pa grund av
brunnen smaltsakring.

1. Avlagsna stromkabeln och ldgg den at sidan sdkert.

2. Avldgsna gasslangen och lagg den at sidan sakert.

3. Stdng gasflaskans ventil for att avsluta gasférsorjningen.

4. Avlagsna locken fran de bada sakringsholjena med en lamplig
sparskruvmejsel.

5. Kontrollera sakringarna och byt vid behov ut mot sakringar av av
samma typ (250 V, 6,3 A, snabb eller 110V, 10 A, trog).

Aterupprétta strom- och gasforsérjningen

(se kapitel 7.6 ,Uppratta strom- och gasforsorjningen”).

Kontakta servicepartnern om detta upprepas.

Nodstoppsbrytaren ar
aktiverad

Avaktivera nédstoppsbrytaren genom att vrida pa brytaren.

Stromforsorjningen
avbruten eller defekt.

Kontrollera stickkontakten och genomfor en ny start.
Kontakta servicepartnern om detta upprepas.

Forvarmningen avslutas
inte automatiskt.

Storning i
programférloppet.

Avbryt forvarmningsprogrammet med STOP eller Nédstopp.
Kontakta servicepartnern om detta upprepas.

Tabell 8: Atgirda storningar

Ett fel som uppstar visas med hjalp av en fel-LED och en felkord (se tabell 9) pa displayen.
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KOD MOJLIG ORSAK ATGARD

m Gastrycket ar for lagt. Kontrollera flaskans fyllnadsniva och gasledningssystemet, inklusive

overtrycks-sakerhetssparranordningen (se kapitel 7.6 "Uppratta
strém- och gasforsorjningen").

m Lufttrycket &r for lagt. Anslut full propanflaska. Tryck pa RESET och sting av enheten sa

grund av for 1ag flaskniva,
nedisad gasflaska eller for
att gasflaskan inte ar helt
Oppen. Pa grund av detta
uppnas inte det nédvandiga
gastrycket och flakten
startar inte.

Gasflédet ar for lagt pa den blir stomlds. Om man endast trycker pa RESET uppstar m

m Tandmekanism har inte Avbryt forvarmningsprogrammet med STOP och genomfér en

Inspektera elkabeln och anslutning avseende skador och byt ut dem

m Foljdfel av Err2 och Erré4. Tryck pa RESET och koppla enheten stromlos.
Storning i tindautomaten.
kopplat till flakten. omstart.
vid behov.

motorvarvtalet 6verskridet.

motorvarvtalet
underskridet.

ar overskridet

ar underskridet

gransvarde ar overskridet

ar overrskridet

[@)
=
m

Stromforsorjningens utgangsspanning for lag: Se till att Smartweld
Jet forses med den ingangsspanning som anges i Tabell 6.

Gransvardet for Vand dig till din servicepartner.

Gransvardet for Vand dig till din servicepartner.

Motoreffektens gransvarde | Vand dig till din servicepartner.

Motoreffektens gransvarde | Vand dig till din servicepartner.

Motorspanningens Véand dig till din servicepartner.

Motoreffektens gransvarde | Vand dig till din servicepartner.

Tillordningen av fas och Kontrollera strommatningen och jordningen, bekrdfta meddelandet

nolla detekteras inte. med STOP och fortsatt anvandningen. Se anmarkning nedan.
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KOD MOJLIG ORSAK ATGARD

m Stromforsorjningen ger inte | Sakerstall att Smartweld Jet drivs fran ett elndt eller en stromkalla
de elektriska ingangsvarden | som har féljande varden: 230 V respektive 110 V, 50-60 Hz, tillaten
som kravs. fluktuation +10%.

Stromkallan maste befinna sig i normalt driftlage.

Tabell 9: Fel- och informationskoder

ANMARKNING

Meddelandet m kan inte kvitteras med RESET-knappen utan endast med STOP-knappen. Om du av misstag trycker pa RESET
istallet for STOP, maste Smartweld Jet férst stdngas av, sedan slas pd igen och m kvitteras med STOP-knappen.

Om flera fel genereras efter varandra kan det leda till en fullstindig beldggning av felminnet. Felen kan da inte langre kvitteras

med RESET, utan minnet maste raderas genom att enheten stings av.
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11 Underhall

Smartweld Jet maste servas varje ar av den auktoriserade servicepartnern Operatdren ansvarar for att serviceintervallerna halls.

11.1 Service av filtret: rengoring och byte
Detta kapitel innehaller all information som &dr nédvéndig for korrekt anvéandning av filtret.

Rengoringen och bytet av filtret sker enligt behov. Det maste dagligen kontrolleras visuellt om filtret har uppenbara skador eller har
kraftiga fororeningar, som da kan avlagsnas.

11.2 Rengora filtret

Observera féljande anvisningar vid rengodringen av filtret:

1. Ta Smartweld Jet ur drift (se kapitel 9, Urdrifttagning”).

2. Ta ut filtret ur filterhuset.

3. Skaka av filtret for att befria det fran grov smuts.

4. Kontrollera om filtret dar skadat. Byt ut ett filter som ar skadat eller inte langre funktionsdugligt (se kapitel 11.3 "Byta ut filtret").

5. Satt in filtret i filterhuset igen och stang filterhuset.

11.3 Byta ut filtret

Observera foljande anvisningar vid byte av filtret:

1. Ta Smartweld Jet ur drift (se kapitel 9 ,,Urdrifttagning”).

2. Ta ut det gamla filtret ur filterhuset.

3. Satt in det nya oskadade filtret i filterhuset och stang filterhuset.

4. Ta om tillampligt Smartweld Jet i drift igen (se kapitel 7 "Idrifttagning").

11.4 Uppdatering av Smartweld Jet-férvirmningsprogram

Update Smartweld Jet-appen (tillgdnglig i Google Play Store) anvands for att uppdatera de fordefinierade
férvarmningsprogrammen och for att dndra beldggningsplatserna fér dessa program. Aven om dessa fall ar séllsynta ersitter de
besvdret med att skicka enheten till en auktoriserad servicepartner. Uppdateringen kan utféras sjalvstandigt med hjalp av Update
Smartweld Jet-appen, enligt instruktionerna.

Update Smartweld Jet-appen meddelar dig nar en uppdatering ar tillgénglig. Se till att din telefon/surfplatta har en aktiv

internetanslutning fore varje uppdatering. Observera att Bluetooth-funktionen pa din telefon/surfplatta maste vara paslagen for
att enheten ska kunna ansluta.
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1. Enelanslutning maste forst upprattas pa Smartweld Jet-enheten. For att gora detta, anslut elkabeln och se till att ratt elkabel
anvands for respektive variant. Smartweld Jet dr paslagen nar displayen lyser.

Oppna Update Smartweld Jet appen och sk efter tillgdngliga enheter med motsvarande knapp.

Alla tillgéngliga enheter listas i appen. Nar du klickar pa enheten i appen uppréttas en Bluetooth-férbindning.

Nér du klickar pa knappen "Ladda ner" laddas den nya versionen av programtilldelningstabellen ned.

v W

Efter nedladdningen visas knappen "Uppdatera". Detta startar uppdateringen av programtilldelningstabellen pa enheten.
Displayen visar forloppet for overforingen till Smartweld Jet.

6. Efter meddelandet "Uppdatering lyckad" visas knappen "Frankoppla". Uppdateringen lyckades. Bluetooth-forbindningen till
Smartweld Jet kan frankopplas igen med knappen.

12 Rengoring/skotsel

|I| Det rekommenderas att Smartweld Jet rengérs vid den dagliga urdrifttagningen.

Observera foljande anvisningar vid rengdringen:

1. Ta Smartweld Jet ur drift (se kapitel 9 ,,Urdrifttagning”).

2. Lat Smartweld Jet svalna.

3. Reng6r Smartweld Jet fran utsidan med det vanliga plastrengéringsmedel.

e Lat aldrig vatten hamna i eller pa Smartweld Jet.
e Anvand aldrig lattantandliga eller brannbara rengéringsmedel.

13 Reserv- och slitdelar

Smartweld Jet far uteslutande anvandas med orginal reserv- och slitdelar. Till reserv- och slitdelarna rdknas:
o Filter

e Munstycke

e Smaltsdkring

Reserv- och slitdelar kan anskaffas fran varje firma i Goldschmidt-koncernen.
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14 Forvaring
Detta kapitel innehaller all information som ar nodvandig for korrekt férvaring av Smartweld Jet.
14.1 Lagringsforhallanden

Foljande lagringsforhallanden maste alltid uppréatthallas:

e Lagertemperatur: -20 °C till +70 °C

e UV-ljusskyddad omgivning

e Lagring utan att fuktighet overfors till Smartweld Jet

e Forvarar inte i omedelbar narhet av varmare eller varmekallor pa 6ver +70 °C, for att undvika deformering av materialet.
e Lagra dammfritt (anvand den transport- och lagerbox som finns tillgédnglig som tillbehor.

14.2 Nytt idrifttagande efter langre tids stillestand

Observera féljande anvisningar vid ett nytt idrifttagande av Smartweld Jet efter en ldngre tids stillestand:
1. Rengor Smartweld Jet grundligt (se kapitel 12 "Rengoring/skotsel").

2. Kontrollera nédstoppsbrytarens funktion.

3. Kontrollera att mandéverorganen och visningarna fungerar.

4. Ta Smartweld Jet i drift igen pa korrekt satt fore anvandningen (se kapitel 7 "Idrifttagning").

15 Bortskaffning/Atervinning

Detta kapitel innehaller all information som dr nodvandig for korrekt bortskaffning av alla Smartweld Jet komponenter.

Man maste se till att Smartweld Jet och dess komponenter bortskaffas pa ett miljovanligt satt.

Vid slutet av livscykel for Smartweld Jet maste operatdren se till att varje enskild komponent av Smartweld Jet bortskaffas i enlighet
med gadllande foreskrifter.

Smartweld Jet maste avfallshanteras som elskrot.
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