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1 Bilginize
1.1 Buisletim kilavuzu hakkinda

Bu isletim kilavuzu egitimli personel igin, 230 V ve 110 V gesidi de dahil, Smartweld Jet’in usuliine uygun olarak kullaniimasi ile ilgili
butln bilgileri igermektedir. Ayrica bu isletim kilavuzu Smartweld Jet 6n isitma brul6rinin devreye alinmasi, isletilmesi, taginmasi
ve problemlerin giderilmesi ile ilgili bilgileri de icermektedir.

Asagida belirtilenlere dikkat edilmelidir:

o lsletim kilavuzu Smartweld Jet 6n 1sitma briildriiniin bir parcasidir.

e Bu kilavuz her zaman kullanici tarafindan erisilebilir durumda olmahdir.

e Bu kilavuz Smartweld Jet 6n 1sitma brilériinin bitiin dmri boyunca cihazin yakininda muhafaza edilmelidir.

e Smartweld Jet baska operatore iletildiginde bu isletim kilavuzu da cihazla birlikte verilmelidir ve operatore 6zel igerikler isletim
kilavuzuna eklenmelidir.

1.2 isletim kilavuzunun kullaniimasi

Bu yazilim kilavuzundaki bilgiler baglayicidir. Smartweld Jet 6n i1sitma briilorini kullanan her operator uygulamayi
kullanmadan 6nce bu yazilim kilavuzunu tamamen okumalidir ve anlamalidir. Bu yazilim kilavuzunda yer alan
talimatlara, yasaklara ve emirlere her zaman riayet edilmelidir ve bitiin glivenlik talimatlari dikkate alinmalidir.

1.3 Uriin tanimi — Tip levhasi

Smartweld Jet 6n 1sitma brilérinin alt tarafina bir tip levhasi yerlestirilmistir. Tip levhasi Girlintin tam olarak tanimlanmasini saplar
(Bakiniz: Resim 1a, 1b). Operator, zarar gérmesi veya kaybolmasi durumunda tip levhasinin yenisinin cihaza yerlestirilmesini
saglamalidir. Tip levhasinda seri numarasi ve yapim yili ile ilgili olarak yer alan bilgi, Gretici veya misteri hizmetleri ile yapilacak olan
yazismalarda daima belirtilmelidir.

@ GOLDSCHMIDT
Smart Rail Solutions

ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany
Model: SMARTWELD JET  Gas family: B/P Uy 230 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: lsg Power: 100-900 W
Serial-No.: 00230 Pmax: 20 kPa Imax: 10 A
Weight: 23 kg Qemin: 1 kW Qemax: 150 kW

IP 54 D C€

Resim 1a: Ornek tip levhasi Smartweld Jet, 230 V
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GOLDSCHMIDT
Smart Rail Solutions

ELEKTRO THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Germany

Model: SMARTWELD JET  Gas family: B/P Uy: 110 V~ 50/60 Hz
Manufacturing year: 2020 Device cat.: lsz Power: 100-900 W
Serial-No.: 00121 Pmax: 20 kPa Imax: 16 A

Weight: 28 kg Qsmin: 1 kW Qrmax: 150 kW

IP 54 C€

Resim 1b: Ornek tip levhasi Smartweld Jet, 110 V

1.4 Smartweld Jet 6n i1sitma briiléri hakkinda

Smartweld Jet 6n 1sitma briilori (bundan boyle sadece “Smartweld Jet” olarak anilacaktir) bir aliminotermik kaynak yapiimasi
amaciyla raylarin uglarinin ve komple dokiim sisteminin 6nceden isitilmasini ve kurutulmasini saglar (Ayrica bakiniz: Bolim 2.1
“Usultine uygun kullanim®).

1.5 Bu kilavuz ile birlikte gegerli olan belgeler

Thermit® galisma talimatlari s6z konusu Thermit® kaynak yonteminin uygulanmasi igin 6nemli bilgiler icermekte olup Smartweld Jet
ile calisirken dikkate alinmalidir. GOK montaj ve isletim kilavuzu (05 288 501 imal no.lu tiriin ile ilgili orijinal kilavuz) yiiksek basing
emniyet kapama teghizati (OPSO = Over-Pressure Shut Off) olarak kullanilan emniyet kapama valfi (SAV) ile ilgili bilgiler
icermektedir. Bolim 7.6’da bu techizat hakkinda kisa bir bilgi verilmistir.

1.6 Sorumluluk

Yazilim kilavuzuna riayet edilmemesinden kullanici sorumludur. Yazilim kilavuzuna riayet edilmemesi veya kullanicinin hatal
kullanimi nedeniyle Smartweld Jet cihazinda veya donanimda meydana gelen hasarlar veya isletim hasarlari garanti kapsaminda
degildir.

Smartweld Jet cihazinin veya donanim parcalarinin yetkisi olmayan kisiler tarafindan tadil edilmesi yasaktir ve dolayisiyla garanti
kapsaminda degildir.

1.7 Telif hakki korumasi
Bu yazilim kilavuzu, Elektro-Thermit GmbH & Co. KG sirketinin telif haklari ile korunmaktadir. Belgenin tamamen veya 6zet halinde
cogaltiimasina ve / veya baskalarina iletiimesine sadece énceden Elektro-Thermit GmbH & Co. KG sirketinin yazili onayinin alinmasi

halinde izin verilir.

1.8 Bu kilavuzda kullanilan semboller

Bu isletim kilavuzunun kullanilmasi sirasinda, kilavuzda kullanilan sembollere dikkat ediniz. Bu sembollere dikkat edilmemesi,

asagida belirtilenlere yol agabilir:
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e Personel igin yaralanma tehlikesi,

e Smartweld Jet cihazinin veya gevrenin zarar gérmesi,
e Garantinin kaybedilmesi veya,

o Uretici tarafindan sorumlulugun reddedilmesi.

Bu yazilim kilavuzunda asagida belirtilen semboller kullanilmaktadir:

SEMBOL ANLAMI

TEHLIKE sinyal kelimesi, dnlenmediginde 6liim veya agir yaralanmalara neden olan, yiiksek risk
derecesindeki bir tehlikeye isaret eder.

UYARI sinyal kelimesi, dnlenmediginde 6liim veya agir yaralanmalara neden olaabilecek, orta risk

derecesindeki bir tehlikeye isaret eder.

ST DIKKAT sinyal kelimesi, dnlenmediginde diisiik veya orta dereceli bir yaralanmaya neden olabilecek
dusik risk derecesindeki bir tehlikeye isaret eder.

NOTLAR sinyal kelimesi, 6nlenmediginde bir maddi hasara veya ¢evrede zarara neden olabilecek bir
tehlikeye isaret eder.

Yaralanma tehlikesi olan durumlar ayrica bir uyari isaretiyle de isaretlenmistir.

Bilgi sembold, Griind kullanirken yardimci olabilecek bilgilere (ipuglari, tavsiyeler, notlar vs.) isaret

-]

eder.

Uriinii kullanmadan énce giivenlik talimatlarini okuyun. Bu talimatlarin dikkate alinmamasi,
yaralanmalara ve maddi hasarlara yol agabilir.

Tablo 1: Semboller
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2  Giivenliginiz ile ilgili talimatlar
Bu bolimde glivenlik agisindan 6nem tasiyan bitlin bilgiler bulunmaktadir.

Smartweld Jet cihazini kullanmadan 6nce bu bélimi iyice okuyunuz ve kullanim sirasinda talimatlara dikkat ediniz.

2.1 Usuliine uygun kullanim

Smartweld Jet 6n 1sitma brilori bir aliminotermik kaynak yapilmasi amaciyla raylarin uglarinin ve komple dékiim sisteminin
onceden isitilmasini ve kurutulmasini saglar.

Smartweld Jet sadece isletim sartlari gdz dniinde bulundurularak isletilebilir (Bakiniz: Bdlim 5 “isletim sartlari®).

Smartweld Jet teknik olarak sadece burada belirtilen amag igin tasarlanmis olup sadece bu amacla galistirilabilir ve isletilebilir.
Smartweld Jet cihazinin veya donaniminin baska veya burada belirtilen amag disinda kullanilmasi, usuliine uygun olmayan kullanim
olarak kabul edilir.

|I| Elektro-Thermit GmbH & Co. KG sirketi, Smartweld Jet cihazinin veya donaniminin usulline uygun olarak kullanilmamasindan

dolayi ortaya ¢ikan kisisel veya maddi hasarlardan sorumlu degildir.
m Smartweld Jet sadece cihazin isletimi ve uygun kaynak yontemleri konusunda egitimli olan sahislar tarafindan kullanilabilir.
|I| Cihazin kapali alanlarda kullanilmasi sirasinda iyi bir havalandirma saglanmasina dikkat edilmelidir.

|I| Jeneratorlerin kullanilmasi durumunda, ilk dnce jeneratorin galistirilmasi gerektigine ve ancak ondan sonra Smartweld Jet

cihazinin baglanabilecegine mutlaka dikkat edilmelidir.
2.2 Ongoriilebilen hatali kullanimlar

Smartweld Jet cihazinin B6lim 2.1’de (“Usulline uygun kullanim”) belirtilenin disinda bir amag igin kullaniimasi veya Bolim 5’te
(“Isletim sartlari”) belirtilen isletim talimatina riayet edilmemis olmasi durumunda, éngériilebilen bir hatali kullanim séz konusu
demektir.

Ongoriilebilen hatali kullanimlar, asagida belirtilmistir:

e Isitma birimi veya isitici fan olarak kullanim,

e Donmus nesnelerin buzlarinin ¢éziilmesi,

e Alev makinesi olarak kullanim,

e Nesnelerin ates almasi ve yanmasi.

2.3 Diger talimatlar

isbu isletim kilavuzunda yer alan bilgileri tamamlayici nitelikte olmak lizere, kazalarin énlenmesine ve ¢evrenin korunmasina yénelik
kanuni talimatlar ve operatriin kazalarin 6nlenmesine yonelik talimatlari dikkate alinmalidir.

Smartweld Jet cihazini ve bilesenlerini isleten veya bunlarin uygun ve egitimli personel tarafindan isletilmesini saglayan kisi,
operator olarak kabul edilir.
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Demiryollari resmi makamlari tarafindan demiryolunda ve demiryolunun yakinlarinda yapilacak olan galismalar igin belirlenen
glvenlik talimatlarina riayet edilmelidir. Ancak giivenlikten sorumlu olanlarin onay vermesi durumunda ¢alismalara baslanabilir.

2.4 Genel tehlike kaynaklari

El Asagida belirtilen giivenlik talimatlarina dikkat edilmelidir! Glvenlik talimatlari ortaya ¢ikmasi muhtemel kisisel zararlara,
maddi hasarlara ve gevreye yonelik hasarlara dikkat ceker ve tehlikelerin dnlenmesi ve ortadan kaldirilmasi ile ilgili bilgiler igerir.

2.4.1 Calisma ortaminda yaralanma tehlikesi

Kaynak ¢alismalari bir santiyede, muhtemelen kaynak islerinin ve baska ¢alismalarinin dogrudan dogruya birbirine yakin yerlerde
yapilacagi bir calisma ortaminda yapilacaktir. Asagida belirtilen durumlarda yaralanma tehlikesi ylksektir:

e Santiye araglari tarafindan ezilme,

e santiye araglarinda va hareket eden diger is makinalarinda kayit yapilmasi,

e kaygan, islak veya yagl zeminlerde kayma,

e engellere takilip diisme,

e sivri uglu veya kenarlari olan esyalarin Gizerine diigme,

e sicak ylzeylerde ve acik alevlerde yanma veya

e makinelerin gikardig guriiltii nedeniyle isitme agisindan zarar gérme veya isitme kaybi.

Asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:
e Biitlin santiye yonetmeliklerine riayet ediniz.

e Sadece yeterli i1siklandirma oldugunda galisiniz.
e Her zaman dikkatli ve ihtiyath olunuz.

2.4.2 Yanma tehlikesi

Smartweld Jet sadece yetkili personel tarafindan isletilebilecek olan bir makinedir. Usulline uygun olmayan kullanim, sonug olarak
glcll yaniklara sebep olabilir.

Asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e Santiye yetkisi olmayan sahislarin iceri girmesine karsi korunmalidir. Koordinasyon santiye yonetimi tarafindan Gstlenilmelidir.
e Smartweld Jet yetkisiz kullanima karsi korunmalidir.

e Patlama veya yangin tehlikesi olan bir gevrede asla Smartweld Jet ile galisma yapilmamalidir.

e Smartweld Jet cihazinin etrafinda kolay yanici veya patlayici maddelerin bulunmadigindan her zaman emin olmak gerekir.

e Gerekli olmasi halinde galisilan yer yanabilen maddelerden temizlenmelidir ve yeterli havalandirma saglanmalidir.

e Her zaman korunma donanimi kullaniniz (Bakiniz: Bolim 2.11 “Kisisel korunma donanimi”)

Calistirma sirasinda yanma tehlikesi

Gaz — hava karisimi ancak fan galismaya basladiktan yaklasik 10 saniye sonra alevlenir. Agizliktan bir alev dili gikar. Alevin ates aldig
fark edilmezse, bu durum ciddi yaniklara sebep olabilir.

Ozellikle cihazin devreye alinmasi ve isletilmesi sirasinda, yukarida belirtilen maddelere ek olarak, asagida belirtilen ihtiyati
tedbirlere dikkat ediniz:

e Fanin galismaya baslamasi durumunda, viicudun hig bir pargasi (6rnegin, eller) agizhgin altina tutulmamahdir.
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Sicak yiizeyler nedeniyle yanma tehlikesi

Agizlik isletim sirasinda 1.000°C’a kadar isinir. Bu durumda agizliga temas edilmesi, sonug olarak ciddi yaniklara yol agar. Cihazin

devreye alinmasi ve isletilmesi sirasinda yukarida belirtilen maddelere ek olarak asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e Isletim sirasinda veya sonrasinda agizliga dokunmayiniz.

e Onsitma programini tamamen sonlandiriniz ve gerekli olmasi halinde sogutma programini galistiriniz. Program akisi briilér
borusunun ve agizligin sogumasi igin dnceden tanimlanan bir siire boyunca devam eder.

isletim sirasinda diisme nedeniyle olusan yanmalar

Germe tertibatinin raylarin tzerine yeteri kadar sabitlenmemesi durumunda, Smartweld Jet dislip devrilebilir. Bu sirada tizerinde

alev dili mevcut olan agizlik kontrolsiiz bir sekilde pozisyon alabilir ve boylece ciddi yaniklara yol agabilir.

Germe tertibatinin monte edilmesi sirasinda, asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e Usulline uygun montaj yapiniz.

e Cihazi galistirmadan dnce germe tertibatinin ve bu tertibat (izerine monte edilen Smartweld Jet cihazinin saglam bir sekilde
yerlestirilip yerlestiriimedigini kontrol ediniz.

Yanlis 6n i1sitma nedeniyle yanma tehlikesi

Yanlis 6n i1sitma programinin segilmesi durumunda dokiim sistemi ¢ok i1sinabilir veya tahrip olabilir ve bdylece kivilcim atlamasina

veya hatta geligin yerinden gikmasina yol agabilir. Bunun sonucunda yanmalar ortaya ¢ikabilir.

Cihazin devreye alinmasi ve isletilmesi sirasinda ayrica asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e Buisletim kilavuzunda yer alan talimatlara uyunuz ve agiklamalara dikkat ediniz.

e Onisitma programini kullanilan dékiim sisteminin Thermit® kaynak yéntemine uygun olarak ayarlayiniz.

e Buisletim kilavuzu ile birlikte gegerli olan galisma talimatina riayet ediniz (Bakiniz: Bolim 1.5 “Bu kilavuz ile birlikte gegerli olan
belgeler”).

2.4.3 Patlama tehlikesi

Smartweld Jet gaz tasiyan, usuliine uygun sekilde kullaniimadiginda patlamalara yol agabilen ve bdylece ciddi yaniklara ve 6lime

sebebiyet verebilen bilesenler icermektedir. Asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e Smartweld Jet cihazini k6t hava sartlarinda kullanmayiniz.

e Smartweld Jet cihazini ve gaz besleme birimini két hava sartlarindan koruyunuz.

e Cihazda bakim galismalari yapmadan énce her zaman Smartweld Je tcihazini glic kaynagindan ve gaz besleme biriminden
ayiriniz.

2.4.4 Elektrik carpmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Voltaj taslyan pargalarda ve kablolarda yapilan calismalarda, 6liimle sonuglanan ventrikiler fibrilasyon, kalp durmasina veya

solunum felcine yol agabilecek olan elektrik carpmasi nedeniyle agir yaralnma riski vardir.

Asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e (Caligilan yerde bir iletken rayin gerilim altinda bulunmasi halinde, Smartweld Jet cihazini sadece ilgili demiryolu sirketinin
talimatlarina gore isletiniz.

e Smartweld Jet cihazini asla gerilim altinda bulunan ray elektrik devresinde kullanmayiniz.

e Bir elektrik carpmasi riski olmadigindan her zaman emin olunuz.

e Cihazda bakim galismalari yapmadan 6nce her zaman Smartweld Jet cihazini glic kaynagindan ve gaz besleme biriminden
ayiriniz.
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2.4.5 isletim giiriiltiisii nedeniyle yaralanma tehlikesi

Fan ve agizlik nedeniyle yliksek bir isletim glirGltisi ortaya g¢ikar. Uzun sureli isletim, kalici isitme kaybina varacak sekilde bir isitme

hasarina yol agabilir. Asagida yer alan tabloda ses basinci dlgiimleri yapilarak tespit edilen uygun ¢alistirma sireleri belirtilmistir.

Burada gevredeki isletim glriltiisi g6z 6niinde bulundurulmamistir.

PROGRAM

CALISTIRMA SURESI Lex s = 80 DB(A)'E
KADAR

CALISTIRMA SURESI Lex sn = 85 DB(A)'E
KADAR

P1— On 1sitma programi en yiiksek gii¢ 145 dak. 460 dak.
Curuf kabuklarinin kurutulmasi 20 dak. 65 dak.
Sogutma modu 480 dak. 480 dak.

Tablo 2: Smartweld Jet cihazinin isletimi sirasinda ortaya gikan ginlik giirlltiye maruz kalma degerleri

Asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e Gerekli olmasi halinde kulak koruyucu kullaniniz.

e Smartweld Jet cihazini sadece ihtiya¢ duyulmasi halinde galistiriniz.

2.4.6 Yere diisme nedeniyle yaralanma tehlikesi

Cihazin kullanilmasi ve bir sonraki kaynak yerine tasinmasi sirasinda gaz hortumu ve elektrik kablosu yerde durur. Bunlara takilip

diserek yaralanma tehlikesi vardir. Muhtemelen yerde sivri uglu ve kdseli nesneler bulunur.
Asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e Gaz hortumunu ve elektrik kablosunu takilmayi 6nleyecek sekilde yerlestiriniz.

e Her zaman korunma donanimi kullaniniz (Bakiniz: B6lim 2.11 "Kisisel korunma donanimi”).

2.4.7 Agir egyalar kaldirma nedeniyle yaralanma tehlikesi

Smartweld Jet cihazinin agirligi 23 veya 28 kg’'dir. Tasinmasi ve raylarin izerine oturtulmasi sirasinda cihazin kaldiriimasi

gerekmektedir. Boylece viicut uygun olmayan bir pozisyonda oldugunda hareket aparatinda yaralanmalar meydana gelebilir.

Smartweld Jet cihazinin kaldiriimasi sirasinda asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e Smartweld Jet cihazinda bulunan kaldirma kollarini kullaniniz.

e Saghkli bir viicut pozisyonunu ayarlayiniz.

2.5 Givenlik levhalan

Guvenlik agiklamasi okunabilir durumda tutulmaldir! Zaman igerisinde giivenlik levhalarinin zarar gérmesi veya eksilmesi

durumunda, operatér usulline uygun bir sekilde yenilerini cihaza yerlestirmelidir.
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Smartweld Jet cihazinda asagidaki glivenlik levhalari bulunmaktadir:

WHEN USING IN ENCLOSED AREAS

o KAPALI ORTAMDA CALISIRKEN YETERLi HAVALANDIRMANIN SAGLANDIGINA EMIN OLUN!

BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN
RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN!

Bei Betrieb mit Stromerzeuger: Je neratbrle ca I 15l rken .
1. Stromerzeuger starten :

2. Mit SMARTWELD JET verbinden!

GEFAHR der Beschadigung des SMARTWELD JET ! 1' Jeneratoru Qall$tlrln.

2. Smartweld Jet ile baglanti kurun.

When operating with generator:
1. Start generator

s with SMARTWEIDIETI Smartweld Jet zarar gérme tehlikesi!
DANGER of damage of SMARTWELD JET !

PIKTOGRAM ANLAMI PIKTOGRAM

ANLAMI

isletim kilavuzuna dikkat ediniz

Koruyucu eldiven kullaniniz

GOz koruyucu kullaniniz

Koruyucu elbise giyiniz

Koruyucu is ayakkabilari giyiniz

Vingle tagima sirasinda baret kullaniniz

Sicak yiizeylerin 6nilinde bulunan uyari

Tablo 3: Glvenlik levhasi

Resim 2, glivenlik levhalarinin yerlestirildigi yerleri gostermektedir.
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Bei Betrieb mit Stromerzeuger:
1. Stromerzeuger starten
2. Mit SMARTWELD JET verbinden!

B =ED AREAS GEFAHR der Beschédigung des SMARTWELD JET !

ENSURE GOOD VENTILATION!
BEI VERWENDUNG IN GESCHLOSSENEN When operating with generator:
RAUMEN SIND DIESE GUT ZU BELUFTEN! 1. Start generator

2. Connect with SMARTWELD JET!
DANGER of damage of SMARTWELD JET !

Resim 2: Guvenlik levhasi

2.6 Acil kapama diigmesi

Acil kapama digmesine basiimasi (Bakiniz: Resim 3) derhal cihazin gli¢ kaynagindan ve gaz besleme biriminden ayrilmasini saglar.
Bdylece Smartweld Jet cihazinin isletimi komple kesilmis olur.

Resim 3: Soldaki resim: Acil kapama diigmesi, 230 V modeli; Sagdaki resim: Acil kapama diigmesi, 110 V modeli

Acil kapama digmesi, acil bir durumda Smartweld Jet cihazinin durdurulmasi ve isletim igin agilip kapatilmasi amaciyla kullanilabilir.

|I| Acil kapama diigmesine basildiktan sonra Smartweld Jet cihazini yeniden galistirabilmek igin digme tekrar serbest
birakilmalidir. Digme serbest durumdayken sari bir halka (230 V) veya yesil bir halka (110 V) gérulebilir durumda olacaktir.

2.7 Yangindan korunma / Yangin sondiiriicii
Santiyede yangindan korunmaya yonelik hiikimlere riayet edilmelidir.

Operator, Smartweld Jet ile galisilirken is yapilan yerin yakininda daima ¢alisir durumda bir CO, yangin séndtirtici bulunmasini

saglamalidir.

Rev. 08/2023-07-07
Sayfa 14/39




SMARTWELD JET ORUJINAL ISLETME KILAVUZUNUN CEVIRISI

2.8 Acil durumda yapilacaklar

Acil bir durum ortaya ¢ikmasi halinde, derhal acil kapama diigmesine basilarak Smartweld Jet kapatiimahdir (Bakiniz: B6lim 8.3
“Smartweld Jet cihazinin acil kapama digmesi vasitasiyla durdurulmasi”) ve tehlikeli alan mimkdin oldugu kadar hizli bir sekilde terk
edilmelidir.

e Kisisel zararlar s6z konusu oldugunda, acilen ilk yardim tedbirlerini uygulayiniz.

e Bir yangin ¢ikmasi halinde, acilen yanginla micadele ile ilgili gerekli adimlari atiniz.

2.9 Operatoriin yiikiimliilakleri

Operator Smartweld Jet cihazini sinai veya iktisadi amagla kendisi isleten veya kullanim/uygulama amaciyla bu cihazi tgtinct bir
kisiye birakan ve isletim sirasinda personelin veya Uglinci sahislarin korunmasi igin hukuki Griin orumlulugunu tagiyan kisidir.
Operatriin yukiamlaltkleri:
e Operator is glivenligi ve kazalarin engellenmesi konusunda ydrirliikte olan yénetmelikleri bilmeli ve uygulamaya koymalidir.
e Operator Smartweld Jet cihazinin iletken raylarin yakininda kullanilmasi sirasinda personeli asagida belirtilien maddeler
hakkinda bilgilendirmelidir:
e Smartweld Jet ile raylar arasinda bulunmasi gereken gilivenlik mesafesi,
e Harici enerji kaynaklari kullanildiginda bununla ilgili givenlik tedbirleri ve isetim personelinin pozisyonu.

2.10 Personelin vasfi
2.10.1 Genel

Calismalar sadece kalifiye personel tarafindan yiiriitiilmelidir!

Esas itibariyle sadece asagida belirtilen gereklilikleri saglayan kisilerin Smartweld Jet ile ¢alismasina izin verilir. Bunun diginda bitiin

sahislarin Smartweld Jet ile ¢alismasi yasaklanmistir.

e Bu kisiler isletim kilavuzunu tamamen okumus ve anlamislardir.

e s giivenligini saglamak icin gerekli olan kisisel korunma donanimini kullanirlar (Bakiniz: Béliim 2.11 “Kisisel korunma
donanimi”).

e Operatoriin giivenlige ve kazalari 6nlemeye yonelik talimatlarina ve kisisel giivenlik ve baskalarinin giivenligi ile ilgili biitin
kanuni hiikimlere dikkat ederler.

2.10.2 isletim personeli (Kullanici)

Bu isletim talimatinda agiklanan galismalari yapabilecek olan Smartweld Jet isletim personeli, asagida belirtildigi gibi tanimlanmistir:
e Teknik yenilikler konusunda sirekli olarak egitilir ve Smartweld Jet ile galismak igin gerekli olan temel anlayisa sahiptir.
o lk egitim gercevesinde, asagida belirtilen agirlik merkezleri konusunda egitilmelidir:

e Smartweld Jet cihazinin fonksiyon tanimi,

e Maunferit bilesenlerin agiklanmasi,

e Tehlike kaynaklarinin agiklanmasi,

o Smartweld Jet cihazinin kullaniimasi,

e Fonksiyon hatalarinin ve arizalarinin teshis edilmesi,

e Smartweld Jet cihazinin dogru sekilde temizlenmesi.
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2.11 Kisisel korunma donanimi

Operator bagka talimatlar vermedigi stirece, Smartweld Jet ile ¢alisilirken asagida yer alan tabloda belirtilen korunma donanimin

kullanilmasi gerekmektedir.

SEMBOL

KORUNMA DONANIMI

iSLER

Koruyucu is elbisesi
(EN 470-1'e uygun koruyucu kaynak personeli elbisesi, gerekli
olmasi halinde EN 471’e uygun uyari elbisesi)

Tasima, devreye alma, isletim,
devre disi birakma, tamirat,
temizlik/bakim

O
o

Koruyucu is ayakkabisi
(EN ISO 20345’e uygun S3 givenlik ayakkabisi, ayak bileginden
yuksek ayakkabi)

Tasima, devreye alma, isletim,
devre digi birakma, tamirat,

Koruyucu gozliik
(normal ve kaynak galismalari igin, koruma seviyesi 6)

Isletim (Kaynak yapilmasi)

Koruyucu is eldiveni

(EN 388 (4242)’ye, EN 402’ye gére agir mekanik tehlike, gerekli
olmasi halinde EN 407’ye gore termik risklere karsi kullanilan
koruyucu eldiven)

Tasima, devreye alma, isletim,
devre digi birakma, tamirat,
temizlik/bakim

O
@

Baret
(EN 397’ye uygun endustriyel baret)

Vingle tagima

Tablo 4: Kisisel korunma donanimi
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3  Yapi ve fonksiyon

Bu bolimde Smartweld Jet cihazinin en 6nemli bilesenleri gésterilmektedir ve bu bilesenlerin fonksiyonlari agiklanmaktadir.

[9)
|

Resim 4: Cihazin bilesenleri ve donanim

(1) | Smartweld Jet (5) | Gaz hortumu

(2) | Agizhik (6) | Hizl ayirma akuplemani

(3) G.az. basincini disiirme birimi (Euro adaptor setiile (7) | smartweld Jet germe tertibat: Vignol
birlikte)

(4) | Hortum kirilma emniyeti

Cihazin diger bilesenleri:

e Ayarlama gonyesi (yontemden bagimsiz)

e Smartweld Jet sebeke baglanti kablosu veya

e Smartweld Jet 110 V igin sebeke baglantisi kablosuyla Avrupa modeli fig ve ABD modeli fig
Opsiyonel donanim:

e Tasima ve depolama kutusu

e Doppelwandiger Schlauch mit Leckgasiiberwachung und Gasdruckminderer

e Smartweld Jet germe tertibati Vignol/Oluk/ving rayi

3.1 Fonksiyon agiklamasi

Smartweld Jet 6n 1sitma briléri bir aliiminotermik kaynak yapilmasi amaciyla raylarin uglarinin ve komple dokiim sisteminin
onceden isitilmasini ve kurutulmasini saglar.

Harici bir besleme birimi ve otomatik bir gaz regiilatori vasitasiyla Smartweld Jet cihazina gaz girisi saglanir; bu gaz yiiksek
performansl bir fan vasitasiyla brilér borusunda hava ile karigtirilir.

ilgili 6n 1sitma programi segildikten sonra Smartweld Jet 8nceden girisi yapilan giic ile harekete geger. Segilen 6n 1sitma programina
uygun olarak, 6n isitma islemi otiomatik olarak yapilir. START diimesine basildiktan sonra 6n i1sitma prosesi baslatilir.

Gaz — hava karigimi dusiik bir gli¢ seviyesinde, ancak fan ¢alismaya basladiktan yaklasik 10 saniye sonra ateslenir. Agizliktan
gorilebilir bir alev gikar.

Segilen 6n 1sitma programi, ray profiline ve kaynak yontemine gore 6n isitma isleminin seyrine kumanda eder.

|I| Guvenlik ile ilgili nedenlerden dolayi START diigmesine g saniye icerisinde iki defa basiimalidir.
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3.2 Smartweld Jet

.
b8

Resim 5: Smartweld Jet

(1) | isletim pargasi (Bakiniz: B6lim 3.3) (7) | Kaldirma kollari

(2) | Acil kapama dugmesi (8) | Gegirme deligi

(3) | Gaz baglantisi (9) | Filtre govdesi

(4) | Elektrik baglantis (10) | Germe teghiatiigin kullanilan girinti
(5) | Brilor borusu (11) | Teshis cihaziigin kullanilan arayiz
(6) | Agizhk

II] Teshis cihazi igin kullanilan araylz sadece Ureticiye ve Uretici tarafindan yetkilendirilmis olan uzman personele erisim birimi
olarak kullanilir. Kétiiye kullanim durumunda garanti ortadan kalkar.

Smartweld Jet bir hata meydana gelmesi veya Smartweld Jet cihazina asiri yiklenilmesi durumunda elektrik besleme biriminden
ayrilan iki adet glivenlik sigortasi igerir. Bu iki sigorta elektrik baglantisinin tizerine yerlestirilir (Bakiniz: Resim 6) ve kapagin
cevrilmesiyle cikarilip degistirilebilir.
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3.3 isletim pargasi

isletim pargasi (Bakiniz: Resim 7) ile, Smartweld Jet cihazina kumanda edilir. Uygun 6n 1sitma programi (P1 ve devami) segilerek

Smartweld Jet cihazi kaynak yapilacak olan ray profili ve ilgili Thermit® kaynak yéntemi igin ayarlanir.

Resim 7: isletim pargasi

ELEMAN YAZI FONKSIYON
ran - On 1sitma programinin gostergeleri
(1) | Ek (0] I
(2) | Hata LED lambasi Error Bir hata oldugunu gosteren isaret
(3) | Durum LED lambasi | Run isletim durumunu gésteren isaret
(4) | BT LED lambasi Bluetooth® Mevcut bir Bluetooth® baglantisini gésteren isaret
’ START 3 saniye igerisinde iki defa basilarak dnceden segilen 6n i1sitma programinin
uygulanmasi
f up Yukariya dogru 6n isitma programinin / zamanin / fan giiciiniin 6nceden segilmesi
® TIME Yukari ve asagi (UP veya DOWN) ok tuslari ile kombinasyon halinde zamanin
ayarlanmasi
S RESET Ariza giderildikten sonra 6n 1sitma programina geri doniilmesi
. STOP On i1sitma programinin iptal edilmesi
‘ DOWN Asagiya dogru 6n isitma programinin / zamanin / fan giciiniin 6nceden segilmesi
Yukari ve asagi (UP veya DOWN) ok tuslari ile kombinasyon halinde fan kontrol
«nil OUTPUT o
geriliminin ayarlanmasi
8 COOLER Sogutma modu aktiflestirme

Tablo 5: isletim ve gdsterge elemanlarinin fonksiyonlari

El Muhtemel hata bildirimleri oldugunda B6lim 10’da (“Ariza yardimi“) yer alan talimatlara dikkat ediniz.
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3.4 Onsitma programi

III ilgili Thermit® kaynak tertibatinin ¢alisma talimatinda biitiin bilgiler yer almaktadir.

saplar.

3.5 Smartweld Jet germe tertibati Vinyol

Bir 6n isitma programi yeri, sistem servis saglayicisi ile gérusildiikten sonra, kullaniciya 6zel parametrelerin uygulanmasini

Germe tertibati (Bakiniz: Resim 8) Smartweld Jet cihazinin usuliine uygun bir sekilde raylarin Gzerine monte edilmesini saglar.

Resim 8: Germe tertibati

(1) | Germe kelepgesi (5) | Germe vidasi
(2) | Smartweld Jet icin kullanilan yerlestirme mandreli (6) Ust kol igin kullanilan girinti
Smartweld Jet cihazinin uzunlamasina ray yoniinde (7) | Kalip tutma plakasinin sabitlenmesi icin kullanilan Gst kol
(3) dizeltilmesi icin kullanilan pozaisyonlama yardim birimi
Smartweld Jet cihazinin enlemesine ray yoniinde
) dizeltilmesi icin kullanilan pozaisyonlama yardim birimi
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4 Teknik veriler

KATEGORI

VERILER

Genel

isletim sicakligi

Maksimum +60 °C

Depo sicakhgi

-20 °Cila+70°C

Dengelilik faktora (S) 30,5
Koruma sinifi 1
Koruma sekli IP 54
Cigaz kategorisi IR
Olgiiler ve agirhk | Yikseklik 509 mm
Genislik 481 mm
Uzunluk 1.011 mm
Agirlik 23 kg (230 V), 28 kg (110 V)
Agizhgin agirhgi 1,5kg
Giig¢ | Maksimum yakma isil giicii QFmax 150 kW
Minimum yakma 1sil glict Qfmin 1 kW
Glg girisi 100ila 900 W
Girig | Gerilim 230V veya 110V (50-60 Hz'de)
izin verilen gerilim salinimi +/-% 10
Sigorta 250V, 6,3 A, degisken veya
110V, 10 A, duragan
Yakit | Propan (agirligin en az ylizde 95’i propan ve propen).

Petrol destilasyonu igeren gazlar kullaniimaz.

Cevre sartlar

Sicakhik

-20°Cila+50°C

Hava nemi

Yogunlastirici degil

Giiriiltl imisyonu

GUrdltd basinci seviyesi

83,3 dBre 20 pPa

Giiriilti emisyonu

GUraltd glcu seviyesi

98,4 dB re 1 pW

Tablo 6: Teknik veriler

|I| Gurilti emisyonu yonteme baghdir. Tabloda belirtilen ses seviyeleri maksimum glic ile yapilan 6n isitma islemi ile ilgilidir.
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|I| Cihazin alev denetimini saglamak igin, cihaz dahili bir otomatik kutup ug anahtarina sahiptir. Koruyucu iletkenin (6rnegin,
koruyucu iletken akimi) ayrilacagi élglimlerde, cihazin koruma salterine bagh durumdayken devreye alinmasina ve koruyucu
iletkenin ancak cihazin ekraninda P1 yazisi gériindigiinde ayrilmasina dikkat edilmelidir. Ters faz baglantisi ile 6lgiim yapildiginda,
cihaz tamamen sebekeden ayriimalidir ve sonra koruyucu iletken bagli iken tekrar aga baglanmalidir. Burada da koruyucu iletken

Olgiim igin ancak cihazin ekraninda P1 yazisi goriindiginde ayrilabilir.

m Smartweld Jet bir gaz basinci regilatori vasitasiyla yerel olrak tedarik edilen gaza ve yerel tedarik basincina gore ayarlanir ve

sivi gaz igin lsg cihaz kategorisinde yer almaktadir.

m Petrol destilasyonu iceren gazlar Smartweld Jet ile kullanilamazlar, ¢linkl bunlar Smartweld Jet cihazina zarar verebilecek
olan sivi hidrokarbonlar igerir.
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5 lsletim sartlar

Bu bolim, Smartweld Jet cihazinin usulline uygun olarak isletilmesi icin mevcut olmasi gereken isletim sartlarini agiklamaktadir.

NOTLAR

Gergek sartlar isletim sartlarindan farkli ise, Smartweld Jet isletiiemez. Smartweld Jet devreye alinmadan 6nce bitiin isletim
sartlarina riayet edilip edilmedigi daima kontrol edilmelidir.

BUYUKLUK DEGER

Cevre sicakhgi (min.) -20°C

Cevre sicakhgi (maks.) +50 °C

Hava nemi Yogunlastirici olmayan gevre

Tablo 7: isletim sartlari

Ayrica Smartweld Jet ve donanimi igin asagida belirtilen isletim sartlarinin yerine getirilmesi gerekmektedir:

e Smartweld Jet sadece teknik olarak kusursuz ve kullanilabilir durumdayken isletilebilir.

e Smartweld Jet sadece toprakl koruyucu iletkene ve kagak akim rélesine veya otomatik ayrilma o6zellikli izolasyon denetimine
sahip olan gii¢ kaynaklarina baglanarak kullanilabilir.

e Gug kaynagi (besleme birimi) bir otomatik kapama birimi ile donatilmis olmalidir. Smartweld Jet besleme biriminin otomatik
olarak kapanmasiyla olusacak korumayi gergeklestirme 6zelligine sahip degildir.

e Smartweld Jet sadece kapatiimis ve demiryolu sirketinin direktiflerine uygun sekilde emniyet altina alinmis olan bir
demiryolunda kullanilabilir.

e Smartweld Jet sadece safligi EN 589’a uygun olan propan (agirligin en az yiizde 95’i propan ve propen) ile isletilebilir.

e Smartweld Jet sadece yeterli havalandirmanin olmasi durumunda kullanilabilir.

e Smartweld Jet kotl hava sartlarinda isletilemez.

e Nemin niifuz etmesini engellemek igin, kullanim durumuna dikkat edilmelidir.
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6

Tasima

Bu bolim Smartweld Jet cihazinin bilesenlerinin usuliine uygun sekilde tasinmasi igin gerekli olan bitin bilgileri icermektedir.

6.1 Smartweld Jet cihazinda bulunan tasima donanimlari

Smartweld Jet sadece mevcut tasima donanimlarindan (Bakiniz: Resim 9) tutularak kaldirilabilir.

4

(1) | Vingle tasima icin kullanilan g6z

(2) | Elle tasima igin kullanilan kaldirma kollari

Resim 9: Tasima donanimlari

6.2 Elle tasima

DIiKKAT

Smartweld Jet cihazinin agirhigi 20 kg’in lizerindedir.
e Smartweld Jet cihazinda bulunan kaldirma kollarini kullaniniz.
e Saghkl bir viicut pozisyonunu ayarlayiniz.

6.3 Vingle tasima

Vingle tasima sirasinda agagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

Smartweld Jet cihazini digsmeye karsi yeteri kadar emniyet altina aliniz.

Ving goziuiniin saglam bir sekilde oturmus olmasina dikkat ediniz.

Tasima yolunu bosaltiniz ve hig kimsenin yaralanmamasini saglayiniz.

Baglanti malzemesini asmak igin sadece Smartweld Jet cihazinda bulunan ving goziini kullaniniz.

Bir kaldirag ile tasima yapilirken kontrolsiiz sallanmayi veya donmeyi engellemek igin bir kisi Smartweld Jet cihazinin kaldirma
kolunu tutmaldir.

6.4 Yiikleme platformu iizerinde tagima

Bir ylikleme platformu lzerinde tasima yapilirken yikleme giivenligi ile ilgili ilkelere dikkat ediniz.
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7 Devreye alma

Bu bolim Smartweld Jet cihazinin usuliine uygun olarak devreye alinmasi igin gerekli olan bitin bilgileri igermektedir. Devreye
alma islemini agagida yer alan bolimde belirtilen siraya gore uygulayiniz.

7.1 ilk defa devreye alma

ilk defa devreye alma sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

1. Menfezli agizligi iceri geginceye kadar brildr borusuna yerlestiriniz ve hizalayiniz (Bakiniz: Resim 10).

Resim 10: Agizligin yerlestirilmesi

2. Agizlig germe tertibati ile usuliine uygun olarak sabitleyiniz (Bakiniz: Resim 11).

—

Resim 11: Agizligin sabitlenmesi
Agizhik yanhs hizalanirsa daha sonra usulline uygun olarak kaynak kalibina yerlestirilemez.
|I] Agizlik tagima sirasinda da yerine baglanmig olarak kalabilir.

7.2 Devreye almadan 6nce kontrol yapilmasi

Her giin devreye almadan 6nce 6zellikle asagida belirtilen agilardan Smartweld Jet cihazinin usuliine uygun durumda olup

olmadigini kontrol ediniz:

1. Filtreyi kontrol ediniz ve gerekli olmasi halinde temizleyiniz/degistiriniz (Bakiniz: B6lim 11 “Bakim*).

2. Smartweld Jet cihazini ve bilesenlerini (elektrik baglantisi ve gaz baglantisi da dahil) ¢atlaklar ve kiriklar gibi hasar belirtileri
agisindan kontrol ediniz.

3. Agizligin usuliine uygun olarak asagiya dogru yerlestirilip yerlestirilmedigini ve sabitlenip sabitlenmedigini kontrol ediniz.

4. Gaz besleme biriminin bitiin baglanti pargalarini gaz gecirmezlik agisindan kontrol ediniz.
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Smartweld Jet sadece teknik olarak kusursuz ve kullanilabilir durumdayken isletilebilir. Smartweld Jet kusursuz durumda degilse,
usulline uygun hale getiriniz ve Uretici ile birlikte daha sonra yapilmasi gerekenleri kararlastiriniz.

Iil 1.500 metrenin Gzerindeki ylksekliklerde kaynak galismalari yapilmadan 6nce 6n isitma programinda kontrol voltaji hafifce
ayarlanmalidir. Bu konuyla ilgili olarak sistem servis saglayicisi ile temas kurunuz.

El Smartweld Jet cihazinin temas edilebilen metal pargalari koruyucu iletken ile gli¢c kaynagina baglidir. Bir demiryoluna ayni
anda ¢ok sayida Smartweld Jet cihazinin yerlestirilecek olmasi durumunda, isletim sirasinda ayni elektrik sebekesinde ,, demiryolu
meggul® bildirimi baglatilabilir. Koruyucu iletken vasitasiyla komsu raylar elektrigi iletecek sekilde birbirine baglanabilir. Smartweld
Jet cihazinin ayni anda bir gl¢ kaynaginda elektrikle isletilen baska cihzlarla birlikte isletilmesi ve farkh raylarda kullaniimasi
durumunda da bu imkan mevcuttur. Calistiginiz bélimde demiryolu mesgul bildirimi igin kullanilan tesisatin aktif olup olmadigi
konusunda bilgi edininiz ve siiphe durumunda komsu raylardaki ¢alismalari arka arkaya yapiniz.

7.3 Germe tertibatinin monte edilmesi

Germe tertibatinin monte edilmesi sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

1. Germe tertibatini ayarlama sablonu vasitasiyla kalip tutma sacinin sabitlenmesi igin Gst kolun kaynak boslugunu gosterecegi
sekilde rayin ucuna oturtunuz. Bu sirada germe kelepgesi rayin kafasini kavramalidir.

2. Germe vidasi ile germe tertibatini raylarin izerine sabitleyiniz.

3. Germe vidasinin sikistirilmasi sirasinda germe tertibatinin raylarin Gizerine dogru olarak yerlesmesine dikkat ediniz. Germe
tertibatinin zimbasinin ray eksenine paralel olarak hizalanmasi gerekmektedir.

Smartweld Jet cihazinin igletim sirasinda diismesi

Germe tertibatinin raylarin Gzerine yeteri kadar sabitlenmemesi durumunda, Smartweld Jet diisebilir. Bu
durum sonug olarak yaralanmalara ve hasarlara yol agabilir.

e Usulline uygun montaj yapiniz ve kontrol ediniz.

e Her zaman korunma donanimi kullaniniz (Bakiniz: Béltim 2.11 “Kisisel korunma donanimi®).

7.4 Kaynak yerinin hazirlanmasi

Kaynak yerini bu kilavuz ile birlikte gegerli olan galisma talimatina uygun olarak (Bakiniz: Bolim 1.5 “Bu kilavuz ile birlikte gegerli
olan belgeler”) hazirlayiniz.

7.5 Smartweld Jet cihazinin ayarlanmasi

Smartweld Jet cihazinin ayarlanmasi sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:
1. Smartweld Jet cihazini germe tertibatinin zimbasinin tzerine yerlestiriniz. Cihazi saglam bir sekilde oturtmaya dikkat ediniz!

2. Germe tertibatinin pozisyonlama yardimcisi ile Smartweld Jet cihazini agizhgin ortada, kaynak boslugunun tizerinde bulunacagi
sekilde hizalayiniz.
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3. Ayarlama sablonunun yardimiyla Smartweld Jet cihazinin yikseklik ayarini kontrol ediniz. Dogru yukseklik, ilgili galisma
talimatindan 6grenilebilir.

7.6 Elektrik ve gaz tedarikinin saglanmasi

Elektrik ve gaz tedarikinin saglanmasi sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

1. Elektrik kablosunu baglayiniz (Bakiniz: Soldaki Resim 12); bu sirada akim beslemesi igin gegerli olan dogru elektrik kablolarini
kullanin. Salteri cevirerek acil kapama diigmesini deaktive ediniz (Bakiniz: Sagdaki Resim 12). Deaktive durumdayken salterin altinda
sari bir halka veya yesil bir halka gorilebilmektedir.

Oy,
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\ .

Resim 12: Soldaki resim: Elektrik kablosunun baglanmasi; Sagdaki resim: Acil kapama diigmesi deaktive edilmig, 230 V

NOTLAR

Smartweld Jet'i calistirmak igin kullanilan akim beslemelerinin, tablo 6'da belirtilen elektrik girisi teknik verilerine (230 V veya 110
V, 50-60 Hz, izin verilen dalgalanma £10) uygun olmasina dikkat edilmelidir. Kullanilan elektrik Greticilerin normal isletme
modunda olmasi gerekir (bakin bélim 10 Ariza giderme yardimi, tablo 9 Hata ve uyari kodlan).

Smartweld Jet cihazinin bir jeneratorle isletilmesi sirasinda daima ilk dnce jeneratore start verilmesi gerektigine ve ancak ondan
sonra kablonun Smartweld Jet cihazina baglanabilecegini dikkat ediniz (Smartweld Jet cihazinin zarar gérme tehlikesi). Bagka
elektrikli makinelerin isletilmesi sirasinda, Smartweld Jet cihazinin 6n 1sitma agamasinda olmadigindan emin olunuz. Her iki
durumda da voltaj yiikselebilir ve boylece Smartweld Jet cihazinin ylksek gerilimine karsi koruma baglatilabilir.

Yiiksek gerilime karsi koruma basladiginda Smartweld Jet cihazina elektrik girisi kesilir ve Smartweld Jet cihazi kapanir. Hemen
ardindan, elektronigi tekrar aktive etmek igin, Smartweld Jet cihazi gerilimsiz/voltajsiz hale getirilmelidir. Bunun igin acil kapama
diigmesine basilir veya cihaz gli¢c kaynagindan ayrilir.

m Bildirimi: Smartweld Jet cihazinin bir jeneratorle isletilmesi sirasinda bu bildirim ortaya ¢ikabilir. Bu durumda jeneratoriin

topraklanmasini kontrol ediniz ve STOP tusuna basarak bildirimi ortadan kaldiriniz.

2. Basing disiirticiden, hortum kirilma emniyetinden ve gaz hortumundan olusan gaz besleme birimini hazirlayiniz, kontrol ediniz
ve sivi gaz sisesine baglayiniz.

3. Gaz hortumunun diger ucunu Smartweld Jet cihazinda bulunan hizli baglama ekipmani vasitasiyla baglayiniz (Bakiniz: Resim 13).
Gazin gegctigi yolda basing ¢ok diistiiginde hortum kirilma emniyeti gaz girisini keser.
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Resim 13: Gaz hortumunun baglanmasi

DiKKAT

Gaz hortumunu ve elektrik kablosunu takilmayi engelleyecek sekilde yerlestiriniz.

4. Gaz tedarikini saglamak icin gaz sisesi valfini yavasca ceviriniz.

El Ancak 6n 1sitma programlarindan biri baslatildiktan, fan calistiktan ve gerekli olan hava basincina (hava basinci salteri ile
denetlenir) erisildikten sonra Smartweld Jet cihazina gaz girisi olur. Once sistemden havanin ¢ikmasi gerektigi icin, ilk 6n 1sitma
islemi gaz hortumu baglandiktan sonra otomatik olarak kesilir. Ekranda bir hata gostergesi gériintir. RESET tusuna ve gerektiginde
STOP tusuna basildiktan sonra 6n i1sitma islemi yeniden baslatilabilir.

E Kullanilan basing dustiriicii OPSO (Over-Pressure-Shut-Off) tipi bir yiksek basing emniyet kapama teghizatini kapsar. Bu
techizat kendiliginden ¢alisarak etkisini gosterir ve bagli bulunan gaz cihazlarini uygun olmayan yiksek basingtan korur. Cihazin
calismaya baslayip baglamadigi, kirmizi / yesil géstergeden anlasilabilir. Cihaz galisirken bu gosterge yesilin Gizerindedir. Basing
disuricide bir ylksek basing ortaya cikarsa, teghizat ¢alismaya baslar ve gaz akisini keser. Gosterge kirmiziya gecer ve operator
derhal bu durumdan yiiksek basing emniyet kapama techizatinin sorumlu oldugunu gorir. Tekrar gaz girisini saglamak igin, cihaz
calismaya bagladiktan sonra manuel olarak asagida gosterildigi gibi agilir (Resim 14):

Resim 14: Yiiksek basing emniyet kapama teghizatinin (OPSO = Over-Pressure Shut Off) tekrar devreye alinmasi
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1. Koruyucu kapagi (A) elle aginiz.

2. Koruyucu kapagi (A) geviriniz ve mil (B) hissedilir sekilde kilitlenip agik kalincaya kadar mili (B) kilit agma tertibati (C) ile disari
cekiniz.

3. Koruyucu kapagi (A) tekrar elle kapatiniz.

4. OPSO isletime hazirdir - Gosterge yesil.

Daha fazla bilgi icin basing regllatériiniin ayrica sunulan isletim kilavuzuna bakiniz.
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8 isletim
Bu bolim Smartweld Jet cihazinin usuliine uygun olarak isletilmesi igin gerekli olan bittin bilgileri igermektedir.

|i| Ornegin, hortuma basiimasi veya hortumun biikiiliip kirilmasi nedeniyle propan gazi girisinin kesilmemesine dikkat
edilmelidir.

8.1 Raylarin ve dokiim sisteminin 6nceden isitilmasi

DIiKKAT

Gecikmeli atesleme

Gaz-hava karisimi ancak fan galismaya basladiktan yaklasik 10 saniye sonra ateslenir.

e Her zaman korunma donanimi kullaniniz (Bakiniz: Bolim 2.11 "Kisisel korunma donanimi”).
e Glvenlik mesafesine riayet ediniz.

DIiKKAT

Yanlig 6n isitma programi nedeniyle yanma tehlikesi

Yanlis 6n isitma programinin segilmesi durumunda dokim sistemi ¢ok isinabilir veya tahrip olabilir ve

boylece kivilcim atlamasina veya hatta geligin yerinden ¢ikmasina yol agabilir. Bunun sonucunda yanmalar

ortaya cikabilir.

Ozellikle cihazin devreye alinmasi ve isletilmesi sirasinda asagida belirtilen ihtiyati tedbirlere dikkat ediniz:

e Her zaman korunma donanimi kullaniniz (Bakiniz: Béltim 2.11 “Kisisel korunma donanimi”).

e Buisletim kilavuzunda yer alan talimatlara uyunuz ve agiklamalara dikkat ediniz.

e  Onisitma programini kullanilan dékiim sisteminin Thermit® kaynak yéntemine uygun olarak
ayarlayiniz.

e Buisletim kilavuzu ile birlikte gegerli olan galisma talimatina riayet ediniz (Bakiniz: B6lim 1.5 “Bu
kilavuz ile birlikte gegerli olan belgeler”).

Raylarin uglarinda ve dékim sisteminde 6n isitma isleminin yapilmasi igin, agsagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

1. ihtiyag duyulan 6n 1sitma programini UP ve DOWN ile seginiz (Bakiniz: Resim 15).

Resim 15: On 1sitma programinin segilmesi
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IIl Ozel bir 6n 1sitma program, {retici ile gdriisildiikten sonra dzel bir parametreleme yapilmasini miimkiin hale getirir.
El Secimi START ile onaylayiniz.
3. On isitma programini baslatmak icin 3 saniye icerisinde iki defa START basiniz.

Smartweld Jet gerekli glice ulastiktan sonra ekranda geri kalan siire gosterilir (Format: dd:ss).

Fan derhal maksimum devir sayisinin yaklasik %10’una ulasacak sekilde ¢alisir. Hemen ardindan gaz valfi agilir. Ancak fan
calistiktan yaklasik 10 saniye sonra gaz-hava karisimi alev alir, bu da agizlikta gorilebilir bir alev olusmasina yol agar. Simdi fan 6n
1sitma programina bagli olan son devir sayisina ulagmistir.

Gaz girisi otomatik olarak durdurulur. Ekranda m gorundr.

4. On 1sitma programi sona erdikten sonra Smartweld Jet cihazini germe tertibatindan kaldiriniz ve uygun bir yere koyunuz. Gerekli
olmasi halinde orada COOLER ile briilér borusunu sogutma modunu baglatiniz.

Briilor borusunu sogutma modu siiresince ekranda gorindr.
Diger butlin calisma adimlari Thermit® kaynak yontemi ile ilgili calisma talimatinda agiklanmustir.

Sogutma modu siiresi sona erdikten sonra ekranda otomatik olarak en son kullanilan 6n isitma programi gorinir.

El Dogru Smartweld Jet programinin segilmis olmasini saglayiniz. Programlar ekran tizerinde yukari ve asagi (UP ve DOWN) ok
tuslari kullanilarak segilebilir.

8.2 Smartweld Jet cihazinin taginmasi

Smartweld Jet isletim sirasinda taginamaz! Yeni bir kaynak yerine tasima isi i¢in asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:
1. Kaynak yerinde galismanin sonlandiriimasi (Bakiniz: B6lim 9.1 “Kaynak yerinde galismanin sonlandirilmasi”).
2. Smartweld Jet cihazini bir sonraki kaynak yerine tagiyiniz. Tasima sartlarina (Bakiniz: Bélim 6 “Tagima”) dikkat ediniz.

3. Yeni kaynak yerinde Smartweld Jet cihazini devreye alma (Bakiniz: Bolim 7 “Devreye alma”) islemini yapiniz.
8.3 Smartweld Jet cihazinin acil kapama diigmesi vasitasiyla durdurulmasi

Ongériilmemis bir tehlike durumunda Smartweld Jet cihazini derhal durdurmak igin acil kapama diigmesine basiniz (Bakiniz: Resim
16).

Smartweld Jet cihazinin elektrik ve gaz baglantisi kesilir.

T N

F.(esim 16: Acil kapama digmesi
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UYARI

Agizligin sicak yiizeyi

Temas edilmesi halinde yanma tehlikesi vardir. Fan sonradan agizlig1 sogutmak igin ¢alismaz.

e Her zaman korunma donanimi kullaniniz (Bakiniz: Bélim 2.11 ”Kisisel korunma donanimi”).
e Agizhga dokunmayiniz.

e Agizhg sogutunuz.

8.4 Acil kapama diigmesine basildiktan sonra Smartweld Jet cihazinin tekrar ¢alistiriimasi

Bozuk bir Smartweld Jet cihazini artik kullanmayiniz!

e Cihazi tekrar ¢alistirmadan once acil durum digmesini ¢alistirmaya yol agan sebebi ortadan kaldiriniz.
e insanlar icin hig bir tehlike olmadigindan emin olunuz.
e Smartweld Jet cihazinin usuliine uygun ve isletime hazir durumda oldugundan emin olunuz.

1. Elektrik kablosunu gikariniz.
2. Gaz hortumunu gikariniz.

3. Acil durum diigmesini calistirmaya yol agan sebebi ortadan kaldiriniz ve Smartweld Jet cihazini tekrar usuliine uygun duruma
getiriniz. Gerekli olmasi halinde Ureticiyi bilgilendiriniz.

4. Kilitlenen acil kapama diigmesini sola gevirerek ¢ikariniz.
Gaz hortumunu tekrar baglayiniz.

6. Elektrik kablosunu tekrar baglayiniz.
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9

Devre disi birakma

Bu bolim Smartweld Jet cihazinin usuliine uygun olarak devre disi birakilmasi igin gerekli olan bitin bilgileri icermektedir.

9.1 Kaynak yerinde ¢alismanin sonlandiriimasi

TEHLIKE

Agizhgin sicak yiizeyi

Temas edilmesi halinde yanma tehlikesi vardir.

e Her zaman korunma donanimi kullaniniz (Bakiniz: Bolim 2.11 "Kisisel korunma donanimi”).
e Onsitma programini sonlandirin.

e Agizhiga dokunmayiniz.

e Agizhig sogutunuz.

Bir kaynak yerinde ¢alismanin sonlandirilmasi sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

1.
2.
3.

Smartweld Jet cihazini sogutunuz.
Elektrik kablosunu gikariniz ve giivenli bir sekilde yan tarafa koyunuz.

Gaz hortumunu gikariniz ve giivenli bir sekilde yan tarafa koyunuz.

9.2 Giinliik devre disi birakma islemi

Bir kaynak yerinde ¢alismanin sonlandiriimasi sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

1.

2
3.
4

v

Kaynak yerinde ¢alismanin sonlandiriimasi (Bakiniz: B6lim 9.1).
Gaz girigini sonlandirmak igin gaz sisesi valfini ceviriniz.
Smartweld Jet cihazini temizleyiniz (Bakiniz: B6lum 12 “Temizlik/Bakim”).

Filtreyi silkeleyiniz ve hasar gorip gérmedigi agisindan kontrol ediniz. Hasar gormus olan veya artik islev kabiliyetine sahip
olmayan bir filtreyi degistiriniz (Bakiniz: B6lim 11 “Bakim”).

Smartweld Jet cihazini ve bilegenlerini hasar belirtileri agisindan kontrol ediniz. Gerekli olmasi halinde Ureticiyi bilgilendiriniz.

Smartweld Jet cihazini ya yetkisiz erisimden koruyunuz ya da tasima icin hazirlayiniz (Bakiniz: B6lim 6.2 “Elle tasima”).
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10 Arniza yardimi

Bu bolimde Smartweld Jet cihazi ile birlikte ortaya ¢ikabilecek olan arizalar listelenmistir.

Filtre degistirme disindaki ariza yardimi igin baska bakim galismalarinin gerekli olmasi halinde, bu ¢alismalar sadece yetkili servis

ortaklari tarafindan yapilmahdir.

Tablo 8: Ariza yardimi

ARIZA

MUHTEMEL SEBEP

YARDIM

Fan galismaya baslamiyor.

Glg kaynagi ¢alismayi
durdurdu ya da bozuk.

Fis baglantisini kontrol ediniz ve cihazi yeniden baslatiniz.
Bu durumun tekrar etmesi halinde, servis ortagini bilgilendiriniz.

Smartweld Jet
ateslenmiyor.

Buji kirli.

Servis ortagina basvurunuz.

Smartweld Jet agilmiyor,
ekran karanlik kahyor.

Gug kaynagi sigortanin
erimis olmasi nedeniyle
galismayi durdurdu.

1. Elektrik kablosunu gikariniz ve giivenli bir sekilde yan tarafa
koyunuz.

2. Gaz hortumunu gikariniz ve giivenli bir sekilde yan tarafa
koyunuz.

3. Gaz girisini sonlandirmak igin, gaz sisesi valfini geviriniz.

4. iHer iki emniyet mahfazasinin da kapagini uygun bir yildiz
tornavida ile ¢ikariniz.

5. Sigortalari kontrol ediniz ve gerekirse ayni tip sigortalar ile
degistiriniz (250 V, 6,3 A, degisken veya 110V, 10 A, duragan).
Elektrik ve gaz tedarikinin tekrar saglanmasi

(Bakiniz: B6lum 7.6 “

Elektrik ve gaz tedarikinin saglanmasi”).
Bu durumun tekrar etmesi halinde, servis ortagini bilgilendiriniz.

Acil kapama dugmesi aktive
edilmistir.

Salteri gevirerek acil kapama diugmesini deaktive ediniz.

Gug kaynagi galismayi
durdurdu ya da bozuk.

Fis baglantisini kontrol ediniz ve cihazi yeniden baslatiniz.
Bu durumun tekrar etmesi halinde, servis ortagini bilgilendiriniz.

On 1sitma otomatik olarak

sona ermiyor.

Program akisi bozuldu.

STOP veya acil kapama ile 6n i1sitma programini sonlandiriniz.
Bu durumun tekrar etmesi halinde, servis ortagini bilgilendiriniz.

Ortaya ¢ikan bir hata ekranda hata LED lambasi ve bir hata kodu (Bakiniz: Tablo 9) gosterilir.
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KOD

MUHTEMEL SEBEP

YARDIM

Gaz basinci ¢ok diisiik.

Sise dolum seviyesini ve gaz iletim sistemini asiri basing kapma
tertibati da dahil olmak lzere (Bakiniz: Bolim 7.6 “Elektrik ve gaz
tedarikinin saglanmasi”) kontrol ediniz.

Hava basinci ok disiik: Cok
disuk sise dolum seviyesinden,
buzlanmis veya tam agiimamis
olan gaz sisesinden dolayi gaz
akisi cok diisiik. Devaminda
gereken gaz basincina ulasiimaz
ve fan kapatiimaz.

Dolu propan sisesini baglayin. RESET diigmesine basin ve cihazi
basingsiz hale getirin. Sadece tek bagina RESET digmesine
basildiginda m hatas verilir.

Err2 ve Errd devamindaki hata.
Atesleme otomati bozuldu.

RESET tusuna basiniz ve cihazi elektriksiz olarak ¢alistiriniz.

Atesleme otomati fani
cahistirmadi.

STOP ile 6n 1sitma programini sonlandiriniz ve cihazi yeniden
baglatiniz.

Elektrik kablosunu ve baglantilari hasar agisindan inceleyin ve
gerekirse degistirin.

Gl¢ kaynaginin gikis gerilimi ok digik: Smartweld Jet'e tablo 6'da
belirtilen giris gerilimi beslendiginden emin olun.

Motor devir sayisi sinir degeri
asild.

Servis ortagina basvurunuz.

Motor devir sayisi sinir degerinin
altinda kahlindi.

Servis ortagina basvurunuz.

Motor glicii sinir degeri asildi.

Servis ortagina basvurunuz.

Motor glicl sinir degerinin
altinda kahnd.

Servis ortagina basvurunuz.

Motor gerilimi sinir degeri asildi.

Servis ortagina basvurunuz.

Motor gerilimi sinir degerinin
altinda kalindi.

Servis ortagina basvurunuz.

[@)
=
m

Faz ile notr iletken eslesmesi
tespit edilmemektedir.

Elektrik girisini ve topraklamayi kontrol ediniz, bildirimi STOP ile
onaylayiniz ve isletime devam ediniz. Asagidaki notlara bakin.

Elektrik girisi, gereken elektrik
girisi degerlerini vermiyor.

Smartweld Jet'in, asagidaki nominal degerleri olan elektrik
sebekelerinde veya elektrik Ureticilerinde ¢alistirildigindan emin
olun: 230 V veya 110V, 50-60 Hz, izin verilen dalgalanma +%10.
Elektrik Ureticilerin normal isletme modunda olmasi gerekir.
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Tablo 9: Hata ve agiklama kodlari

m bildirimi RESET digmesiyle degil, ancak STOP diigmesiyle kapatilabilir. STOP yerine yanlishkla RESET diigmesine
basildiginda 6nce Smartweld Jet akimsiz hale getirilmeli, sonra tekrar galistiriimali ve m, STOP diigmesiyle kapatilmalidir.

Arka arkaya birden fazla hata verildiginde, hata belleginin tam dolmasina neden olabilir. Bu durumda hatalar artik RESET ile

kapatilamaz, onun yerine hafizanin, cihaz akimsiz hale getirilerek silinmesi gerekir.

11 Bakim

Yetkili servis ortagi tarafindan her yil Smartweld Jet cihazinin bakimi yapilmalidir. Bakim evrelerine riayet edilmesinden operator
sorumludur.

11.1 Filtrenin bakimi: Temizleme ve degistirme
Bu boliim filtrenin usuliine uygun olarak kullanilmasi igin gerekli olan bltiin bilgileri igermektedir.

ihtsyaca gore filtre temizlenir ve degistirilir. Filtre her giin acikga gorlebilen hasarlar ve sonradan gikarilmasi miimkiin olan kirler
acisindan gorsel olarak kontrol edilmelidir.

11.2 Filtrenin temizlenmesi

Filtrenin temizlenmesi sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

1. Smartweld Jet cihazini devre disi birakiniz (Bakiniz: Bolim 9 “Devre digi birakma”).

2. Filtreyi filtre yuvasindan gikariniz.

3. Buyik kirlerin giderilmesiigin filtreyi silkeleyiniz.

4. Filtreyi hasar agisindan kontrol ediniz. Hasar gérmis olan veya artik islev kabiliyetine sahip olmayan bir filtreyi degistiriniz
(Bakiniz: Bolim 11.3 “Filtrenin degistirilmesi”).

5. Filtreyi tekrar filtre yuvasina yerlestiriniz ve filtre yuvasini kapatiniz.
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11.3 Filtrenin degistirilmesi

Filtrenin degistirilmesi sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

1. Smartweld Jet cihazini devre disi birakiniz (Bakiniz: B6lim 9 “Devre disi birakma”).
2. Eski filtreyi filtre yuvasindan gikariniz.

3. Yeni hasarsiz filtreyi filtre yuvasina yerlestiriniz ve filtre yuvasini kapatiniz.

4

Gerekli olmasi halinde Smartweld Jet cihazini tekrar devreye aliniz (Bakiniz: Bolim 7 “Devreye alma“).

11.4 Smartweld Jet 6n i1sitma programlarini giincelleme

Smartweld Jet uygulamasinin glincellemesi (Google Play Store'dan temin edebilirsiniz), 6nceden tanimli 6n isitma programlarini
glncellemek ve bu programlarin yerlesim alanlarini degistirmek icin kullanilabilir. Bu durumlar nadir gorilse de, cihazi yetkili bir
servis ortagina gonderme masraflarinin yerini tutar. Giincelleme, talimata uyularak Smartweld Jet uygulamasinin giincellemesiyle

bagimsiz bir sekilde gergeklestirilebilir.

Bir giincelleme hazir oldugunda uygulama size haber verir. Her glincellemeden 6nce, akilli telefonunuzun/tabletinizin aktif bir

internet baglantisina sahip oldugundan emin olun. Cihaz baglantisi icin, akilli telefonunuzun/tabletinizin Bluetooth
fonksiyonunun agik olmasi gerektigini unutmayin.

1. Smartweld Jet cihazinda dnce bir elektrik baglantisi olusturulmalidir. Bunun igin elektrik kablosunu baglayin ve sonra s6z konusu
dogru elektrik kablosunun uygun tirde kullanildigindan emin olun. Ekran isiklari yandiginda Smartweld Jet agiktir.

Smartweld Jet uygulamasinin giincellemesini agin ve kullanilabilir cihazlari arayin.

Uygulamada, kullanilabilir tim cihazlar listelenir. Uygulamada cihazi tikladiginizda bir Bluetooth baglantisi kurulur.

"Indir" digmesini tikladiginizda, program yerlesim tablosunun yeni versiyonu indirilir.

e W

indirme islemi tamamlandiginda "Giincelle" diigmesi gériiniir. Bu, cihazda program yerlesim tablosunu giincellemeyi baglatir.
Gostergede, Smartweld Jet'e aktarimin ilerlemesi gériindr.

6. "Guncelleme basariyla tamamlandi" bildirimi verildikten sonra "Baglantiyi kes" digmesi gorinir. Glincelleme basariyla
tamamlandiktan sonra Smartweld Jet'in Bluetooth baglantisi tekrar kesilebilir.
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12 Temizlik/Bakim

El Her glin devre disi birakildiginda Smartweld Jet cihazinin temizlenmesi tavsiye edilir.

Temizlik sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet ediniz:

1. Smartweld Jet cihazini devre disi birakiniz (Bakiniz: Bolim 9 “Devre digi birakma”).

2. Smartweld Jet cihazini sogutunuz.

3. Smartweld Jet cihazini distan ticari olarak alisildik olan suni temizleyiciler ile temizleyiniz.

e Smartweld Jet cihazinin Uzerine veya igine asla su gelmemelidir.
e Asla yanici veya kolay alev alan temizlik malemeleri kullanmayiniz.

13 Yedek pargalar ve aginma pargalari

Smartweld Jet sadece orijinal yedek pargalar ve aginma pargalari kullanilarak isletilebilir. Yedek pargalar ve asinma pargalari asagida

belirtilmistir:
e Filtre

e Agizhk

e Sigorta

Yedek pargalar ve asinma pargalari Goldschmidt grubu biinyesinde bulunan her sirketten alinabilir.
14 Depolama
Bu bollim Smartweld Jet cihazinin usulline uygun olarak depolanmasi igin gerekli olan biitiin bilgileri icermektedir.

14.1 Depo sartlari

Asagida belirtilen depo sartlarina daima riayet edilmelidir:

e Depo sicakhgr: -20 °Cila +70 °C

e UVisinlarindan korunan cevre

e Smartweld Jet cihazina nem niifuz etmeden depolama

e Malzeme deformasyonlarini engellemek igin, dogrudan dogruya kaloriferlerin veya +70°C’nin Uzerindeki baska 1si kaynaklarinin
yakininda depolamayiniz.

e Tozsuz yerlerde depolayiniz (opsiyonel tasima ve depolama kutusu kullaniniz).

14.2 Uzun siire durduruldukta sonra cihazin tekrar devreye alinmasi

Uzun siire durdurulduktan sonra Smartweld Jet cihazinin tekrar devreye alinmasi sirasinda asagida belirtilen talimatlara riayet
edilmelidir:

1. Smartweld Jet cihazini iyice temizleyiniz (Bakiniz: B6lim 12 “Temizlik/Bakim”).
2. Acil kapama digmesinin fonksiyon kabiliyetini kontrol ediniz.

3. lsletim elemanlarinin ve géstergelerin etkinligini kontrol ediniz.
4

Kullanmadan énce Smartweld Jet cihazini usuliine uygun olarak devreye aliniz (Bakiniz: Bolim 7 “Devreye alma“).
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15 imha / Geri déniisiim

Bu bolim Smartweld Jet cihazinin biitlin bilesenlerinin usuliine uygun olarak imha edilmesi igin gerekli olan batin bilgileri

icermektedir.

Smartweld Jet cihazinin ve bilesenlerinin cevreye uygun olarak imha edilmesine dikkat edilmelidir.

Smartweld Jet cihazinin 6mri sona erdiginde operator Smartweld Jet cihazinin her bir minferit yapi pargasi igin yirlrlikte olan

yonetmeliklere uygun olarak cihazin imha edilmesini saglamahdir.

Smartweld Jet elektro hurda olarak imha edilmelidir.
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