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1. Allman information

1.1 Om denna instruktionsbok

Denna instruktionsbok &r till for att mojliggora en siker och andamalsenlig anvdandning av autogenbrdnnaren och varmetragen och
forutom det, om informationen beaktas, att undvika faror, forkorta stillestandstiderna och férhéja autogenutrustningens livslangd
och tillforlitlighet.

Denna instruktionsbok innehaller all information som utbildad personal behéver fér avsedd anvandning. Den innehaller bland
annat information om driftsdttning, anvdandning, underhall och bortskaffning av autogenutrustning. For ytterligare information och
speciellt i oklara fall bér man fraga tillverkaren.

Foljande maste beaktas:

e Instruktionsboken ar en del av autogenbrannaren.

e Den maste alltid sta till anvéndarens férfogande.

e Denna instruktionsbok ersatter inte arbetsanvisningarna for respektive processer.

e Uppgifterna i denna instruktionsbok ar bindande.

e Alla anvandare av de autogenbrdnnare som behandlas i denna instruktionsbok maste ha last och forstatt hela denna
instruktionsbok innan brannaren anvands.

e Anvisningarna, forbuden och pabuden i instruktionsboken maste alltid foljas.

e Alla sikerhetsanvisningar maste beaktas.

1.2 Andra dokument som ocksa giller

For det ar olika anvandningsmadjligheterna av de autogenbrdnnare som beskrivs i denna instruktionsbok i samband med
forberedelserna respektive genomférandet av Thermit®-svetsning eller andra arbetsmetoder finns det speciella arbetsanvisningar.
Arbetsanvisningen for respektive Thermit®-svetsmetod innehaller viktig information om utférandet av denna svetsmetod och
maste beaktas vid anvdandandet av autogenbrannaren.

1.3 Ansvar

For negligering av instruktionsboken ansvarar anvandaren. For skador pa de autogenbrdnnare som omfattas av denna
instruktionsbok, eller pa tillbehor eller for driftstérningar som beror pa att instruktionsboken inte har beaktats eller pa
anvandarens felaktiga anvandning upphor garantin att galla. Egenhandiga ombyggnader eller férandringar pa autogenbrannarna
eller pa tillbehorsdelar &r forbjudet och darmed tas inget ansvar for dessa.

1.4 Upphovsrattsskydd

De handleiding valt onder de beschermde auteursrechten van Elektro-Thermit GmbH & Co. KG.
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2. Sdkerhet

2.1 Symbolférklaring

SYMBOL BETYDELSE

ﬁ Obs risk for personskada

Allman information med nyttiga tips och kompletteringar

i

2.2 Sadkerhetsinstruktioner

| detta kapitel finner du all sdkerhetsrelevant information. Las igenom alla sdkerhetsanvisningar grundligt fére anvandningen och ta
dem i beaktande vid anvandningen.

(1) Anvandningen av autogenbrannaren och handhavandet av brann- och syrgas kréaver sakkunskap och att denna instruktionsbok
tas i beaktande. En sakerhetsgenomgang och utbildning av driftpersonalen kravs.

(2) Fore driftsattningen bér man uppmarksamma eventuella faror pa arbetsplatsen, t.ex. brandrisk pa grund av lattantandliga fasta
amnen, gaser eller vatskor. Vid varmning maste man beakta att virmen som uppstar breder ut sig respektive stiger uppat. Det
rekommenderas att kyla vairmeledande material vid behov.

(3) En brann-/syrgasblandning eller branngas/luft-blandning far inte strémma ut ur brannaren utan att antédndas.

(4) Alla autogenbrannare uppfyller kraven i EN ISO 5172 och &r tillverkade och testade enligt aktuell teknisk niva. Utan tillstand av
tillverkaren far inga andringar eller reparationer pa brannarna genomféras.

(5) Vid felaktig och icke avsedd anvandning kan det uppsta risker fér anvandaren och andra personer eller skador pa brannaren
och anldggningen kan bli féljden.

(6) Operatoren ar skyldig att forse driftpersonalen med lamplig personlig skyddsutrustning.

(7) Vid genomférandet av alla arbeten géller foreskrifterna for forebyggande av olyckor fran den behériga
olycksfallsférsakringsgivaren.

(8) Det ar inte tilldtet att anvdnda den angivna produkterna tillsammans med konkurrenternas produkter.

For autogenbrannarna och den tillhérande utrustningen tillampas féljande normer:

e ENISO 5172:2006 + A1:2012 + A2:2015 Svetsutrustning - Gassvetsning - Brannare for svetsning, varmning och skarning - Krav
och provning

e ENISO 3821:2019 Gassvetsutrustning - Gummislangar for svetsning, skarning och liknande processer

e EN 560:2018 Gassvetsutrustning - Slanganslutningar i apparater och anlaggningar for svetsning, skarning och liknande processer

e EN 561:2002 Gassvetsutrustning -Slangkopplingar med autonom gassparr for svetsning, skarning och liknande processer

e ENISO 5175-1:2017 Gassvetsutrustning - Sdkerhetsanordningar - del 1: Med integrerad flamsparr9

e ENISO 5175-2:2017 Gassvetsutrustning - Sdkerhetsanordningar - del 2: Utan integrerad flamsparr

e EN 16436-1:2014 + A3:2020 Gummi- och plastslangar och -slangledningar for anvandning av propan, butan och blandningar i
gasform
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3. Produktbeskrivning och anviandningsegenskaper
3.1 Autogenbrannarens uppbyggnad och beskrivning

3.1.1 Typer

En anvandningsklar och monterad autogenbrannare bestar av ett handtag HESA Typ SL/56 eller en nalventil och lamplig
brannarinsats. For att erhalla en anvandningsklar autogenbrannare viljs brannarinsatsen beroende pa anvindningsmetoden/-
syftet och ansluts till respektive handtag med anslutningsmuttern. Forst nar de enskilda skar-, varmnings- resp.
planingsmunstyckena har monterats ar det olika brannarinsatserna drifts- resp. anvandningsklara.

3.1.2  Blandningssystem
Alla angivna autogenbrdnnare har blandningssystemet ”Injektorblandare med sugeffekt”.
3.1.3 Brinnare med propan/luftblandning

Varmetrag och radbrannare drivs utan syrgas och har darfér en nalventil istallet for handtag. Idrifttagning: Nalventilen maste
dppnas. Branngas/luftblandningen maste utan dréjsmal antdndas med en lamplig tindare. Om ett antandningsskydd &r installerat,
maste detta aktiveras dnda tills gasmatningen till I1dgan uppratthalls av sig sjélv. Vid urdrifttagning maste nalventilen stangas.

3.2 Andamalsenlig anvindning
3.2.1 Autogenbrinnare

Autogenbrinnarna far endast anvindas for de autogenmetoder som de &r avsedda for.

3.2.2 Brannarinsatsernas anvandningsomraden

HESA-skadrinsats

Franskilja skenor och framstélla en definierad svetslucka beroende pa Thermit®-svetsforfarande.
HESA viarme-/forvarmeinsats

Forvarmning resp. varmning av skenor och torkning av hela gjutsystemet vid genomférandet av en Thermit®-svetsning i enlighet
med arbetsanvisningarna for respektive svetsforfarande.

HESA rikt-brannarinsats
Varmeriktning av stalplatar och for att satta varmepunkter vid riktning av skenor.
HESA-fogplaning

Diverse fogplaningsarbeten

3.2.3  Branngaser

Olika anvdndningsomraden finns det olika brannarinsatser for de olika slagen av branngas. (Se avsnitt 12 Bruksdata, for ndrmare
information)

MOJLIGA BRANNGASER MARKNING
Acetylen A
Propan P

A Endast de branngaser for vilka ifragavarande brannarinsats ar markt far anvandas.

Autogenbrannarna far endast anvandas for sadana férfaranden som ifrdgavarande brannarinsats ar avsedd.
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4, Kopplingar och anslutningsdelar

Fore ett idrifttagande maste brannaren anslutas till en lamplig syrgas- och gasférsérjning. Grundvalen for detta utgors av EN 560.
Fore varje anvandning maste det kontrolleras att kopplingsdelarna ar tata. Forst nédr gastatheten ar sakerstalld far det egentliga
idrifttagande av bréannaren och antdndning av lagan ske.

5. Markning

5.1 Forklaring av markningen

TYP AV GAS BENAMNINGAR MARKERINGSFARG
Syrgas 0 bla

gron (USA)
Branngas F rod

5.2 Handtag HESA Typ SL/56

Gasens _ Baksidan: EN 1SO 5172

markningsfarg

Registrerat handelsnamn
Markning av gassorten
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5.3 Férvirme-/virme- och riktvirme -brinnarinsats

Registrerat handelsnamn, tillverkarkod,

Typnummer tillverkningsdatum, beteckning pa anvanda

gaser, gastryck

5.4 Skarbrannarinsats

Den skarbrdnnarinsats som visas har ar bara ett exempel.

Gasens markningsfarg Gasens markningsfarg
varm-syrgas skar-syrgas

Blandningssystem
gassort

Registrerat handelsnamn
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5.5 Markning enl. EN ISO 5172

Exempel: Skar- och virmmunstycke for injektorbrannare

Tillverkarmarke

Omrade i mm

w o
©o || -

I &~

Typ Syrgastryck

Omréade i mm

5.6 Fogplaning

Den fogplaningsinsats som visas har dr bara ett exempel.

Gasens markningsfarg
(utférande med ventil och / eller handspak)

Blandningssystem

gassort

Registrerat handelsnamn
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6. Helhetsoversikt konstruktionsschema autogenteknik

Propan eller acetvlen

(1) Tryckreducerare for syrgas Typ HESA 70

(2) Backslagssparr for syrgas (beakta det nationella foreskrifterna)
(3) Syrgasslang

(4) Kontrollmanometer syrgas (tillval)

(5) Tryckreducerare Typ HESA 70 for branngasen som anvands (propan resp. acetylen, med acetylen bygelkoppling i motsats till
det som visas pa bilden)

(6) Slangbrottsskydd eller dubbelvaggigt lackageskyddssystem (endast for propan)
(7) Backslagssparr for branngasen som anvands (propan resp. acetylen)

(8) Branngasslang (antingen for propan eller for acetylen)

(9) Kontrollmanometer branngas (tillval)

(10) Handtag HESA Typ SL/56

(11) Autogenbrannarinsats
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7. Idrifttagning

7.1 Forberedelser

(1) Kontrollera att alla skruvanslutningar och tdtningar &r rena och oskadda.
A Halla alla delar som kommer i beréring med syrgas fria fran olja och fett! Explosionsrisk!

(2) Slangarna ((3) och (8)) ska i enlighet med EN ISO 3821 anslutas till brénnaringangen ((10)) resp. till tryckreducerarens utgang
((1) eller (5)) resp. avtappningsstallets skydd ((2) eller (7)). Endast slangar och 6verfallsmuttrar enligt EN 560 bor anvandas.

Iil Anslutningsgdngorna ar landsspecifika.

Om slangkopplingar anvdands maste dessa uppfylla EN 561!

(3) Vid avtappning av branngas maste sdkerhetsanordningar i enlighet med EN ISO 5175-1 och EN ISO 5175-2 anvandas. Det
rekommenderas att dessa atgarder ocksa vidtas for sakring av syrgasavtappningsstallet.

(4) Valet av Iamplig brénnarinsats ((11)) fér handtaget HESA Typ SL/56 ((10)) maste ske i enlighet med vilket av arbetarna varma,
rikta, eller skdra som ska utforas enligt Thermit®-svetsforfarandet.
Vid monteringen av brannarinsatsen pa handtaget maste man se till att delarna och tatningarna ar rena och oskadda.
Brannarinsatsens anslutningsmutter ((11)) ska spannas fast pa for hand. Vid behov kan en nyckel anvéndas.

7.2 Varma/forvarma, rikta
7.2.1 Installning av arbetstrycket

Syrgas- och branngasventilen pa handtaget HESA Typ SL/56 ((10)) maste forst hallas stangda. Flaskventilerna ska 6ppnas langsamt,
varvid stallskruvarna pa tryckreduceraren ((1) och (5)) maste vara I6sa. Nu maste man genom att vrida pa respektive stéllskruv
stélla in arbetsstycket pa tryckreduceraren ((1) och (5)) enligt arbetsanvisningen eller enligt arbetsstycket som anges pa
brannarinsatserna. Arbetstrycken ska justeras med brinnande laga.

7.2.2  Att tinda och stilla in brannarens laga

Oppna férst instéllningsventilen fér syrgas pa handtaget HESA Typ SL/56 ((10)) fullt, 8ppna sedan instéllningsventilen fér branngas
pa handtaget HESA Typ SL/56 ((10)) delvis. Antdnd gasblandningen som strémmar ut omedelbart. Justera darefter vid behov
arbetstrycken pa tryckreducerarens stéllskruvar. Instdllningen av den neutrala laga som krévs for svetsarbeten sker endast med
branngasventilen. Forst maste ett branngasoverflod stallas in. Stryp sedan tillférseln av brdanngas tills den langsta skarpt avgransade
ldgan uppstar.

7.3 Skarbranning/fogplaning
7.3.1 Forberedelser

Munstycket maste valjas beroende pa vilket arbete som ska utforas och skruvas fast gastatt i skarinsatsens brannarhuvud ((11)).
Anvand endast rena och oskadda HESA-munstycken! Man maste se till att tatningsytorna pa munstyckena och brannarhuvudet ar i
klanderfritt skick. Fest vid behov brdannarhuvudet vid styrvagnen och stall in munstyckets avstand till arbetsstyckets yta.
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7.3.2 Instéllning av arbetstrycket

Syrgas- och bréanngasventilen pa handtaget ((10)) resp. pa skarinsatsen ((11)) maste forst hallas stangda. Flaskventilerna ska 6ppnas
langsamt, varvid stallskruvarna pa tryckreduceraren ((1) och (5)) maste vara I6sa. Nu maste man genom att vrida pa respektive
stallskruv stélla in 6nskat arbetstryck pa tryckreduceraren ((1) och (5)) enligt arbetsanvisningen eller enligt arbetsstycket som anges
pa brénnarinsatserna. Arbetstrycken ska justeras med brinnande laga.

7.3.3  Att tdnda och stdlla in laga

Forst maste installningsventilen for syrgas pa handtaget ((10)) 6ppnas helt, sedan maste ventilen for varmesyrgas pa skarinsatsen
((11)) 6ppnas helt och forst darefter installningsventilen fér branngas pa handtaget ((10)) 6ppnas delvis. Gasblandningen som
strommar ut maste antandas omedelbart! Lagan maste stallas in neutralt (som en svetslaga) genom att justera ventilen for
viarmesyrgas ((11)) resp. instillningsventilen fér branngas ((10)). Oppna nu ventilen fér skarsyrgas helt, efterjustera syrgastrycket
vid behov. Still in lagan neutral igen. Stang darefter ventilen for skarsyrgas igen.

7.3.4  Speciellt vid skarbrinning

Placerat brdannaren pa skarningens startpunkt och varm pa det stéallet upp arbetsstycket till antdndningstemperaturen, sa att det
blir glodrott.

III Lat inte materialet smalta, sa att det branns eller flyter omkring!

Darefter 6ppnas ventilen for skarsyrgas utanfor skarningens startpunkt och brannaren forflyttas i skarriktningen. Den korrekta
skarhastigheten kan man identifiera pa slaggbildningen, att gnistorna flyger lodratt och att skarkanterna ar kantiga.

korrect

7.3.5 Speciellt vid fogplaning

For uppvarmning lutas planingsmunstycket i en vinkel pa 60° till 70° mot arbetsstyckets yta. Startstallet varms med varmelagan upp
till antandningstemperatur. Genast nar ytan borjar smalta, lutas planingsmunstycket i en vinkel pa 15° till 30° mot arbetsstyckets
yta, samtidigt som ventilen for planingssyrgas 6ppnas langsamt, sa att planingsgasstralen traffar den uppvarmda ytan i
arbetsriktningen. Samtidigt maste frammatningen starta och slagget som bildas maste drivas framat jamt framfor
planingsmunstycket, varvid kanten av munstycket satts emot arbetsstycket som ska planas resp. kanten av det redan planade
fogstycket. Med hjalp av planarmunstyckets lage i forhallande till arbetsstycket och genom snabbare eller langsammare matning
kan fogens bredd och djup paverkas. En férnyad djupare planing blir n6dvandigt om felstéllen har bildats.
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8. Urdrifttagning av maskinen

Né&r autogenbrannaren sldacks genomférs atgarderna i omvand ordning jamfort med tandningen: stang forst installningsventilen for
branngas pa handtaget HESA Typ SL/56 ((10)) och stang sedan installningsventilen for syrgas.

Stang for skarbrannare och fogplanare forst ventilen for skarsyrgas ((11)), sedan installningsventilen for branngas och darefter
instéllningsventilen for syrgas pa handtaget ((10)) och pa skéarinsatsen ((11)).

Vid langre arbetsuppehall bor dessutom alla flaskventiler respektive ventilerna pa tappningsstallet stangas. | detta fall bor alla
tryckreducerare och slangar avlastas genom att 6ppna installningsventilen pa handtaget HESA Typ SL/56 ((10)) samt ventilen for
skarsyrgas. Darefter ska tryckreducerarna avlastas genom att skruva ut stallskruvarna.

9. Anvisningar for drift och underhall
9.1 Underhall

9.1.1 Rengoéring av brannare och munstycken

For att uppratthalla sdkerhet och funktion maste utrustningen behandlas varsamt och skyddas mot mekaniska skador och
nedsmutsning. Skarmunstycken och dvriga munstycken maste hallas rena och vid behov rengéras med lampligt rengéringsmedel
for munstycken och dessutom eventuellt med méssingstradborste.

Iil Forstora inte munstycksdppningarna!l

9.2 Storning

9.2.1 Skador pa brannaren

Ta brannaren ur drift respektive ta den inte i drift om skruvkopplingar och munstycken &r otata, om skadorna har uppstatt pa grund
av baktandning i brannaren, smalt material pa blandningsstallet, blockerade injektorer och sa vidare. Lat endast en auktoriserad
reparationsverkstad utfora reparationerna.

9.2.2 Brannaren smaller

Detta betyder att utstrémningshastigheten minskar, t.ex. pa grund av att munstycket blir smutsigt nar det doppas i svetssmaltan
resp. skarsmaltan eller pa grund av ett anvandningsfel. Lagan tranger in i brannaren och slocknar med ett smallande ljud. Tand
brannaren pa nytt!

9.2.3 Baktidndning

Vid baktdandning trénger lagan langre in i brannaren och fortsatter att brinna i blandningskammaren. Jag uppstar ett sméllande och
vinande ljud. Stidng i detta fall omedelbart bada instillningsventilerna fér syrgas och branngas pa handtaget HESA Typ SL/56 ((10))

snabbt och pa samma gang. Brannare som har blivit heta vid baktéandning bor kylas i vatten med syrgasen flédande (syrgasventilen
Oppnad).

9.2.4 Flamgenomslag

Flamman slar igenom till brannaren och breder ut sig till slangarna och utrustningen som ar kopplad fore brannaren.

9.2.5 Aterflode av gas

Den under hogre tryck stdende gasen flodar tillbaka i slangen for gasen underlagre tryck. Detta kan leda till flamgenomslag.
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9.3 Sugkontroll
Sugkontrollen ska genomforas vid varje idrifttagande.

Sténg utgangsventilen for branngas pa tryckreduceraren ((5)). Skruva nu bort bréanngasslangen ((8)) pa handtaget HESA Typ SL/56
((10)). Oppna nu instillningsventilen fér syrgas och instéliningsventilen fér branngas. Nu strémmar syrgasen ut ur
brannarmunstycket. Hall fingerspetsen pa anslutningsstutsen fér branngas pa handtaget HESA Typ SL/56 ((10)). Om sugeffekt finns
sugs fingertoppen in kdnnbart. Om ingen sugeffekt kan faststallas, far brannarinsatsen inte tas i bruk och maste kontrolleras /
repareras i en auktoriserad verkstad.Wanneer geen zuigende werking wordt geconstateerd, mag het branderinzetelement niet in
gebruik worden genomen en moet deze in een geautoriseerde werkplaats worden gecontroleerd/gerepareerd.

10. Service och reparation en reparatie

10.1 Reparationsverkstad

Reparationer far endast genomforas av sakkunniga personer i auktoriserade reparationsverkstader.

10.2 Reservdelar

Endast original reservdelar garanterar oklanderlig funktion och sdkerhet. Det &r inte tillatet att anvdanda HESA-produkterna
tillsammans med konkurrenternas produkter. Reservdelslistor kan begéras vid behov.

10.3 Monoblock-ventiler

De installerade Monoblock-ventilerna dr av samma typ och underhallsfria. Skadade eller otéta ventiler maste bytas ut. | detta fall
maste ventilernas skruva bort i 6ppet tillstand. Skruva efter det att tatningsytorna har rengjorts i en ny Monoblock-ventil med
pasatt O-ring och spann den ordentligt (dtdragningsmoment ca. 40 Nm).

III Viktigt: Lagg i korrekt skylt for gasmarkning i handurtaget!

Syrgas =bla ):(

Branngas = rod

D=4

10.4 Kontroll

Efter reparationen maste brdannaren kontrolleras fullstandigt (se EN ISO 5172).

11. Bortskaffning/Atervinning

Detta kapitel innehaller all information som ar nédvandig for korrekt bortskaffning av autogenbrannarens komponenter.
A Man maste se till att autogenbrdnnaren och dess komponenter bortskaffas pa ett miljovanligt satt.

Vid slutet av brannarens livscykel maste operatéren se till att alla komponenter bortskaffas i enlighet med gallande foreskrifter.
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12. Bruksdata

12.1 ET autogenbrannarens syrgas- och propanforbrukning

BRANNAR- GENOMSTROMNINGSHASTIGHET TRYCK ANMARKNING
e SYRGAS = 0 PROPAN = P i bar i kPA
I/h I/min I/h I/min kg/h kg/min (o} P 0 P
55-502 13.200 220 4.000 67 7,84 0,131 5,0 1,5 500 150
55-502 9.900 166 3.000 50 5,88 0,098 4,0 1,5 400 150
55-502 9.000 160 2.777 46 5,35 0,089 3,5 1,5 350 150
55-502 8.400 140 2.545 42 4,99 0,083 3,0 1,5 300 150
55-502 6.300 105 1.909 32 3,74 0,063 2,5 1,5 250 150
65-504 7.000 117 2.333 39 4,572 | 0,076 4,5 1,0 450 100
85-160 7.000 117 2.333 39 4,572 | 0,076 4,5 1,0 450 100
85-507 7.000 117 2.333 39 4,572 | 0,076 4,5 1,0 450 100
95-502 7.000 117 2.333 39 4,572 | 0,076 4,5 1,0 450 100
95-506 7.000 117 2.333 39 4,572 | 0,076 4,5 1,0 450 100
551-503 7.800 130 2.295 39 4,5 0,075 4,5 1,0 450 100
551-525 7.800 130 2.295 39 4,5 0,075 4,5 1,0 450 100
551-526 | 11.700 195 3.315 56 6,5 0,109 2,5 1,5 250 150
551-526 | 19.900 332 5.610 94 11,0 0,184 5,0 1,5 500 150
551-537 | 18.000 300 6.000 | 100 11,76 | 0,196 5,0 1,5 500 150
560-043 - - 1.160 19 2,25 0,038 - 1,5 - 150 Endast propan
560-051 - - 2.000 34 4,0 0,067 - 1,5 - 150 Endast propan
580-709 | 14.000 233 4.667 78 9,147 | 0,152 5,0 1,5 500 150
30-560 2.880 48 960 16 1,882 | 0,031 5,0 1,5 500 150 Skar-syrgas:
8.000 I/h
30-560 1.920 32 640 10,7 1,245 | 0,021 4,5 1,0 450 100 Skar-syrgas:
6.880 I/h
551-517 7.700 129 2346 | 39,1 4,6 0,077 5,0 1,5 500 150
30-565 2.809 46,8 557 9,29 1,092 | 0,018 6,0 1,5 600 150
30-565 1.709 28,5 383 6,38 0,75 0,013 3,0 1,5 300 150
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12.2  ET autogenbradnnarens syrgas- och acetylenférbrukning

BRANNAR- GENOMSTROMNINGSHASTIGHET TRYCK OPMERKING
e SYRGAS =0 ACETYLEN = A i bar i kPA
I/h I/min I/h 1/min (o} A 0 A
30-550 5.040 84 3.330 56 4,5 1,0 450 100
Forvarmning av flamman Skar-syrgas:
30-561 1400 23 680 1133 4,5 1,5 450 150 5.600 I/h
551-513 3.400 57 2.750 46 4,5 1,0 450 100
551-551 3.400 57 2.750 46 4,5 1,0 450 100
551-523 2.880 48 2.580 43 4,5 1,0 450 100
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