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GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

Deklaracja zgodnosci WE
w rozumieniu dyrektywy WE 2006/42/WE w sprawie maszyn, zatacznik Il, nr 1 A.

Producent:

Elektro-Thermit GmbH & Co.KG
Przedsiebiorstwo z grupy Goldschmidt
Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Niemcy

niniejszym oswiadcza, ze opisany ponizej produkt

Nazwa handlowa: Szlifierka do gtowek szyn
Nazwa produktu: GP 3600 P4
Numer seryjny: GP3600P4-0XXX (XXX numer porzadkowy)

spetnia wszystkie obowigzujgce wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE zatacznik I.

Zastosowane normy zharmonizowane

EN IS0 12100 2010 Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania, ocena ryzyka i zmniejszanie

ryzyka

EN 13977:2011: Wymagania bezpieczenstwa dla maszyn i wozkéw przenosnych do budowy i utrzymania

toru

EN 1SO 15744:2008-11 Narzedzia z napedem nieelektrycznym - Pomiar hatasu - Metoda techniczna (klasa
2) '

EN ISO 5349-1:2001-12 Drgania mechaniczne - Pomiar i wyznaczanie ekspozycji cztowieka na

drgania przenoszone przez koriczyny gérne - Czgs¢ 1: Wymagania ogdlne

Pan Ingolf Schéniger, Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale) jest upowazniony do przeditozenia dokumentacji
technicznej.

Halle (Saale), dnia 01.12.2022 r.

Dr. Matthias Wewel
Prezes zarzadu

.........................................................................................................................................................................

www.goldschmidt.com

Wer. 01/2023-04-05
Strona 3z39




SZLIFIERKA DO GEOWEK SZYN GP 3600 P4 TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI OBSLUGI

1. Wskazdéwki dotyczace instrukcji OBSTUGi ...ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnenienennenneenenennnnenenennneeeeeessssssssssssssnnnnes

1.1  Korzystanie z instrukcji obstugi

1.2 Ochrona Praw QULOISKICH .......iiiiiiee e sttt e st e e s be e s sbee e saeeeesnnee
1.3 Uzywanie ZnakOW tOWArOWYCH .......ociiiiiiicicceese ettt te e et sae e e teesnaeeseessaeenneens
1.4 Identyfikacja produktu - tabliczka ZnamionNOWa .......c.ceceieiiiiii e
1.5 Stowa sygnalizacyjne i symbole w tej instrukcji ObstUgi........ceviviiiiiiiiiiiii e
2. Wskazowki dotyczgce bezpieCzeRstWa.......cccceviiiiiiiiinisiissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns
2.1  Uzytkowanie z8OUNE Z PrzeZNaCZENIEM . .cc.uiiiiiiiieeiiee ettt eie e e stte e st e e s bbe e s sbee e s sabeeesbbeessbaeesnstaeenas
2.2 Uzycie Niezg0dNe Z PrZE@ZNACZENIEIM co..uiiiiiiiie ettt ettt e e st e e sttt e e s tte e ettt e e sbbeessbeeeesabaeesbbeessbeeesnssaeenas
2.3 POZOSTAIE PIrZEPISY cioiueiiiiiiiieetie ettt et e et e ettt e e s bt e e s et e e e e abe e e e bbe e e e beeeennraeeeas

2.4 Ogodlne zrédta zagrozen ....

R R £ T4 fo =] o 11T A Vol - [OOSR
2.5.1 Zagrozenie zycia podczas pracy na torach KolejoWycCh..........ccccueeviieieciiieeiiiee e,
2.5.2  Zagrozenie zycia z powodu porazenia Prademi........ccccueeeeivreeiirieeiiieeeecieeeeereeeeereeeesrreeesaneeas
2.5.3  RYZYKO UFQZU...uiiiiiiiieceeec ettt ettt ettt e e e ta e e e eaba e e saae e e eataeeeenteeesnbeeeensaaesnnraeas

2.5.4 Niebezpieczenstwo poparzen.
2.5.5 Niebezpieczenstwo skazenia Srodowiska

2.6 0Oznaczenia dotyCzgce beZPIECZEASTWA. ....cc.uiiiiiiiiiciiee ettt ettt e e e eabe e e s bae e e areeas 11

2.7 0gOINe zasady POSTEPOWANIA ..ceverueerieriieriieiieiesitesteeitestesitesteestestesaeesseeutesbesstesseestesbessaessesnsenbesssensens 11

2.8 KWalifikacje PEISONEIU ....couiiiiierie et st sare s sbe e s s e nnesneeas 12
2.8.1  UZYEKOWNIK ceoiviiiiiiie ettt ettt ettt st e s st e e e s ibb e e sabeesssbbeessnsaeesssbaeesnsseasnnnns 12

2.8.2  PersoNel ODSTUGI «ouueeeeeiiiiiiecieee et 12

2.8.3  Pracownicy obstugi teChNICZNE].....cccueiiiieiieiiieec e 13

2.9  Os0biste WYPOSAZENIE OCHIONNE .....ciiiiiiiiiiiie ittt ettt e e e e e stbe e e s bbeeesstaeesnsbeessnsaeesnnseeas 14
2.10 Urzadzenia i systemy bezpieczenstwa.... .. 15
2.1 GASIICA teeureteeteeteet ettt ettt ettt b et h et h bt h e h e R e e bt b e bt e a e e b e e a et e e e e b e e e e bt et e beennennean 15
2.12  POStEPOWANIE W SYTUAC]T KIYZYSOWE] .. uveeriiiirieeieeiieeeteestieesieesiteesieesseesseesseessseenseesneesnseesseessnesnseens 15

3. OPiS UrZadzenia..ccccceeeeeriiiiiiiieieeniiiiriieenenssseesreeennnsssssesseeesnnsssssssssessnnnssssssssssssnnssssssssssssnnnnssnnss 16
K30 B O o 1o b | - | Y- PSSR 16

30 0= (o ] [ T o JU Lo [ 17 TR RSP SRI 17

IR B4 | (Yo (o1 - VRSP SRRI 18

L S 0 T T8 =T of T 1 o7 2 Y 18
B, WaArUNKi PracCy..ccccicceeeecciiiiieeiieccesrieeeeceseessseseennssssessseeeenmsssssssssesennnssssssssssssnnsssssssssesennnnssnnns 19
(ST =T T Yo T 20
6.1  Wyposazenie dO POANOSZENIA MASZYNY..ccuerrrirerieereeriteereeereeesteeseessseesseesseesseeesseesssesssesssseessessnseens 20

LT A 7= o 1T [ 1 o Yo T o PSS 20

2 0] <13 (V- TSRt 22
7.1 Elementy ObStUZOWE i FEBUIACYJNE ....oeueeereieeiieeeesee ettt s te e sre e s eeesneesseesseeeseens 22

7.2 UIUCN@MIANIE weiutiiiiiiieeiet ettt ettt h et s et s bt e bt e bt e b e sae e bt emeesbeeaeenbeeneenbeesnebean 24

7.3 Regulacja ProwadniCy SZYNOWE] ......c.cecueeruerrieeeieesieesieesueeeseeesseeesseesseesseesseessseesseesssesssessnseesseesnsenns 24

Wer. 01/2023-04-05
Strona 4z 39




SZLIFIERKA DO GEOWEK SZYN GP 3600 P4 TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI OBSLUGI

7.4 Uruchamianie maszyny
7.5  Prawidtowa 0bStUZA MASZYNY ..ccciiieiieiie ettt et e s e e sre e sreeenneeenneenseeeneens 26
7.5.1 Szlifowanie poWIerzchni JEZANE]......cueccveeiieeiiieeeecee sttt aeereeas 28
7.5.2  Szlifowanie Krawedzi JEZANE].....c.cueeeeeecieiie ettt aeeree s 30
7.5.3  Wymiana tarczy SZIfierskie]......cucieiireeierieeieeee et
7.5.4  Regulacja ostony chronigcej przed peknieciem ...
7.5.5 Regulacja WySOKOSCI KIBrOWNICY ....cccuieeiieiiectieeieeee sttt et see e ssaeenreeas
7.6 WYGCZANIE MASZYNY 1.tttiiiiiieeitiee ettt et ettt e st e e st e e e sabt e e s abe e s s b beeesabeeessbeessnbeeeenssaeesnbeeesasteeennseeas 32
8. Konserwacja i przeglad......ccccuciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiininisiinene s s e e s s s e e s e s s s s s e e s e nees 33
0 R O YLy Zo7 2= o Y[ IO TP UPP TR 33
8.1. 1 POUSTAWOWE ..c.utieiiiiiie ittt et e sttt et e st stte st e sate e beesate e bt e sabeesaeesabeeateenbeesateebeesaseensaesnseens 33
8.1.2  Filtr POWIBTIIZA weeiiiiiie ettt ettt e et e e e e te e e e eab e e e e taee e eabaeeeenbaeeesaaeennnns 34
8.2  Uzupetnianie materiatéw uzytkowych i eksploatacyjnych........cccoooeeiiiiiiiiiiiciiicccee e, 34
8.2.1 Sprawdzanie paliwa i UZUPEINIANi€.......ccceiieiiii ittt et saaee e 34
8.2.2 Sprawdzanie, uzupetnianie i wymiana oleju silnikowWego ...........ccoevvieeiiiiiiiiei e 35
8.3  Wymiana paska KINOWEEO ........ccouiiiiiiiie ettt et e et et e e e e et e e e etbe e e sbaeeeearaeas 36
S R o =Y 4 =T R TR UPP 37
9. Usuwanie ProblemOW ......ccciviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiiiisssssssssssssssssssssssssssssssssnes 38
10. PrzeChOWYWANIE ...cceeeeeeeeeeeeeeeeneeeeeeeesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 38
11 ULYHIZACHA coeeeeeeerciiiiiieiieniciiiieieenenseessreeennnsssssseeeennnssssssssssennnssssssssssssnnsssssssssesnnnnssssssssssnnnnssnnes 39
R U 1Y 2= Yoy = T AU AV =Y o X o[ [ 1SRRI 39
11.2  Utylizacja czesci majacych kontakt z olejem i materiatéw eksploatacyjnych skazonych olejem ...... 39
11.3  Utylizacja ZUZYtEEO METAIU ....veiiiiiii ittt sb e e e st e e s ssbe e e sbbeeessbaeeesbneenns 39
Wydawca:

ELEKTRO-THERMIT GMBH & CO. KG

A GOLDSCHMIDT COMPANY

Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Niemcy
Telefon +49 345 7795-600, Faks +49 345 7795-770
et@goldschmidt.com, www.goldschmidt.com

Data publikacji: 01.12.2022
Stan dokumentacji: 05.04.2023

Zdjecia: André Straub, Elektro-Thermit GmbH & Co. KG

Wer. 01/2023-04-05
Strona 5z 39




SZLIFIERKA DO GEOWEK SZYN GP 3600 P4 TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI OBSLUGI

1. Wskazowki dotyczace instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszystkie informacje dotyczgce przeznaczenia oraz profesjonalnej kontroli i konserwacji
maszyny do szlifowania gtéwek szyn GP 3600 P4.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

e Instrukcja obstugi jest czescig produktu, jakim jest maszyna do szlifowania gtéwek szyn GP 3600 P4.
e Musi by¢ dostepna przez caty okres uzytkowania maszyny.

e Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu obstugujgcego.

1.1 Korzystanie z instrukcji obstugi

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi sa wigzace. Kazda osoba, ktéra pracuje przy maszynie lub obchodzi sie z nig w
inny sposdb, musi wczesniej przeczytac i zrozumied instrukcje obstugi Nalezy zawsze przestrzegac wskazéwek, zakazéw i wymagan
zawartych w instrukcji obstugi oraz stosowac sie do wszystkich zasad bezpieczenstwa.

1.2 Ochrona praw autorskich

Niniejsza instrukcja obstugi jest chroniona prawem autorskim firmy Elektro-Thermit GmbH & Co. KG. Powielanie catego dokumentu
lub jego fragmentdw i/lub ujawnianie osobom trzecim jest dozwolone wytgcznie za uprzednig pisemng zgoda Elektro-Thermit
GmbH & Co. KG.

1.3 Uzywanie znakow towarowych
Nazwy firm i produktéw uzyte w tym dokumencie moga by¢ zastrzezonymi znakami towarowymi ich wtascicieli.
1.4 Identyfikacja produktu - tabliczka znamionowa

Na maszynie przytwierdzona jest tabliczka znamionowa, ktéra umozliwia precyzyjng identyfikacje produktu. Operator musi zadbaé
o wymiane tabliczki znamionowej w przypadku jej uszkodzenia lub utraty. Informacje zawarte na tabliczce znamionowej muszg by¢
zawsze podawane w korespondencji z producentem lub dziatem obstugi klienta.

O @ GOLDSCHMIDT O

Smart Rail Solutions

Manufacturer ELEKTRO-THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24
06132 Halle (Saale)

Description Rail head grinding machine
Model GP 3600 P4
Serial number  GP3600P4-0101

Year 2022
Q Weight [kg] 50 O

llustracja 1: Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest umieszczona w nastepujagcym miejscu:

llustracja 2: Miejsce przytwierdzenia tabliczki znamionowej
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15 Stowa sygnalizacyjne i symbole w tej instrukcji obstugi

Korzystajac z tej instrukcji obstugi, zwrd¢ uwage na uzyte symbole i skroty. Symbole bezpieczenstwa sg zgodne z norma ISO 3864 i

sg identyczne ze znakami bezpieczenstwa umieszczonymi na maszynie.

- Rozdz. 2.6 Oznaczenia dotyczqce bezpieczeristwa

SYMBOL

ZNACZENIE

Stowo sygnalizacyjne NIEBEZPIECZENSTWO wskazuje na zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktére, jesli
nie zostanie wyeliminowane, moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

Stowo sygnalizacyjne OSTRZEZENIE wskazuje na zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata, jesli sie go nie uniknie.

OSTROZNIE

INFORMACIA

Stowo sygnalizacyjne PRZESTROGA wskazuje na zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktére, jesli nie zostanie
wyeliminowane, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

Stowo sygnalizacyjne INFORMACJA wskazuje na zagrozenie, ktdre, jesli nie zostanie wyeliminowane, moze
spowodowac uszkodzenie mienia lub srodowiska.

Symbol Informacja oznacza informacje (wskazdéwki, zalecenia, uwagi itp.), ktére mogg byé pomocne w
obchodzeniu sie z produktem.

Sytuacje, w ktorych istnieje ryzyko obrazen, sy dodatkowo oznaczone znakiem ostrzegawczym.

Tabela 1: Stowa sygnalizacyjne i symbole
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2. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie w tym rozdziale. Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj
doktadnie wszystkie instrukcje bezpieczenstwa i przestrzegaj ich podczas uzytkowania. Wskazowki bezpieczenstwa zwracajg uwage
na zagrozenia zwigzane z mozliwoscig odniesienia obrazen ciata, uszkodzenia mienia i szkdd srodowiskowych oraz zawieraja
informacje o tym, jak unika¢ zagrozen i im zapobiegaé. Prezentacja i struktura tresci wskazowek bezpieczeristwa sg oparte na
normach 1SO 3864 i EN IEC/IEEE 82079.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko w okreslonych warunkach pracy.
-» Rozdz. 5 Warunki pracy

Maszyna do szlifowania gtéwek szyn GP 3600 P4 jest przeznaczona do zgodnego z profilem szlifowania spoin, powierzchni bieznych,
zaokraglen gtdwek szyn oraz powierzchni bocznych szyn stalowych z profilem Vignol oraz z profilem rowkowym w trybie recznym
bez uzycia srodkéw chtodzacych.

Kazde inne lub dalsze uzycie maszyny lub jej poszczegdlnych elementdw jest uwazane za niewtasciwe. Maszyna moze by¢ uzywana
na szynach Vignole o profilu od 46E1 oraz na szynach rowkowych o profilu od 51Ril. Skontaktuj sie z producentem, aby dowiedzie¢
sie, czy maszyna moze by¢ uzywana na mniejszych profilach szyn.

|I| Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania.

2.2 Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem to uzycie maszyny w innym celu, niz opisuje to
-» Rozdz. 2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem.

Przyktady uzycia niezgodnego z przeznaczeniem to:

e Szlifowanie przedmiotéw lub materiatéw innych niz okreslone profile szyn.
e Uzywanie maszyny jako napedu dla innych urzadzen.

e Uzywanie maszyny jako srodka transportu.

e Uzywanie systemu prowadzgcego maszyny jako koétek podczas transportu.

23 Pozostate przepisy

Oproécz informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé przepiséw prawnych dotyczacych zapobiegania
wypadkom oraz bezpieczenstwa srodowiska i pracy, a takze przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom obowigzujgcych u
operatora. Nalezy Scisle przestrzegac przepiséw bezpieczeristwa wydanych przez wtadze kolejowe dotyczacych prac na torach i w
ich poblizu.

2.4 Ogolne zrédta zagrozen

Maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z najnowszym stanem techniki. Nie mozna wykluczy¢ ryzyka resztkowego. Podczas
uzywania urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad bezpieczenstwal
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25 Zagrozenie zycia
2.5.1 Zagrozenie Zycia podczas pracy na torach kolejowych

Podczas prac przy budowie toréw istnieje ogdlne ryzyko potrgcenia ludzi przez przejezdzajgce pociagi, co moze spowodowac

powazne obrazenia lub $mier¢.

e Przed przystagpieniem do pracy na torowisku nalezy zawsze upewnic sie, ze tor jest zamkniety dla prac torowych. Nigdy nie
pracowac na torze, ktory jest otwarty dla ruchu!

e Zachowac szczegdlng ostroznosé, gdy w poblizu placu budowy znajdujg sie tory otwarte dla ruchu kolejowego.

e Zawsze odstawiac sprzet i materiaty w taki sposdéb, aby nie mogty zderzy¢ sie z innymi pojazdami kolejowymi.

2.5.2  Zagrozenie zycia z powodu porazenia pragdem

Podczas pracy z elementami i przewodami pod napieciem istnieje ryzyko powaznych obrazen spowodowanych porazeniem pragdem
elektrycznym, ktdre moze doprowadzi¢ do migotania komar, zatrzymania akcji serca lub paralizu oddechowego ze skutkiem
Smiertelnym.

e Nigdy nie uzywac maszyny, gdy szyny w miejscu pracy sg pod napieciem.

e Nigdy nie uzywac maszyny w obwodzie toréw pod napieciem.

e Zawsze sprawdz, czy nie istnieje ryzyko porazenia pragdem.

2.5.3  Ryzyko urazu
Ryzyko urazu z powodu zgniecenia czesci ciata

Jezeli podczas pracy z maszyng korczyny ludzi znajda sie pod tarczg szlifierska lub pod systemem prowadzacym, istnieje ryzyko
powaznych obrazen w wyniku zmiazdzenia, ztamania kosci lub nawet odciecia catych czesci ciata.

e Podczas pracy z maszyng nie wolno dopuscié, aby rece lub stopy dostaty sie pod koto kubkowe lub system prowadzacy.

e Zawsze nos$ obuwie ochronne o klasie ochrony S3.

e Zawsze zaktadac¢ rekawice ochronne.

e Wszystkie osoby oprécz operatora muszg zachowac bezpieczng odlegtos¢ co najmniej 5 m, kiedy maszyna jest wigczona.

Ryzyko urazéow spowodowanych wirujacymi odtamkami i pytem podczas czyszczenia filtra powietrza

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem istnieje ryzyko, ze czasteczki pytu i odtamki dostang sie do oczu, co moze spowodowac
obrazenia lub nawet utrate wzroku. Podczas pracy ze sprezonym powietrzem i w poblizu pracy ze sprezonym powietrzem nalezy
zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Ryzyko urazu w wyniku upadku, poslizgniecia i zsuniecia sie

Podczas pracy w torowisku istnieje ryzyko poslizgniecia sie lub upadku na ttuczen, co moze skutkowac obrazeniami, takimi jak
sttuczenia czy ztamania kosci.

e Podczas pracy z maszyng upewnic sie, ze postawa ciata jest stabilna.

e Nie uzywac maszyny na stoku o nachyleniu wiekszym niz 10°.

e Zaktada¢ mocne buty robocze o klasie ochrony S3.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu

Poziom ci$nienia akustycznego LPA w miejscu pracy moze wynosi¢ do 74 dBA, a poziom mocy akustycznej LWA w miejscu pracy
moze wynosi¢ do 85 dBA. Narazenie na hatas moze uszkodzi¢ stuch i doprowadzi¢ do krétkotrwatej utraty stuchu oraz przecigzenia
psychicznego. Podczas pracy z maszyna nalezy zawsze nosi¢ ochrone stuchu.
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2.5.4 Niebezpieczenistwo poparzen
Substancje wybuchowe lub tatwopalne

Eksplozje lub pozary mogg spowodowac powazne oparzenia.

e Nigdy nie wykonywac prac szlifierskich w srodowisku, w ktérym istnieje ryzyko wybuchu lub pozaru.
e W poblizu maszyny nie moga znajdowac sie substancje wysoce tatwopalne lub wybuchowe.

e W razie potrzeby usungc z miejsca pracy substancje tatwopalne i zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Tankowanie maszyny

Jezeli podczas tankowania paliwo rozleje sie po maszynie, istnieje ryzyko wybuchu lub pozaru podczas kolejnego uruchomienia

maszyny, co moze spowodowac powazne poparzenia.

e Nigdy nie tankowac¢ maszyny, gdy silnik jest goracy, przed tankowaniem pozwoli¢ mu ostygnac.

e W razie potrzeby doktadnie oczysci¢ maszyne i usung¢ wyciekajace paliwo, a podczas ponownego uruchomienia zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Goracy silnik

Podczas normalnej pracy i po wytgczeniu silnik moze byé bardzo goracy i powodowac oparzenia.

e Unikac¢ dotykania silnika tuz po jego uruchomieniu.

e Przed przystagpieniem do prac konserwacyjnych przy silniku nalezy zapewni¢ odpowiedni czas chtodzenia.
e Podczas pracy z maszyng nalezy zawsze nosi¢ odziez ochronng, a zwtaszcza rekawice ochronne.

2.5.5 Niebezpieczenstwo skazenia sSrodowiska

Urzadzenie zawiera olej silnikowy i jest zasilane benzyng. Oleje na bazie mineralnej sg niebezpieczne dla wody. Wyciek benzyny lub
oleju silnikowego do gleby moze spowodowac skazenie wdd gruntowych i przenikniecie substancji niebezpiecznych dla srodowiska
do faricucha pokarmowego.

e Podczas tankowania zawsze uwazadé, aby kapigce paliwo nie dostato sie do ziemi. W razie potrzeby uzy¢ tac zbierajacych.

e Zabrudzone przybory do sprzatania nalezy odpowiednio zutylizowac.

e Zuzyty olej nalezy zawsze zbieraé do przeznaczonych do tego celu pojemnikow.
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2.6 Oznaczenia dotyczace bezpieczenistwa
Maszyna jest wyposazona w tabliczki bezpieczenstwa zgodne z normami ISO 7010 I1SO 3864.

|I| Zachowac oznakowanie bezpieczenstwa! Jezeli w trakcie eksploatacji maszyny znaki bezpieczenstwa zostang
uszkodzone lub bedzie ich brakowac, operator musi zapewnic ich wymiane. Regularnie sprawdza¢ obecnosc i stan
oznakowania bezpieczenstwa.

Do urzadzenia dotgczone sg nastepujgce znaki bezpieczenstwa:
PIKTOGRAMM BEDEUTUNG PIKTOGRAMM BEDEUTUNG

(1) W poblizu urzadzenia nie (3) Y Osobiste wyposazenie ochronne
wolno uzywac otwartego ognia &
ani zrédet zaptonu. @
(1) . . .
Palenie w poblizu maszyny jest
zabronione ‘“’1}] @

p® .
(2) . . , (4) L L
Uwaga niebezpieczenstwo Podnosi¢ maszyne tylko za te miejsca
zgniecenia

Tabela 2: Oznaczenia dotyczgce bezpieczenistwa

v

m Kod QR (5) umozliwia dostep do instrukcji obstugi.

llustracja 3: Miejsce przytwierdzenia oznaczeri dotyczqcych bezpieczeristwa

2.7 Ogolne zasady postepowania

Podczas obstugi maszyny personel musi zawsze przestrzegaé nastepujacych zasad postepowania:

e Maszyna moze by¢ uzywana tylko zgodnie z przeznaczeniem.

e Podczas pracy z maszyng zawsze zwraca¢ uwage na bezpieczeristwo swoje i innych, a takze na czystosc i porzadek.
e Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji podanych przez operatora maszyny.
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2.8 Kwalifikacje personelu

Maszyne mogg obstugiwac tylko osoby spetniajace ponizsze wymagania. Wszystkie inne osoby nie moga obstugiwaé maszyny.

e Niniejsza instrukcja obstugi zostata w catosci uwaznie przeczytana.

e Doskonate zdrowie i petna sprawnos¢ umystowa i fizyczna.

e Operator jest wypoczety i nie jest pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw, ktére moga zmniejszy¢ jego zdolnosé do
reagowania i przyswajania informacji.

e Operatorzy sg regularnie instruowani o trudnosciach, zagrozeniach i specjalnych zasadach postepowania, a takze o zasadach
ochrony przeciwpozarowe;.

e Zawsze zwraca¢ uwage na porzadek w miejscu pracy.

e Stosowac niezbedne srodki ochrony osobistej, aby zapewnié bezpieczenstwo pracy
- Rozdz. 2.9 Osobiste wyposazenie ochronne.

e Zawsze przestrzegac przepisow bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom obowigzujacych u pracodawcy oraz wszystkich
przepiséw prawnych dotyczacych bezpieczenstwa osobistego i bezpieczenstwa innych osdéb.

2.8.1 Uzytkownik

Uzytkownik to osoba, ktéra sama obstuguje maszyne w celach komercyjnych lub ekonomicznych albo udostepnia jg osobom
trzecim do uzytku/zastosowania i ktéra ponosi prawng odpowiedzialno$¢ za ochrone operatora, personelu lub oséb trzecich
podczas pracy.

Obowiagzki uzytkownika

e Operator musi znac i stosowac obowigzujgce przepisy dotyczgce bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom.

e Musion jasno regulowad i okresla¢ odpowiedzialnos$¢ za prawidtowy transport, montaz, obstuge, rozwigzywanie problemow,
kontrole, konserwacje, naprawe, czyszczenie i utylizacje.

e Musi sie upewni¢, ze personel przeczytat i zrozumiat instrukcje obstugi.

e Musi on regularnie szkoli¢ pracownikéw i informowac ich o zagrozeniach.

e Musi on zapewnié¢ personelowi niezbedne Srodki ochrony osobistej.

2.8.2  Personel obstugi

Personel obstugujacy maszyne jest zdefiniowany w nastepujacy sposéb:
e Jest profesjonalnie i technicznie zdolny do wykonywania wszystkich czynnosci zwigzanych z obstugg maszyny, rozwigzywania
problemdw i czyszczenia maszyny.
e S3 oni stale szkoleni w zakresie innowacji technicznych i posiadajg niezbedna podstawowa wiedze na temat zainstalowanej
technologii.
e Jest profesjonalnie i technicznie zdolny do wykonywania wszystkich czynnosci na maszynie w nastepujacych obszarach:
e Obstuga,
e  Wykrywanie btedéw,
e (Czyszczenie.
e W ramach instrukcji wstepnej nalezy uwzgledni¢ nastepujace zasadnicze punkty:
e Opis dziatania maszyny,
e Objasnienie poszczegdlnych komponentéw,
e Woyjasnienie zrodet zagrozen,
e Uzywanie urzadzenia,
e Wykrywanie btedéw funkcjonalnych i nieprawidtowego dziatania,
e Prawidtowe czyszczenie maszyny.
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2.8.3  Pracownicy obstugi technicznej

Personel obstugi technicznej jest zdefiniowany w nastepujacy sposob:
e Jest to wyszkolony specjalista w dziedzinie elektrotechniki i mechatroniki lub wyszkolony mechanik przemystowy, czyli.:
e Jest przeszkolony w zakresie konkretnego obszaru zastosowan, w ktérym dziata, i zna odpowiednie normy i przepisy.
e Dzieki swojemu wyszkoleniu technicznemu i doswiadczeniu moga wykonywacé prace przy maszynach napedzanych silnikami
benzynowymi oraz samodzielnie rozpoznawac i unika¢ ewentualnych zagrozen.
e Jest w stanie w petni zrozumie¢ zaleznosci dotyczgce wbudowanych urzadzen zabezpieczajgcych.
e Potrafi czyta¢ schematy elektryczne i zaciskowe oraz wykonywacé prace konserwacyjne z wykorzystaniem schematéw
elektrycznych i zaciskowych.
e Przeczytat i zrozumiat w petni instrukcje konserwacji.
e Jest profesjonalnie i technicznie zdolny do wykonywania wszystkich czynnosci na maszynie w nastepujacych obszarach:
e Montaz,
e Demontaz,
e Obstuga,
e Usuwanie usterek i bteddw,
e Przeglad,
e Konserwacja,
e Naprawa/wymiana,
e Woytaczenie z eksploatacji,
e Czyszczenie.
e S3 oni stale szkoleni w zakresie innowacji technicznych i posiadajg niezbedng wiedze na temat zainstalowanej technologii.
e W ramach instrukcji wstepnej nalezy uwzgledni¢ nastepujace zasadnicze punkty:
e Opis dziatania maszyny,
e Objasnienie poszczegdlnych komponentow,
e Wyjasnienie Zzrédet zagrozen,
e Uzywanie urzadzenia,
e Wykrywanie i usuwanie usterek,
e Specjalne cechy dotyczace konserwacji i kontroli.
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2.9 Osobiste wyposazenie ochronne
Jezeli uzytkownik nie okresli inaczej, sprzet ochronny wymieniony w ponizszej tabeli jest obowigzkowy podczas pracy z maszyng.

Podczas wykonywania czynnosci wymienionych w czesci "Praca" przy maszynie nalezy nosi¢ nastepujace wyposazenie ochronne:

SYMBOL

WYPOSAZENIE OCHRONNE

PRACE

Ochronna odziez robocza
(spawalnicza odziez ochronna zgodnie z EN 470-1, w razie
potrzeby odziez ostrzegawcza zgodnie z EN 471)

Transport, uruchomienie,
eksploatacja, wyfaczenie z
eksploatacji, konserwacja,
czyszczenie/konserwacja

Przemystowe obuwie ochronne
(obuwie ochronne S3 zgodne z normg EN ISO 20345)

Transport, uruchomienie,
eksploatacja, wyfaczenie z
eksploatacji, konserwacja

Okulary ochronne

Obstuga

Ochronne rekawice robocze
(duze zagrozenie mechaniczne zgodnie z EN 388 (4242), EN 402)

Transport, uruchomienie,
eksploatacja, wytaczenie z
eksploatacji, konserwacja,
czyszczenie/konserwacja

Ochrona stuchu
(nauszniki ochronne zgodne z EN 352 / EN 458)

Obstuga

Tabela 3: Osobiste wyposazenie ochronne
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2.10 Urzadzenia i systemy bezpieczenstwa

Aby zapobiec obrazeniom ciata, uszkodzeniom srodowiska i zniszczeniu mienia, w maszynie zainstalowano nastepujgce urzadzenia
zabezpieczajace. llustracje pokazuja, ktére urzagdzenia zabezpieczajace s zamontowane w ktérym miejscu maszyny.

llustracja 4: Urzqdzenia zabezpieczajgce

KOMPONENT
(1)  Ochrona przeciwiskrowa

(2) Ostona chronigca przed peknieciem
Tabela 4: Urzgdzenia zabezpieczajgce

Ochrona przeciwiskrowa

Ostona przeciwiskrowa zapobiega dalekim przelotom iskier podczas szlifowania gtéwki szyny. Iskry s3 odprowadzane przez
operatora i leca tylko blisko ziemi, aby zminimalizowac ryzyko pozaru i eksplozji spowodowane przez lecace iskry.

Ostona chronigca przed peknigeciem

Ochrona przed peknieciem chroni tarcze szlifierska. Jesli tarcza szlifierska zostanie uszkodzona podczas procesu szlifowania,
zabezpieczenie przed peknieciem zapobiega wyrzuceniu jej odtamkdéw czesci.

2.11 Gasnica

Operator musi zadbaé o to, aby podczas pracy z maszyng w bezposrednim sgsiedztwie miejsca pracy zawsze znajdowata sie
sprawna gasnica CO,.

2.12 Postepowanie w sytuacji kryzysowej

W razie niebezpieczenstwa natychmiast wytgczy¢ maszyne i jak najszybciej opuscic strefe zagrozenia. W przypadku obrazen ciata,
natychmiast rozpoczac¢ udzielanie pierwszej pomocy. W przypadku pozaru natychmiast podjac¢ kroki niezbedne do jego zwalczenia.
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3. Opis urzadzenia

W tym rozdziale przedstawiono najwazniejsze elementy maszyny i wyjasniono ich dziatanie.

Maszyna odpowiada aktualnemu stanowi techniki. Podczas projektowania przestrzegano wszystkich obowigzujacych praw,
przepisdw, rozporzadzen i wytycznych. Podjeto wszelkie niezbedne srodki ostroznosci, aby zapewnic jak najwiekszg ochrone
osobistg. Uzywane materiaty, czesci wyposazenia, jak réwniez procedury produkcji, zapewniania jakosci i testowania spetniajg
najwyzsze wymagania dotyczace bezpieczenstwa i niezawodnosci.

3.1 Opis dziatania

Maszyna jest uzywana do szlifowania gtéwek szyn.

e Aby wykonac te funkcje, maszyna wykorzystuje obracajacg sie tarcze szlifierska, ktora przylega do gtéwki szyny.

e Tarcza szlifierska jest napedzana przez silnik spalinowy.

e Moc jest przekazywana z silnika na tarcze szlifierskg za pomocg paska napedowego.

e Maszyna jest zamontowana na rolkach i utrzymywana na szynie przez system prowadnic. Prowadnica szyny nadaje sie zaréwno
do szyn Vignol, jak i rowkowych.

e W zaleznosci od profilu szyny system prowadzgcy moze by¢ do tego dostosowany. Operator moze przemieszcza¢ maszyne
wzdtuz szyny.

e Urzadzenie przechylajace jest uzywane do przechylania tarczy szlifierskiej i elementéw funkcjonalnych maszyny na gtéwce szyny
w celu zeszlifowania bokéw gtéwki szyny.

e Stojak umozliwia bezpieczne zaparkowanie maszyny w miejscu pracy bez koniecznosci podnoszenia jej z szyny.
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3.2

Ogolna budowa

Maszyna sktada sie z nastepujgcych elementow:

llustracja 5: Ogdina budowa GP3600 P4

(1)
()
3)
(4)
(5)
(6)
()
(8)

KOMPONENT

Pret kierujgcy

Mechanizm dosuwu

Uchwyt do podnoszenia

Silnik ze zbiornikiem na paliwo
Wat szlifierski

Rama maszyny

Prowadnica szynowa

Ostona chronigca przed iskrami i peknieciem

Tabela 5: Dane techniczne
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3.3 Zakres dostawy
NAZWA
GP 3600 P4
Tarcza szlifierska 125x65-M20
Skrécona instrukcja obstugi

Tabela 6: Zakres dostawy

4, Dane techniczne

(7D
(@]

ILO

Ten rozdziat zawiera wszystkie wazne dane techniczne maszyny.

PARAMETR
Dtugos¢
Szerokos$¢
Wysokos¢

Waga (w gotowosci do pracy)
Rozstaw rolek
Typ silnika
Producent silnika
Model

Paliwo

Moc

Predkos$¢ obrotowa silnika (pod
obcigzeniem)

Pojemnos¢ zbiornika na paliwo
Poziom mocy akustycznej

Poziom ci$nienia akustycznego
Wibracje przenoszone na rece

Tabela 7: Dane techniczne

WARTOSC PARAMETRU
1220 mm

375 mm

810 mm

50 kg

850 mm

Czterosuwowy silnik benzynowy
Honda

GXR120 Rammer
Benzyna

2,3 kW

3 600 min?

2,41
85 dB(A)
74 dB(A)

10,1 m/s?
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5. Warunki pracy

W tym rozdziale opisano warunki pracy, ktére muszg by¢ spetnione, aby maszyna dziatata prawidtowo. Jesli warunki rzeczywiste
réznig sie od warunkow roboczych, nie wolno uzywac¢ maszyny. Przed uruchomieniem maszyny zawsze sprawdzi¢, czy wszystkie
warunki pracy sg spetnione.

WARUNEK WARTOSC
Temperatura otoczenia -20°Cdo +40 °C

Tabela 8: Warunki pracy

Ponadto podczas pracy z maszyng muszg byc spetnione nastepujace warunki:

e Zadne urzadzenia ochronne ani inne elementy nie moga by¢ unieruchomione.

e Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko stanie petnej sprawnosci technicznej.

e Nalezy przestrzega¢ wszystkich termindw przeglagdéw i konserwacji.

e Nie wolno uzywac maszyny w srodowisku, w ktérym istnieje ryzyko pozaru lub wybuchu, ani w poblizu tatwopalnych lub
wybuchowych ptynéw lub gazéow.

e Miejsce pracy musi by¢ wystarczajaco oswietlone, aby w pore wykryé ewentualne miejsca zagrozenia.

e Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio wentylowane.

e Maszyna moze by¢ uzywana tylko w suchym miejscu pracy.

e Maszyna nie moze pracowac na stoku o nachyleniu 10° lub wiekszym.
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6. Transport

Ten rozdziat zawiera wszystkie informacje niezbedne do bezpiecznego transportu maszyny. Przeczytac¢ doktadnie wszystkie
instrukcje dotyczace transportu i stosowac sie do nich, aby zapewnic¢ dtugg zywotnos¢é maszyny.

6.1 Wyposazenie do podnoszenia maszyny

Ponizsza ilustracja przedstawia urzadzenia, za pomocg ktérych mozna przenosi¢ lub podnosi¢ maszyne.

—d @
Wy
®
o]
g

9
il

o O

llustracja 6: WyposazZenie do przenoszenia

6.2 Przebieg transportu

OSTRZEZENIE

Po zakoriczeniu pracy silnik moze by¢ bardzo goracy. Jesli goracy silnik wejdzie w kontakt z materiatami
wysoce tatwopalnymi, np. na terenie zatadunku, istnieje ryzyko pozaru, ktéry moze spowodowac bardzo
powazne poparzenia.

e Przed zatadowaniem lub przechowywaniem maszyny odczekac, az silnik wystarczajgco ostygnie.

e Nie zbliza¢ do urzadzenia materiatow tatwopalnych.

Jezeli maszyna jest przemieszczana za pomocg Srodkow transportu, moze dojs¢ do powaznych obrazen,

jezeli maszyna spadnie.
e Przed transportem nalezy zawsze odpowiednio zabezpieczy¢ maszyne.
e Nigdy nie stawa¢ pod zawieszonymi tadunkami.
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OSTRZEZENIE

Maszyna moze sie przewrdcic. Jesli maszyna spadnie na rece lub stopy, moze dojs¢ do sttuczenia lub

ztamania kosci.

e Zawsze odstawia¢ maszyne tak, aby sie nie przewrdcita.

e Podczas transportu maszyny nalezy zawsze nosi¢ ochronne rekawice robocze, ochronne buty robocze i
ochronng odziez robocza.

e Podczas podnoszenia i przenoszenia ciezkich tadunkéw zawsze uzywac koétek transportowych lub
odpowiedniego sprzetu do podnoszenia.

e Zwrdci¢ uwage na prawidtowe zabezpieczenie transportu!

e Podczas wnoszenia i przenoszenia ciezkich tadunkéw zawsze zabezpieczac¢ drogi transportowe.

Po zakonczeniu pracy silnik moze by¢ bardzo goracy. Dotkniecie silnika moze spowodowac oparzenia skory.

e Unikac¢ dotykania silnika tuz po jego uruchomieniu.
e Podczas transportu maszyny nalezy zawsze nosi¢ ochronne rekawice robocze i ochronng odziez
robocza.

Aby prawidtowo transportowa¢ maszyne recznie, przestrzega¢ nastepujacych punktow:

e Maszyne nalezy transportowac zawsze w dwie osoby.

e Transportowac maszyne recznie tylko w takim zakresie, w jakim jest to absolutnie konieczne.

e Uzywac wytacznie przewidzianych elementédw nosnych znajdujacych sie na maszynie.

e Maszyne nalezy transportowac i stawia¢ wytacznie w pozycji pionowej, aby zapobiec wyciekowi ptynéw eksploatacyjnych z
silnika.

e Zawsze zachowac ostroznos¢ podczas opuszczania maszyny, aby nie uszkodzi¢ systemu prowadzacego.

Aby prawidtowo transportowa¢ maszyne za pomocg odpowiednich srodkéw transportu, przestrzegac nastepujacych punktow:

e Zabezpieczy¢ maszyne w wystarczajgcym stopniu przed upadkiem.

e Oczyscic droge transportu i upewnic sig, ze nie ma osdb, ktére mogtyby odnies¢ obrazenia.

e Jako wyposazenie do chwytania uzywac wytgcznie przewidzianych elementéw nosnych znajdujacych sie na maszynie.

e Maszyne nalezy transportowac i stawia¢ wytacznie w pozycji pionowej, aby zapobiec wyciekowi ptynéw eksploatacyjnych z
silnika.

e Zawsze zachowac ostroznos¢ podczas opuszczania maszyny, aby nie uszkodzi¢ systemu prowadzacego.

Aby przetransportowa¢ maszyne na platformie tadunkowej, przestrzegaj nastepujacych punktow:
e Przymocowac maszyne do elementéw nosnych za pomoca paséw transportowych, tak aby maszyna nie mogta sie przewrdcié
lub zosta¢ uszkodzona i aby stata w pozycji pionowe;j.

Upewnic sie, ze silnik i elementy sterujgce nie zostang uszkodzone przez inne transportowane przedmioty lub pasy transportowe.
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7. Obstuga

Ten rozdziat zawiera wszystkie informacje potrzebne do prawidtowej obstugi. Przeczyta¢ doktadnie wszystkie instrukcje dotyczace
obstugi i stosowac sie do nich, aby zapewni¢ dtugg zywotnos¢ maszyny.

7.1 Elementy obstugowe i regulacyjne

W maszynie znajdujg sie nastepujace elementy obstugowe i regulacyjne:

llustracja 7: Elementy obstugowe i regulacyjne
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(1)
()
(3)
(4)
(5)
(6)

(7)
(8)
(9)
(10)

(11)

(12)

(13)

ELEMENT OBStUGOWY
Pokretto

Pret kierujacy

Licznik godzin pracy
Wytacznik silnika
Lampa LED

Ustawienie wysokosci
kierownicy

Pedat
Dzwignia ciegta Bowdena
Stojak

Unieruchomienie watu
szlifierskiego

Przetaczanie rolek
prowadzacych

Ostona chronigca przed
peknieciem

Ochrona przeciwiskrowa

FUNKCJA

Mechanizm dosuwu tarczy szlifierskiej

Prowadzenie maszyny

Monitorowanie czas pracy, aby przeprowadzac konserwacje w odpowiednim czasie
Wytaczanie silnika

Podswietlenie obszaru szlifowania

Regulacja wysokosci rury kierownicy

Odchylanie maszyny do szlifowania krawedzi jezdne;j
Ustawienie predkosci obrotowe;j silnika
Odstawianie maszyny

Wymiana tarczy szlifierskiej

Zmiana systemu prowadzenia pomiedzy szyng Vignole’a, a szyng rowkowa

Regulowana wysokos$¢, aby skompensowac zuzycie tarczy szlifierskiej

Mozliwos¢ odchylenia do szlifowania krawedzi

Tabela 9: Elementy obstugowe i regulacyjne

4-suwowy silnik benzynowy ma nastepujgce elementy obstugowe i regulacyjne:

llustracja 8: llustracja: Elementy obstugowe

i regulacyjne silnika

[i]

ELEMENT OBStUGOWY = FUNKCJA

(1) | Filtr powietrza Filtracja powietrza wlotowego
(2) | Rozrusznik linkowy Rozruch silnika
(3) = Sruba spustowa oleju Spuszczanie oleju silnikowego

(4)  Korek wlewu oleju Napetnianie oleju silnikowego

Tabela 9: Elementy obstugowe i regulacyjne silnika

Szczegoty dotyczace elementéw obstugowych i regulacyjnych mozna znalez¢é w odpowiednich instrukcjach obstugi

producenta silnika.
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7.2 Uruchamianie

Zawsze sprawdzac ogolny stan maszyny przed jej uruchomieniem:

Silnik pod katem oznak wycieku oleju lub paliwa,

nadmierny brud lub ciata obce, zwtaszcza w okolicach ttumika silnika i rozrusznika,
oznaki uszkodzenia (pekniecia, ztamania, deformacje itp.),

pokrowce i srodki ostroznosci,

potaczenia sSrubowe,

sprawdzié, czy tarcza szlifierska nie jest zuzyta, w razie potrzeby wymien jg,
poziom oleju silnikowego,

O NO VR WN R

poziom napetnienia zbiornika.

7.3 Regulacja prowadnicy szynowej

Przed uzyciem maszyny na szynie, prowadnica szyny musi by¢ dostosowana do odpowiedniego typu szyny. Aby to zrobié, wykonaj

nastepujace czynnosci:

e

llustracja 9: Regulacja rolek prowadzqcych dla szyny Vignol/rowkowej

Unies¢ lekko maszyne za uchwyt do przenoszenia.

Pociagnac srube blokujaca, aby mozna byto obrécié¢ prowadnice szynowa.
Wyregulowa¢ prowadnice szynowga w zaleznosci od jej rodzaju.
Zatrzasngac $rube blokujgcg z powrotem na miejsce.

N e

spowodowanych zgnieceniem.
e Nigdy nie siega¢ pomiedzy kétko jezdne a szyne.

Jezeli operator siegnie miedzy kotka a szyne podczas jazdy po torze pojedynczym, istnieje ryzyko obrazen
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7.4 Uruchamianie maszyny

OSTRZEZENIE

Gdy tylko silnik sie uruchomi, tarcza szlifierska zacznie sie obracac. Obracajgca sie tarcza szlifierska moze

spowodowac powazne otarcia skory, siniaki, ztamania kosci lub amputacje czesci ciata.

e Zawsze obstugiwac maszyne w taki sposob, aby sie nie przewrdcita i upewnic sie, ze stoi stabilnie.

e Przed rozpoczeciem pracy dopasowac system prowadzenia szyny do jej profilu.

e Przed rozpoczeciem pracy ustawi¢ maszyne bezpiecznie na szynie i podnies¢ catkowicie tarcze
szlifierska.

e Podczas obstugi nalezy zawsze nosi¢ ochronne rekawice robocze, ochronne buty robocze i ochronna
odziez robocza.

Spaliny nagrzewajg sie podczas pracy. Dotkniecie wydechu moze spowodowaé poparzenia operatora.
e Nosic odziez ochronna.

Otworzy¢ kurek wlewu paliwa.

Ustawi¢ wytgcznik silnika w pozycji , Wt.”.

Ustawi¢ dZzwignie ciegta Bowdena w srodkowej pozycji.

W przypadku niskiej temperatury ew. ustawi¢ dZzwignie zasysacza w pozycji zamknietej.

Upewnic sie, ze sworzen sprezysty do blokowania watu szlifierskiego nie jest zablokowany.

Lekko pociggnac raczke rozruchowg, az wyczuwalny stanie sie opdr. Nastepnie mocno pociagnac raczke i z powrotem cofnac.
Ew. ponownie ustawi¢ dZzwignie zasysacza w pozycji otwartej.

© NV WNRE

Wyregulowac predkos¢ obrotowa silnika za pomoca dzwigni ciegta Bowdena.

DZWIGNIA SSANIA OTWARTE DZWIGNIA SSANIA

ZAMKNIETE
OTWART ' . _ » I\ I

ZAMKNIETE

llustracja 10: Regulacja dZzwigni ssania

m Szczegdty dotyczqgce rozruchu silnika mozna znalezé w odpowiednich instrukcjach obstugi producenta silnika..
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7.5 Prawidtowa obstuga maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas burzy pracownik moze zosta¢ powaznie lub $miertelnie zraniony przez uderzenie pioruna.
e Przerwac prace podczas burzy!

Uszkodzenie urzadzenia moze spowodowac nieprzewidywalne warunki pracy. Osoby mogg by¢ zagrozone

odniesieniem obrazen.
e Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko w stanie technicznie doskonatym, z zachowaniem wszystkich
rozdziatéw instrukcji obstugi!

NIEBEZPIECZENSTWO

Wdychane spaliny moga prowadzi¢ do nieodwracalnych komplikacji zdrowotnych.
e Podczas pracy w tunelach nalezy przestrzegac okreslonych zasad bezpieczenstwa.
e W przypadku uszkodzenia uktadu wydechowego nalezy wytaczyé maszyne z eksploatacji.

Nieprawidtowa obstuga maszyny lub nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczeristwa moze prowadzi¢ do

zagrozen dla 0s6b lub uszkodzenie urzadzenia.

> B P D

e Przed przystgpieniem do pracy z maszyng zapoznaj sie z catg instrukcja obstugi.
Przestrzega¢ w szczegdlnosci - Rozdz. 2 Wskazowki dotyczqce bezpieczernstwa

m Nieprawidtowa obstuga maszyny, np. z powodu btedéw w instrukcji, moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie
maszyny. Nalezy zapewni¢ staty dostep do instrukcji obstugi dla personelu obstugujacego i konserwujgcego!
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OSTRZEZENIE

Obracajaca sie tarcza szlifierska moze spowodowaé powazne otarcia skory, siniaki, ztamania kosci lub

amputacje czesci ciata.

e Zawsze obstugiwac¢ maszyne w taki sposob, aby sie nie przewrdcita i upewnic sie, ze stoi stabilnie.

e Podczas obstugi nalezy zawsze nosi¢ ochronne rekawice robocze, ochronne buty robocze i ochronng
odziez robocza.

Podczas pracy silnik i tarcze szlifierskie s bardzo gorace. Dotykajac operator moze sie skaleczy¢. Benzyna

trafiajgca w gorgce czesci uktadu moze sie zapali¢! Dotkniecie silnika moze spowodowac oparzenia skory.
e Podczas pracy nalezy nosi¢ trudnopalng ochronng odziez robocza.

e Przed przystagpieniem do prac konserwacyjnych odczekac¢, az maszyna ostygnie.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana zgodnie z przeznaczeniem, moze doj$¢ do nieprzewidzianych stanow
roboczych. Istnieje mozliwos$¢ odniesienia powaznych obrazen przez osoby.

e Naprawy nie moga powodowac zmiany funkcji. Nie wolno ingerowac w instalacje ani jej modyfikowac.

W ztych warunkach pogodowych (deszcz, $nieg itp.) istnieje ryzyko obrazen z powodu stabej widocznosci
lub $liskiej powierzchni.

> P B P

e Przerwac prace, jesli powierzchnia jest $liska.
e Przerwac prace, jesli widoczno$¢ jest utrudniona.
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7.5.1 Szlifowanie powierzchni jezdnej

Odskakujace iskry moga zrani¢ operatora lub osoby postronne. Wysoce tatwopalne przedmioty moga sie

zapalic.
e Podczas pracy nalezy nosi¢ trudnopalng ochronng odziez robocza.
e Usunaé z miejsca pracy przedmioty tatwopalne.

NIEBEZPIECZENSTWO

Potracenie pracownika przez pocigg moze spowodowac bardzo powazne obrazenia, a nawet smier¢.
e Zadbac o swoje bezpieczenstwo!

e Nosi¢ ubrania robocze z ochraniaczami lub dobrze widoczng kamizelke!

e Zawsze wigczad $wiatto sygnalizacyjne na maszynie.

e Brygadzista musi sie upewni¢, ze tor, na ktérym wykonywana jest praca, jest zamkniety.

e Na przeciwleglym torze musi sta¢ osoba z urzadzeniem sygnalizacyjnym.

Tarcze szlifierskie i przeszlifowane szyny sg bardzo gorace. Przy dotykaniu mozliwe sg poparzenia.

e Podczas pracy uzywac rekawic roboczych.

Podczas szlifowania ciata state sg wyrzucane spod tarcz szlifierskich podczas procesu szlifowania.

e Nosic zalecane srodki ochrony osobistej!
e Nigdy nie uzywac maszyny bez ostony tarcz szlifierskich.

e Osoby, ktére nie pracujg przy maszynie, muszg pozostaé poza strefg zagrozenia.

Gtosnos¢ procesu szlifowania moze spowodowac trwate uszkodzenie stuchu.

e Podczas pracy uzywac ochrone stuchu.

e Ustali¢ wyrazne sygnaty reczne do komunikacji.

Ciezka praca fizyczna moze spowodowac uszkodzenia ciata w Srednim i dtugim okresie czasu.

e Nigdy nie pracowaé w pojedynke i w miare mozliwosci regularnie zmieniac sie.

>B> PP B P
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Ponizsza ilustracja przedstawia obszary gtowki szyny, ktére moga by¢ obrabiane przez maszyne:

) =7

llustracja 11: Obszary szlifowania

Przed rozpoczeciem procesu szlifowania:

tarcza szlifierska nie nie moze by¢ uszkodzona, a data waznosci jeszcze nie mineta,
ochrona przeciwiskrowa musi by¢ opuszczona,

ostona chronigca przed peknieciem ustawiona jest na prawidtowa wysokos¢,
zbiornik jest szczelnie zamkniety,

przed uruchomieniem silnika tarcza szlifierska nie dotyka szyny,

prowadnica szyny jest ustawiona na witasciwy profil szyny,

stojak maszyny jest schowany,

uchwyt kierownicy jest zablokowany,

trzpien sprezynowy na obudowie watu szlifierskiego nie jest zatrzasniety.
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7.5.2 Szlifowanie krawedzi jezdne;j

Kierownice mozna roztozy¢, aby obrabiac krawedz jezdng i zewnetrzng. W ten sposéb maszyne mozna przechyla¢ wokét gtéwki
szyny.

llustracja 12: Przechylanie maszyny

Aby zmienic¢ kat nachylenia, wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Trzymaé maszyne za uchwyt kierownicy.
2. Nacisngc stopa na pedat na haku.
3. Przechyli¢ maszyne w strone operatora.

Aby przywréci¢ maszyne do pierwotnej pozycji, nalezy chwycic jg za pokretto i odchyli¢ w gore, az hak ponownie zaczepi sie o rure
zaczepowa.
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7.5.3  Wymiana tarczy szlifierskiej

OSTRZEZENIE

Dotkniecie obracajgcych sie tarcz szlifierskich moze spowodowac nieodwracalne obrazenia.

e Nigdy nie uzywa¢ maszyny bez ostony tarcz szlifierskich.

e Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i nastawczych upewnij sig, ze tarcza szlifierska jest
zatrzymana i ze nie ma mozliwosci przypadkowego wiaczenia maszyny.

e Osoby, ktdre nie pracujg przy maszynie, muszg pozostac poza strefg zagrozenia.

Tuz po zakonczeniu pracy tarcza szlifierska moze by¢ bardzo goraca. Dotkniecie tarczy szlifierskiej moze
spowodowac oparzenia skory.

e Unika¢ dotykania tarczy szlifierskiej tuz po uruchomieniu.

e Podczas obstugi nalezy zawsze nosi¢ ochronne rekawice robocze i ochronng odziez robocza.

Aby wymienic tarcze szlifierska, wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Wylaczy¢ maszyne i zaczekad do jej ostygniecia.
2. Przenie$¢ maszyne do bezpiecznej, poziomej pozycji i odtozy¢ jg na miejsce.
3. Wocisngé trzpien sprezynowy (2) na obudowie watu szlifierskiego i obracaé tarcza szlifierskg (3), az sruba sprezynowa zatrzasnie

sie w wale szlifierskim (1).
4. Trzymac srube sprezynowg wecisnietg i uzy¢ odpowiedniego narzedzia (np. grzechotki z gniazdem SW30) (4), aby poluzowaé
wymieniang tarcze szlifierska z watu szlifierskiego i catkowicie ja odkrecic.

v

Przykreci¢ nowa tarcze szlifierska do oporu.

o

Zwolni¢ sworzen sprezysty i sprawdzi¢, czy wat szlifierski obraca sie swobodnie.

llustracja 13: Wymiana tarczy szlifierskiej
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7.5.4 Regulacja ostony chronigcej przed peknieciem
Ze wzgledu na zuzycie tarczy szlifierskiej mozna regulowac wysokos¢ ostony chronigcej przed peknieciem.

Aby to zrobi¢, nalezy pociggnac¢ do goéry lub nacisng¢ w dét ostone chronigcg przed peknieciem za jej uchwyt (1). Ostona chronigca
przed peknieciem automatycznie wtgcza sie w jednej z trzech zdefiniowanych pozycji.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa zawsze ustawiac ostone chronigcg przed peknieciem w najnizszej pozycji, na jaka pozwala aktualna

wysokos¢ tarczy szlifierskiej! Podczas regulacji ostony chronigcej przed peknieciem maszyna musi by¢ wytgczona i zabezpieczona
przed niezamierzonym ponownym uruchomieniem.

llustracja 14: Regulacja ostony chronigcej przed peknieciem

7.5.5 Regulacja wysokosci kierownicy
GArny uchwyt kierownicy (1) ma regulowang wysokos¢, co umozliwia operatorowi ergonomiczng prace.

Aby wyregulowa¢ wysokos¢ kierownicy, najpierw poluzowacé sruby gwiazdkowe (2). Nastepnie wyregulowaé uchwyt kierownicy w
réwnym stopniu po lewej i prawej stronie. W przeciwnym razie moze doj$¢ do naprezenia i zablokowania opcji regulacji.

Po ustawieniu zgdanej wysokosci kierownicy przykreci¢ sruby gwiazdkowe. Podczas regulacji wysokosci maszyna musi by¢
wytgczona i zabezpieczona przed niezamierzonym ponownym uruchomieniem.

llustracja 15: Regulacja wysokosci kierownicy

7.6 Wytgczanie maszyny

1. Ustawic dzwignie ciegta Bowdena w pozycji ,MIN”.
2. Ustawi¢ wytgcznik silnika w pozycji ,WYL.”.

3. Zakreci¢ kurek wlewu paliwa.

4. Roztozyc stojak i odstawic¢ bezpiecznie maszyne.
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8. Konserwacja i przeglad

OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa lub nieterminowa konserwacja moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub obrazenia

ciata.

e Okresy konserwacji powinny by¢ ustalane przez operatora w ramach oceny ryzyka.

e Przestrzegac termindw i instrukcji konserwacji podanych przez producenta oraz odpowiednich
dyrektyw.

e Komponenty mozna wymieniaé wytgcznie na czesci zamienne o identycznej konstrukcji. Podczas

instalacji nalezy bezwzglednie przestrzegac specyfikacji producentéow elementéw.

|I| Prace kontrolne i konserwacyjne mogga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolony personel.
- Rozdz. 2.8 Kwalifikacje personelu

8.1 Czyszczenie

8.1.1 Podstawowe

Jesli zabrudzenia sg usuwane za pomoca sprezonego powietrza, istnieje ryzyko uszkodzenia oczu

metalowymi odtamkami.
e Podczas czyszczenia nalezy nosi¢ okulary ochronne i odziez ochronna.

Czysci¢ maszyne po kazdym uzyciu. Aby usungc¢ pyt ze szlifierki, wystarczy zwykle doktadnie przedmuchaé maszyne sprezonym
powietrzem. Podczas czyszczenia nalezy przestrzegac nastepujacych punktéw:

e Nigdy nie dopuszczaé do przedostania sie wody do silnika.

e Nigdy nie uzywac tatwopalnych lub palnych srodkdw czyszczacych.

e Upewnic sig, ze na silniku nie pozostaty resztki papieru ani szmat.
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8.1.2  Filtr powietrza

Sprawdzi¢ i wyczyscic filtr powietrza w nastepujacy sposdb:
1. Upewnic sie, ze maszyna jest wytaczona. W razie potrzeby odczekac az silnik ostygnie.
2. Odkreci¢ dwie Sruby od pokrywy filtra powietrza i zdjg¢ pokrywe.
3. Wyjac¢ papierowy wktad filtra powietrza z obudowy filtra powietrza.
4. Sprawdzi¢ oba wktady filtra powietrza i wymienic je, jesli sg uszkodzone. Papierowy wktad filtra powietrza nalezy wymienia¢
zgodnie z harmonogramem.
5. W przypadku ponownego uzycia wyczysci¢ wktady filtrow powietrza.
e Postukac kilka razy papierowym wktadem filtra powietrza o twardg powierzchnie lub wdmuchng¢ sprezone powietrze [nie
wiecej niz 207 kPa
(2,1 kg/cm?)] od strony obudowy filtra powietrza przez wktad filtra. Wymienié papierowy wktad filtra powietrza, jesli jest
nadmiernie zabrudzony.
6. Woytrzec brud z wnetrza obudowy i pokrywy filtra powietrza wilgotng szmatkg. Upewnic sie, ze do przewodu powietrznego
prowadzacego do gaznika nie dostaty sie zadne zanieczyszczenia.
7. Zatozyc¢ papierowy wktad filtra powietrza oraz pokrywe w obudowie filtra powietrza i dokreci¢ dwie $ruby.

PAPIEROWY WKLAD FILTRA POWIETRZA

PIANKOWY WKtAD FILTRA
POWIETRZA (typy z odpowiednim
wyposazeniem)

OStONA FILTRA
POWIETRZA

SRUBY
llustracja 16: Czyszczenie filtra powietrza

8.2 Uzupetnianie materiatéw uzytkowych i eksploatacyjnych

Ten rozdziat zawiera wszystkie informacje dotyczace prawidtowego uzupetniania materiatéw uzytkowych i eksploatacyjnych.

INFORMACIA

Napetnianie niewtasciwymi materiatami uzytkowymi i eksploatacyjnymi moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

8.2.1 Sprawdzanie paliwa i uzupetnianie

NIEBEZPIECZENSTWO

Paliwo na bazie oleju mineralnego jest tatwopalne i wysoce zapalne. Jesli dojdzie do kontaktu ze Zzrédtami

zaptonu, goragcymi powierzchniami lub otwartym ogniem, istnieje ryzyko wyfukniecia i pozaru, ktéry moze

spowodowacé bardzo powazne oparzenia, a nawet Smierc.

e Przed zatankowaniem maszyny odczekac, az silnik wystarczajgco ostygnie.

e Nigdy nie tankowac w poblizu Zrodet zaptonu lub otwartego ognia i zawsze zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

e Usunac paliwo z powierzchni maszyny.
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INFORMACIA

Paliwo na bazie oleju mineralnego jest niebezpieczne dla wody. Jego wyciek do gleby moze spowodowa¢ skazenie wdd
gruntowych i przenikniecie substancji niebezpiecznych dla sSrodowiska do taricucha pokarmowego.

e Podczas tankowania zawsze uwazac, aby paliwo nie rozlato sie na ziemie.

e Rozlane paliwo zebra¢ za pomocg odpowiednich srodkéw i zutylizowaé w odpowiedni sposdb.

Maszyna moze by¢ zasilana wytgcznie benzyng bezotowiowa typu 98, 95 lub 95 E-10 (co odpowiada RON + MOZ/2 = 86 oktandw
lub wiecej). Nie uzywac benzyny o zawartosci etanolu wiekszej niz 10%. Moze to spowodowac uszkodzenia spowodowane korozjg
uktadu paliwowego.

Aby sprawdzic i uzupetnic ptyny, wykonaé nastepujace czynnosci:

Wytaczy¢ silnik i zaczeka¢ do jego dostatecznego ostygniecia.

Ustawi¢ maszyne tak, aby zbiornik znajdowat sie w pozycji pionowej i zabezpieczy¢ maszyne przed przewrdceniem.
Odkreci¢ korek od zbiornika paliwa.

Sprawdzi¢ wzrokowo poziom paliwa.

W otworze zbiornika musi by¢ zatozony filtr paliwa.

WIlaé benzyne, uzywajgc odpowiedniego lejka, maksymalnie do czerwonego znaku na wskazniku poziomu na filtrze paliwa.
Zamkngc¢ szczelnie zbiornik za pomoca korka.

O N VR WNRE

Przed kolejnym uruchomieniem silnika sprawdzié¢, czy nie ma wyciekéw.

8.2.2 Sprawdzanie, uzupetnianie i wymiana oleju silnikowego

OSTROZNIE

W przypadku wycieku istnieje ryzyko poslizgu na warstwie oleju.

e Niezwtocznie zebraé rozlane ptyny za pomocg przeznaczonych do tego celu materiatéw absorbujgcych.

INFORMACIA

Olej silnikowy na bazie oleju mineralnego jest niebezpieczny dla wody. Jego wyciek do gleby moze spowodowac skazenie wéd
gruntowych i przenikniecie substancji niebezpiecznych dla srodowiska do taficucha pokarmowego.

e Nie wlewac oleju silnikowego w miejscach, w ktérych mégtby sie on rozla¢ na ziemie.

e Rozlany olej silnikowy catkowicie zebraé za pomoca odpowiednich srodkéw i zutylizowa¢ w odpowiedni sposéb.

Silnik zalewa¢ wytacznie olejem silnikowym odpowiadajgcym klasie serwisowej API SJ lub wyzszej. Zalecenie do uzytku ogdlnego to
SAE 10W-30.

Aby sprawdzi¢ i uzupetni¢ ptyny, wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Upewnic sie, ze maszyna jest wytgczona. W razie potrzeby odczekac az silnik ostygnie.

Ustawi¢ maszyne tak, aby silnik znajdowat sie w pozycji pionowej i zabezpieczy¢ maszyne przed przewrdceniem.
Odkreci¢ korek wlewu oleju w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Wytrzec olej z bagnetu i zatozy¢ korek wlewu oleju (bez wkrecania go).

Wyciagnac korek wlewu oleju i odczytaé poziom na bagnecie. Poziom musi znajdowad sie miedzy gorna a dolna linia. Jesli

vk wnN

poziom oleju spadnie ponizej poziomu minimalnego, nalezy go uzupetnic.

6. Dolac olej silnikowy przez lejek, az jego poziom znajdzie sie miedzy goérna a dolng linig na bagnecie. Aby sprawdzi¢ ponownie,
poczekaj az olej silnikowy osigdzie.

7. Zamknac szczelnie korek wlewu oleju.
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KOREK WLEWU OLEJU

KOREK SPUSTOWY OLEJU

PODKLADKA USZCZELNIAJACA (wymiana)

llustracja 17: Wlewanie oleju

8.3

Wymiana paska klinowego

Aby wymieni¢ pasek klinowy, wykonac nastepujace czynnosci:

1. Zdejmij tarcze szlifierska, dolng ostone chronigcg przed peknieciem (7) i ostone pasa klinowego (6).
2. Zdemontowac tarcze szlifierska (5) z watu szlifierskiego.

a.

b
c.
d

Zablokowa¢ wat szlifierski, wciskajgc trzpien sprezynowy na korpusie watu szlifierskiego.

Poluzowad i odkreci¢ dwa kotki gwintowane w tulei stozkowej (2).

Whkreci¢ kotek gwintowany w otwor wylotowy (4) tulei stozkowej.

Dokreci¢ kotek gwintowany i wkrecac go tak dtugo, az koto pasowe (1) catkowicie zsunie sie z tulei stozkowej.

llustracja 18: Naped pasowy

3. Zdja¢ wymieniany pasek klinowy.

4. Zamontowac¢ ponownie koto pasowe na wale szlifierskim.

® oo T oo

f.

Zamontowac tuleje stozkowa i koto pasowe i ustawic tak, aby wszystkie trzy otwory pokrywaty sie ze soba.
Wkreci¢ luzno dwa kotki gwintowane w dwa przeciwlegte otwory (3).

Nasunac tuleje stozkowa i koto pasowe na wat szlifierski do oporu.

Zablokowac¢ wat szlifierski, wciskajac trzpien sprezynowy na korpusie watu szlifierskiego.

Dokreci¢ réwnomiernie dwa kotki gwintowane kluczem dynamometrycznym do maksymalnego momentu 20 Nm.
Zwolni¢ wat szlifierski, wyciggajac trzpien sprezynowy.

5. Zatozy¢ nowy pasek klinowy catkowicie na koto pasowe po stronie silnika i jak najdalej na koto pasowe po stronie watu
szlifierskiego.

Obracac wat szlifierski w prawo za pomoca klucza ptaskiego SW19, tak aby pasek klinowy zatozyt sie na koto.
Zamontowac ponownie ostone pasa klinowego, dolng ostone przed peknieciem i tarcze szlifierska.
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llustracja 19: Wymiana paska klinowego

Cze$¢ zamienna pasek klinowy: nr kat. 363736

8.4 Przeglad

Przy kazdym przegladzie sprawdzi¢ ogdlny stan maszyny:

1. Sprawdzi¢, czy na zewnatrz i pod spodem silnika nie ma sladéw wycieku oleju lub paliwa.

2. Usunaé nadmierne zanieczyszczenia i ciata obce, zwtaszcza wokét ttumika silnika i wyciggna¢ rozrusznik.
3. Sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen, takich jak pekniecia i ztamania.
4

Sprawdzi¢, czy wszystkie pokrywy sg na swoim miejscu, a wszystkie nakretki i sruby sg dokrecone.

Jesli silnik nie jest w stanie niebudzacym jakichkolwiek zastrzezen, nie uruchamiaé go, lecz przeprowadzi¢ konserwacje lub

poinformowac o tym personel serwisowy.
Okresy przegladow
CZYNNOSC PRZEGLADOWA
Sprawdzi¢ ogdlny stan maszyny
Wyczyszczenie filtra paliwa
Wymiana wktadu filtra powietrza
Sprawdzi¢ naprezenie paska napedowego
Sprawdzi¢, czy mocowanie i zawieszenie silnika spalinowego
jest dobrze dopasowane

Sprawdz? potaczenia gwintowane

Tabela 10: Okresy przeglgdow

Czesci zamienne

INTERWAL

przed kazdym uruchomieniem
co 8 roboczogodzin

co 150 roboczogodzin

co 40 roboczogodzin

po raz pierwszy po 16 roboczogodzinach, a nastepnie co 80
roboczogodzin.

po raz pierwszy po 16 roboczogodzinach, a nastepnie co 80
roboczogodzin

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z oryginalnymi czesciami zamiennymi. Czesci zamienne mozna zaméwic u producenta Elektro-

Thermit GmbH & Co. KG.
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9. Usuwanie problemow

Ten rozdziat opisuje mozliwe problemy i sposoby ich rozwigzywania.

PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY USUWANIE
Kranik paliwa/ssanie/przetacznik silnika w ztej pozycji Przestawi¢ pozycje
Brak paliwa Dola¢ paliwo
Silnik nie uruchamia Wymienic¢ $wiece zaptonowa lub
sie wysuszy¢ i ponownie wtozy¢.
Uszkodzona, brudna lub mokra swieca zaptonowa (silnik zalany) Uruchomi¢ silnik z dZwignig gazu

na MAKS. i dZzwignig ssania
ustawiong na ,OTW.”.

_ Wktad filtra wyczyscic lub
Zatkane wktady filtrow

wymienié
Zbyt mata mocssilnika  pajiwo gorszej jakosci: odstawienie silnika bez odpowiedniego Usungé paliwo ze zbiornika i
przygotowania lub bez spuszczenia paliwa, lub zatankowanie gaznika (patrz podrecznik silnika),
paliwem gorszej jakosci. wlaé $wieze paliwo

Poluzowa¢ mieszek, wyczys¢

Pokretto obraca sie z . . . czesci znajdujace sie pod nim i
. Zanieczyszczenie mechanizmu dosuwu . L
duzym oporem ponownie nasmarowac gniazdo
slizgowe.

Ustawic¢ uchwyt kierownicy

Nie mozna regulowaé ) L . prosto (réwnolegle do dolnego
L. Uchwyt kierownicy jest umieszczony pod katem w dolnym . .
wysokosci uchwytu o . . . tacznika), a nastepnie
. . faczniku i w rezultacie zaklinowat sie . .
kierownicy wyregulowac réwno lewgq i prawa

koricéwke rurki.

Brak wywazenia tarczy szlifierskiej Wymienic tarcze szlifierska
Maszyna wytwarza
2byt silne wibracje Hak urzadzenia przechylajagcego ma zbyt duzy luz na rurce Naprezy¢ hak za pomoca $ruby
zaczepowej regulacyjnej

Tabela 11: Usuwanie problemow

10. Przechowywanie
Rozdziat opisuje przechowywanie maszyny, jej komponentdéw i czesci zamiennych.

Przestrzega¢ nastepujacych warunkéw przechowywania:

e Temperatura przechowywania: 0 °C—40 °C

e Wozgledna wilgotnos$¢ powietrza: 40 — 60 %

e Przechowywac maszyne w pozycji pionowej lub lezaca na boku ptyty przeciwiskrowe;j.

e Srodowisko chronione przed promieniowaniem UV

e Srodowisko wolne od ozonu (brak zrédet $wiatta fluorescencyjnego, lamp rteciowych, kopiarek itp.)

e Przechowywac na paletach lub pétkach (nie przechowywaé bezposrednio na podtodze lub przy $cianach, aby unikngé
przenoszenia wilgoci).

e Nie przechowywaé w bezposrednim sgsiedztwie grzejnikdw lub innych Zrédet ciepta, aby unikng¢ deformacji materiatu.

e Przechowywac¢ w miejscu wolnym od kurzu (stosowac ochrone przed kurzem)

e Nie usuwac ochrony antykorozyjnej (np. warstwy oleju na nieobrobionych czesciach stalowych).
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11. Utylizacja

Ten rozdziat zawiera wszystkie niezbedne informacje dotyczace utylizacji czesci maszyny oraz smaréw i materiatow
eksploatacyjnych.

INFORMACIA

Utylizacja czesci maszyny moze by¢ przeprowadzona tylko przez przeszkolony personel lub przez specjalistyczne firmy, ktdrym
zlecono utylizacje. Zawsze dbac o przyjazng dla srodowiska utylizacje.

11.1  Utylizacja zuzytego oleju

Utylizacja zuzytego oleju silnikowego musi by¢ przeprowadzona zgodnie z krajowymi, regionalnymi i lokalnymi przepisami. Za
klasyfikacje odpadéw odpowiada uzytkownik i zalezy ona od substancji, ktdrymi zanieczyszczony jest zuzyty olej. W przypadku
braku wtasnego systemu utylizacji zuzytego oleju, zatrudni¢ profesjonalng firme zajmujaca sie utylizacjg. Zawsze upewnic sie, ze
olej nie przedostanie sie do srodowiska.

11.2  Utylizacja czesci majacych kontakt z olejem i materiatéw eksploatacyjnych skazonych olejem

INFORMACIA

Olej silnikowy na bazie mineralnej jest niebezpieczny dla wody. Wyciek benzyny lub oleju silnikowego do gleby moze
spowodowac skazenie wod gruntowych i przenikniecie substancji niebezpiecznych dla srodowiska do taricucha pokarmowego.
e Olej silnikowy nalezy zawsze zbiera¢ do przeznaczonych do tego celu pojemnikow.

e Zuzyty olej nalezy zawsze utylizowa¢ w odpowiedni sposdéb.

Po demontazu pozwoli¢, aby czesci majace kontakt z olejem doktadnie ociekty i oczyscic je.

Zebra¢ wyciekajacy olej silnikowy do przeznaczonego do tego celu pojemnika i zutylizowaé go oddzielnie.
Zuzyte materiaty czyszczace nalezy utylizowac oddzielnie, tak jak materiaty eksploatacyjne skazone olejem.
Czesci metalowe uwolnione od oleju wyrzu¢ jako ztom.

vk wN R

Wszystkie niemetaliczne czesci maszyny zanieczyszczone olejem i smarem oraz wszystkie odpady zanieczyszczone olejem
usuna¢ oddzielnie jako sprzet zanieczyszczony olejem.

11.3  Utylizacja zuzytego metalu

Ztom powstaje podczas utylizacji maszyny. Informacji o puntach utylizacji udzielaja wtasciwe jednostki samorzadowe.
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