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1. Maschinenkomponenten
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2. Vor dem ersten Start

(10)
(11)

Lenker

Zustellung

Motorschalter

LED-Licht

Tragegriff

Motor mit Kraftstofftank
Schleifwelle mit Arretierbolzen
Bowdenzughebel
Maschinenrahmen
Schienenfiihrung

Funken- & Berstschutz

Die Auslieferung der Maschine erfolgt ohne Betriebsstoffe. Vor dem ersten Start ist es

daher unbedingt erforderlich, Motorol und Kraftstoff aufzufiillen. Die Anweisungen hierzu

sind der Betriebsanleitung zu entnehmen.

Motorél SAE 10W-30/ 0,3l

Kraftstoff

Bleifreies Benzin vom Typ 98, 95 oder 95 E-10

3. Maschine starten

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

Kraftstoffhahn 6ffnen.
Motorschalter auf ,,EIN“ stellen.

Bowdenzughebel auf mittlere Position stellen.

Bei niedrigen Temperaturen ggf. Choke-Hebel auf ,,Zu“ stellen.

Sicherstellen, dass Federbolzen zur Arretierung der Schleifwelle nicht

eingerastet ist.

(6)

(7)
(8)

Startgriff leicht ziehen, bis Widerstand zu spiiren ist. Dann den Griff kraftig
durchziehen und sachte zurickfihren.

Choke-Hebel ggf. wieder auf ,,AUF” stellen.

Motordrehzahl am Bowdenzughebel einstellen.

4. Schleifstein wechseln

(1)

(2)

(3)
(4)

Federbolzen eindriicken und solange am Schleifstein drehen, bis der Federbolzen in
der Schleifwelle einrastet.

Federbolzen gedrickt halten und mit einem geeigneten Werkzeug (z.B. Knarre mit
Steckschlisseleinsatz SW30) den Schleifstein von der Schleifwelle 16sen.

Neuen Schleifstein bis zum Anschlag aufschrauben.

Federbolzen wieder freigeben und sicherstellen, dass sich die Schleifwelle frei drehen
lasst.




