GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

DISPOSITIVOS DE CORTE HIDRAULICOS
EQUIPOS DE CIZALLAMIENTO DE LA SERIE U-LY
UNIDADES DE ACCIONAMIENTO

TRADUCCION DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL



DISPOSITIVOS DE CORTE HIDRAULICOS TRADUCCION DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

Declaraciéon de conformidad CE
segln la Directiva de maquinaria 2006/42/CE, anexo Il n.2 1A

El fabricante/responsable de la comercializacion

ELEKTRO-THERMIT GMBH & CO. KG
A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24

06132 Halle (Saale)

Alemania

declara por la presente que el siguiente producto cumple las disposiciones de la Directiva de maquinaria
2006/42/UE, incluidas las modificaciones vélidas en el momento de la declaracién.

Nombre del producto: Dispositivo de corte

Tipo: U-L4, U-LS, U-LW, U-LRK

Funcién: Corte de salientes de material de soldadura
Numero de serie: T NNNN

(T-referencia, N-nimero correlativo)

' Ademas, este equipo cumple la siguiente directiva de la UE:
CEM 2014/30/UE i ' i

Normas armonizadas apllcadas ’

EN (SO 12100: 2011 03 Segundad de las maqumas Prmctplos ge erales para eI dlse 0. Evaluacuon del rlesgo

EN 60204 1k 2019 06 Segurldad de las mdquinas. Equipo electrlco de las maqumas Parte 1 ReqU|SItos
generales

Halle, 03/02/2021 % /[/ﬁV/ é{ﬂ

' Dr. Matthias Wewel Ingolf Schonlgey
Gerente Jefe del equipo de construccion

www.goldschmidt.com

Rev. 04/2023-10-11
Pagina 1 de 21




DISPOSITIVOS DE CORTE HIDRAULICOS TRADUCCION DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

B =T =T 11T - T LN 4
1.1 Sobre este Manual de INSTIUCCIONES .....cc.uiiiuiiiiiierie ettt st st sbee st e e st e s beesaaesabeens
1.2 Simbolos en este manual de instrucciones
1.3 Utilizacion del manual de iNStrUCCIONES ........eccveeriieiiieeieeeeste et este et e sae e esaeessaeeteesnseereessneenseens 5
1.4  Placa de caracteristicas para la identificacion del producto.........ccccuveveeriiesieeceeree e 5
1.5  Acerca del diSpOSitiVO 08 COMtE .. .uuiiiiiiiiiiiie ettt e e st e e st e e s sbee e saeeeesnnee 5
1.6 DOCUMENTOS APIICADIES ....ciiieieeeiee ettt sttt e et e e s bb e e s b ee e s areeennnee 5
1.7 ReSPONSADIIAAM. ... eeiiiiiie ettt et e e st e st e e et e e s b e e s ebeeeeateeennaee 5
1.8  Proteccion de la propiedad intelectUal.........ccceiiieeiieee e 5

2. Indicaciones para su SEGUIIdad.........cccceerrriiiiiiiiiiisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnes 6
2.1 Uso adecuado
2.2 Uso indebido previsible
2.3 Otras diSPOSICIONES ....uveiiiiieeeiiieecitieeeette e e st e e et e e e e taeeestbeeesetaeeeebaeeessbeeeesseeeastasaaasseeeessesessaeesnsreaeans 6
2.4 Fuentes de Peligro GENEIAIES...........eiiiiiii ittt e et e et e e et e e et e e e e ta e e eaaraaeeas 6

2.4.1 Peligro de lesiones en el entorno 1aboral ...........ccoooiiiiiiiiii e 6
2.4.2  Peligro de lesiones durante el funcionamiento...
2.5  Sefalizacion de SEBUIIAd. .....c..iiiiuiei ittt et e et e e e et e e e e etb e e e e ba e e e ateeeeabeeesnbaeesnsraaeans 8
2.6 Comportamiento €N Caso A& EMEIZENCIA......ccciuieeecieeeiirreeeireeeeirteeesreeeestbeeeeteeesssreeeessreeesssaeesasreeenns 8
2.7 ODbligaciones del OPEradOr.......cooueiiieiiiiiierie ettt sttt sre s sn e sreesane e enreeneennnes 8
2.8 Cualificacion del PErSONAL........cocuivuieiirieeieeeie ettt st sttt b e st sbe b eas 9
DR T8 R CT=T o 1Y 1 e F= Lo L= PRSP UPPP 9
2.8.2  Personal OPerativo (USUBIIO) ....ccuereeruirueeierieeiesieete sttt st sttt st t e st et sbe e e sbesanenaeas 9
2.9  Equipo de protecCion iNAIVIAUAL .......c.eoeeriirieiieneeeee ettt st s 9

3. Dispositivo de corte hidraulico, disefio y fUNCION .......cccceviiiiiiiiiiiiiiniinnnninnssenes 10
3.1  Descripcion del funcionamiento/Modo de trabajo ........cceeerieieiieeeeiieeiececeeseeee et 10
3.2 Componentes del dispositivo de corte hidrdulico ..........ccccevviiiiiiiiiiniiie e 10
3.3  Equipos de cizallamiento de la serie U-L para carriles del tipo vignole, de garganta y de grua........ 10

3.301  SErIE U-L 4 ettt ettt e et ab e e e et e e e e be e s abee e e beeeenanee 11
3.302  SEIIE U-L Sttt e et ab e e e et e e e e be e e s eanee e eneeeenanee 11
31303 SEIIE U-L W ettt ettt sttt e e bt e e st e st e e e et e e e s be e s abe e e e neeeenanee 12
3.314  SErIE U-L RK ettt ettt ettt et e e ettt e s bt e s e b te e e s abe e e s ar e e e e neeeenanee 12
IR T T & T = e [N ol T o TSRS 12
3.3.6  Dispositivos/abrazaderas de sujecidn, topes, placas intermedias para equipo de
cizallamiento/corte de 12 SEri@ U-L RK ....cocuueciiueiiieiieeeeeeie ettt sttt e et e s et e e st e e enba s senaae s 13
3.4 Unidades de aCCioN@MIENTO «...eeeuieruiieieeriieeiteeie et sttt ettt e st e sbeesabeesateebeesabeesbeesaseenaaesreens 14
341 GENEIAlAAUES. . .eieiieiieeeee ettt et sa e e bt e sab e beesreens

3.4.2 Unidades de accionamiento, embridadas o montadas ...

3.4.2.1  BOMDBA MANUAL .ottt 15
3.4.2.2 Bomba hidrdulica con motor eléctrico, SEri€ L.....ccccceeevvvrereeeeeciireeeeeeeeevreeneeen. 16
3.4.3 Unidades de accionamiento, SEPAradas........ccceerureerireeeesiieeesiiieeesireeessireeessseessseeesssssessnns 16
3.4.3.1 Unidades de accionamiento con motor eléctrico o de combustion.................... 16
3.4.3.2 Unidades de accionamiento con motores de gasolina........ccccuveeveuveeiniieeeesneeenn. 17
3.4.3.3 Unidades de accionamiento con motores eléctricos .......c.cceveerireereneenieneennenne 17

Rev. 04/2023-10-11
Pagina 2 de 21




DISPOSITIVOS DE CORTE HIDRAULICOS TRADUCCION DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

3.4.3.4 Unidad de accionamiento mediante bateria........ccccoverveeniieneeniennieeseeneeeene 18

T |V T o = (U= o= T 1T L= U T Lo 18

4. Puesta en servicio del dispositivo de corte.......ccccviiiiiiiiiiiiiiiiiinn 19
4.1  Montaje de las Nojas dE COME ...ttt st e st e e s be e e s sabe e e sbteeesanee 19

4.2 Acoplamiento de |as MaNGUEIAS........cii ittt ettt ettt e e st e e s bte e e s bt e e ssabeeesbteeesanes 19

4.3 Prueba de fuNCIONAMIENTO ....ccuieiiieciiecie et ste et ee e ee e e srte et e et eesseeesteesaseenseesnseenseeenseesneas 19

4.4 Proceso de Cizallamiento/COME ....coouiiiieie ettt ettt et e et e e st e e s ete e e s sabeeestaeessnaeessnsaeeesnnes 20

5. Mantenimiento Y CONSEIrVaCioON.......cccciiiiiiiiiiiiiissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnss 21
5.1  EQUIPO de CizallamiEnto/COMe.....iiiiiieiiieiieiecie ettt sttt e re et e st e e e e b e e s e sbeeaaesbe e s esbeesaensean 21

o3 A & o] E o [T ol o PSSP POPUPPP 21

5.3  Unidades de accionamiento/POTENCIA.....c.ecverrerverrieierieeeesreetesteeeesteeeesseeraesseesesseesaesseesesseesnensens 21

5.4  Mangueras hidrdulicas, acoplamientos/conectores de liberacion rapida......ccceeeveveeereevreereevenens 21

(S0 = 119 011 T=Tol T ] IRV =Tol 1] - T Lo TR 21

Editor:

ELEKTRO-THERMIT GMBH & CO. KG

A GOLDSCHMIDT COMPANY

Chemiestr. 24, 06132 Halle (Saale), Alemania
Teléfono +49 345 7795-600, Fax +49 345 7795-770
et@goldschmidt.com, www.goldschmidt.com

Estado de la documentacién: 2023-10-11

Imagenes: M. Nies, Agentur Format78 GmbH, Elektro-Thermit GmbH & Co. KG

Rev. 04/2023-10-11
Pagina 3 de 21




DISPOSITIVOS DE CORTE HIDRAULICOS TRADUCCION DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

1. Generalidades

1.1 Sobre este manual de instrucciones

Este manual de instrucciones incluye toda la informacién sobre el uso adecuado de los equipos de cizallamiento de la serie U-L,
incluidas las unidades de accionamiento disponibles para dichos equipos. Contiene, entre otros, informacion sobre la puesta en
servicio, el manejo, el transporte y la resolucion de problemas.

Actualmente, la serie U-L incluye los siguientes tipos: U-L 4, U-L S, U-L W, U-L RK

Debe tenerse en cuenta lo siguiente:

e El manual de instrucciones forma parte del dispositivo de corte.

e El manual de instrucciones debe estar siempre a disposicién del usuario.

e El manual de instrucciones debe guardarse siempre cerca del dispositivo de corte durante toda su vida util.
El manual de instrucciones siempre ha de transferirse con el dispositivo de corte, en el caso de que se comparta el equipo con
otro operador.

1.2 Simbolos en este manual de instrucciones

Al utilizar este manual de instrucciones, preste atencion a los simbolos empleados. El incumplimiento puede tener las siguientes
consecuencias:

e peligro de lesiones para el personal,

e dafios en el dispositivo de corte o en el entorno,

e pérdida de la cobertura de la garantia contractual o

e rechazo de la responsabilidad por parte del fabricante.

En este manual de instrucciones se emplean los siguientes simbolos:

simBoLO SIGNIFICADO

La palabra de sefial ADVERTENCIA indica un peligro con un grado de riesgo medio, que de no evitarse
puede tener como consecuencia lesiones graves.

La palabra de sefial NOTA indica un peligro, que de no evitarse puede tener como consecuencia dafios

NOTA . . .
materiales o medioambientales.
Las situaciones con peligro de lesiones estan identificadas adicionalmente con un simbolo de
advertencia.

El El simbolo Info indica informaciones (consejos, recomendaciones, observaciones, etc.), que pueden

resultar utiles al manipular el producto.

Lea las indicaciones de seguridad antes de utilizar la unidad. El incumplimiento de las mismas puede
provocar lesiones y dafios materiales.

Palabras de advertencia y simbolos
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1.3 Utilizacion del manual de instrucciones

La informacion contenida en este manual de instrucciones es vinculante por naturaleza. Todos los usuarios del

dispositivo de corte deben haber leido y entendido completamente el manual de instrucciones antes de utilizarlo.

Deben cumplirse siempre las instrucciones, prohibiciones y prescripciones, asi como todas las indicaciones de
seguridad.

1.4 Placa de caracteristicas para la identificacion del producto

ELEKTRO-THERMIT GMBH & CO. KG

A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24 06132 Halle (Saale)

sielshi
Bauj du-/

Placa de caracteristicas (similar a la figura)

15 Acerca del dispositivo de corte

El dispositivo de corte, formado por un equipo de cizallamiento/corte y una unidad de accionamiento, se utiliza para eliminar el
exceso de la soldadura metdlica tras realizar la soldadura Thermit®.

1.6 Documentos aplicables

La documentacidn aplicable la integra el procedimiento de trabajo del respectivo proceso de soldadura Thermit®. Este incluye
informacién importante para llevar a cabo el proceso de soldadura y el proceso de cizallamiento.

1.7 Responsabilidad

El usuario se hace responsable del incumplimiento del manual de instrucciones. La garantia se anula en caso de dafos en el
dispositivo de corte y accesorios, asi como en caso de fallos de funcionamiento derivados del incumplimiento de este manual de
instrucciones o por el uso incorrecto por parte del usuario.

m Las transformaciones, modificaciones o el uso de otras unidades no certificados por el fabricante no estan cubiertas por
esta garantia. Asimismo, la conformidad CE otorgada perderad su validez.

1.8 Proteccion de la propiedad intelectual

Este manual de instrucciones esta protegido por los derechos de autor de Elektro-Thermit GmbH & Co. KG. La reproduccion de
todo el documento o de un extracto, y/o la transferencia a terceros, sélo esta permitida con la autorizacidn previa por escrito de
Elektro-Thermit GmbH & Co. KG.
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2. Indicaciones para su seguridad

En este capitulo encontrara toda la informacion relevante sobre seguridad.

Antes de utilizar el dispositivo de corte, lea detenidamente este capitulo y respete todas las indicaciones durante su

uso.

2.1 Uso adecuado

La unidad de corte consta de un dispositivo de corte de la serie U-L y una unidad de accionamiento/potencia con accesorios
acoplados al mismo de acuerdo con la guia de seleccién. El equipo se utiliza para la finalidad establecida en el punto 1.5.

|I| Elektro-Thermit GmbH & Co. KG no asumira ninguna responsabilidad por dafios personales o materiales causados por un

uso inadecuado del dispositivo de corte.

2.2 Uso indebido previsible

Se considera uso indebido previsible cuando el dispositivo de corte se utiliza para otro fin distinto al descrito.

23 Otras disposiciones

Adicionalmente a la informacion de este manual de instrucciones deben tenerse en cuenta las directrices legales de prevencion de
accidentes y de proteccion medioambiental, asi como las directrices de prevencién de accidentes del operador. Se considera
operador aquel que hace funcionar el dispositivo de corte o encarga su funcionamiento a personal adecuado e instruido.

Han de cumplirse las disposiciones de seguridad emitidas por las autoridades ferroviarias para trabajos en la via y cerca de la via.
Solo podra empezarse a trabajar cuando los responsables de seguridad designados hayan otorgado su autorizacion.

2.4 Fuentes de peligro generales

iHan de observarse las siguientes indicaciones de seguridad! Las indicaciones de seguridad advierten de peligros potenciales
gue pueden causar dafios a personas, materiales y medioambientales e incluyen informacién para prevenirlos y evitarlos.

2.4.1 Peligro de lesiones en el entorno laboral

Los trabajos de soldadura y cizallamiento se llevan a cabo en el entorno de trabajo de una obra, donde probablemente se realizan
otras soldaduras y otras operaciones en estrecha proximidad. Existe un peligro de lesiones elevado, entre otros, debido a:

e trafico ferroviario en las vias colindantes,

e ser atropellado por vehiculos de la obra,

e atrapamiento entre vehiculos de la obra y otras maquinas de trabajo en movimiento,

e resbalamiento entre suelos lisos, himedos o aceitosos,

e tropiezos con obstaculos,

e caidas sobre objetos puntiagudos o afilados,

e quemaduras con superficies calientes o en llamas.
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Tenga en cuenta las siguientes medidas de precaucién:

e Cumpla todas las normas, regulaciones y especificaciones de la obra.

e Asegurese de que no haya otras personas en el circulo de accién del dispositivo de corte.
e Trabaje sdlo si existe suficiente iluminacion.

e Proceda siempre con cuidado y atencidn.

e Asegurese de que haya una ventilacion adecuada.

e Sila unidad de accionamiento esta en marcha, no la deje nunca sin supervision.

2.4.2 Peligro de lesiones durante el funcionamiento

El dispositivo de corte solo debe ser utilizado por personal instruido y capacitado. Un uso inadecuado puede tener como

consecuencia lesiones graves, tales como quemaduras o aplastamientos.

Tenga en cuenta las siguientes medidas de precaucién:

e Proteja la obra frente al acceso de personas no autorizadas. De la coordinacion debe encargarse la direccion de la obra.

e El dispositivo de corte debe protegerse frente a un uso no autorizado.

e Eltransporte, la instalacidn y la elevacion del dispositivo de corte han de ser realizados por dos personas. iPreste atencidn al
peso de la unidad!

e Aseglrese siempre de que no haya sustancias facilmente inflamables o explosivas en el entorno del dispositivo de corte.

e En caso necesario, limpie el lugar de trabajo de sustancias inflamables y procure que haya una ventilacién suficiente.

e jAntes del uso, chequee el dispositivo de corte para ver si hay fugas y no lo use si hubiera alguna!

e Utilice siempre el equipo de proteccion individual (véase el capitulo 2.9 “Equipo de proteccion individual”).

e Asegurese de que no haya peligro de descarga eléctrica.

e No sumerja el dispositivo de corte en agua ni lo pulverice o limpie con agua.

e Extienda bien las mangueras hidraulicas de modo que se evite la posibilidad de tropiezo.
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2.5 Seiializacion de seguridad

NOTA

iMantenga las sefiales de seguridad legibles en todo momento! En caso de que la sefializacion de seguridad se dafie o
desaparezca durante la vida util de la unidad, el operador tiene que encargarse de sustituirlos adecuadamente.

simBoOLO SIGNIFICADO simBoLO SIGNIFICADO

Siga el manual de instrucciones Utilice guantes de proteccidn

Use proteccion para los ojos Utilice ropa de proteccion

Use calzado de seguridad

Advertencia de superficie caliente Peligro de aplastamiento

Sefializacion de seguridad

2.6 Comportamiento en caso de emergencia

Si se produce una emergencia, detenga inmediatamente el proceso de corte accionando la valvula de control del equipo de
cizallamiento en la posicién ATRAS (BACK) para abrir el travesafio de corte e iniciar el retorno, a continuacién desconecte la unidad
de accionamiento y salga lo antes posible de la zona de peligro.

e Encaso de dafios personales, aplique inmediatamente las medidas necesarias de primeros auxilios.

e Encaso de incendio, inicie inmediatamente los pasos necesarios para extinguirlo.

2.7 Obligaciones del operador

El operador es la persona que opera personalmente el dispositivo con fines comerciales, econdmicos o profesionales, que encarga
su utilizacién/aplicacién a un tercero y asume la responsabilidad legal sobre el producto de cara a la proteccién del personal o de
terceros durante el funcionamiento.

Obligaciones del operador:
El operador debe conocer e implementar las disposiciones vigentes para la seguridad laboral y la prevencion de accidentes.
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Pagina 8 de 21




DISPOSITIVOS DE CORTE HIDRAULICOS TRADUCCION DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

2.8 Cualificacion del personal

2.8.1 Generalidades

iLos trabajos sélo puede llevarlos a cabo personal cualificado!

La manipulacion del dispositivo de corte sélo se permite a personas que cumplan los siguientes requisitos:

e Que hayan leido y entendido completamente este manual de instrucciones.

e Que utilicen el equipo de proteccidn individual para garantizar la seguridad laboral (véase el capitulo 2.9 "Equipo de proteccidn
individual").

e Que observen las disposiciones de seguridad y salud y prevencién de accidentes del operador y todas las normas legales
importantes para la propia seguridad y la de terceros.

2.8.2  Personal operativo (usuario)

El personal operativo del dispositivo de corte, que puede llevar a cabo los trabajos descritos en este manual de instrucciones, se
define de la siguiente manera:
e Recibe formacidn continua sobre novedades técnicas y dispone de la capacidad de comprension basica necesaria para operar los
equipos de cizallamiento de la serie U-L y sus unidades de accionamiento, incluidos los accesorios.
e En el marco de una primera instruccion, recibe formacion sobre los siguientes puntos clave:
e descripcion del funcionamiento del dispositivo de corte,
e explicaciéon de los componentes individuales,
e explicacidn de las fuentes de peligro,
e utilizacién del dispositivo de corte,
e deteccion de fallos y averias de funcionamiento.

2.9 Equipo de proteccion individual

Siempre que el operador no presente estipulaciones adicionales, al trabajar con el dispositivo de corte se prescribe el equipo de
proteccion indicado en la siguiente tabla.

siMBOLO EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL TAREAS

. . Transporte, puesta en servicio,
Ropa de trabajo protectora (ropa de proteccion para soldaduras

, Lo 3 manejo, puesta fuera de servicio,
seglin EN 470-1, en su caso ropa de sefializacion segin EN 471)

mantenimiento, limpieza/cuidado

Calzado de seguridad
(zapatos de seguridad S3 seguiin EN 1SO 20345, calzado hasta la altura
del tobillo)

Transporte, puesta en servicio,
manejo, puesta fuera de servicio,
mantenimiento, limpieza/cuidado

Gafas de seguridad

Manejo (cizallamiento/corte)

Guantes de proteccidn laboral

(peligro mecanico grave segin EN 388 (4242), EN 402,

en caso necesario, guantes de proteccion contra riesgos térmicos
segun EN 407)

Transporte, puesta en servicio,
manejo, puesta fuera de servicio,
mantenimiento, limpieza/cuidado

Equipo de proteccién individual
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3. Dispositivo de corte hidraulico, diseiio y funcion

3.1 Descripcion del funcionamiento/Modo de trabajo

El dispositivo de corte hidraulico, formado por un equipo de cizallamiento/corte y una unidad de accionamiento, se utiliza para
eliminar el exceso de la soldadura metdlica tras realizar la soldadura Thermit®.

-4

: - 4 P o -
Dispositivo de corte, formad.

o por un equipo' de cizallamiento de la serie U-L 4 y una unidad de accionamiento tipo L
3.2 Componentes del dispositivo de corte hidraulico
El dispositivo de corte hidraulico consta de tres componentes.

Equipo de cizallamiento

Consta de un bastidor/marco de guia, 2 cilindros hidraulicos, un travesafio de cizallamiento/corte, 4 dispositivos/abrazaderas de
sujecion y una valvula de control de 4/3.

Unidad de accionamiento
Puede ser de accionamiento manual, eléctrico o con gasolina.

Mangueras hidraulicas
Conectan el equipo de cizallamiento/corte con la unidad de accionamiento.

3.3 Equipos de cizallamiento de la serie U-L para carriles del tipo vignole, de garganta y de grua

El equipo de cizallamiento/corte estd equipado con dos hojas de corte (1) reemplazables adaptadas al perfil de carril, que se
acercan entre si mediante dos cilindros hidraulicos (2) dispuestos en paralelo y de este modo, cortan el exceso de soldadura de
ambos lados. El control se realiza mediante una vélvula de control de 4/3.

(1) Hoja de corte
(2) Cilindro hidraulico
(3) Dispositivo/abrazadera de sujecion

(4) Valvula de control de 4/3
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FUERZA DE CALA
SERIE . CARRERA PESO HOJAS DE CORTE CARRIL
COMPRESION ANCHA
(KN) (MM) (KG) TIPO TIPO L50,L75

uU-L4 200 150 33,5 A B Vignole +

U-LS 200 150 28,5 A B Vignole -

U-Lw 200 150 37,5 AB Vignole +
Vignole,

U-LRK 200 150 39,0 A, B, C ) +

garganta, grua

Descripcion general de los equipos de cizallamiento/corte

3.3.1 SerieU-L4

Equipo de cizallamiento que funciona segun el principio de pinza junto con su unidad de accionamiento para eliminar el exceso de

material de soldadura en carriles del tipo vignole. Se pueden usar de hojas de corte de tipo Ay B.

3.3.2 SerieU-LS

Este es un equipo de la serie U-L 4, pero posee un marco mas estrecho y se utiliza preferiblemente en el ambito de las agujas. No

pueden cortarse soldaduras de cala ancha. Se pueden usar hojas de corte de tipo Ay B.
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3.3.3 SerieU-LW

Este es un equipo de la serie U-L 4, pero posee un marco mas ancho. Se trata de una version especial. Se pueden usar hojas de
corte de tipo Ay B.

3.3.4 Serie U-LRK

Este equipo tiene un marco ancho y unos dispositivos/abrazaderas de sujecion de uso flexible. Se puede usar para carriles del tipo
vignole, de garganta y de grua. Pueden utilizarse hojas de corte de tipo A, By C.

3.3.5 Hojas de corte

Los respectivos tipos de hojas de corte estan adaptados a los perfiles de carril. Sus bordes/filos de corte son de acero resistente al

desgaste y al calor.

m Es extremadamente importante que se cumplan los tiempos de corte especificados en las instrucciones de trabajo. Un
"cizallamiento/corte en frio" provoca la destruccion de los filos de las hojas de corte.

Cuchilla tipo A para carril tipo Vignole Cuchilla tipo B para carril tipo Cuchilla tipo C para carril tipo garganta
Vignole y grua

IIJ Al realizar el pedido indique el tipo de hoja de corte y el perfil del carril.
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3.3.6 Dispositivos/abrazaderas de sujecion, topes, placas intermedias para equipo de cizallamiento/corte de la
serie U-L RK

Dependiendo del perfil del carril, se pueden usar varios dispositivos/abrazaderas de sujecidon en combinacién con topes, placas
espaciadoras y placas intermedias.

PERFILES 2 UD. 4 UD. 4 UD. 2 UD.
DISPOSITIVOS/ABRAZADERAS TOPE PLACA ESPACIA- PLACA INTERMEDIA
DE AJUSTE O SUJECION TIPO DORA ANCHO DE PASO
TIPO — MASS L1 / MASS L2 TIPO
59R1, 60R1 Tipo R —140/40 - - 155
67R1 Tipo Ph 37a - - 155
57R1 Tipo R —140/40 - - 155
62R1 Tipo R —140/40 - - 155
NP 4 Tipo R—140/40 - - 155
75C1 Tipo R —140/40 - - 155
105Cr1 Tipo VK (2A) — 140/90 - - 155
A120, MRS 125 Tipo VK (2A) — 140/90 - - 155
A100, PRI 85R, 175 CR | Tipo VK (1A) — 120/70 Tipo 1A (10 mm) - 155
A75 Tipo VK (2B) — 100/50 Tipo 2B (20 mm) 10 mm 85
A 65 Tipo VK (2B) — 100/50 Tipo 2B (20 mm) 10 mm 85
A55 Tipo VK (1B) — 80/30 Tipo 1B (30 mm) 2x10 mm 85
A 45 Tipo VK (1B) — 80/30 Tipo 1B (30 mm) 2x10 mm 85
R 65 Tipo VK (1B) — 80/30 Tipo 1B (30 mm) 2x10 mm 85
60E1 Tipo VK (1B) — 80/30 Tipo 1B (30 mm) 2x10 mm 85
54E1 Tipo VK (1B) — 80/30 Tipo 1B (30 mm) 2x10 mm 85
54E3 Tipo VK (1B) — 80/30 Tipo 1B (30 mm) 2x10 mm 85
49E1 Tipo VK (1B) — 80/30 Tipo 1B (30 mm) 2x10 mm 85

Otros perfiles bajo demanda.

Tipo R

Tipo VK-2B

Tipo VK-2A

Tipo VK-1A

Tipo VK-1B
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3.4 Unidades de accionamiento

3.4.1 Generalidades

Dependiendo del disefio, estas unidades pueden montarse mediante embridado al dispositivo de cizallamiento/corte, o bien
utilizarse como componentes individuales.

CAPACIDAD MON- CAPACIDAD i
CAPACIDAD DE NIVEL DE PRESION
TIPO DE TRANS- | TADA/SE- PESO DE ACEITE
MISION PARADA COMBUSTIBLE | ioe4iLico SONORA
en funcion
Bomba manual . +/- 10,8 kg 0,71
del operario

Serie L, motor de
corriente alterna 0,85 I/min +/- 19,6 kg 2,51 73 db
(0,55 kw, 230 V)

Motor de corriente

. 78 db (1500 r. p. m.)
alterna 1,8 |/min -+ 38 kg 2,51
82 db (3000 r. p. m.)
(1,5 kW, 230 V)
Motor trifasico 78 db (1500 r. p. m.
1,8 I/min -/+ 34 kg 2,51 ( p.m.)
(1,5 kW, 230/380 V) 82 db (3000 r. p. m.)
Motor de 4 tiempos
. . 70 db (1500 r. p. m.)
(3 kw) 1,8 |/min 31kg 4] 2,51
. 83 db (3000 r. p. m.)
Briggs & Stratton
Motor de 4 tiempos 70 db (1500 r. p. m.
P 1,8 I/min -/+ 34 kg 41 2,51 ( p-m.)
(3 kW) Honda 83 db (3000 r. p. m.)
MPU 410 B
Corriente continua, 1,3 I/min -/+ 27,8 kg 3,81 max. 85 db

bateria (1,4 kW, 60 V)

Descripcion general de las unidades de accionamiento

m Debe utilizarse un aceite hidraulico con una viscosidad de 15-25 ¢St (40 °C) seguin ISO VG 22.

m iAntes de la puesta en marcha comprobar siempre el nivel de aceite!

Utilice la unidad de accionamiento Unicamente con el dispositivo de cizallamiento/corte conectado.

m Conexiones de la bomba para todas las unidades de accionamiento:

manguera de presion: P — P, manguera de retorno: T -T

La presion de aceite generada por la bomba hidraulica se ajusta en fabrica mediante una valvula de alivio
de presidn a 500 bar. jEsta no puede ser modificada por el operador!
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iEl dispositivo de corte solo debe ser manejado por una sola persona, inunca por dos!

jAsegurese de que la unidad de corte esté en perfectas condiciones antes de cada uso!

Ventilacion

Para la purga debe soltarse brevemente la tuerca de unién de la manguera de presion en la unidad de accionamiento (no
desatornillar) y después arrancarse el motor. Observe la tuerca de union, tras unos pocos segundos empieza a salir una mezcla de
aceite-aire. Cuando salga un flujo de aceite uniforme, vuelva a apretar la tuerca de union. Realice 3-4 pruebas de funcionamiento
con el motor en marcha. Recoja inmediatamente cualquier escape de aceite y retirelo.

Posteriormente, controle el nivel de aceite del depdsito con la varilla de nivel.

3.4.2 Unidades de accionamiento, embridadas o montadas
3.4.2.1 Bomba manual

El accionamiento de la bomba manual de doble pistdn se realiza con una palanca de doble carrera operada manualmente.

Para cortar debe insertarse la prolongacién/extension (1) en la palanca manual fija (2) y moverla rapidamente hacia delante y hacia
atrds. Segun el proceso de soldadura, se necesitan aproximadamente de 25 a 30 carreras dobles. A continuacion, se aconseja un
retorno rapido sin la extension, para proteger los bordes/filos de corte.

La bomba manual también se puede conectar mediante conectores de liberacion rapida y mangueras hidrdulicas para facilitar su
desconexién, de forma que exista la alternativa de uso de otras unidades de potencia enumeradas en la descripcidn general.
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3.4.2.2 Bomba hidraulica con motor eléctrico, serie L

La unidad, que consta de una bomba hidraulica con motor eléctrico.

3.4.3 Unidades de accionamiento, separadas

Hay disponibles diferentes accionamientos propulsados a motor como unidades de potencia independientes. La bomba hidraulica
integrada en un depdsito de aceite con bastidor de soporte puede, opcionalmente, estar equipada con distintos motores. Véase el
capitulo siguiente.

Los datos técnicos de los motores pueden consultarse en en el manual de operacién del fabricante.

m iAntes de la primera puesta en servicio, rellene con aceite hidrdulico y gasolina si fuera necesario!

3.4.3.1 Unidades de accionamiento con motor eléctrico o de combustion

iSiga y cumpla el manual de instrucciones del fabricante!

m Funcionamiento de corta duracion con presion de servicio max. de hasta 500 bar, con funcionamiento continuo presion
de servicio max. de hasta 350 bar.

Accesorios

Los siguientes accesorios estan incluidos en el volumen de suministro de cada unidad de accionamiento:
e Aceite hidrdulico segun ISO VG 22
e Tolva de llenado
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3.4.3.2 Unidades de accionamiento con motores de gasolina

Puede elegirse entre motores de 4 tiempos de Briggs & Stratton y Honda.

Motor de 4 tiempos "Briggs & Stratton" Motor de 4 tiempos "Honda"

3.4.3.3 Unidades de accionamiento con motores eléctricos

Se encuentran disponibles un motor trifasico y uno de corriente alterna, asi como un motor a bateria. Los motores trifasicos y de
corriente alterna se suministran con un cable de conexidn de 15 metros y un interruptor de proteccién del motor segiin la norma
IEC - 204 junto con una carcasa de proteccion con doble aislamiento y clase de proteccién IP 54.
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3.4.3.4 Unidad de accionamiento mediante bateria

Ponemos a su disposicion la unidad de potencia MPU 410 B, compacta y libre de emisiones, alimentada mediante bateria.

3.5 Mangueras hidraulicas

La conexidn de la unidad de accionamiento con el dispositivo de corte se realiza mediante mangueras hidraulicas segun
EN ISO 3821. Se utilizan tres variantes.

Par de mangueras de 0,6 m

En el caso de unidades de accionamiento/potencia montadas o embridadas, las mangueras se pueden conectar de manera fija o
bien mediante un conector de liberacidn rapida al punto de unidn con la vélvula de control. De este modo, el dispositivo de corte
puede accionarse mediante una bomba manual montada mediante bridas o bien gracias a una unidad de potencia de la serie L.

Par de mangueras de 7 m con conectores de liberacion rapida en un lado

Se han de usar dos mangueras montadas de manera fija si se va a utilizar una unidad de potencia separada o aislada. La conexioén al
dispositivo de corte se realiza mediante un conector de liberacidn rapida (excepto para las unidades de potencia alimentadas por
bateria).

Manguera doble de 7 m con conectores de liberacion rapida en ambos lados

La unidad de potencia accionada mediante bateria se opera con una manguera doble con acoplamientos de liberacién rapida en
ambos lados.

ADVERTENCIA

iNo confundir ni mezclar las conexiones!

iLos acoplamientos han de estar totalmente bloqueados/acoplados en su posicién! jUtilizar solo
mangueras aprobadas!

iCompruebe las mangueras de acuerdo con los requisitos legales!
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4. Puesta en servicio del dispositivo de corte

4.1 Montaje de las hojas de corte

Las hojas de corte deben posicionarse y atornillarse en su lugar, mediante los pasadores de alojamiento en los travesafios del
dispositivo de corte. Para ello, solo deben utilizarse las hojas de corte adecuadas para el respectivo perfil de carril.

4.2 Acoplamiento de las mangueras

En la versidn con unidad de accionamiento embridada no es necesario realizar el acoplamiento. Con la unidad de accionamiento
separada, el acoplamiento al dispositivo de corte se realiza segun sigue:

Acoplamiento del lado de presion y retorno

1. Extraiga la tapa del conector de acoplamiento y del
manguito de acoplamiento.

2. Inserte el conector de acoplamiento en el manguito de
acoplamiento desplazando hacia atras el anillo moleteado
del manguito.

3. Tras el desacoplamiento vuelva a insertar las tapas para
proteger las mangueras y las valvulas de conexion frente a
suciedad y dafos.

4.3 Prueba de funcionamiento

Antes de empezar los trabajos de soldadura el dispositivo de corte debe someterse a una prueba de funcionamiento y ha de
comprobarse su nivel de aceite.

Para ello se aplica el siguiente procedimiento:

1. Acople las mangueras al dispositivo de corte.

2. Coloque el equipo de cizallamiento/corte sobre el carril.

3. Ajuste la altura de las abrazaderas de sujecion uniformemente por encima de la tuerca hasta un espacio de aprox. 1 mm debajo
de la cabeza del carril.
Coloque la vélvula de control en la unidad de presién en RALENTI.
Encienda la unidad de accionamiento/potencia.
Ajuste la vdlvula de control en posicién HACIA DELANTE, las hojas de corte se acercan. Déjelas en la posicion final aprox. 1
segundo, el nivel de ruido del motor aumenta.

7. Sitle lentamente la vélvula de control en posicidn HACIA ATRAS a través de RALENTI. Deje que el pistén se retraiga hasta la
posicién final. Cambie de nuevo lentamente la valvula de control a RALENT].

RALENTI{ HACIA DELANTE HACIA ATRAS

Posiciones de vdlvula
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4.4 Proceso de cizallamiento/corte

1. Gire los dispositivos/abrazaderas de sujecion a la 3. Gire los dispositivos/abrazaderas de sujecién a la
posicién de transporte (1) posicion de trabajo (2)

2. Coloque el dispositivo de corte entre dos personas sobre
el carril

Para cortar conecte la unidad de accionamiento y/o utilice la bomba manual.
5. Inicie el proceso de corte colocando la vélvula de control en posicién HACIA DELANTE, las hojas de corte se acercan.
Coloque lentamente la valvula de control en posiciéon HACIA ATRAS a través de RALENT], las hojas de corte se separan hacia la
posicion inicial, después sitte lentamente la valvula de control en RALENTI.
7. Paralevantarlo, gire los dispositivos/abrazaderas de sujecion a la posicidn de transporte (1).
Eleve y retire el dispositivo de corte entre dos personas.

9. En caso necesario, elimine el exceso de metal de soldadura cortado ayudandose con un martillo.

|I| En caso de que la unidad de accionamiento falle durante el corte, el dispositivo de corte puede elevarse segun se indica a
continuacién:

o Afloje los dispositivos/abrazaderas de sujecion, posicion de transporte (1),
e Valvula de control en la posicién HACIA ATRAS,
e Separe las hojas de corte con una palanca hasta que el dispositivo de corte pueda elevarse.
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5. Mantenimiento y conservacion

5.1 Equipo de cizallamiento/corte

e Mantenga limpias las superficies de contacto de las hojas de corte y las superficies internas del marco de soporte.
e Inspeccidn visual para detectar fugas: revisar si hay escapes en la tuberia de aceite, acoplamiento, valvula de control y cilindro.
e Inspeccidn visual del marco y sus soldaduras/uniones en busca de grietas y otros dafios.

5.2 Hojas de corte
Eliminacion de rebabas

En los lados interiores de los filos o bordes de corte pueden formarse pequerias rebabas, que deben eliminarse inmediatamente y
con cuidado, con una amoladora angular.

Eliminacion de desplazamientos

En los lados interiores de los filos pueden formarse desplazamientos, que deben eliminarse mediante un cuidadoso lijado con la

amoladora angular. Para ello, una las hojas de corte.

Reafilado

Sélo procese estos
biseles exteriores.

Si el area exterior del filo estd muy desgastada, entonces se ha de afilar o rectificar. Para ello,
desmonte las cuchillas de corte.

Los filos de corte al juntarse deben unirse a lo largo de todo el perimetro de los bordes de corte.

Cambio de las hojas de corte

Si no es posible el reafilado/mecanizado, es necesario reemplazar las cuchillas u hojas de corte.

5.3 Unidades de accionamiento/potencia

Las unidades de accionamiento/potencia deben someterse a mantenimiento segun las indicaciones del fabricante.

5.4 Mangueras hidraulicas, acoplamientos/conectores de liberaciéon rapida

e Las mitades del acoplamiento deben limpiarse con cuidado regularmente.

e Las mitades del acoplamiento y sus cubiertas deben revisarse periddicamente para detectar dafios, funcionalidad y para ver si
encajan correctamente.

e Cubra, mediante las tapas de cubierta correspondientes, las mitades del acoplamiento cuando no esté en uso.

e Compruebe la estanqueidad de las mangueras y si el revestimiento presenta dafios.

e Para el almacenamiento, las mangueras deben enrollarse correctamente.

6. Eliminacion y reciclado

|I| Asegurese de que todos los componentes de la unidad de corte se eliminen de forma respetuosa con el medio ambiente.

Al final de la vida util del dispositivo de corte, el operador/propietario debe encargarse de su eliminacidn siguiendo las
disposiciones vigentes para cada componente.
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