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1 Informacje ogdlne

1.1 O niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje dotyczgce zgodnego z przeznaczeniem wykorzystania obcinarek serii U-L, wigcznie
z przeznaczonymi dla nich urzgdzeniami napedowymi. Zawiera ona m. in. informacje o uruchomieniu, obstudze, transporcie i
rozwigzywaniu problemow.

Seria U-L obejmuje obecnie nastepujace typy: U-L 4, U-LS, U-L W, U-L RK

Nalezy przestrzegac nastepujacych zjawisk:

e Instrukcja stanowi czes¢ obcinarki.

e Musi ona by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika.

e Przez caty okres eksploatacji, musi ona by¢ zawsze przechowywana w jej poblizu.

e W przypadku przekazania obcinarki innym uzytkownikom, musi ona zosta¢ przekazana z urzadzeniem.

1.2 Symbole zastosowane w niniejszej instrukcji

Podczas uzytkowania niniejszej instrukcji nalezy zwrdci¢ uwage na zastosowane symbole. Nieprzestrzeganie tej zasady pociggnac za
sobg moze nastepujace zjawiska:

e Ryzyko obrazenia cztonkdéw personelu,

e Uszkodzenia obcinarki lub jej otoczenia,

e Utrate gwarancji, badz tez

e Zrzeczenie sie odpowiedzialnosci przez producenta.

W niniejszej instrukcji stosowane sg nastepujgce symbole:

SYMBOL ZNACZENIE

Stowo OSTRZEZENIE oznacza hiebezpieczeristwo o $rednim stopniu ryzyka, ktére, jeéli sie go nie
uniknie, moze spowodowac powazne obrazenia.

Stowo WSKAZOWKA oznacza niebezpieczeristwo, ktére, jedli sie go nie uniknie, moze spowodowaé
szkody materialne i Srodowiskowe.

t Sytuacje stwarzajace ryzyko obrazen sg dodatkowo oznaczone znakiem ostrzegawczym.

El Symbol informacji oznacza informacje (wskazéwki, zalecenia, uwagi itp.), ktére moga by¢ pomocne w
obstudze produktu.

Przed uzytkowaniem urzadzenia nalezy zapoznac sie ze wskazéwkami bezpieczeristwa.
Nieprzestrzeganie ich doprowadzi¢ moze do obrazen i strat materialnych.

Stowa sygnatowe i symbole

13 Uzytkowanie instrukcji

Dane zawarte w niniejszej instrukcji s3 wigzace. Kazdy uzytkownik obcinarki musi w catosci przeczytac i zrozumiec
instrukcje przed rozpoczeciem eksploatacji. Nalezy przestrzegac instrukcji, zakazéw i nakazéw, zawraca¢ uwage na

wszystkie wskazowki bezpieczerstwa.
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1.4 Tabliczka znamionowa urzadzenia

ELEKTRO-THERMIT GMBH & CO. KG

A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24 06132 Halle (Saale)

-

Bauj

Tabliczka znamionowa (obraz podobny)

1.5 Informacje o obcinarce

Obcinarka, sktadajaca sie z urzadzenia obcinajacego i jednostki napedowej, stuzy do usuwania nadlewoéw po przeprowadzeniu
spawania metodga termitowa.

1.6 Dokumenty wspétobowigzujgce

Dokumenty wspoétobowigzujace stanowig instrukcje robocze do odnosnej Thermit®-owej procedury spawania. Zawierajg one wazne
informacje dotyczgce przeprowadzenia spawania i procesu obcinania.

1.7 Odpowiedzialnos¢

Uzytkownik jest odpowiedzialny za nieprzestrzeganie instrukcji. Gwarancja wygasa w przypadku uszkodzen obcinarki lub jej
wyposazenia, badZ w przypadku bteddw eksploatacyjnych, ktére wynikajg z nieprzestrzegania instrukcji lub bteddw obstugi
popetnionych przez uzytkownika.

Ij Odpowiedzialnos¢ nie obejmuje przebudowy, modyfikacji i wykorzystania urzagdzen nie certyfikowanych przez

producenta. W takim przypadku swoja waznos$¢ traci nadana zgodnos¢ CE.

1.8 Prawa autorskie

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawami autorskimi nalezgcymi do przedsiebiorstwa Elektro-Thermit GmbH & Co. KG.
Powielanie dokumentu w catosci lub w czesciach i/ lub przekazywanie go stronom trzecim dozwolone jest tylko na podstawie
uprzedniego pisemnego zezwolenia wydanego przez Elektro-Thermit GmbH & Co. KG.
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2 Wskazowki dotyczace Panstwa bezpieczenstwa

W tym rozdziale znajdujg sie wszystkie dane istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem eksploatacji obcinarki nalezy doktadnie przeczytac niniejszy rozdziat, a podczas eksploatacji

zwrdci¢ uwage na wskazéwki bezpieczenstwa.

2.1 Wykorzystanie zgodnie z przeznaczeniem

Obcinarka sktada sie z jednostki obcinajgcej serii U-L oraz urzadzenia napedowego potaczonego zgodnie z informacja ogdlng, wraz z
wyposazeniem dodatkowym. Jej przeznaczenie zostato opisane w punkcie 1.5.

|I| Przedsiebiorstwo Elektro-Thermit GmbH & Co. KG nie odpowiada za straty osobowe lub materialne spowodowane przez

wykorzystanie obcinarki niezgodnie z przeznaczeniem.

2.2 Przewidywane btedne wykorzystanie

Z dajacym sie przewidzie¢ btednym wykorzystaniem mamy do czynienia wtedy, gdy obcinarka jest wykorzystywana do innego celu
eksploatacyjnego niz ten przewidziany w instrukcji.

2.3 Dalsze przepisy

Uzupetnienie danych zawartych w niniejszej obstugi stanowig przepisy ustawowe dotyczgce zapobiegania wypadkom i ochronie
Srodowiska, a takze przepisy zapobiegania wypadkom okreslone przez operatora.

Operatorem jest ten, kto obstuguje obcinarke, lub kto zleca jej obstuge stosownemu i przeszkolonemu personelowi.

Przepisy bezpieczenstwa wydane przez urzedy ds. kolei, dotyczace prac torowych i w poblizu toréw, muszg by¢ przestrzegane.
Prace mozna rozpocza¢ dopiero kiedy odnosne odpowiedzialne jednostki wydadzg niezbedne zezwolenia.

2.4 Ogolne zrédta zagrozen

Nalezy przestrzegac ponizszych wskazowek bezpieczenstwa! Wskazéwki bezpieczeristwa zwracajg uwage na ryzyko
ewentualnych strat osobowych, materialnych i szkéd Srodowiska naturalnego, i zawierajg informacje o ich okreslaniu i
unikaniu.

2.4.1 Ryzyko obrazen w miejscu pracy

Prace spawalnicze i obcinajace odbywaja sie w okreslonym srodowisku roboczym na placu budowy, kiedy to ewentualnie
jednoczesnie prowadzi sie wiele spawan i innych prac w bezposredniej bliskosci. Zachodzi podwyzszone ryzyko wystapienia
obrazen, m. in. z nastepujacych przyczyn:

e Ruch torowy na przylegajacych torach,

e Przejechanie przez pojazdy budowlane,

e Potracenie przez pojazd budowlany lub inne ruchome urzadzenie robocze,

e Poslizniecie na gtadkim, wilgotnym lub oleistym podtozu,

e Potkniecie sie o przeszkode,

e Upadek na zaostrzony przedmiot lub ostrg krawedz,

e Oparzenie na goracej powierzchni.
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Nalezy przestrzegac nastepujacych wskazéwek ostroznosci:

e Przestrzegac wszystkich przepiséw obowigzujgcych na placu budowy.

e Zadbanie o to, aby w zakresie oddziatywania obcinarki nie przebywaty zadne inne osoby.
e Pracowac tylko przy dostatecznym oswietleniu.

e Zawsze byé uwaznym i ostroznym.

e Zapewnic¢ dostateczng wentylacje.

e Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcej obcinarki bez opieki.

2.4.2 Ryzyko obrazen podczas pracy

Obcinarke moze eksploatowacé tylko przeszkolony personel. Zastosowanie niezgodnie z przeznaczeniem doprowadzi¢ moze do

ciezkich obrazen takich, jak oparzenia czy zgniecenia.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazéwek:

e Zabezpieczy¢ teren pracy przed dostepem osdéb nieupowaznionych. Koordynacje musi przejg¢ kierownictwo placu budowy.
e Chroni¢ obcinarke przed uzytkowaniem przez osoby nieupowaznione.

e Czynnosci transportowe, naktadanie i podnoszenie obcinarki muszg wykonywac¢ dwie osoby. Zwraca¢ uwage na ciezar!

e Zadbac o to, aby w otoczeniu obcinarki nie byto zadnych substancji tatwopalnych ani wybuchowych.

e Ewentualnie usungé z miejsca pracy substancje palne i zadba¢ o odpowiednig wentylacje.

e Przed pracg sprawdzi¢, czy obcinarka nie ma zadnych przeciekdw; w przypadku wystgpienia nieszczelnosci — nie uzywac!
e Nosi¢ érodki ochrony osobistej (Zob. rozdziat 2.9 ,,Srodki ochrony osobistej“).

e Zadbac o to, aby nie istniato ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

e Nie stawia¢ obcinarki w wodzie, nie pryska¢ na nia.

e Tak roztozy¢ weze hydrauliczne, aby uniknaé¢ potykania sie o nie.
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2.5 Oznaczenia bezpieczenistwa i tabliczki ostrzegawcze

WSKAZOWKA

Oznaczenia ostrzegawcze muszg by¢ zawsze czytelne! Jesli w toku eksploatacji urzadzenia tabliczki ostrzegawcze ulegng
uszkodzeniu lub zostang zagubione, operator musi zadbaé o wymiane na nowe.

SYMBOL ZNACZENIE SYMBOL ZNACZENIE

Poradzic sie instrukcji Nosi¢ rekawice ochronne

Nosi¢ gogle ochronne Nosi¢ odziez ochronna

Nosi¢ buty robocze

Ostrzezenie przed gorgcg powierzchnig Ryzyko zgniecenia

Tabliczki bezpieczerstwa

2.6 Zachowanie w razie wypadku

W razie wypadku natychmiast przerwac obcinanie poprzez ustawienie zaworu sterujgcego na obcinarce w pozycji cofania (Zurtick),
aby otworzy¢ poprzecznice obcinajaca i uruchomié ruch wsteczny; nastepnie wytaczyé naped i mozliwie jak najszybciej opuscic¢
teren zagrozony.

e W przypadku szkéd osobowych niezwtocznie wdrozyé pierwsza pomoc.

e W razie pozaru natychmiast podjac kroki potrzebne w celu zwalczenia pozaru.

2.7 Obowigzki operatora

Operator jest osoba, ktéra samodzielnie eksploatuje obcinarke w celach zawodowych lub gospodarczych, lub ktéra przekazuje jg do
eksploatacji stronom trzecim, i ktéra podczas pracy ponosi prawng odpowiedzialnos$¢ za produkt w zakresie ochrony oséb lub stron
trzecich.

Obowigzki operatora:
Operator musi znaé, przestrzegac i wdrozy¢ obowigzujace przepisy bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom.
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2.8

2.8.1

Kwalifikacje personelu

Informacje ogdlne

Prowadzenie prac zlecac tylko wykwalifikowanemu personelowi!

Zasadniczo, obcinarke mogg obstugiwac jedynie osoby spetniajgce nastepujace wymagania.

e W catosci przeczytaty i zrozumiaty niniejszg instrukcje obstugi.

e W celu zapewnienia bezpieczeristwa pracy nosza one potrzebne érodki ochrony osobistej (zob. rozdziat 2.9 ,Srodki ochrony

osobistej”).

e Przestrzegaja przepiséw bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom operatora oraz wszystkich postanowien ustawowych

odnoszacych sie do bezpieczerstwa osobistego i bezpieczenstwa oséb trzecich.

2.8.2

Personel obstugujacy (Uzytkownik)

Personel obstugujgcy obcinarki, ktéry ma prawo wykonywac prace opisane w niniejszej instrukcji, definiuje sie w sposéb
nastepujacy:
e Jest nieustannie szkolony w zakresie nowinek technicznych i dysponuje potrzebng wiedza podstawowg dotyczgcg postepowania

z obcinarkami serii U-L oraz z ich napedami, wtgcznie z wyposazeniem dodatkowym.

e Pierwsze szkolenie nalezy przeprowadzi¢ opierajac sie na nastepujgcych tematach nadrzednych:

2.9

Opis funkcji obcinarki,

Objasnienie poszczegdlnych elementdw,

Objasnienie zrodet zagrozen,

Zastosowanie obcinarki,

Rozpoznawanie usterek i btedow urzadzenia.

Srodki ochrony osobistej

O ile operator nie wdrozy bardziej wymagajgcych przepiséw, podczas pracy z obcinarkg wymagane sg $rodki ochrony opisane w

ponizszej tabeli.

SYMBOL

WYPOSAZENIE OCHRONNE

PRACE

Odziez ochronna
(spawalnicza odziez ochronna zgodna z norma EN 470-1, ew. odziez
ostrzegawcza zgodna z normg EN 471)

Transport, uruchomienie, obstuga,
wytgczenie z eksploatacji,
konserwacja, czyszczenie/ troska o
urzadzenie

Obuwie robocze
(obuwie robocze klasy S3 wg. EN ISO 20345 buty za kostke

Transport, uruchomienie, obstuga,
wytgczenie z eksploatacji,
konserwacja, czyszczenie/ troska o
urzadzenie

Gogle ochronne

Obstuga (obcinanie)

Rekawice ochronne

(ciezkie obrazenia mechaniczne wg normy EN 388 (4242), EN 402,
ew. rekawice chronigce przed oddziatywaniami termicznymi wg EN
407)

Transport, uruchomienie, obstuga,
wylaczenie z eksploatacji,
konserwacja, czyszczenie/ troska o
urzadzenie

Srodki ochrony osobistej
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3 Obcinarka hydrauliczna: konstrukcja i funkcje

3.1 Opis funkcji/ wskazéwki pracy

Obcinarka hydrauliczna, sktadajgca sie z samej obcinarki i urzgdzenia napedowego, stosowana jest do odcinania nadlewéw po

spawaniu termitowym.

Obcinarka, sktadajgca sie z jednostki obcinajqcej U-L 4 i agregatu napedowego typu L

3.2 Elementy obcinarki hydraulicznej
Obcinarka hydrauliczna sktada sie z nastepujacych elementéw.

Obcinarka wtasciwa
Sktadajaca sie z ramy prowadzgcej, dwdch cylindréw hydraulicznych, poprzecznicy obcinajacej, czterech obejm trzymajacym oraz
zaworu 4-/ 3-droznego.

Jednostka napedowa
Reczna, elektryczna lub spalinowa.

Weze hydrauliczne
tacza one obcinarke z jednostka napedowa.

33 Obcinarki serii U-L do szyn Vignole’a, tramwajowych i dzwigowych

Obcinarke wyposaza sie w dwa wymienne noze tnace (1), dostosowane do profilu szyny, dosuwane do siebie za pomoca dwdch
lezgcych rownolegle do siebie cylindrow hydraulicznych (2), ktére odcinajg nadlewy z obydwu stron. Sterowanie odbywa sie
poprzez zawor 4-/ 3-drozny.

(1) N6z tnacy

(2) Cylinder hydrauliczny
(3) Dociskacz

(4) Zawoér 4-/3-drozny
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SERIA SItA NACISKU SKOK CIEZAR NOZE TNACE SZYNA Luz
(KN) (MMm) (KG) TYP TYP L50,L75
uU-L4 200 150 33,5 A B Vignole’a +
U-LS 200 150 28,5 A B Vignole’a -
U-Lw 200 150 37,5 A B Vignole’a +
Vignole'a,
U-L RK 200 150 39,0 A B, C tramwaj, +
podsuwnicowych

Przeglqd dostepnych obcinarek

3.3.1 SeriaU-L4

Obcinarka pracujaca na zasadzie zakleszczenia, z jednostkg napedowa, stuzgca do obcinania nadlewoéw z szyn Vignole’a.
Dopuszczalne noze tnace: typ A lub B.

3.3.2 SeriaU-LS

To urzadzenie odpowiada serii U-L 4, odznacza sie jednakze wezszg rama i stosuje sie przede wszystkim na rozjazdach. Nie jest
mozliwe odcinanie przy szerokich luzach (L50/L75). Dopuszczalne noze tngce: Typ Ai B.
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3.3.3 SeriaU-LW

To urzadzenie odpowiada serii U-L 4, odznacza sie jednak szerszg rama. Jest to wersja specjalna. Dopuszczalne noze tnace:
Typ AiB.

3.3.4 Seria U-LRK

To urzadzenie ma szerokg rame i elastycznie stosowane elementy dociskowe. Mozliwe zastosowanie na szynach Vignole’a,
tramwajowych i podsuwnicowych. Mozliwo$¢ uzytkowania grotéw tngcych typu A, B oraz C.

3.3.5 Noze tnace

Odnosne rodzaje nozy tnacych sg dostosowane do profili szyn. Krawedzie tngce wykonane s3 ze stali odpornej na zuzycie i
oddziatywania termiczne.

m Nalezy koniecznie zwracaé uwage na to, by przestrzegane byty czasy odcinania okreslone w instrukcji obstugi! ,Obcinanie
na zimno“ prowadzi do zniszczenia krawedzi roboczych nozy tnacych.

Typ A —szyna Vignole’a Typ B — szyna Vignole’a i dZzwigowa Typ C—szyna tramwajowa

m Woraz z zamdwieniem nalezy podac typ nozy tngcych i profil szyny.
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3.3.6

Whkiadki dociskowe, zderzaki, ptytki posrednie dla obcinarki serii U-L RK

Zaleznie od profilu szyny, stosuje sie rozne wktadki dociskowe w potgczeniu ze zderzakami, ptytkami dystansowymi i posrednimi.

PROFIL DWIE WKELADKI CZTERY ZDERZAKI CZTERY PLYTKI DWIE PLYTKI
DOCISKOWE TYP DYSTANSOWE POSREDNIE
TYP — MASS L1 / MASS L2 TYP SZEROKOSC PRZEJSCIA
59R1, 60R1 Typ R—140/40 - - 155
67R1 Typ Ph 37a - - 155
57R1 Typ R—140/40 - - 155
62R1 Typ R—140/40 - - 155
NP 4 Typ R—140/40 - - 155
75C1 Typ R — 140/40 - - 155
105Cr1 Typ VK (2A) — 140/90 - - 155
A120, MRS 125 Typ VK (2A) — 140/90 - - 155
A100, PRI 85R, 175 CR | Typ VK (1A) - 120/70 Typ 1A (10 mm) - 155
A75 Typ VK (2B) — 100/50 Typ 2B (20 mm) 10 mm 85
A 65 Typ VK (2B) — 100/50 Typ 2B (20 mm) 10 mm 85
A55 Typ VK (1B) — 80/30 Typ 1B (30 mm) 2x10 mm 85
A 45 Typ VK (1B) — 80/30 Typ 1B (30 mm) 2x10 mm 85
R 65 Typ VK (1B) — 80/30 Typ 1B (30 mm) 2x10 mm 85
60E1 Typ VK (1B) — 80/30 Typ 1B (30 mm) 2x10 mm 85
54E1 Typ VK (1B) — 80/30 Typ 1B (30 mm) 2x10 mm 85
54E3 Typ VK (1B) — 80/30 Typ 1B (30 mm) 2x10 mm 85
49E1 Typ VK (1B) — 80/30 Typ 1B (30 mm) 2x10 mm 85
Dalsze profile dostepne na zyczenie.
TypR Typ VK-2A Typ VK-1A
Typ VK-2B Typ VK-1B

r

Wer. 04/2023-10-11

Strona 13z 22




OBCINARKI HYDRAULICZNE TEUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI

34 Jednostki napedowe

3.4.1 Informacje ogdlne

Te jednostki mogg by¢ przymocowane do obcinarki lub zastosowane jako osobne elementy — zaleznie od konkretnej wersji

obcinarki.

MOC MONTAZ NA POJ. POL. ZBIORNIKA
TYP POMPY STALE/ CIEZAR ZBIORNIKA OLEJU POZIOM HALtASU
OSOBNO PALIWA HYDRAULICZNEGO
zaleznie od
Pompa reczna +/- 10,8 kg 0,71
personelu
Typ L,
silnik pragdu przemiennego | 0,85 |/min +/- 19,6 kg 2,51 73 db
(0,55 kw, 230V)
silnik pradu przemiennego 78 db (1500 obr./ min.
pradup 8 | 1,81/min -/+ 38 kg 2,51 ( /min.)
(1,5 kW, 230 V) 82 db (3000 obr./ min.)
silnik tréjfazow 78 db (1500 obr./ min.
! v 1,8 I/min -/+ 34 kg 2,51 ( / , )
(1,5 kw, 230/380 V) 82 db (3000 obr./ min.)
silnik czterosuwowy (3 kW 70 db (1500 obr./ min.
, YERW 8min -/ + 31kg 41 2,51 ( /min.)
Briggs & Stratton 83 db (3000 obr./ min.)
silnik czterosuwowy (3 kW 70 db (1500 obr./ min.
y (3 kw) 1,8 I/min -/+ 34 kg 41 2,51 ( / , )
Honda 83 db (3000 obr./ min.)
MPU 410 B
prad staty, bateria 1,3 I/min -/ + 27,8 kg 3,81 maks. 85 db
(1,4 kW, 60 V)

Przeglqd jednostek napedowych

m Stosowac olej hydrauliczny o lepkosci 15 — 25 ¢St (40 °C) wg normy ISO VG 22.

m Przed uruchomieniem zawsze sprawdzi¢ poziom oleju!

Jednostke napedowa uruchamiad tylko jesli podtgczona jest obcinarka.

m Przytacza pompy dla wszystkich jednostek napedowych:

Waz cisnieniowy: P — P, waz powrotny: T -T

Cisnienie oleju uzyskiwane przez pompe hydrauliczng ustawione jest fabrycznie na 500 bar z uzycie
ogranicznika cisnienia. Uzytkownik nie moze zmienic tego ustawienia!
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Obcinarke moze zawsze bezposrednio obstugiwac tylko jedna osoba — nigdy dwie jednoczesnie!

Przed pracg zawsze upewnic sie, ze obcinarka jest w doskonatym stanie technicznym!

Odpowietrzanie

W celu odpowietrzenia na kréotkg chwile lekko odkreci¢ (nie wykreca¢ w catosci) nakretke nasadowg weza cisnieniowego na
jednostce napedowej, a nastepnie uruchomic silnik. Obserwowac te nakretke nasadowa — po kilku sekundach zacznie sie
wydostawac mieszanina oleju i powietrza. W chwili, kiedy wydostawac zacznie sie rGwnomierny strumien oleju, nalezy ponownie
dokreci¢ nakretke nasadowg. Nastepnie przeprowadzi¢ 3-4 biegi prébne przy pracujgcym silniku. Natychmiast zebraé i zutylizowac
olej, ktéry wyciekt.

Potem ponownie sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku za pomoca bagnetu pomiarowego.

3.4.2 Jednostki napedowe przytaczone kotnierzowo
3.4.2.1 Pompareczna

Dwuttokowa pompa reczna napedzana jest za pomoca pracujgcej dwustronnie dZzwigni recznej.

W celu prowadzenia odcinania na stacjonarng dzwignie (2) nalezy natozy¢ rurke przedtuzajgca (1), nastepnie poruszaé nigw teiz
powrotem. Zaleznie od procedury spawalniczej potrzeba ok. 25+30 cykli ruchu. Nastepnie nalezy szybko cofnaé sie bez rurki
przedtuzajaca, aby chroni¢ krawedzie tnace.

Pompe reczng mozna przytaczyc takze za pomocg wezy hydraulicznej z elementami szybkoztaczy, tak, aby mieé mozliwosé¢
podtaczenia napedu alternatywnego pokazanego w informacji ogdlne;j.

Wer. 04/2023-10-11
Strona 15z 22




OBCINARKI HYDRAULICZNE TEUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI

3.4.2.2 Pompa hydrauliczna z silnikiem elektrycznym, typ L

Jednostka napedowa, sktadajaca sie z pompy hydraulicznej z silnikiem elektrycznym.

3.4.3 Osobne jednostki napedowe

Dostepne sg napedy silnikowe stanowigce osobne jednostki. Pompa hydrauliczna, zintegrowana ze zbiornikiem oleju z rama nosng,
moze zostac na zyczenie wyposazona w rézne napedy. Zob. nastepny rozdziat.

Dane techniczne silnikdw znalez¢ mozna w instrukcjach obstugi producentéw.

|I| Przed pierwszym uruchomieniem —wlac olej hydrauliczny i np. benzyne!

3.4.3.1 Jednostki napedowe z silnikami elektrycznymi lub spalinowymi

Przestrzegad instrukcji obstugi producenta!

m Praca krétkoterminowa przy maks. cisnieniu roboczym do 500 bar, w razie pracy ciggtej — maks. cisnienie robocze do 350
bar.

Wyposazenie

Kazda jednostka napedowa wyposazona jest w nastepujace dodatki:
e Olej hydrauliczny zgodny z ISO VG 22
o Lejek
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3.4.3.2 Jednostki napedowe z silnikami spalinowymi

Do wyboru sg silniki czterosuwowe marek Briggs & Stratton lub Honda.

Silnik czterosuwowy ,,Briggs & Stratton” Silnik czterosuwowy ,,Honda*

3.4.3.3 Jednostki napedowe z silnikami elektrycznymi

Do wyboru s3 jeden silnik pradu tréjfazowego i jeden silnik pradu przemiennego, a takze silnik akumulatorowy. Silniki pradu
trojfazowego i przemiennego wyposazone sg w kabel zasilajacy o dtugosci 15 m oraz wytacznik bezpieczerstwa zgodny z norma
IEC — 204, z wodoszczelnymi obudowami o stopniu ochrony IP54 z podwdjng izolacja.
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3.4.3.4 Akumulatorowa jednostka napedowa

Jako kompaktowa, bezemisyjna jednostka napedowa dostepny jest silnik akumulatorowy MPU 410 B.

3.5 Weze hydrauliczne

Jednostke napedowa taczy sie z obcinarka za pomoca wezy hydraulicznych zgodnych z norma EN ISO 3821.
Stosuje sie jedng z trzech odmian.

Para wezy 0,6 m

Potgczone kotnierzowo jednostki napedowe majg na state zamontowane weze; istnieje tez mozliwos¢ podtgczenia wezy do gniazd
na zaworze sterujgcych za pomocg szybkoztgczy, dzieki temu obcinarke mozna obstugiwac albo za posrednictwem potaczonej
zamontowanej pompy recznej, albo z jednostkg napedowa typu L.

Para wezy 7 m z szybkoztgczami na jednym koricu

W przypadku zastosowania osobnej jednostki napedowej stosuje sie dwa state weze. Jednostke napedowg dotgcza sie do obcinarki
za pomocg szybkoztgczy (poza akumulatorowa jednostka napedowsg).

Waz podwadjny 7 m z szybkoztgczami na obydwu koricach

Akumulatorowa jednostka napedowa wykorzystuje waz podwadjny z szybkoztgczami na obydwu korncach.

Nie wolno pomyli¢ sie podczas podtgczania!

Wtyki i gniazda muszg by¢ dobrze potaczone! Stosowac tylko weze dopuszczone przez producenta!

Weze nalezy poddawac kontrolom zgodnie z przepisami ustawowymi!
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4 Uruchomienie obcinarki

4.1 Montaz nozy tnacych

Noze tngce umiejscawia sie odpowiednio za posrednictwem uchwytéw na poprzecznicach obcinarki i mocuje za pomocg Srub.
Nalezy stosowac jedynie noze tngce pasujace do danego profilu szyny.

4.2 Podtaczenie wezy

W przypadku wersji z potgczong kotnierzowo jednostkg napedowg, potgczenia nie dokonuje sie. Jesli jednostka napedowa stanowi
urzadzenie osobne, potaczenia z obcinarka dokonuje sie nastepujgco:

taczenie strony cisnieniowej i powrotnej

1. Zdjac¢ ostonke z wtyku i tulei tgczeniowych

2. Wsungac¢ wtyk do tulei taczeniowej, cofngc przy tym
pierscien rowkowy na tulei.

3. Po zwolnieniu potgczenia ponownie natozy¢ ostony, aby
chroni¢ weze i potgczenia przed zabrudzeniami i
uszkodzeniami.

4.3 Bieg prébny
Przed rozpoczeciem prac spawalniczych wykonac bieg probny obcinarki i sprawdzi¢ poziom oleju.

Obowigzuje nastepujaca procedura:

Potgczy¢ weze z obcinarka.

Natozyc¢ obcinarke na szyne.

Za pomoca nakretki, ustawi¢ wysokos¢ docisku réwnomiernie tak, aby uzyskac luz ok. 1 mm ponizej gtéwki szyny.
Ustawic¢ zawdr sterujgcy jednostki dociskowej na BIEG JALOWY.

Uruchomi¢ jednostke napedowa.

© N o v ke

Ustawi¢ zawor sterujacy na ruch NAPRZOD, groty tnace zbiegng sie. Pozostawi¢ w pozycji koricowej przez ok. jedng sekunde —
podniesie sie poziom hatasu silnika.

9. Powoli zmieni¢ ustawienie zaworu sterujacego z BIEGU JALOWEGO na WSTECZ. Cofnac ttoki do potozenia koricowego. Powoli
przywrécié ustawienie zaworu na BIEG JALOWY.

BIEG JALOWY NAPRZOD WSTECZ

Pozycje zaworu
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4.4 Procedura odcinania

1. Obrdci¢ docisk do pozycji transportowej (1) 2. Obrdci¢ docisk do pozycji roboczej (2)
3. Dwie osoby naktadaja obcinarke na szyne

4. Uruchomic jednostke napedowg w celu obcinania, lub uzy¢ pompy reczne;j.

5. Rozpoczaé obcinanie ustawiajac zawdr sterujacy w pozycji NAPRZOD, noze tnace zbiegna sie.

6. PrzesungC zawor sterujacy powoli z pozycji BIEGU JALOWEGO na pozycje WSTECZ, noze tnace odsung sie od siebie do pozycji
wyjsciowej, ustawié¢ zawor sterujgcy powoli na BIEG JALOWY.

7. W celu uniesienia obréci¢ docisk do pozycji transportowej (1).

8. Dwie osoby unoszg obcinarke i odstawiajg w bezpieczne miejsce.

9. Ew. wybic¢ odciety nadlew za pomocg mtota.

m Gdyby doszto do usterki jednostki napedowej podczas odcinania, mozna unie$¢ obcinarke w sposéb nastepujacy:

e Zwolni¢ docisk, pozycja transportowa (1),
e Zawor sterujacy do pozycji cofania WSTECZ,

e 0Odsunac od siebie noze tngce za pomocg tomu na tyle, aby dato sie unies¢ obcinarke.
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5 Konserwacja i utrzymanie

5.1 Obcinarka

e Utrzymywac w czystosci powierzchnie przytozenia nozy tngcych i powierzchnie wewnetrzne ramy prowadnicy.
e Kontrola wzrokowa szczelnosci — wyciek oleju na rurach, sprzegu, zaworze sterujgcym i cylindrze
e Kontrola wzrokowa ramy i spoin spawalniczych pod katem pekniec i innych uszkodzen.

5.2 Noze tnhace

Usuwanie nagromadzonego materiatu

Po stronach wewnetrznych ostrzy moga tworzyc¢ sie niewielkie osady, nalezy je natychmiast ostroznie usuna¢ szlifierkg katowa.
Usuwanie przesuniec

Na stronach wewnetrznych ostrzy moga tworzy¢ sie przesuniecia — usuwa sie je poprzez ostrozne szlifowanie szlifierkg katowa.
W tym celu nalezy noze tnace zsungac ze sobg.
Dodatkowe szlifowanie Obrobce poddac
tylko te zewnetrzne

kosne elementy

W przypadku znacznego zuzycia zewnetrznej czesci krawedzi tngcych nalezy je doszlifowaé. W
tym celu noze tngce demontuje sie.

Podczas ruchu nozy sprawdzié, czy krawedzie tngce taczg sie ze sobg na catym obwodzie.

Wymiana nozy tnacych
Jesli dalsza obrébka korygujaca nie jest mozliwa, nalezy wymienic¢ noze tnace.
5.3 Jednostki napedowe

Jednostki napedowe utrzymuje sie zgodnie z danymi producentow.
5.4 Weze hydrauliczne, szybkoziacza

e Potéwki ztgczy regularnie i doktadnie czyscic.

e Potowki ztaczy i ich ostonki nalezy regularnie sprawdzaé¢ pod katem uszkodzen, sprawnosci i poprawnego osadzenia.
e Potowki ztaczy nalezy zabezpieczy¢ ich ostonkami, jesli nie sg one uzywane.

e Sprawdzaé szczelno$¢ wezy oraz ew. uszkodzenia ptaszcza ostonowego.

e W celu sktadowania weze zwija sie.

6 Utylizacja/ recykling

|I| Pamietac o utylizacji wszystkich elementdw obcinarki zgodnie z przepisami ochrony srodowiska.

W razie zakonczenia eksploatacji obcinarki operator musi zadba¢ o utylizacje kazdego elementu zgodnie z odnosnymi przepisami.
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