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1. Genel bilgiler

1.1 Bu isletme kilavuzu hakkinda

Bu isletme kilavuzu, segilebilen tahrik tniteleri de dahil, U-L serisi siyirma cihazlarinin amacina uygun kullanimi igin gereken tiim
bilgileri igerir. Devreye alma, kullanma, tasima ve sorun gidermeyle ilgili bilgi igerir.
U-L serisi asagidaki tipleri kapsar: U-L 4, U-L S, U-L W, U-L RK

Asagidakilere dikkat edilmelidir:

e Isletme kilavuzu siyirma uUnitesinin bir pargasidir.

e Kullanicinin kullanimina her zaman hazir olmasi gerekir.

e Siyirma Unitesinin bitln kullanim émri boyunca her zaman beraber saklanmasi gerekir.
e Siyirma unitesi baska kullanicilara verildiginde, yaninda verilmelidir.

1.2 Bu isletme kilavuzundaki semboller

Bu isletme kilavuzunu kullanirken, kullanilan sembollere dikkat edin. Buna uyulmamasi asagidakilere neden olabilir:
e Personel igin yaralanma tehlikesi,

e Siyirma Unitesindeki veya gevredeki hasarlar,

e Garanti hakkinin kaybi veya

o Uretici tarafindan sorumlulugun reddi.

Bu isletme kilavuzunda asagidaki semboller kullanilir:

SEMBOL ANLAMI

UYARI sinyal kelimesi, 6nlenmediginde 6lim veya agir yaralanmalara neden olaabilecek, orta risk
derecesindeki bir tehlikeye isaret eder.

NOTLAR sinyal kelimesi, 6nlenmediginde bir maddi hasara veya ¢evrede zarara neden olabilecek bir

NOTLAR i )
tehlikeye isaret eder.
Yaralanma tehlikesi olan durumlar ayrica bir uyari isaretiyle de isaretlenmistir.
Ij Bilgi sembolu, tGrinu kullanirken yardimci olabilecek bilgilere (ipuglari, tavsiyeler, notlar vs.) isaret

eder.

Uniteyi kullanmadan énce giivenlik uyarilarini okuyun. Bunlara uyulmamasi, yaralanmalara ve maddi
hasara neden olabilir.

Sinyal sézctikleri ve semboller

13 Isletme kilavuzunun kullanimi

Bu isletme kilavuzundaki bilgiler baglayicidir. Siyirma (initesinin her kullanicisinin, kullanmadan énce isletme
kilavuzunun tamamini okuyup anlamis olmasi gerekir. Talimat, yasak ve emirlere uyulmali, tim giivenlik uyarilari
dikkate alinmalidir.

Rev. 04/2023-10-11
Sayfa4d /21




HIDROLIK SIYIRMA UNITELERI ORIJINAL ISLETME KILAVUZUNUN CEVIRISI

1.4 Uriin tanimu tip plakasi

ELEKTRO-THERMIT GMBH & CO. KG

A GOLDSCHMIDT COMPANY
Chemiestr. 24 06132 Halle (Saale)

—~

Bauj Zu'(.[

—

Tip levhasi (resme benzer)

15 Siyirma unitesi

Bir styirma cihaziyla bir tahrik Ginitesinden olusan siyirma tnitesi, Thermit® kaynagi yapildiktan sonra kaynak malzemesi fazlahgini
styirmak igin kullanihir.

1.6 Gegerli olan diger dokiimanlar

Bunun yaninda, ilgili Thermit® kaynak yonteminin galisma talimatlar gibi dokiimanlar da gegerlidir. Kaynak islemlerini ve siyirma
islemini gergeklestirme konusunda dnemli bilgiler alirsiniz.

1.7 Sorumluluk

Isletme kilavuzuna uyulmamasinin sorumlulugu kullaniciya aittir. Styirma tnitesindeki ve aksesuarlardaki hasarlar veya isletme
kilavuzuna uymamaktan ya da kullanicinin yanhs kullanmasindan kaynaklanan kullanim arizalari igin garanti hakki silinir.

Iil Tadilatlar, uzatmalar veya Ureticinin belgelendirmedigi cihazlarin kullanilmasi, garantinin disindadir. Bunun sonucunda,

verilen CE uygunlugu gegerliligini yitirir.

1.8 Telif hakki

Bu isletme kilavuzunun telif hakki Elektro-Thermit GmbH & Co. KG'ye aittir. Blitiin dokiimanin veya bazi bélimlerinin ¢ogaltiimasi
ve/veya Uglnci kisilere verilmesi i¢in 6nce Elektro-Thermit GmbH & Co. KG'nin yazili izninin alinmasi gerekir.
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2, Givenliginizle ilgili uyarilar
Bu bolimde, glvenlikle ilgili tim bilgileri bulabilirsiniz.

Siyirma Unitesini kullanmadan 6nce bu bolim dikkatli bir sekilde okuyun ve kullanirken uyarilara uyun.

2.1 Amacina uygun kullanim

U-L serisi siyirma cihazindan ve aksesuarlari da dahil, segime gore baglanan tahrik Gnitesinden olusan siyirma Unitesi. Bunlar,
madde 1.5 altinda tarif edilen kullanim amacina uygundur.

|I| Elektro-Thermit GmbH & Co. KG, amacina uygun olmayan bir siyirma tnitesinin kullanilmasi sonucunda olusan kisisel

yaralanmalardan veya maddi hasardan dolayi higbir sorumluluk kabul etmez.

2.2 Ongoriilebilir hatalar

Siyirma Unitesi, tarif edilen kullanim amacindan farkli bir amagla kullanildiginda, 6ngorilebilir bir hatal kullanim s6z konusudur.

23 Diger kurallar

Bu isletme kilavuzundaki bilgilere ek olarak, kaza 6nleme ve ¢evre korumayla ilgili yasal kurallara ve isletmecinin kaza 6nleme
kurallarina da uyulmalidir.

isletmeci, styirma Gnitesini kullanan veya uygun ve egitimli personele kullandiran kisidir.

Demiryolu makamlarinin raylardaki ve raylarin yakinindaki ¢alismalar igin yayinladigi glivenlik kurallarina uyulmasi gerekir.
Calismalara ancak yetkili givenlik sorumlulari izin verdikten sonra baslanabilir.

2.4 Genel tehlike kaynaklari

Asagidaki glivenlik uyarilarina uyulmalidir! Guvenlik uyarilari, olasi kisisel yaralanma, maddi hasar ve cevre zararlari
tehlikelerine isaret eder ve tehlikelerin 6nlenmesi ve engellenmesiyle ilgili bilgiler icerir.

2.4.1 Calisma alaninda yaralanma tehlikesi

Kaynak ve siyirma galismalari, gok yakininda ayni anda birden fazla kaynak g¢alismasi ve diger ¢alismalar yapilan bir santiyenin
¢alisma gevresinde gerceklestirilir. Asagidakilerden de kaynaklanan daha yiksek yaralanma tehlikesi vardir:

e Yakinda kesisen raylardaki ray trafigi,

e Santiye araglariyla Gizerinden gegme,

e Santiye araglarina ve hareket eden diger is makinelerine takiima,

e Kaygan, islak veya yagh zeminlerde kayip diisme,

e Engellere takiima,

e Sivri ve kenarli esyalarin tizerine diisme,

e Sicak ylizeylerde yanma.

Rev. 04/2023-10-11
Sayfa6/21




HIDROLIK SIYIRMA UNITELERI ORIJINAL ISLETME KILAVUZUNUN CEVIRISI

Asagidaki tedbir 6nlemlerine uyun:

Tim santiye kurallarina uyun.

Siyirma Unitesinin etki alaninda bagka kimse bulunmadigindan emin olun.
Sadece aydinlatma yeterli oldugunda galigin.

Her zaman dikkatli ve titiz olun.

Yeterli havalandirma saglayin.

Calisan tahrik {initesini asla denetimsiz halde birakmayin.

2.4.2 isletme sirasinda yaralanma tehlikesi

Siyirma Unitesi ancak gerekli egitimleri almis olan personel tarafindan galistirilabilir. Amacina uygun olmayan bir kullanim, yaniklar

veya ezilmeler gibi agir yaralanmalara neden olabilir.

Asagidaki tedbir 6nlemlerine uyun:

Yetkili olmayan kisilerin santiyeye girmesini engelleyin. Koordinasyonun santiye idaresi tarafindan gergeklestirilmesi gerekir.
Siyirma Unitesi yetkisiz kullanima karsi korunmalidir.

Siyirma cihazini tagima, yerlestirme ve kaldirma islemini iki kisiyle gerceklestirin. Agirhga dikkat edin!

Siyirma Unitesinin yakininda kolay tutusabilen veya patlayici maddeler bulunmadigindan emin olun.

Gerekirse ¢calisma yerindeki yanici maddeleri temizleyin ve yeterli havalandirma saglayin.

Siyirma cihazini kullanmadan once sizinti olup olmadigini kontrol edin, varsa kullanmayin!

Kisisel koruyucu ekipmanlar kullanin (bakin boliim 2.9 ,Kisisel koruyucu ekipmanlar®).

Elektrik carpma tehlikesi olmadigindan emin olun.

Siyirma Unitesini suyun igine birakmayin veya tizerine su sikmayin.

Hidrolik hortumlari, takilmalar énlenecek sekilde doseyin.
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2.5 Givenlik plakalan

NOTLAR

Glivenlik isaretlerinin okunabilir halde kalmasini saglayin! Glvenlik plakalari kullanim émiirleri sirasinda hasar gordigi veya
bulunmadig takdirde, isletmecinin bunlarin yerine diizgln bir yedek saglamasi gerekir.

SEMBOL ANLAMI SEMBOL ANLAMI

Isletme kilavuzuna uyun Koruyucu eldiven kullanin

Koruyucu goézliik kullanin Koruyucu giysi kullanin

Koruyucu is ayakkabilari kullanin

Sicak ylzeye karsi uyari Ezilme tehlikesi

Glivenlik plakalari

2.6 Acil durumdaki davraniglar

Bir acil durum olustugunda, siyirma traversini agmak ve geri gidisi baslatmak igin, siyirma cihazindaki kumanda valfini GERI ayarina
getirerek siyirma islemini hemen durdurun, sonra tahrik Gnitesini kapatin ve tehlike bolgesini en kisa zamanda terk edin.

e Kisisel yaralanma durumunda hemen ilkyardim onlemlerini baglatin.

e  Yangin durumunda hemen yanginla micadele igin gerekli adimlari atin.

2.7 isletmeci gorevleri

isletmeci, siyirma {initesini ticari veya ekonomik amaglarla kendisi isleten veya kullanim/uygulama igin bir tigiincii kisiye birakan ve
isletme sirasinda personelin veya Uginci kisilerin korunmasi igin yasal Griin sorumlulugunu tasiyan kisidir.

isletmecinin gérevleri:

isletmecinin, is giivenligi ve kaza dnlemeyle ilgili gecerli kurallara vakif olmasi ve bunlara uymasi gerekir.
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2.8

Personelin niteligi

2.8.1 Genel

Caligmalari ancak nitelikli personele yaptirin!

Siyirma Unitesini prensip olarak ancak asagidaki kosullari saglayan kisilerin kullanmasina izin verilir.

e Buisletme kilavuzunun tamami okunup anlagilmis olmalidir.

o s giivenligini saglamak icin, gerekli kisisel koruyucu ekipmanlar kullanilir (bakin b&liim 2.9 ,Kisisel koruyucu ekipmanlar®).

e isletmecinin giivenlik ve kaza 6nleme kurallarina ve kisisel giivenlikle ve baska kisilerin giivenligiyle baglantili tim yasal kurallara

uyulmahdir.

2.8.2

Kullanici personel (kullanici)

Siyirma Unitesinin, bu isletme kilavuzunda tarif edilen ¢alismalari gergeklestirebilecek olan kullanici personeli asagidaki sekilde

tanimlanmustir:

e Sirekli teknik yeniliklerin egitimini alir ve U-L serisi siyirma cihazlarinin ve aksesuarlari da dahil, onlarin tahrik tnitelerinin

kullaniimasiyla ilgili gerekli temel bilgilere sahiptir.

o Ilk egitim kapsaminda asagidaki egitim noktalarina dnem verilmelidir:

2.9

Siyirma Unitesinin islev agiklamasi,

Minferit bilesenlerin agiklamasi,

Tehlike kaynaklarinin agiklamasi,

Siyirma Unitesini kullanma,

islev hata ve arizalarini algilama.

Kisisel koruyucu ekipmanlar

isletmeci bunlari asan herhangi bir kural koymadiginda, siyirma initesiyle calisirken asagidaki tabloda belirtilen koruyucu ekipmanin

kullaniimasi sarttir.

SEMBOL

KORUYUCU EKiIPMANLAR

iSLER

Koruyucu is giysileri
(EN 470-1'e uygun kaynakgi koruyucu giysileri, gerekirse EN 471'e
uygun uyari giysileri)

Tasima, devreye alma, kullanim,
devre digi birakma, bakim,
temizlik/onarim

Koruyucu is ayakkabilari
(Guvenlik ayakkabisi S3, EN ISO 20345 uyarinca ayak bilegi boyunda
ayakkabilar)

Tasima, devreye alma, kullanim,
devre digi birakma, bakim,
temizlik/onarim

Koruyucu gozlik

Kullanim (siyirma)

Koruyucu is eldivenleri

(EN 388 (4242), EN 402'ye gore agir mekanik tehlike,

gerekirse EN 407'ye gore 1si risklerine karsi koruyucu eldivenler
kullanin)

Tasima, devreye alma, kullanim,
devre digi birakma, bakim,
temizlik/onarim

Kisisel koruyucu ekipmanlar
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3. Hidrolik kesme linitesi, yapi ve islev

3.1 islev agiklamasi/galisma sekli

Siyirma cihazindan ve tahrik tinitesinden olusan hidrolik siyirma tinitesi, Thermit® kaynagi yapildiktan sonra kaynak malzemesi

fazlaliklarini siyirmak igin kullanihr.

U-L 4 siyirma cihazindan ve L yapi tarzi tahrik nitesinden olusan siyirma linitesi

3.2 Hidrolik siyirma iinitesinin bilesenleri
Hidrolik styirma Unitesi ti¢ bilesenden olusur.

Siyirma cihazi
Bir kilavuz gergevesinden, 2 hidrolik silindirden, bir siyirma traversinden, 4 algak tutucudan ve bir 4/3-yollu valfden olusur.

Tahrik Unitesi
Bu manuel, elektrikli veya benzinli olabilir.

Hidrolik hortumlar
Bunlar siyirma cihazini tahrik tinitesine baglar.

3.3 Vinyol, oluklu ve ving raylari i¢in U-L serisi siyirma cihazlari

Siyirma cihazi, paralel olarak dizilmis iki hidrolik silindirle (2) birbirine dogru kaydirilan ve bu sirada iki taraftaki kaynak malzemesi
fazlaliklarini kesen, ray profiline uyarlanmis, degistirilebilir iki stiyirmabigagi (1) ile donatilir. Kumanda, 4/3-yollu bir valf Gizerinden
gerceklestirilir.

(1) Siyirma bigagi
(2) Hidrolik silindir
(3) Algak tutucu
(4) 4/3-yollu valf
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. BASIN N N .
SERI c. STROK AGIRLIGI SIYIRMA BICAKLARI RAY GENIS BOSLUK
KUVVETI
(KN) (MM) (KG) TiP TiPi L50,L75
U-L4 200 150 33,5 A B Vinyol +
uU-LS 200 150 28,5 A B Vinyol -
U-Lw 200 150 37,5 AB Vinyol +
Vinyol,
U-LRK 200 150 39,0 A, B, C ] +
Oluklu, ving

Siyirma cihazlarina genel bakis

3.3.1 SeriU-L4

Vinyol raylarindaki kaynak malzemesi fazlaligini siyirmak igin, pense prensibine gére galisan tahrik tniteli siyirma cihazi. A ve B tipi
styirma bigaklari kullanilabilir.

3.3.2 SeriU-LS

Bu cihaz, U-L 4 serisine uygundur, ancak daha dar bir cerceveye sahiptir ve tercihen makas alaninda kullanilir. Bosluk genisliginde
higbir kaynak kesilemez. A ve B tipi siyirma bigaklari kullanilabilir.
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333 SeriU-LW

Bu cihaz, U-L 4 serisine uygundur, ancak daha genis bir ¢ergeveye sahiptir. Bu 6zel bir modeldir. A ve B tipi siyirma bigaklari
kullanilabilir.

3.3.4 SeriU-LRK

Bu cihazin genis bir cergevesi ve esnek bir sekilde kullanilabilir bir algak tutucusu vardir. Vinyol, oluk ve ving raylarinda kullanilabilir.
A, B ve C tipi siyirma bigaklari kullanilabilir.

3.3.5 Siyirma bigaklar
ilgili styirma bigag) tipleri, ray profiline uyarlanmistir. Kesim kenarlari, asinmaz ve isiya dayanikli gelikten yapilmistir.

m is talimatlarinda belirtilen siyirma siirelerine muhakkak uyulmasi gerekir! "Soguk siyirma", siyirma bigaklarinin
bozulmasina neden olur.

T T

Tip A Vinyol rayi Tip B Vinyol ve ving rayi Tip C oluklu ray

IIJ Siparis sirasinda siyirma pabucunun tipi ve ray profili belirtiimelidir.
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3.3.6

U-L RK serisi styirma cihazi igin algak tutucu, durdurucu, ara plaka kullanimi

Ray profiline bagh olarak, durdurma, mesafe ve ara plakalariyla kombinasyon halinde farkli algak tutucular kullantlir.

PROFILLER 2 ADET 4 ADET 4 ADET 2 ADET
ALCAK TUTUCU ELEMANI DURDURMA MESAFE PLAKASI ARA PLAKA
TiP - BLCU L1 / BLCU 12 PLAKASI TiPi GECiS GENISLIGi
TiPi
59R1, 60R1 Tip R —140/40 - - 155
67R1 Tip Ph 37a - - 155
57R1 Tip R —140/40 - - 155
62R1 Tip R —140/40 - - 155
NP 4 Tip R—140/40 - - 155
75C1 Tip R —140/40 - - 155
105Cr1 Tip VK (2A) — 140/90 - - 155
A120, MRS 125 Tip VK (2A) — 140/90 - - 155
A100, PRI 85R, 175 CR | Tip VK (1A) — 120/70 Tip 1A (10 mm) - 155
A75 Tip VK (2B) — 100/50 Tip 2B (20 mm) 10 mm 85
A 65 Tip VK (2B) — 100/50 Tip 2B (20 mm) 10 mm 85
A55 Tip VK (1B) — 80/30 Tip 1B (30 mm) 2x10 mm 85
A45 Tip VK (1B) — 80/30 Tip 1B (30 mm) 2x10 mm 85
R 65 Tip VK (1B) — 80/30 Tip 1B (30 mm) 2x10 mm 85
60E1 Tip VK (1B) — 80/30 Tip 1B (30 mm) 2x10 mm 85
54E1 Tip VK (1B) — 80/30 Tip 1B (30 mm) 2x10 mm 85
54E3 Tip VK (1B) — 80/30 Tip 1B (30 mm) 2x10 mm 85
49E1 Tip VK (1B) — 80/30 Tip 1B (30 mm) 2x10 mm 85
Diger profiller talep Uzerine.
Tip R Tip VK-2A Tip VK-1A
Tip VK-2B Tip VK-1B
r
-
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34 Tahrik tiniteleri

3.4.1 Genel bilgiler

Bu Uniteler, modele gére siyirma cihazina flanglanmig olabilir veya muinferit bilesen olarak kullanilabilir.

YAKIT DOLUM
. BESLEME TAKILI / o o . . .
TIP - AGIRLIGI DOLUM MIKTARI SES SEVIYESI
GUCU AYRI . . . M
MIKTARI HIDROLIK YAG
kullaniciya
El pompasi . +/- 10,8 kg 0,71
baglidir
Yapi tarzi L,
Alternatif akim .
0,85 I/min +/- 19,6 kg 2,51 73 db
motoru
(0,55 kw, 230 V)
Alternatif akim
. S+ 78 db (1500 dev/dak)
motoru 1,8 |/min 38 kg 2,51
82 db (3000 dev/dak)
(1,5 kW, 230 V)
Alternatif akim
. S+ 78 db (1500 dev/dak)
motoru 1,8 |/min 34 kg 2,51
82 db (3000 dev/dak)
(1,5 kW, 230/380 V)
4 kademeli motor (3
. 70 db (1500 dev/dak)
kW) 1,8 I/min -/+ 31kg 41 2,51
. 83 db (3000 dev/dak)
Briggs & Stratton
4 kademeli motor (3
. 70 db (1500 dev/dak)
kW) 1,8 I/min -/+ 34kg 41 2,51
83 db (3000 dev/dak)
Honda
MPU 410 B
Dogru akim, aki 1,3 |/min -/ + 27,8 kg 3,81 maks. 85 db
(1,4 kW, 60 V)

Tahrik tinitelerine genel bakis

|I| ISO VG 22'ye gore viskozitesi 15 — 25 ¢St (40°C) olan hidrolik yag kullaniimalidir.

|I| Devreye almadan 6nce her zaman yag seviyesini kontrol edin!

Tahrik Gnitesini ancak slyirma cihazi bagliyken galistirin.

m Tim tahrik Gnitelerinin pompa baglantilari:
Basing hortumu: P = P, Geri gidis hortumu: T-T

bar olarak ayarlanir. Bunun isletmeci tarafinda degistiriimemesi gerekir!

Hidrolik pompa tarafindan olusturulan yag basinci, bir basing sinirlandirma valfi yardimiyla fabrikada 500
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Siyirma Unitesi her zaman ancak tek bir kisi tarafindan kullanilabilir, iki kisilik kullanim igin uygun degildir!

Her kullanimdan 6nce, siyirma lnitesinin kusursuz durumda olup olmadigini kontrol edin!

Havalandirma

Havalandirmak igin, tahrik tnitesindeki basing hortumunun saplama somunu kisa sireligine ¢éziilmeli (vidasini sékmeyin), sonra
motor galistiriimalidir. Saplama somununu gézlemleyin, birkag saniye sonra buradan disariya bir yag-hava karisimi sizar. Disariya
dengeli bir yag akisi sizdiginda, saplama somununu tekrar iyice sikin. Sonra motor ¢alisirken 3-4 test ¢alistirmasi gergeklestirin.
Disari sizan yagi hemen toplayin ve temizleyin.

Sonra 6lgme gubugundan tekrar kabin yag seviyesini kontrol edin.

3.4.2  Tabhrik Uniteleri, flangh
3.4.2.1 El pompasi

Cift pistonlu el pompasinin tahriki, ¢ift yonlii el pompasiyla gergeklestirilir.

Siyirma igin uzatmanin (1) sabit el koluna takilmasi (2) bunun da kolayca ileri-geri kaydirilabilmesi gerekir. Kaynak yontemine bagh
olarak, bunun igin yakl. 25 ila 30 ¢ift kaldirma gerekir. Sonra siyirma kenarlarini korumak igin beklemeden hizli bir geri gidis 6nerilir.

El pompasi hizli ayirma kavramalari olan hidrolik hortumlar tizerinden de ¢ozilebilir sekilde baglanmis olabilir ve boylece genel
bakista gosterilen alternatif tahrikler baglanabilir.
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3.4.2.2 Elektrik motorlu hidrolik pompa, yapi tarzi L

Unite, elektrik motorlu bir hidrolik pompadan olusur.

3.4.3  Ayri tahrik tniteleri

Ayri Uniteler olarak, motorlu tahrikler kullanilabilir. Tasima gergeveli bir yag deposuna entegre edilmis hidrolik pompa istege bagh
olarak farkl motorlarla donatilmistir. Asagidaki bolimlere bakin.

Motorlarin teknik verileri igin, Ureticilerin kullanim kilavuzlarina bakin.

m ilk devreye sokmadan énce hidrolik yag ve gerekirse benzin doldurun!

3.4.3.1 Elektrik ve yanma motorlu tahrik initeleri

Ureticinin kullanim kilavuzuna uyun!

m Maks. 500 bar isletme basinciyla kisa sireli kullanim, maks. 350 bar isletme basinciyla stirekli kullanim.

Aksesuarlar

Asagidaki aksesuarlar, her tahrik initesinin teslimat kapsamina dahildir:
e SO VG 22'ye gore hidrolik yag
e Doldurma hunisi
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3.4.3.2 Benzin motorlu tahrik tniteleri

Briggs & Stratton ve Honda marka 4 zamanli motorlar arasindan segilebilir.

4 zamanl motor "Briggs & Stratton" 4 zamanli motor "Honda"

3.4.3.3 Elektrik motorlu tahrik liniteleri

Dogru akim motoru, alternatif akim motoru ve akiyle ¢alisan motor kullanilabilir. Dogru ve alternatif akim motorlari 15 m baglanti
kablosu ve motor koruma salteriyle IEC — 204 standardina uygun bir sekilde, IP 54 koruma tiriine uygun, su gegirmez, ¢ift yalitimli
koruma mahfazasiyla birlikte teslim edilir.
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3.4.3.4 Akiyle calisan tahrik linitesi

Kompakt, emisyonsuz, tahrik olarak akiyle ¢alisan MPU 410 B (initesi kullanilabilir.

3.5 Hidrolik hortumlar

Tahrik Gnitesinin siyirma cihazi baglantisi, EN ISO 3821'e uygun hidrolik hortumlar tizerinden gergeklestirilir.
Ug cesidi vardir.

Hortum cifti 0,6 m

Tahrik Uniteleri flanslandiginda hortumlar sabit olarak takilidir veya kumanda valfindeki baglanti yerinde hizli ayirma kavramalariyla
kullanilabilir. Bu sayede siyirma cihazi istege bagh olarak el pompasi flanglanarak veya L yapi tarzi tahrik Unitesiyle ¢alistirilabilir.

Tek tarafinda hizli ayirma kavramali 7 m hortum gifti

Ayri bir tahrik Gnitesi kullanildiginda, sabit bir sekilde takilmig iki hortum kullanilmalidir. Siyirma cihazinin baglantisi, (akiyle ¢alisan
tahrik Unitesi harig) hizli ayirma kavramalarindan gergeklestirilir.

iki tarafinda da hizli ayirma kavramali 7 m ¢ift hortum ifti

Akiyle ¢ahsan tahrik cihazi, her iki tarafinda da hizli ayirma baglantilari olan bir ¢ift hortumla ¢ahstirihir.

Baglantilari degistirmeyin!

Kavramalarin yerlerine tam yerlesmesi gerekir! Ancak izin verilen hortumlari kullanin!

Hortumlarin yasal kurallara gore olup olmadigini kontrol edin!
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4, Siyirma unitesini devreye sokma

4.1 Siyirma bigaklarini takin

Siyirma bigaklari alma pimlerinden siyirma cihazinin traverslerine yerlestirilmeli ve vidalanmalidir. Burada sadece ilgili ray profiline
uygun siyirma bigaklari kullaniimalidir.

4.2 Hortumlari baglama
Tahrik Unitesi flangh stirimde kavrama gerekmez. Ayri tahrik tinitesinde siyirma cihazina asagidaki sekilde baglanir:

Basing ve geri akis tarafini baglama

1. Kapagi kavrama fisinden ve kavrama mansonundan gekip
cikartin

2. Kavrama fisini kavrama mansonuna takin, bu sirada
mansonun tirtikli halkasini geri itin.

3. Hortum ve valf baglantilarini kir ve hasardan korumak igin,
kapaklarini soktiukten sonra kapaklari tekrar takin.

4.3 Test ¢alistirmasi

Kaynak ¢alismalarina baglamadan 6nce siyirma lnitesinin bir test ¢alistirmasindan gegirilmesi ve yag seviyesinin kontrol edilmesi
gerekir.

Burada asagidaki prosediir gegerlidir:

Hortumlari styirma cihaziyla baglayin.

Siyirma cihazini rayin Gizerine yerlestirin.

Algak tutucunun yuksekligini somunlarla dengeli bir sekilde, ray mantarinin yakl. 1 mm altindaki bir bogluga ayarlayin.

Basing (initesindeki kumanda valfini ROLANTI ayarina getirin.

Tahrik Gnitesini galistirin.

Kumanda valfini iLERI ayarina getirin, siyirma bigaklari birlesir. Son konumda yakl. 1 saniye bekletin, motorun ses seviyesi artar.

No v s wNe

Kumanda valfini yavasca ROLANTI {izerinden GERI ayarina getirin. Pistonlari son konumlarina kadar iceri siiriin. Kumanda valfini
tekrar yavasca ROLANTI ayarina getirin.

ROLANTI GERI

Valf ayarlari
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4.4 Siyirma islemi

1. Algak tutucu ayaklari tasima ayarina (1) gevirin 3. Algak tutucu ayaklari ¢alisma ayarina (2) cevirin
2. Siyirma cihazini iki kisiyle rayin tizerine
yerlestirin

Siyirma igin tahrik tnitesini galistirin veya el pompasini kullanin.
5. Kumanda valfini ILERI ayarina getirerek, siyirma islemini baslatin, siyirma bigaklari birlesir.
Kumanda valfini yavasca ROLANTI {izerinden GERI ayarina getirin, siyirma bigaklari ayrilarak ¢ikis konumlarina gelir, kumanda
valfini yavasca ROLANTI ayarina getirin.
7. Kaldirma igin algak tutucu ayaklarini tagima ayarina (1) gevirin.
Siyirma cihazini iki kisiyle kaldirin ve indirin.
9. Siyirlan kaynak malzemesi fazlaligini gerekirse gekigle vurarak kirin.

|I| Tahrik Unitesi siyirma sirasinda arizalanirsa, siyirma cihazi agagidaki sekilde kaldirilabilir:

e Algak tutucu ayaklari ¢6ziin, tasima ayari (1),
e Kumanda valfi GERI ayarinda,
e Siyirma bigaklarini manivelayla, styirma cihazi kaldirilabilene kadar ayirin.
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5. Bakim ve temizlik

5.1 Siyirma cihazi

e Siyirma bigaklarinin yerlesme ylizeylerini ve kilavuz gergevesinin i¢ ylizeylerini temiz tutun.
e Sizdirmazligin gozle kontroli - boru baglantisinda, kavramada, kumanda valfinde ve silindirde yag sizintisi
e Cergevenin ve kaynak dikislerinin yirtik olusumu ve diger hasarlar igin gézle kontrol

5.2 Siyirma bigaklan

Capaklari giderme

Bigaklarin i¢ kisimlarinda kiiglik capaklar olusabilir ve bunlarin hemen dikkatli bir sekilde bir agili taglamayla temizlenmesi gerekir.
Kaymalari giderme

Bigaklarin i¢ kisimlarinda kaymalar olusabilir ve bunlarin agil taslamayla dikkatli bir sekilde bilenerek temizlenmesi gerekir. Bunun
icin styirma bigaklarini birlestirin.
Ek bileme

Siyirma kenarlarinin dig kisminda asiri asinma oldugunda, bunun tekrar bilenmesi gerekir. Bunun Yalnizca bu dig egimleri

icin siyirma bicaklarini sokiin. isleyin

Birlesme sirasinda siyirma kenarlarinin, styirma kenarlarinin bitiin gevresinde birbirine garpip
¢arpmadigini kontrol edin.

Siyirma bigaklarini degistirme

Hicbir ek calisma yapilamiyorsa, siyirma bigaklarini degistirin.

5.3 Tahrik Uiniteleri

Tahrik Gnitelerinin bakimi, Uretici bilgileri dogrultusunda yapiimahdir.

5.4 Hidrolik hortumlar, hizli baglantilar

e Kavrama baglantilarinin diizenli olarak titizce temizlenmesi gerekir.

e Kavrama baglantilari ve bunlarin 6rtme kapaklari diizenli olarak hasar, calisma ve yerine tam yerlesme agisindan kontrol edilmesi
gerekir.

e Kullanmadiginizda, kavrama baglantilarina uygun értme kapaklarini takin.

e Hortumlarin sizdirmazhgini ve kaplamasinda hasar olup olmadigini kontrol edin.

e Hortumlar depolama igin diizgiin bir sekilde sarilmalidir.

6. Bertaraf/geri doniisim
|I| Siyirma Unitesinin tim bilesenlerinin ¢evreye zarar vermeyecek sekilde bertaraf edilmesine dikkat edilmelidir.

Siyirma Unitesinin kullanim émriinin sonunda isletmeci, minferit her parganin gecerli kurallara gére bertaraf edilmesini
saglamalidir.
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