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1 Para su informacion

1.1 Sobre este manual de software

Este manual de software forma parte de la aplicacién SMARTWELD y contiene toda la informacidn necesaria para su correcta
utilizacién. Contiene, entre otros datos, informacién sobre la instalacidn, la interfaz de usuario y el manejo de la aplicacién
SMARTWELD. A fin de ofrecer una documentaciéon compacta, en el manual de software se ha renunciado a diferenciar el género en
las denominaciones de personas y profesiones. Por ejemplo, cuando en este documento se habla de "usuarios", naturalmente nos
referimos también a usuarias.

Junto a este manual de software deben leerse también los manuales de instrucciones de los respectivos

NOTA dispositivos conectados con la aplicacion SMARTWELD, y deben respetarse sus indicaciones de seguridad y

sus advertencias.
1.2 Utilizacidn del manual de software

La informacidn contenida en este manual de software es vinculante. Cada usuario de la aplicacién SMARTWELD
debe haber leido completamente y comprendido el manual de software antes de su utilizacidn. Las instrucciones y
preceptos del manual de software deben seguirse en todo momento.

13 Identificacion del producto: nimero de version

La aplicacion SMARTWELD tiene un nimero de version que permite la identificacion exacta del producto. Este debera indicarse en
la comunicacién por escrito con el fabricante o el servicio de atencidn al cliente. El nUmero de versién actual puede consultarse en
el menu en la pestaiia de Ajustes.

1.4 Sobre la aplicacion SMARTWELD

La aplicaciéon SMARTWELD permite supervisar y documentar el proceso de las soldaduras THERMIT®. La aplicacién SMARTWELD
asiste al soldador desde el primer momento en la introduccién de todos los parametros de soldadura y le acompafia desde el
precalentamiento hasta el corte de la mazarota al final del proceso El despliegue de un menu de navegacién muy intuitivo el aviso
en la introduccion de datos incorrectos, ayudan a elevar la calidad de las soldaduras y a reducir el riesgo de errores en las mismas.

La secuencia general del proceso se divide en los cuatro puntos siguientes:

1. Introduccion de los pardmetros de soldadura (operador, porcion de carga de soldadura THERMIT®, tipo de carril, seccion de via),
2. Ejecucion del precalentamiento (conexidn del dispositivo, ajuste de la presion, precalentamiento),

3. Ejecucion de la soldadura (encendido, soldadura, corte de la mazarota)

4. Visualizacion y exportacion de la documentacion (en caso necesario, al final del turno de trabajo)

1.5 Términos de la licencia

Deben respetarse los términos de la licencia y las indicaciones legales de la aplicacién SMARTWELD.
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1.6 Responsabilidad

En caso de no respetar el Manual de software, la responsabilidad recaera sobre el usuario. La garantia se extingue en caso de dafos
en el SMARTWELD RECORD, el SMARTWELD JET o en los accesorios, o en caso de averias de funcionamiento derivadas de un
incumplimiento del manual de software o de un uso incorrecto por parte del usuario.

1.7 Proteccidn de la propiedad intelectual

Este manual de software esta protegido por el derecho de propiedad intelectual de Elektro-Thermit GmbH & Co. KG. La
reproduccion del documento completo o parcial del mismo y/o la entrega a terceros solo estara permitida con el previo
consentimiento por escrito de Elektro-Thermit GmbH & Co. KG.

1.8 Simbolos en este manual de software

Preste atencidn durante el uso de este manual de software a los simbolos empleados. No seguir esta indicacion puede derivar en
dafios materiales y medioambientales.

En este manual de software se emplean los siguientes simbolos:

NOTA Una indicacion cuyo incumplimiento puede causar dafios materiales o medioambientales.

Indicacién general con consejos Utiles e informacidn suplementaria.
NOTA

Lea las indicaciones de seguridad antes de utilizar la aplicacion SMARTWELD. El incumplimiento de las
mismas puede provocar lesiones o dafios materiales.

o1

Tabla 1: Simbolos
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2 Indicaciones de seguridad

En este capitulo encontrara toda la informacidn relevante sobre seguridad. Antes de iniciar la aplicacion
SMARTWELD, lea atentamente este capitulo y respete las indicaciones durante el uso.

2.1 Fuentes de peligro generales
2.1.1 Peligro de lesiones en el entorno laboral

El manejo de la aplicacion SMARTWELD se desarrolla en el entorno laboral de una zona de obras en la que, probablemente, se
estén llevando a cabo simultdneamente varias soldaduras y otras operaciones en estrecha proximidad. Existe un riesgo elevado de
lesiones debido por ejemplo a:

e Atropello por vehiculos de construccion,

e Arrastre por vehiculos de construccion u otra maquinaria movil,

e Resbalamiento sobre suelos lisos, hUmedos o aceitosos,

e Tropiezos con obstaculos,

e Caidas sobre objetos puntiagudos o afilados,

e Quemaduras con superficies calientes y llamas abiertas o

e Daflos auditivos o pérdida auditiva debido al ruido de las maquinas.

Observe las siguientes medidas de precaucion:

e Respetar todas las directrices de la zona de obras.

e Trabajar solamente con suficiente iluminacion.

e Comportarse siempre con prudencia y mantenerse alerta.

e Llevar siempre el equipo de proteccion personal prescrito en el manual de instrucciones de SMARTWELD RECORD o
SMARTWELD JET.

2.1.2  Peligro de lesiones por caidas

La utilizacién de la aplicacion SMARTWELD limita su campo de vision. Existe riesgo de lesiones debido a tropiezos y caidas. Es
posible que haya objetos puntiagudos y afilados en el suelo. Observe las siguientes medidas de precaucién:

e Nunca pierda de vista el entorno laboral,

e Cuando utilice la aplicacion SMARTWELD, quédese quieto y no siga caminando,

e Extienday coloque adecuadamente los tubos y los cables de corriente de manera que se eviten los tropiezos.

2.1.3 Daiios materiales

La introduccion o seleccion de parametros del proceso incorrectos puede provocar una soldadura defectuosa. Observe las
siguientes medidas de precaucion:
e Introduzca los parametros de soldadura siguiendo exclusivamente las instrucciones de trabajo y

e Preste atencidn a posibles avisos de error debido a datos incorrectos u olvidados.
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3 Instalacion y actualizaciones

Este capitulo contiene toda la informacién necesaria para la instalacion, la actualizacidn y la desinstalacion de la aplicacidn
SMARTWELD.

3.1 Requisitos del sistema

Los siguientes requisitos de sistema son necesarios para la instalacién de la aplicacion SMARTWELD en su smartphone/tablet:
e Sistema operativo Android a partir de la version 5.0 ("Lollipop"),

e Funcion Bluetooth a partir de la versién 4.0 ("Bluetooth Low Energy"),

e Espacio libre en disco de al menos 10 MB y

e La dltima version de la APP GOLDSCHMIDT DIGITAL.

3.2 Instalacion

NOTA Antes de la instalacion, aseglrese de que su smartphone/tablet dispone de una conexion a internet activa.

La APP GOLDSCHMIDT DIGITAL le da acceso a todas las aplicaciones digitales del grupo Goldschmidt Thermit Group. Los pasos
siguientes describen la instalacidn de la aplicacién SMARTWELD. Segun el modelo y la versién de su smartphone, es posible que
pueda saltarse algunos de los pasos.

3.2.1 Inicio de sesidon en Google Play Store

1. Abra la app de Google Play Store.

2. Siyadispone de una cuenta de Google, inicie sesidén con sus datos identificativos. Si no dispone de una cuenta de Google, cree
una. Para ello, siga las instrucciones en la pantalla.

3.2.2 Instalacién de la APP GOLDSCHMIDT DIGITAL

1. Abra la app de Google Play Store.

2. Busque la APP GOLDSCHMIDT DIGITAL mediante la funcidn de blasqueda y selecciénela de entre los
resultados de busqueda. Alternativamente puede utilizar este enlace (APP GOLDSCHMIDT DIGITAL en
Play Store) o escanear el codigo QR contiguo.

3. Pulse el campo "INSTALAR" y acepte los permisos de acceso necesarios. La APP GOLDSCHMIDT DIGITAL
se descargara e instalarad automaticamente. Una vez concluido el proceso, aparecera el campo "ABRIR".

3.2.3 Instalacion de la aplicacion SMARTWELD

1. Abra la APP GOLDSCHMIDT DIGITAL.

2. Pulse el icono de la aplicacion SMARTWELD. Lo encontrard en "Aplicaciones disponibles en tienda".

3. Enla descripcidon detallada pulse el boton Google Play para acceder directamente a la aplicacion SMARTWELD en la Google Play
Store.

4. Pulse "INSTALAR" y acepte los permisos de acceso necesarios. La aplicacion SMARTWELD se descargara e instalara
automaticamente.


https://play.google.com/store/apps/details?id=com.goldschmidt_thermit.goldschmidtdigital
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.goldschmidt_thermit.goldschmidtdigital

SMARTWELD APLICACION MANUAL DE SOFTWARE

3.3 Actualizaciones

Compruebe al menos una vez al mes si hay nuevas actualizaciones disponibles para la aplicacion
SMARTWELD o para sus bases de datos. De este modo se asegurara de utilizar siempre los pardmetros de

NOTA proceso actuales para todos los procedimientos de soldadura. Si no realiza actualizaciones con regularidad,

es posible que esté empleando técnicas de trabajo que ya no son validas y que esté utilizando un proceso de
documentacion erréneo.

NOTA Antes de realizar cualquier actualizacion, asegurese de que su smartphone/tablet dispone de una conexién a
internet activa.

3.3.1 Actualizacion de la aplicacion SMARTWELD

1. Abra la app de Google Play Store.

2. Seleccione el punto del menu "Mis aplicaciones y juegos".

3. Si hay una actualizacién disponible para la aplicacion SMARTWELD, la aplicacion aparecera en la pestafia "Actualizaciones". Pulse
en la aplicacion para seleccionarla.

4. Pulse el campo "ACTUALIZAR" y acepte los permisos de acceso necesarios.
La actualizacidn de la aplicacion SMARTWELD se descargara e instalard automaticamente. Aparecera un aviso cuando el proceso
haya concluido.

3.3.2  Actualizacion de los parametros para cualquier procedimiento de soldadura

Para actualizar los parametros de proceso para todos los procedimientos de soldadura en la aplicacion SMARTWELD, siga las

instrucciones de actualizacion manual.

1. Abra el mend en la aplicacion SMARTWELD y pulse la pestafia de Ajustes.

2. En el campo Datos de soldadura, pulse Realizar actualizaciones de bases de datos. Se comprobara si es necesario actualizar la
base de datos y, en caso afirmativo, se actualizara.

3.3.3  Actualizacion de los programas de precalentamiento del SMARTWELD JET

Para actualizar los parametros de los procedimientos de soldadura para los programas de precalentamiento del SMARTWELD JET,

siga las instrucciones para realizar una actualizacion.

1. Abra el menu en la aplicacién SMARTWELD y pulse la pestaiia de Ajustes.

2. En el campo Datos de soldadura, pulse Realizar actualizaciones de programas del SMARTWELD JET. Se establecera una
conexion con el dispositivo via Bluetooth y a continuacion se transferirdan automaticamente los programas de precalentamiento
actualizados al SMARTWELD JET. Una vez concluido el proceso, puede cerrar la ventana mediante el botén correspondiente.
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3.4 Desinstalacion

1. Abra la app de Google Play Store.

2. Seleccione y pulse la pestafia del menu "Mis aplicaciones y juegos".

3. Pulse la aplicacion SMARTWELD para seleccionarla.

4. Pulse el campo "DESINSTALAR" y confirme con "ACEPTAR". La aplicacion SMARTWELD se desinstalara automaticamente.

10
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4 Interfaz de usuario

En este capitulo se presentan los elementos mas importantes de la interfaz de usuario, se explica la estructura del menu con sus
funciones y contenidos y se ofrece una breve descripcion general del proceso de trabajo.

4.1 Barra de herramientas

Mediante la barra de herramientas, situada en el borde superior de la pantalla, puede desplegar el menu, obtener informacion

sobre la pantalla actual y acceder a otras funciones segun el contexto.

Figura 1: Barra de herramientas

1 Menu Muestra y oculta el menu.

2 Afadir soldador Abre un formulario para afadir los datos de un nuevo soldador.

3 Clip Se abre el asistente de exportacion (PDF o CSV).

4  Termdmetro Establece una conexién Bluetooth con el termdmetro del carril (accesorio opcional)

5  Signo de interrogacion Abre el manual de software.

Indica si hay establecida una conexion Bluetooth ( =no conectado | rojo = conectado).

6 Logo Goldschmidt . ., . . ., . -
Si hay una conexion establecida, puede consultar informacion sobre el dispositivo.

Tabla 2: Barra de herramientas

11
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4.2 Estructura del ment

El menu le permite navegar por todos los contenidos de la aplicacion SMARTWELD.

3 T .4l 22%8 1055

®

Comenzar una soldadura
Registro de soldaduras
Registro des soldadores
Ajustes

Manual

=
6

Huella legal

Figura 2: Menu

1 Inicio Muestra la pantalla de inicio.
Comenzar una . .
2 Inicia una nueva soldadura guiada.
soldadura
Registro de X .
3 Muestra todaos los las operaciones de precalentamiento y soldadura guardadaos.
soldaduras
Registro de
4 Muestra los nombres de todos los soldadores guardados.
soldadores
5  Ajustes Abre los ajustes de configuracion (p. ej. conexion Bluetooth).
6 Manual Abre el Manual del software de la aplicacion SMARTWELD.
7  Huella legal Muestra la editorial, el aviso legal y una referencia a la declaracién de proteccién de datos.

Tabla 3: Menu

12
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5 Manejo

Este capitulo contiene toda la informacidn necesaria para una utilizacion correcta de la aplicacion SMARTWELD; asi como, las
instrucciones para iniciar la aplicacion SMARTWELD, para efectuar el precalentamiento y la soldadura y para generar la
documentacion.

Cuando utilice la aplicacion SMARTWELD, tenga en cuenta también las indicaciones de seguridad y las
NOTA . . -
advertencias de los dispositivos conectados.

5.1 Iniciar la aplicacion SMARTWELD

Inicie la aplicacion SMARTWELD para:

e realizar una nueva soldadura,

e exportar la documentacién guardada,
e consultar el Manual del software o

e realizar ajustes basicos.

[

. Abra la APP GOLDSCHMIDT DIGITAL.

N

. Pulse el icono de la aplicacion SMARTWELD para iniciar la aplicacién. La encontrara en "Aplicaciones descargadas".

3. Se abrird la pantalla de inicio de la aplicacion SMARTWELD y se mostrara el mend.

5.2 Realizacion de una nueva soldadura

En este apartado serd guiado paso a paso en el proceso de realizar una nueva soldadura (Comenzar una soldadura). Después de
identificar al soldador y de introducir todos los parametros de soldadura relevantes, son realizados el precalentamiento y soldadura
y, finalmente, se genera la documentacion.

1. Abra el menu y pulse el punto Comenzar una soldadura para comenzar el guiado de una nueva soldadura.

5.2.1 Introduccién de parametros de soldadura

La introduccién de los pardmetros de soldadura incluye la identificacidon del soldador, el escaneo de la porcidn de carga de
soldadura THERMIT® o introduccién del tipo de carril, los materiales y los pardmetros ambientales y de la seccién del carril.

Preste atencion a posibles avisos de error al introducir los parametros de soldadura. La aplicacion

NOTA SMARTWELD advierte al usuario si se introducen pardmetros no validos (los parametros se marcan en rojo).

Proseguir el proceso con parametros incorrectos es posible, pero puede ocasionar dafios materiales y
medioambientales.

13
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Identificacion del soldador

Nombre de soldador

Empresa soldadora

AHADIR CUALIFICACIGN

Name of second welder

1. Introduzca su nombre en el campo de entrada o seleccione
un nombre del menu desplegable.

2. Introduzca el nombre de la empresa del soldador en el
campo de entrada.

Opcién: Pulse ANADIR CUALIFICACION para introducir
cualificaciones personales adicionales.

Opcidn: agregue el nombre del segundo soldador o
seleccione un nombre del menu desplegable.

3. Pulse ESCANEAR PORCION DE CARGA THERMIT para
continuar.

14

Escaneo de la porcion de soldadura THERMIT®

Q% ¥ .al21%811:05

PARAMETROS DE PROCEDIMIENTO >

Por favor escanee

Porci6n de carga THERMIT

c6digo de barras manualmente

COMENZAR ESCANEADO

4. Pulse COMENZAR ESCANEADO y escanee con la cdmara de

su smartphone/tablet la porcion de carga de soldadura
THERMIT®.

Opcional: Introduzca el cédigo de barras manualmente en la

linea situada encima si no es posible realizar el escaneo.

5. Pulse PARAMETROS DE PROCEDIMIENTO para continuar.
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Introduccidn de tipo de carril y materiales Introduccidn de parametros ambientales y de seccion
de carril

Q #1F .l 80% W 815 Q %14 .l 80% M 815

8 ?2@®

8 ?2@®

FORMATO DE SOLDADURA. > AJUSTES DE SOLDADURA >

Pais DE mizne

erodecimiento shz
B8 +an00) Long1

8/HzBDSAZ £ L D ;
] 4
e - . a” . EESg
Pt oo s
vis ’/, }
A Nambre 96 3 via Nombre de la via
U
.- s a0 Station/tag
p p
e e ! : "
" .0 e eage
!l
= P :
A 4
e [ee———— S =
Fl A
Si No
Gonsoidado © C
6. Introduzca todos los parametros de los carriles y de la 8. Introduzca todos los parametros ambientales y seccion de
soldadura en los campos de entrada. carril en los campos de entrada.

9. Pulse AJUSTES DE SOLDADURA para continuar con el
precalentamiento.

Opcional: Pulse el simbolo de la cdmara para escanear otros
codigos de barras; por ejemplo, del molde, de una porcién
de carga de soldadura THERMIT® adicional, del euro-crisol,
etc.

7. Pulse FORMATO DE SOLDADURA para continuar.

5.2.2 Como llevar a cabo el precalentamiento con el SMARTWELD RECORD

La realizacién del precalentamiento con el SMARTWELD RECORD incluye la conexidn del dispositivo via Bluetooth, el ajuste de los

parametros de presion requeridos y el precalentamiento, asi como la grabacidén de los datos.

15
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Conexion del dispositivo via
Bluetooth y consulta de los

parametros de presion

iCompruebe la geometria y forma de la calal

ancha de cala 28-30mm
Alinsacion en cabers 10-1.5mm
Altura del quamador 40-45mm
Tipo de quemsdor 55.502

Tiempa de precalentamienta {mmss) 530
Presiones recomendadas

Oxigeno 280 - 300 kPa
Propano 50-150kPa

16

Ajuste de la presion e inicio del

precalentamiento

Oxigeno  Propano

0 0
20-300ks 0. 150kPs

Realizaciéon del precalentamiento

Oxigeno Propana

0 kPa 0kPa

(demasiado baja)

= -

5:23
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1.

5.2.3

Revise los parametros de soldadura
introducidos y tenga en cuenta los
parametros de presion
recomendados.

. Encienda el SMARTWELD RECORD

pulsando brevemente el botén del
dispositivo.

. Pulse CONECTAR A SMARTWELD

RECORD para establecer una
conexidn con el dispositivo via
Bluetooth.

Opcional: Pulse ENTRADA MANUAL
para ajustar manualmente el
precalentamiento (véase el capitulo
5.2.4 "Ejecucion manual del
precalentamiento" en la pagina 198).

La aplicacion SMARTWELD recibe una
sefial del SMARTWELD RECORD y
pasa automaticamente al siguiente
paso.

La presion de ambos gases y su rango
tedrico se muestran numéricamente
sobre el diagrama. Si las valvulas de
presion de gas del SMARTWELD
RECORD estan cerradas, el valor
indicado corresponde a la presién en la
botella correspondiente.

4. Ajuste la presion de salida en el

reductor de presion segun los
requisitos del respectivo
procedimiento de soldadura
THERMIT®. Los triangulos verdes le
ayudan en el ajuste. En cuanto la
presion se encuentre en el rango
tedrico, el indicador central se
coloreard de verde.

. En el SMARTWELD RECORD abra

parcialmente en primer lugar la
valvula de oxigeno y luego la vélvula
del gas de combustion, e inflame la
mezcla. Controle la presion de flujo y
regulela en caso necesario con el
regulador de presién de la botella.

. Inicie el precalentamiento pulsando

brevemente el botdn del dispositivo.
La Aplicacién pasa automaticamente
al siguiente paso.

Cémo llevar a cabo el precalentamiento con el SMARTWELD JET

El diagrama muestra el tiempo de
precalentamiento restante. Durante el
tiempo de precalentamiento, la
aplicacion SMARTWELD registra cada

segundo la presién de ambos gases. Si la

presion de flujo de uno de los gases
sufre fuertes variaciones durante el
precalentamiento, se le comunicara
mediante una vibracidn del
smartphone/tablet y unas marcas rojas
en los valores limite correspondientes.
La grabacién termina cuando concluye
el precalentamiento.

7. Cuando haya finalizado la cuenta
atras, concluya el precalentamiento
pulsando brevemente el botén del
dispositivo. La aplicacién
SMARTWELD recibe una sefial y
automaticamente continta con el
guiado en el proceso de soldadura.

La realizacion del precalentamiento con el SMARTWELD JET incluye la conexidn del dispositivo via Bluetooth, el ajuste de los

parametros de tiempo y caudal de aire requeridos, el precalentamiento y la soldadura, asi como la grabacion de los datos.

17
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Conexion del dispositivo via
Bluetooth y consulta de los
parametros requeridos

Q% al19% 81114

8 ?2@®

CONECTAR A SMARTWELD JET >

ENTRADA MANUAL >

iCompruebe la geometria y forma de fa calal
28-30 mm
10-15mm
40-40mm

SMARTWELD JET

Tiempo de precalentamienta (mm:ss) 5:00

1. Revise los parametros de soldadura
introducidos y tenga en cuenta los
parametros de tiempo y caudal de
aire requeridos.

2. Encienda el SMARTWELD JET.

3. Pulse CONECTAR A SMARTWELD JET
para establecer una conexién con el
dispositivo via Bluetooth.

4. Opcional: Pulse ENTRADA MANUAL
para ajustar manualmente el
precalentamiento (véase el capitulo
5.2.4 "Ejecucidn manual del
precalentamiento" en la pagina 198).

La aplicacion SMARTWELD recibe una
sefial y pasa automaticamente al
siguiente paso.

18

Configuracion del
precalentamiento

Q% al19%8 1115

G

Configuracion del SMARTWELD JET

500
Estado de SMARTWELD JET

(0) standby

Esperando SMARTWELD JET

La aplicacion SMARTWELD configura el
SMARTWELD JET y espera a que sea
iniciado.

Si el SMARTWELD JET indica un error, el

codigo de error se muestra junto a una
descripcion y un texto de ayuda.

Realizacion del precalentamiento

Q# al19%8 1117
G

4

3:52

El diagrama muestra el tiempo de
precalentamiento restante.

El SMARTWELD JET se apaga
automaticamente después del
precalentamiento.

La aplicacién SMARTWELD recibe una
sefial y automaticamente continda con
el guiado en el proceso de soldadura.
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5.24

NOTA

La ejecucién manual del precalentamiento mediante la aplicacion SMARTWELD incluye el ajuste de los parametros de
precalentamiento, asi como el precalentamiento con el SMARTWELD RECORD o el SMARTWELD JET.

Como llevar a cabo el precalentamiento manualmente

La ejecucidon manual del precalentamiento representa Uinicamente una solucion de emergencia en el caso de
que el dispositivo o la conexion no funcionen.

Precalentamiento manual con el
SMARTWELD RECORD

Q# .l18xB 1119
8 ?2®

IGNICION >

e Tiempo de precalentamiento (en segundos)

Presion real Oxigeno

Presién real Propano

1. Introduzca manualmente el tiempo
de precalentamiento y las presiones
reales de los gases en los campos de
entrada.

2. Pulse IGNICION para preparar el
encendido de la porcion de carga
soldadura THERMIT®.
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Precalentamiento manual con el
SMARTWELD JET

LR RIRE]
1 ?2®

Programa de quemador

oR

Tiempo de precalentamiento (en sequndos)

Velocidad de ventilador

1. Seleccione un programa de
precalentamiento o introduzca
manualmente los valores para el
tiempo de precalentamientoy la
velocidad del ventilador.

2. Pulse IGNICION para preparar el
encendido de la porcién de carga
soldadura THERMIT®.
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5.2.5 Llevar a cabo el precalentamiento con un quemador convencional

La ejecucién manual del precalentamiento con un quemador convencional, conlleva el ajuste de los parametros de

precalentamiento.

Precalentamiento manual con
quemador convencional.

Q kb T .l 37% & 10:59

i?2@®

Tiempo de precaientamienta
(e seguncas)

Presidn roal Propanc Presion real Propanc

1. Introduzca manualmente el tiempo
de precalentamiento y las presiones
reales de gas en los campos de
entrada.

2. Toque en IGNICION para preparar el
encendido de la porcion de
soldadura THERMIT®.

20
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5.2.6

Verificacion y seguimiento del procedimiento de soldadura

Tras el precalentamiento, la aplicacion SMARTWELD sirve de crondmetro para la medicion del tiempo y guia al soldador en todo el
proceso de soldadura. Este incluye el encendido de la porcién de carga THERMIT®, la soldadura y el corte de mazarota final.

Encendido de la porcion de
soldadura THERMIT®

Q% ali7x2 1121

COMIENZO DE LA IGNICION

00:00.0

se produzca después de la ignicin, debe
jente!

Q% LlisEn

®

00:06.5

Atencitn: in ol caso de que la colada 0 se produzca después de la ignicida, debe
esperar 30 minutes antes de retirar el recipiente!

1. Pulse COMIENZO DE LA IGNICION
cuando la porcién de carga de
soldadura THERMIT® se haya
inflamado.

El cronémetro se pone en marcha.
2. Pulse COMIENZO DE LA COLADA

cuando el acero THERMIT® fundido

comience a fluir en el molde.

21

Realizacion de la soldadura

# al17%011:22

COLADA COMPLETADA

Retirada de las cubetas de escoria

* al17% 01123

Retire crisal y espere 2 que el acero solidifique.

3. Retire el crisol y espere a la
solidificacién del acero. Confirme el
proceso pulsando el botén COLADA
COMPLETADA.

Tiempa trascurido desds seli

00:01

iRetire las cubetas de la escoria ahoral

4

4. Retire las cubetas de escoria 'y
confirme el proceso pulsando el

botdn.
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Retirada de los portamoldes Retirada de las piezas inferiores Retirada de la cabeza del molde
del molde
% al16%0 1123 * al16%011:24 Q% F .al1sx01150
00:38 01:18 00:05
iRetire los portameldes ahoral iPor favor, retire las piezas inferiores del molde ahora! Tiempo recomendado hasta quitar la parte superior del molde: 04:30
<= =
5. Retire los portamoldes y confirme el 6. Retire, si procede las piezas 7. Retire la cabeza del molde y confirme
proceso pulsando el botén. inferiores del molde y confirme el el proceso pulsando el botén.
proceso pulsando el boton.

22
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Realizacion del corte de mazarota

Realizacion del amolado

% .l 6% 8 11:27

Retirada de las cuiias de apoyo

Tiamos rsscumdo desd sclidficacion del acseo

02:56

Ejecute corte de mazarota

8. Prepare el equipo para el corte de la
mazarota. El diagrama muestra el
tiempo de espera recomendado. Una
vez concluido el tiempo de espera
pulse el boton HECHO y proceda al
corte, la aplicacion SMARTWELD
continla automaticamente con el
proceso.

9. Pulse CORTE MAZAROTA
COMPLETADO, cuando el corte de la
soldadura haya concluido. La
aplicacion SMARTWELD pasa
automdaticamente al siguiente paso.

23

AMOLADO RE

Tismoo taseumo desds soRcifcacion ael sceo;

04:43

Amolar carril

10. Realice el amolado y confirme el
proceso pulsando el boton.

Tiempo trascumido desds sclidificacion del acseo

04:48

Guanda se haya alcanzada la temperatura amblente, puede retire las cufias.

11. Retire las cufias de apoyo y
confirme el proceso pulsando el
botdn.
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Documentacion de la soldadura

Q #n0F al11% 01503

Conclusion de la soldadura

3 al15%811:28
= @

Se han sequida todos los pasos correctamente?

si No

L O

Comentario

Canstruction site control

e

(@ Manual Acceptance

Funning Surface

Gauge Thickness

~ v

Surtace Inegulariy C\" :)
,
Running Edge
Thicknes
4

&5

Surface Ineguiarty

12. Documente si la soldadura se ha
realizado adecuadamente. En el
campo de entrada situado debajo
puede afiadir otros comentarios.

13. Se pueden agregar hasta 4 fotos
para documentar la soldadura
pulsando en AGREGAR FOTO.

14. Mediante la seleccién de la casilla
de verificacién correspondiente, po-
dra afadir el resultado de una
medicién manual de evaluacidn de la
soldadura.

24

15. Pulse FINALIZAR para concluir la
soldadura y guardar toda la
documentacion.

Una vez concluida, el usuario puede
comenzar con la siguiente soldadura.
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5.3 Visualizacion y exportacion de la documentacion

Los datos iniciales registrados tras ejecucion de cada proceso de precalentamiento y soldadura pueden consultarse, editarse
parcialmente y exportarse.

25
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Visualizacién procesos de
precalentamiento y soldadura
guardados

# .l 14%011:32

?7®

13/10/2017 11:19:35 (+02:00)

2 Hola, Entraga marual

13/10/2017 11:02:41 (+02:00)
1, Hols, RECORD

1. Pulse REGISTRO DE SOLDADURAS en
el menu para ver la lista con todos
los procedimientos de
precalentamiento y soldadura
guardados.

2. Seleccione una entrada para acceder
a la vista detallada.

Opcional: Pulse y mantenga pulsado
una entrada para borrarla.

26

o oz

Consulta y edicién de detalles

s Lo E250m

329 (+0100) Long. 13,2888 5

Nuimara de kientiicaciin oé soldadura:

DemoJet 007_20190227_092951
Nombre de soldsdor Cheistian Heinz
Empresa soldadora Galdschmidt Thermit GmbH

Neme of secend welder

Seguimiento proceso soldadura

® O

Welder Comment
Canstruction site control

Canfiguracion no vlida No

Pardmetros de procedimiento
Pais oE
Prodecimienta SKV-Elite L25
Porcién de carga 49/2120SKV-Ele-£ 125
Production Date of Portion

Porcidn de carga extra

Production Date of Extra Portion

Perfies de carril
Izqussrda smn Derscha s

Grado de dureza de carries
laquierda R260 Derucha 280

Malde 4961, E5 ($49) SkV-Elite L25
Crisol Crisol Euro |

Tipo de quemador 55.502 | RECORD

Los detalles del precalentamiento y la
soldadura pueden consultarse y
editarse parcialmente. Un signo de
admiracion rojo sefaliza los parametros
no validos.

3. Pulse sobre un parametro ambiental

o de la seccion de carril para editarlo.

Exportacion de los datos iniciales
/ informe

Exportar soldadura

Introduzea un nombre para el informe que desea
exportar. Utilice sdlo los caracteres a-z, A-Z, 0-9, _ -
y. para el nombre de archivo. Aquellos caracteres no
wilidos se reemplazardn por guidn bajo ().

e-mail Memria

[soldadura_1_20171013T110241_02_00 pdf

Es posible exportar los datos iniciales
como archivo CSV. El informe de datos
de soldadura puede exportarse como
archivo PDF. Las dos opciones pueden
ejecutarse sucesivamente para exportar
ambos tipos de archivo.

4. Pulse el simbolo del clip en la barra
de herramientas y seleccione la
opcion de exportacion deseada.

5. Seleccione si el archivo exportado
debe enviarse por correo electrénico
o guardarse en su
smartphone/tablet.

Al guardarlo en su
smartphone/tablet se crea la carpeta
"goldschmidt-thermit". Todos los
archivos exportados se guardan en
ella.

6. Cambie el nombre del archivo si lo
desea y pulse OK para confirmar la
exportacion.



SMARTWELD APLICACION MANUAL DE SOFTWARE

DARI

27

DARI login

. Toque el clip en la barra de

herramientas y seleccione Exportar a
DARI.

. Introduzca su informacion de inicio

de sesién DARI. Si confirma el
proceso presionando el botén OK, la
soldadura se cargara en DARI
automaticamente.

Exportar / eliminar en grupo

27/6/2019 10:20:48 (+02:00)
3 ko, REGOAD

27/6/2019 10:17:06 (+02:00)
2 Juben, Entrads manual

27/6/2019 10:16:24 (+02:00)
eep———

Las soldaduras se pueden exportar en

grupo para subirlas a Dari.

9. Pulse en una soldadura hasta que
aparezca la barra de herramientas en
la parte superior. Después toque
sobre otras soldaduras para selecci-
onarlas automaticamente.

10. Utilice el icono del clip para iniciar la
exportacion masiva a Dari.

11. Al tocar el icono de la papelera, se
eliminaran todas las soldaduras se-
leccionadas.

Finalice el proceso verificandolo

mediante OK.
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5.4 Ajustes

En los Ajustes de la aplicacion SMARTWELD puede seleccionar datos de soldadura especificos del pais, realizar una actualizacion de
la base de datos y establecer una conexion Bluetooth con otros dispositivos.

NOTA

Tenga en cuenta que la funcién Bluetooth de su smartphone/tablet debe estar activada para conectarse al

dispositivo.

Seleccion de datos de soldadura,
actualizacion de la base de datos y
programas

Q 31UT il 8@ 820

?7®

Dstos de soldadura

bE

Diectrcns del s et s s packnelos de sobiadurs

Unidades
SUndades Uniades
%) Angasajonas

Actualizar base de datos
Ex1ad0 nctusl dala base du dWIOK 11/2/2019 144130

Actualizar el programa del SMARTWELD JET

Busqueda de dispositivos
Bluetooth

Q 3T Ll 78 @820

?7®

Datos de sokdadura

3

Disctiins del s et s o s o de okadura.

Unidades
S unidades Unidades
fom %)

5 Angosajpnas
® {

Actualizar base de datos
Estads acrus dala base 0 daton 11/2/2019 144130

Actuslizar el programa del SMARTWELD JET

Blustooth

SMARTWELD RECORD: SW-Demo-Mode-Dummy-Device
Disprsin SMARTWELO RECORDS usarpars o peca ketaments.

SMARTWELD JET: SW-Demo-Mode-Dummy-Device
Disposts SUARTWELD JET 8 usar para of prcsentarrents,

Mo hay dispositivo seleccionado.
Dispositve 8 usar pars ks medicibnes de temperstura de carrl.

DARE

Logout
You e g9 10 04RL Tpo gt

Etapas del procesa

1. Pulse la primera area de seleccién en
el campo DATOS DE SOLDADURA y
seleccione el cédigo del pais en el
que opera para disponer solamente
de los parametros de soldaduray las
combinaciones de materiales
permitidos.

2. Seleccione a continuacion si desea
trabajar con unidades métricas o
anglosajonas.

3. Realice una actualizacion de la base
de datos (véase el capitulo 3.3.2 en la
pagina 9).

4. Realice una actualizacién de
programas para el SMARTWELD JET
(véase el capitulo 3.3.3 en la pagina
9).
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Bluetsath

SMARTWELD RECORD: SW-Demo-Mode-Dummy-Device
Otspstns SWARTWELO RECOAD 8 usar para  precalemtaments.

SMARTWELD JET: SW-Demo-Made-Dummy-Device
Dispostind SUARTWELD JET & s para o precatacienlo

No hay dispositivo seleccionado.
- ———

DARI

Logout
Youeiogaed 10 DAL Tato g o

Etapas del procesa

Puede conectarse con 2 dispositivos
paralelamente. Los ultimos dispositivos
conectados quedan guardados. Solo
debe configurar de nuevo la conexién
Bluetooth si trabaja con otro
smartphone/tablet u otro dispositivo.

5. Pulse la primera o segunda area de
seleccién en el campo Bluetooth
para ver todos los quemadores de
precalentamiento SMARTWELD
disponibles.

6. Pulse la tercera area de seleccién en
el campo Bluetooth para ver todos
los termémetros SMARTWELD
disponibles.

Establecimiento de la conexion
Bluetooth

Q% F.al16%011:51

Dispasisivas dispurblos

SWRO012

. Pulse en la lista el dispositivo
deseado para establecer una
conexién Bluetooth.

Una vez establecida la conexidn, el
dispositivo aparecera en los ajustes
de Bluetooth y el logo de
Goldschmidt en la barra de
herramientas se vera en color rojo.
Pulsando el logo de Goldschmidt
puede consultar informacion sobre el
dispositivo conectado.
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6 Resolucion de problemas

En este capitulo se enumeran todos los avisos de error posibles que pueden producirse durante el uso de la aplicacion

SMARTWELD, asi como sus causas y las medidas de ayuda recomendadas.

NOTA

6.1 Escaneo de cddigos de barras

Si se produce un fallo, se indicard mediante un aviso de error en la aplicacién SMARTWELD. Para mayor
claridad, "SMARTWELD" se abrevia en adelante como "SW".

Para conseguir el escaneo correcto de los codigos de barras, se requiere que la lente de la cdmara utilizada con el teléfono inteli-

gente o la tableta, sea completamente funcional. En particular, los arafiazos en la tapa de la lente u otros dafios, pueden hacer que

los codigos de barras no se puedan leer y se generen los mensajes de error correspondientes. Igualmente, si el cddigo de barras

estuviese dafado en si mismo, también podria llevar a la imposibilidad de lectura de dicho cddigo.

6.2 Eleccidn de la configuracidon del pais

Dado que los métodos de soldadura utilizados son especificos de cada pais, antes de comenzar la soldadura, debe activarse en el

menu el pais correspondiente dentro de ajustes en "Directrices del pais a usar en los parametros de soldadura“

6.3 Avisos de error SMARTWELD RECORD

El SW RECORD no se conecta
con la aplicacién SWy no
aparece en la lista de
dispositivos disponibles.

El SW RECORD no se conecta
con la aplicacion SW, pero si
aparece en la lista de

29

La funcidén Bluetooth del smartphone/tablet esta
desactivada.

El SW RECORD no esta encendido.

El SW RECORD estd demasiado lejos del
smartphone/tablet.

La conexion entre el SW RECORD y su
smartphone/tablet se ve afectada por un objeto
que bloquea la sefial.

Hay demasiados dispositivos Bluetooth en las
proximidades que interfieren con la sefial.

El SW RECORD no se ha conectado anteriormente
mediante la app SW con el smartphone/tablet
actual.

Encienda la funcion Bluetooth de su
smartphone/tablet.

Encienda el SW RECORD.

Aseglrese de que la distancia entre el SW
RECORD y su smartphone/tablet no supere
los 30 metros.

Evite las barreras (p. ej. metal) para que la
sefial no se vea obstaculizada.

Desactive la funcion Bluetooth de los otros
dispositivos méviles en las proximidades o
aléjese de las posibles fuentes de
interferencia.

Seleccione el SW RECORD en la lista de
dispositivos Bluetooth disponibles.
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dispositivos disponibles.

La conexion entre

el SW RECORD vy la aplicacién

SW se interrumpe.

No es posible iniciar una

medicidn con el SW RECORD.

El SW RECORD vya esta conectado a otro
smartphone/tablet.

El SW RECORD esta demasiado lejos del
smartphone/tablet.

La conexion entre el SW RECORD y su
smartphone/tablet se ve afectada por un objeto
que bloquea la sefial.

Las baterias del SW RECORD se han agotado.

El SW RECORD no esta conectado correctamente.

El SW RECORD se esta utilizando fuera del rango de
temperatura ambiental permitido.

Tabla 4: Avisos de error SMARTWELD RECORD

6.4 Avisos de error SMARTWELD JET

Error 1

Error 2

Error 3

Error 4

Se muestra uno de los erro-
res de limite siguientes (De-
sde Error 5 a Error 9 (inclui-
do), Error A).
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La presion de gas es insuficiente.

No se alcanza la presidn de aire necesaria.

Error de combustion

Error de combustion

Excedencia del valor limite debido a que los valores
limites mostrados en la APLICACION SMARTWELD y
/ 0 SMARTWELD JET no se han actualizado

El SW RECORD puede conectarse
Unicamente a un smartphone/tablet.
Desconecte todas las demas conexiones
para conectarlo a su smartphone/tablet.

Aseglrese de que la distancia entre el SW
RECORD y su smartphone/tablet no supere
los 30 metros.

Evite las barreras (p. ej. metal) para que la
sefal no se vea obstaculizada.

Cargue las baterias del SW RECORD.

Cierre totalmente la aplicacion SW y
reiniciela. Apague el SW RECORD y
enciéndalo de nuevo. Conecte el SW
RECORD con la aplicacion SW.

El rango de temperatura ambiental
permitido del SW RECORD es de -20 a +50
°C. Fuera de este rango, el SW RECORD no
funciona.

Compruebe el suministro de gas. Intente
establecer de nuevo la conexion.

Compruebe la almohadilla del filtro de
aire. Intente establecer de nuevo la

conexion.

Pulse RESET y repita el proceso de
encendido.

Dirijase al servicio de atencion al cliente.

Compruebe si esta instalada la dltima
version de la APLICACION y, en caso nece-
sario, actualice el SMARTWELD JET a través
de Google Play Store.
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Error 5

Error 6

Error 7

Error 8

Error 9

Error A

Error P

El SW JET no se conecta con

la aplicaciéon SW y no

aparece en la lista de
dispositivos disponibles.
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Se ha superado el limite maximo de revoluciones
del motor.

No se ha alcanzado el limite minimo de
revoluciones del motor.

Se ha superado el limite maximo de potencia del
motor.

No se ha alcanzado el limite minimo de potencia
del motor.

Se ha superado el limite maximo de tension del
motor.

No se ha alcanzado el limite minimo de tension del
motor.

Error de conexion a tierra

La funcidén Bluetooth del smartphone/tablet esta
desactivada.

El SW JET no esta encendido.

El SW JET esta demasiado lejos del
smartphone/tablet.

La conexion entre el SW JET y su
smartphone/tablet se ve afectada por un objeto
que bloquea la sefial.

Hay demasiados dispositivos Bluetooth en las
proximidades que interfieren con la sefial.

Dirijase al servicio de atencion al cliente.
Puede continuar el procedimiento de
soldadura. El error quedara anotado en el
registro.

Dirijase al servicio de atencidn al cliente.
Puede continuar el procedimiento de
soldadura. El error quedara anotado en el
registro.

Dirijase al servicio de atencidn al cliente.
Puede continuar el procedimiento de
soldadura. El error quedara anotado en el
registro.

Dirijase al servicio de atenciodn al cliente.
Puede continuar el procedimiento de
soldadura. El error quedara anotado en el
registro.

Dirijase al servicio de atencidn al cliente.
Puede continuar el procedimiento de
soldadura. El error quedara anotado en el
registro.

Dirijase al servicio de atencidn al cliente.
Puede continuar el procedimiento de
soldadura. El error quedara anotado en el
registro.

Compruebe la conexion de N (neutro) y PE
(tierra). Intente establecer de nuevo la
conexion.

Encienda la funcion Bluetooth de su
smartphone/tablet.

Encienda el SW JET.

Aseglrese de que la distancia entre el SW
JET y su smartphone/tablet no supere los
30 metros.

Evite las barreras (p. ej. metal) para que la
sefial no se vea obstaculizada.

Desactive la funcion Bluetooth de los otros
dispositivos méviles en las proximidades o
aléjese de las posibles fuentes de
interferencia.



SMARTWELD APLICACION MANUAL DE SOFTWARE

El SW JET no se conecta con
la aplicacién SW, pero si
aparece en la lista de
dispositivos disponibles.

La conexion entre
el SW JET y la aplicaciéon SW
se interrumpe.

No es posible iniciar una
medicién con el SW JET.

El SW JET no se ha conectado anteriormente

mediante la app SW con el smartphone/tablet

actual.

El SW JET ya esta conectado a otro
smartphone/tablet.

El SW JET esta demasiado lejos del
smartphone/tablet.

La conexion entre el SW JET y su

smartphone/tablet se ve afectada por un objeto

que bloquea la sefial.
El SW JET se ha apagado.

El SW JET no estd conectado correctamente.

El SW JET se estd utilizando fuera del rango de

temperatura ambiental permitido.

Tabla 5: Avisos de error SMARTWELD JET
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Seleccione el SW JET en la lista de
dispositivos Bluetooth disponibles.

El SW JET puede conectarse Unicamente a
un smartphone/tablet. Desconecte todas
las demas conexiones para conectarlo a su
smartphone/tablet.

Preste atencion a que la distancia entre el
SW JET y su smartphone/tablet no supere
los 30 metros.

Evite las barreras (p. ej. metal) para que la
sefial no se vea obstaculizada.

Encienda el SW JET.
Conecte el SW JET con la aplicacién SW.

El rango de temperatura ambiental
permitido del SW JET es de 0 a 40 °C. Fuera
de este rango, el SW JET no funciona.



