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1 Para sua informacgao

1.1 Sobre este manual do software

Este manual do software é parte do aplicativo SMARTWELD e contém todas as informagGes necessdrias para o uso adequado. Ele
também inclui informagd@es para a instalagdo e interface do usuario para a operagdo do aplicativo SMARTWELD. A fim de reduzir o
tamanho da documentagdo, o manual do software se abstém de fazer referéncia a pessoas e titulos profissionais em ambos os
sexos. Se, por exemplo, um operador é mencionado neste documento, naturalmente, isto inclui também o equivalente feminino do

operador.

Além deste manual do software, os manuais de funcionamento dos respectivos dispositivos que estdo
NOTA conectados ao aplicativo SMARTWELD devem ser lidos em conjunto com as instrugdes de seguranga e as
adverténcias.

1.2 Como usar o manual do software

As informacgGes contidas neste manual do software sdo vinculativas. Antes de usar o aplicativo SMARTWELD, cada
usudrio deve ler e entender o manual do software por completo. As instrugdes e regulamentos incluidos no
manual do software devem ser observados em todos os momentos.

13 Numero de versao de identificagdao de produto

O aplicativo SMARTWELD tem um numero de versao que serve para identificar o produto. Refira-se a este nimero quando estiver
se correspondendo com o fabricante ou o departamento de atendimento ao cliente. O nimero da versdo atual estd listado no

menu de Configuracoes.
1.4 Sobre o aplicativo SMARTWELD

O aplicativo SMARTWELD serve para monitorar o processo e documentar as soldas THERMIT®. Desde o inicio, o aplicativo
SMARTWELD suporta a inser¢do completa de todos os pardmetros de soldagem e acompanha o soldador a partir da fase de pré-
aquecimento até o processo de rebarbagem. O menu de navegagdo intuitiva e marcagdo das informagdes inseridas incorretamente
ajudam a melhorar a qualidade das soldagens e reduzir o risco de erros de solda.

A sequéncia do processo geral é dividida nos quatro pontos seguintes:

1. Insercdo de parametros de soldagem (operador, por¢do de solda THERMIT®, tipo de trilho, se¢do da via),
2. Execugdo de pré-aquecimento (conexdo do dispositivo, ajuste de pressdo, pré-aquecimento),

3. Execugdo de solda (ignigdo, soldar, rebabar)

4. Visualizagdo e exportagdo de documentagdo (possivelmente apenas no final do turno de trabalho).

1.5 Termos da licenga
Os termos da licenga e a informagao juridica do aplicativo SMARTWELD devem ser observados.

1.6 Responsabilidade
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O usuario é responsavel pela ndo observancia do manual do software. A garantia serd invalidada por danos ao SMARTWELD
RECORD, SMARTWELD JET ou acessérios ou mau funcionamento que sdo devidos ao ndo-cumprimento do manual do software ou
mau uso pelo usuario.

1.7 Protecdo de direitos autorais

Este manual do software é protegido pelos direitos autorais do Elektro-Thermit GmbH & Co. KG. Uma reprodugdo do todo ou parte
do documento e/ou transferéncia para terceiros s6 é permitida com a autorizagdo prévia por escrito da empresa Elektro-Thermit
GmbH & Co. KG.

1.8 Simbolos nesse manual do software

Quando estiver usando o manual do software observe os simbolos que sdo usados. A ndo-observancia dos simbolos pode resultar
em danos ambientais e danos a propriedade.

Os seguintes simbolos sdo utilizados neste manual do software:

NOTA A ndo-observancia pode resultar em danos as maquinas ou ao ambiente.

NOTA Nota geral com dicas Uteis e informagGes adicionais.
Leia as instrucGes de seguranca antes de utilizar o aplicativo SMARTWELD. A ndo-observancia pode
resultar em lesOes as pessoas e danos a propriedade.

Tabela 1: Simbolos
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2 Instrugdes de seguranga

Este capitulo lista todos os pontos necessarios para seguranga. Leia este capitulo por inteiro antes de vocé iniciar o
aplicativo SMARTWELD e observe as instrugdes antes de usar.

2.1 Causas gerais de riscos
2.1.1 Risco de les6es no ambiente de trabalho

A operagao do aplicativo SMARTWELD é feita no ambiente de trabalho de um local de construgdo onde, possivelmente, soldagem e
outros trabalhos estdo sendo realizados nas imediagdes. Existe um risco maior de lesdo, por exemplo, ao:

e Ser atropelado por um veiculo do local de construgdo

e Ser atingido por um veiculo do local de construgdao ou maquina em movimento

e Patinagem em piso escorregadio, molhado ou superficies oleosas

e Tropegar em obstaculos

e Cair sobre objetos afiados ou pontiagudos

e Queimadura por superficies quentes e chamas

e Danos ou perda auditiva devido aos ruidos de maquinas.

Observe as seguintes medidas preventivas:

e Observe todos os regulamentos do local de construgao.

e SO trabalhe com iluminagdo suficiente.

e Procure ser cauteloso e atento em todos os momentos.

e Use o equipamento de protegao previsto no manual de operagao do SMARTWELD RECORD ou SMARTWELD JET todas as vezes.

2.1.2  Risco de ferimentos através de queda

A utilizagdo do aplicativo SMARTWELD restringe o campo de visdo. Existe o risco de lesdes através de tropegos e quedas.
Possivelmente existem objetos afiados ou pontiagudos no chdo. Observe as seguintes medidas preventivas:

e Fique de olho no ambiente de trabalho em todos os momentos

e Permanega em uma posi¢do quando utilizar o aplicativo SMARTWELD e ndo caminhar ao redor

e Posicione as mangueiras e cabos de forma a evitar tropegar.

2.1.3 Danos a propriedade ou materiais.

Ainsergdo ou a escolha de parametros de processo incorretos pode resultar em uma falha na solda. Observe as seguintes medidas
preventivas:
e Ainsergdo de parametros de soldagem estritamente em conformidade com a instrugdo de trabalho

e Observe possiveis mensagens de erro no caso de informagdes inseridas de forma incorreta ou ausentes.
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3 Instalagdo e atualizagGes
Este capitulo explica todas as informagdes necessarias para a instalagdo, atualizagGes e desinstalagdo do aplicativo SMARTWELD.
3.1 Requisitos do sistema

Os requisitos de sistema a seguir se aplicam a instalacdo do aplicativo SMARTWELD no seu smartphone ou tablet:
e Sistema Operacional Android a partir da versdo 5.0 ("Lollipop"),

e Afuncionalidade Bluetooth da versdo 4.0 ("Bluetooth de baixa energia"),

e Pelo menos 10 MB de memoéria livre,

e A Ultima versdo do APP DIGITAL GOLDSCHMIDT.

3.2 Instalagdo
NOTA Antes da instalagdo, certifique-se de que o seu smartphone/tablet esteja conectado a internet.

O aplicativo GOLDSCHMIDT DIGITAL lhe da acesso a todas os aplicativos digitais do Grupo Goldschmidt Thermit. As etapas a seguir
descrevem a instalagdo do aplicativo SMARTWELD. Dependendo do modelo e da versdo do seu smartphone, pode ser possivel
pular algumas etapas individuais.

3.2.1 Registo na Loja Google Play

1. Abra o aplicativo Google Play Store.

2. Se vocé ja tiver uma conta do Google, faga login com seu ID. Crie uma conta do Google se vocé ainda ndo tiver uma. Siga as
instrucGes na tela.

3.2.2 Instalagdo do APLICATIVO DIGITAL GOLDSCHMIDT

1. Abra o aplicativo Google Play Store.

2. Use a fungdo de pesquisa para pesquisar o APLICATIVO GOLDSCHMIDT DIGITAL e selecione o aplicativo a
partir dos resultados da pesquisa. Alternativamente, vocé pode usar este link (GOLDSCHMIDT APP
DIGITAL na Play Store) ou digitalize o cédigo QR a direita.

3. Toque no botdo "Instalar" e, se necessario, aceite os direitos de acesso. O APLICATIVO GOLDSCHMIDT
DIGITAL sera automaticamente baixado e instalado. Quando o processo estiver concluido, "ABRIR" é

exibido.

3.2.3 Instalagdo do aplicativo SMARTWELD

1. Abra o APLICATIVO DIGITAL GOLDSCHMIDT.

2. Toque no icone do aplicativo SMARTWELD. Também pode ser encontrado em "Apps disponiveis na loja".
3. Na vista detalhada toque no Google Play para navegar até o aplicativo SMARTWELD na Google Play Store.
4

. Toque no botdo "Instalar" e, se necessario, aceite os direitos de acesso. O aplicativo SMARTWELD serd automaticamente
baixado e instalado.


https://play.google.com/store/apps/details?id=com.goldschmidt_thermit.goldschmidtdigital
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.goldschmidt_thermit.goldschmidtdigital
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3.3 AtualizagGes

Verifique pelo menos uma vez por més para ver se as novas atualiza¢des estdo disponiveis para o aplicativo
SMARTWELD ou seus bancos de dados. Isso ira garantir que os parametros de processo utilizados para todos os

NOTA processos de solda estejam sempre atualizados. Se atualizagGes regulares ndo forem executadas, isto pode
resultar na utilizagdo de instrugdes de trabalho que ndo sdo mais aplicaveis e falsificar o processo de
documentagao.

NOTA Antes de cada atualizag3o, certifique-se de que o seu smartphone/tablet esteja conectado a internet.

3.3.1 Atualizagdo do aplicativo SMARTWELD

1. Abra o aplicativo Google Play Store.

2. Selecione o item de menu "Meus apps e jogos".

3. Se uma atualizagdo estiver disponivel para o aplicativo SMARTWELD, o aplicativo sera listado no cabegalho "Atualizagdes".
Toque para iniciar o aplicativo.

4. Toque no botdo "Atualizar" e, se necessario, aceite os direitos de acesso.
A atualizagdo do aplicativo SMARTWELD é automaticamente baixada e instalada. Uma mensagem é exibida quando o processo
tiver sido completado.

3.3.2 Parametros de atualiza¢do para todos os processos de soldagem
Para poder atualizar os parametros do processo para todos os processos de soldagem no aplicativo SMARTWELD, siga as instrugdes
para uma atualizagdo manual.

1. Abra o menu no aplicativo SMARTWELD e toque em Configuracdes.

2. Toque na area Dados de soldagem no Executar atualizacdo da base de dados para poder fazer uma atualizagdo da base de
dados. Uma verificagdo é feita para ver se uma atualizagdo do banco de dados é necessaria e, se for necessaria, ela é realizada.

3.3.3  Atualize os programas de pré-aquecimento do SMARTWELD JET
Siga as instrugGes para atualizar os parametros de processo de soldagem para os programas de pré-aquecimento do SMARTWELD
JET.

1. Abra o menu no aplicativo SMARTWELD e toque no menu Configuracées.

2. Na area Dados de soldagem toque em Executar atualizacdo de programa para SMARTWELD JET. Uma conexdo de dispositivo
via Bluetooth é feita e, em seguida, os programas atualizados de pré-aquecimento sdo transferidos automaticamente para o
SMARTWELD JET. Assim que o processo estiver concluido, toque no botdo para fechar a janela.

3.4 Desinstalagdo

1. Abra o aplicativo Google Play Store.

2. Selecione o item de menu "Meus apps e jogos".

3. Toque em aplicativo SMARTWELD para seleciona-lo.

4. Toque no botdo "DESINSTALAR" e confirme com "OK". O aplicativo SMARTWELD serd automaticamente desinstalado.
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4 Interface do usuario

Este capitulo apresenta os elementos mais importantes da interface do usuario, a estrutura do menu e suas fungées e explica o
contetido com uma breve descrigdo da sequéncia do processo.

4.1 Barra de ferramentas

A barra de ferramentas na parte superior da tela pode ser usada para mostrar o menu, receber informagdes sobre a tela atual e ter
acesso a outras fungdes relacionadas ao contexto.

(2] [s] [e] [s] [el

=087

Figura 1: Barra de ferramentas

1 Menu O menu é exibido ou ocultado.
2 Adicione soldador Abre a mascara de entrada para adicionar os dados para um novo soldador.
3 Clipe de papel O assistente de exportagdo é aberto (PDF ou CSV).
4  Termdmetro A conexdo bluetooth é criada com termdmetro de trilho (acessdrio opcional).
5  Ponto de interrogacao 0O manual do software é aberto.
Mostra se ha uma conexdo Bluetooth ( =ndo conectado| vermelho = conectado).

6 Logotipo da Goldschmidt " . " " . .
Se houver uma conexdo, as informagées poderdo ser recuperadas do dispositivo.

Tabela 2: Barra de ferramentas

10
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4.2 Estrutura do menu

Use 0 menu para navegar até o contetdo do aplicativo SMARTWELD.

U T 4l 90% W 14:55

®

Iniciar soldagem
Solda
Soldadores
Configuragdes
Manual

Imprimir

=
6

Figura 2: Menu

1 Inicio Exibe a tela de inicio.

2 Iniciar soldagem Comega uma nova soldagem guiada.

3 Solda Mostra todos os processos de soldagem e pré-aquecimento armazenados.
4  Soldadores Mostra todos os nomes de soldagens armazenadas.

5  Configuragdes Abre as configuragdes (por ex.: conexdo Bluetooth).

6 Manual Abre o manual do software do aplicativo SMARTWELD.

7  Imprimir Mostra a editora, carimbo e referéncias as declaragGes de privacidade.

Tabela 3: Menu

11
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5 Operagao

Esse capitulo inclui todas as informagGes necessarias para o uso adequado do aplicativo SMARTWELD assim como as instrugdes de
inicio do aplicativo SMARTWELD, a execugdo de pré-aquecimento e soldagem e emissdo da documentagao.

NOTA Ao usar o aplicativo SMARTWELD, observe também os avisos e instrugdes de seguranga dos dispositivos
conectados.

5.1 Inicie o aplicativo SMARTWELD

Inicie o aplicativo SMARTWELD para:

e Executar uma nova soldagem

e Exportar documentagdo armazenada
e Exibir o manual do software

e Fazer configuragdes basicas

[

. Abra o APLICATIVO DIGITAL GOLDSCHMIDT.
2. Toque no icone do aplicativo SMARTWELD para iniciar o aplicativo. Vocé pode encontra-lo em "Aplicativos baixados".

3. Atela de inicio do aplicativo SMARTWELD abre e o menu é exibido.

5.2 Executar uma nova soldagem

Nesta se¢do o usuario é guiado passo a passo para realizar uma nova solda (Iniciar soldagem). Apds a identificagdo do soldador e
insercdo de todos os parametros de soldagem relevantes, o processo de pré-aquecimento e soldagem é feito e, finalmente, a
documentacgdo é emitida.

1. Abra o menu e toque no item de menu Iniciar soldagem para comegar uma nova soldagem guiada.

5.2.1 Inserindo os parametros de soldagem

Ainsercdao dos parametros de soldagem inclui a identificagdo do soldador, a digitalizagdo da porgdo de solda THERMIT® e a insergdo
do tipo de trilho, dos materiais e das condigSes ambientais e dos parametros do perfil do trilho.

Observe as possiveis mensagens de erro com a insergdo dos pardmetros de soldagem. O aplicativo
- SMARTWELD avisa o usudrio se os parametros inseridos sdo invalidos (os parametros sdo marcados em
NOTA vermelho). Embora seja possivel continuar com as informagdes incorretas dos parametros, isso pode levar a
danos ambientais e danos a propriedade.

12
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Identifica¢do do soldador

1.

3.

13

Neme do soldader

Empresa do soldador

ADICIONAR QUALIFICAGAG

Name of second welder

Digite seu nome no campo de entrada ou selecione um

nome na lista.

. Insira 0o nome de empresa do soldador no campo de

insergdo.

Opgdo: Toque em ADICIONAR QUALIFICACAO para
adicionar mais qualificagBes pessoais or select a name from
the dropdown.

Opgdo: Adicione o nome do segundo soldador ou selecione

um nome na lista.

Toque em DIGITALIZAR PORCAO THERMIT para continuar.

Escaneie a porg¢do de solda THERMIT®

Q BT 4l 89% M 1457

8 ?2@®

PARAMETROS DO PROCESSO >

Porgao THERMIT
Digite o cédigo de barras manua

INICIA ESCANEAMENTO

mente

4. Toque em INICIA ESCANEAMENTO e use a camera em seu
smartphone/tablet para escanear a porgdo de solda
THERMIT®.

Opgdio: Digite o cédigo de barras manualmente na linha
acima, se a digitalizagdo ndo for possivel.

5. Toque em PARAMETROS DO PROCESSO para continuar.
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Insira perfil do trilho e materiais Insira parametros ambientais e informagdes da via

wmmzne s2sims

Pracediments, shz

0sa 00 12200852
4

Porgi 105/H260-5RZE Temp Trano Temp, Ambsents:

| Esquerda Direita
B Esquerda Direna
s ® O
. . = (Face a alta quilometrager)
A 4 Nome da via Nome da via
oot
Eapats RIS Dres  R260 Stationétag Station/tag
y p
571 (Ph3T) SR ”lH Mi Mil
| a — leage
al
A rFl
4 A
sim MNio
Consobdade © O
6. Digite todos os parametros de trilho e soldagem nos 8. Digite os parametros de trilho e soldagem nos campos de
campos de insergdo. insergdo.

Opcédo: Toque no simbolo da cAmera para escanear cédigos | 9. Toque em CONFIGURACAO DE SOLDA para continuar com
de barras adicionais, como a forma, a porgdo de solda o pré-aguecimento.
THERMIT® adicional, o cadinho, etc.

7. Toque em FORMULARIO DE SOLDA para continuar.

5.2.2  Execute o pré-aquecimento com SMARTWELD RECORD

A execugdo do pré-aquecimento com SMARTWELD RECORD inclui conexao do dispositivo via Bluetooth, ajuste das especificagdes
de pressdo e o pré-aquecimento incluindo gravagdo dos dados.

14
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Conecte o dispositivo via Ajuste a pressao e inicie o pré- Execute o pré-aquecimento

Bluetooth e veja as especificacoes aquecimento
de pressao

EEEEN ] Q #0di ¥ .l el 1500

P72 ® v

Q #0 ¥ il eanl 1501
oG

ENTRADA MANUAL > ’ [e]

Verifique geametria e forma do gap! ‘

oot 250300400 3:49

Propanc 100- 150 kP '

1. Verifique os parametros de soldagem A pressdo de ambos os gases e a faixa O diagrama mostra os tempos restantes

inseridos e observe as especificagdes requisitada sdo numericamente exibidos de pré-aquecimento. Durante o pré-

de pressdo recomendadas.
2. Ligue o SMARTWELD RECORD ao
pressionar brevemente o botdo.

no diagrama. Quando as vaélvulas de
pressdao do SMARTWELD RECORD estdo
fechadas, o mostrador exibe a pressdo na

aquecimento, o aplicativo SMARTWELD
registra a pressdo de ambos os gases a
cada segundo. Se a pressdo de fluxo de

respectiva garrafa. um gas durante o pré-aquecimento mudar

3. Toque em CONECTE-SE AO
SMARTWELD RECORD para conectar o
dispositivo via Bluetooth.

. N | muito, o usudrio é avisado por uma
4. Ajuste a pressao de saida no regulador ) .
~ . vibragdo do smartphone/tablet e
de pressdo para corresponder as N .
L N marcagoes vermelhas no respectivo valor
especificagles de pressdo para o o
Opgdo: Toque em ENTRADA MIANUAL limite.

para configurar manualmente o pré-

respectivo processo de soldagem
THERMIT®. Os triangulos verdes
auxiliam no ajuste. Quando a pressdo

A gravagdo s6 termina quando o pré-

aquecimento (veja Capitulo 5.2.4 aquecimento é concluido.

"Execute o pré-aquecimento

esta na faixa necessaria, a tela do meio | 7. Termine o pré-aquecimento quando a

manualmente" na pagina 17).

O aplicativo SMARTWELD recebe um
sinal do SMARTWELD RECORD e
automaticamente vai para a préxima
etapa.

fica verde.

. No SMARTWELD RECORD, abra

primeiro parcialmente a valvula de
oxigénio e depois a valvula de
combustivel e acenda a mistura de
gases. Verifique a pressdo do fluxo e, se
necessario, ajuste a pressdo no
regulador de pressdo da garrafa.

. Inicie o pré-aquecimento pressionando

brevemente o botdo no dispositivo. O
aplicativo vai automaticamente para o
préximo passo.

contagem regressiva terminar,
pressionando brevemente o
interruptor no dispositivo. O aplicativo
SMARTWELD recebe um sinal e vai
automaticamente para o processo de
soldagem.
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5.23

Execute o pré-aquecimento com SMARTWELD JET

A execugdo do pré-aquecimento com SMARTWELD JET inclui conexdo do dispositivo via Bluetooth, ajuste das especificagdes de
pressdo e o pré-aquecimento incluindo gravagao dos dados.

16

Conecte o dispositivo via
Bluetooth e veja as especificagdes

Q #nGFT il 67% W 1509

i?2@®

(CONECTE-SE AD JET SMARTWELD >

ENTRADA MANUAL >

Verifique geometria & forma do gap!

Largura do gag

24-26mm
14-16mm

40-40 mm

SMARTWELD JET
Valores recomendados

Tempo de pré-aquecimento (mm:ss) 500

. Verifique os parametros de soldagem
inseridos e observe o tempo e as
especificagOes de fluxo de ar
recomendadas.

. Ligue o SMARTWELD JET.

. Toque em CONECTE AO
SMARTWELD JET para conectar o
dispositivo via Bluetooth.

. Opgdo: Toque em ENTRADA
MANUAL para configurar
manualmente o pré-aquecimento
(veja Capitulo 5.2.4 "Execute o pré-
aquecimento manualmente" na
pagina 17).

O aplicativo SMARTWELD recebe um
sinal e automaticamente vai para a
préxima etapa.

Configure o pré-aquecimento

Q 2T 4l 87% 0 1509
MG

Configuragdo do SMARTWELD JET

SMARTWELD JET Status

(0) standby

C

A espera de SMARTWELD JET.

O aplicativo SMARTWELD configura o
SMARTWELD JET e espera para que
inicie.

Se 0 SMARTWELD JET indicar um erro, o

codigo de erro é exibido juntamente
com uma descrigdo e texto de ajuda.

Execute o pré-aquecimento

Q #nGF il 87% 0 1509
MG

4:45

O diagrama mostra os tempos restantes
de pré-aquecimento.

Apds o pré-aquecimento, o
SMARTWELD JET desliga
automaticamente.

O aplicativo SMARTWELD recebe um
sinal e vai automaticamente para o
processo de soldagem.
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5.24

conexdo nao funcionar.

A execug¢do manual do pré-aquecimento via aplicativo SMARTWELD inclui a configuragdo de parametros de pré-aquecimento com

Execute o pré-aquecimento manualmente.

A execug¢do manual do pré-aquecimento é exclusivamente uma solugdo de emergéncia se o dispositivo ou

0 SMARTWELD RECORD ou o SMARTWELD JET.

Pré-aquecimento manual com o
SMARTWELD RECORD

Q F1T 75 M 1516

1?26

Tempo de pré-aguecmEnta
(e segundos)

! Tempo de pré-aquecimento (em segundos)

Pressio real Oxigénio

Pressio real Oxigénio

pressic a3 Propano Pressao real Propano

1. Insira manualmente o tempo de pré-
aquecimento e as pressoes de gas
atuais nos campos de insergdo.

2. Toque em IGNICAO para preparar o
acendimento da porg¢do de solda do
THERMIT®.

17

Pré-aquecimento manual com o
SMARTWELD JET

Q FRUT ule7% M 1516

8?26

Programa do queimador
OoR

Tempo de pré-aquecimento (em segundos)

Velocidade do ventilador

1. Selecione o programa de pré-
aquecimento ou insira manualmente
os valores de tempo e fluxo de ar.

2. Toque em IGNICAO para preparar o
acendimento da porgdo de solda do
THERMIT®.
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5.2.5 Realizar o pré-aquecimento com um magarico convencional

A execugdo manual do pré-aquecimento com um magarico convencional inclui a configuragdo dos parametros de pré-aquecimento.

Pré-aquecimento manual com um
macgarico convencional

Q FnUT al3%8 1133

8 ?®

[
Tamso dupsausameni empo de praquecimento (em segundos)

Pressso resl Oxigénio Pressio real Oxigénic

el Propanc Pressi

1. Insira manualmente o tempo de pré-
aquecimento e as pressdes dos gases
nos campos de entrada.

2. Toque na IGNICAO para preparar a
ignicdo da porgdo de solda
THERMIT®.

18
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5.2.6  Execute o processo de solda

Apds o pré-aquecimento ter terminado, o aplicativo SMARTWELD serve como um cronémetro para medir o tempo e orienta o
soldador durante todo o processo de soldagem. Isso inclui o acendimento do THERMT®, a soldagem e a rebarbagem subsequente.

Acenda a porgdo de solda

THERMIT®
Q FPUT ule3%M 1501

CLIQUE HA IGNIGED.

Execute o processo de solda

Q %t T .l sex W 1502

®

TAPPING CONCLUIDO

Remova as conchas de escoria

Q #nUF lsenm 1502

®

CONCHAS DE ESCORIA RETIRADAS

00:00.0
Atenda: o caso da solda ndo vazar spés 8 Igniclo, vocé deve aguardar 30 min
antes de remover o cadinho!

Q &4 F al ea% W 1501

®
00:05.9

Atengio: no caso da solda no vazar spés a igniclo, vocé deve aguardar 30 min
antes de remaver o cadinhol

1. Toque em CLIQUE NA IGNICAO
quando a porgdo de solda THERMIT®
estiver acesa.

O crondmetro comega.

2. Toque em CLIQUE EM VAZAR
quando o ago liquido THERMIT®
comegar a fluir no molde.

19

Retire o cadinho & espere que o ago se solidifigue.

3. Retire o cadinho e confirme o
processo tocando no botdo.

Tempa deconido desde o ago sobfcada

00:08
Remova as conchas de escdria agoral

L )

4. Retire as conchas de escoria e
confirme o processo tocando no
botdo.
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Remova as presilhas

Remova a bandeja

| 87% W 15:06

Remova a cabeg¢a do molde

TamEo decomo 06608 0 800 SORSCI0

04:07

Remova as presilhas agoral

<= =

5. Retire as presilhas e confirme o
processo tocando no botdo.

20

Tampa deconide Bésde 0 BCo NAACATH:

04:26

Remova o calgo agoral

6. Retire a bandeja e confirme o
processo tocando no botdo.

Tempo decomdo G6ede 0 800 SORSOI0

04:32

A

7. Retire a cabega do molde e confirme
0 processo tocando no botdo.
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Execute a rebarbagem

21

% 00T .l 87% 0 1508

FEITO
Tempo deceomido Gseds 0 800 SUREBCA0

Prepare para rebarbar. T ido: 06:00

. Prepare a rebarbagem. O diagrama

mostra os tempos restantes
recomendados. Depois que o tempo
de espera terminar, toque no botdo
FEITO e o aplicativo SMARTWELD vai
automaticamente para a préoxima
etapa.

. Toque em REBARBAGEM

CONCLUIDA quando a barra da solda
foi cortada. O aplicativo SMARTWELD
vai automaticamente para o préoximo
passo.

Continue o esmerilhamento

3PUT l87% 81508

ESMERILHAMENTO CONCLUIDO

Tempa decormido deede o aca soictcade

06:18

Esmerilhar o tritho

10. Execute o processo de soldagem e
confirme a trituragdo tocando no
botdo.

Remova as cunhas de
nivelamento

0T il 87%m 1508

®

Tempo decomdo G6ede 0 800 SORSOI0

06:23

Quando a temperatura ambiental & atingida, remova as cunhas

11. Remova as cunhas de nivelamento e
confirme o processo tocando no
botédo.
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Documentagao do processo de
solda

Q k0T ul %0 1509

A solda esta conforme?

sim Hio

® O

Comente

Construction site control

i ADD PHOTO

W Manual Acceptance Measurement
Running Surface

Gauge Thickness,

- ~ X
e O0—O
e )
- < >
e oO—O

12. Documente se a solda esta em
conformidade. Vocé pode adicionar
mais comentdrios para o processo de
soldagem no campo de insergdo.

13. Até 4 fotos podem ser adicionadas
para documentagdo tocando em
ADICIONAR FOTO.

14. Um critério de aceitagdo manual
pode ser adicionado marcando a
caixa de selegdo.

22

Finalize o processo de solda

= ®

TERMINAR

15. Toque em FINALIZAR para finalizar
o processo de soldagem e salvar a
documentagdo completa.

Depois disso, o operador pode comegar
com a proxima solda.



MANUAL DO SOFTWARE DO APLICATIVO SMARTWELD

5.3 Visualizar e exportar a documentagao

E possivel visualizar, editar parcialmente e exportar os dados brutos documentados dos processos de pré-aquecimento e soldagem.

Visualize os processos de pré-
aquecimento e soldagem salvos

0T Tl

?

Visualize e edite detalhes

19/04/2018 15:00:33 (+02:00)
1, Garisian Henz RECORD.

1. No menu, toque em SOLDA para
visualizar todos os processos de pré-
aquecimento e soldagem salvos em
uma lista.

2. Selecione uma entrada para ver os
detalhes.

Opgdo: Toque e segure em um
registro para exclui-lo.

23

2ans L5z 5003 £

10058 e 00) Long: 132689

Hhimexo de Idenificaglo de sakdagem
Derma.Jet_007_20190228_105804

Home do soldador Christian Heinz

Empresa do soldador Goldschmidt Thermit GmbH

Name of second welder

Compativel corm solda

®e—O

Welder Comment
Construction site control

Configuragao invalida Hio

Pariimetros do processo
Pais DE

Procedimento SRZ

Porgso 108/H260+SRZE
Production Date of Portion

Porgso exra

Production Date of Extra Portion
Perfis de triho

Esquarda s Direta smn
Grade do ko

Esquorss 260 ot R250

Forma 57R1 (Ph37) SAZ
Cadinho Cadinho Euo |

Tipo de queimader SMARTWELD JET | JET

E possivel visualizar os detalhes dos
processos de pré-aquecimento e
soldagem e editar parcialmente os
detalhes. Um ponto de exclamagao
vermelho indica parametros invalidos.

3. Toque nos parametros ambientais e
de informagdo da via individuais para
editar os detalhes.

Exportar dados/registro brutos

(& Exportar solda

Digite um nome para o relatario que deseja expartar.
Use apenas a2, A-Z, 09, _- . pelo nome do arquivo
O caracteres invalidos serso substituidos por um
sublinhado.

e-mail Marmddia

Exporiar para -
@ O

oldar_1_20180419T150033_02_00.pdf

A exportagcdo dos dados brutos é
possivel como um arquivo CSV. O
registro de dados de soldagem pode ser
exportado como um arquivo PDF.
Ambas as opgOes podem ser realizadas
uma apds a outra para exportar os dois
tipos de arquivo.

4. Toque no clipe de papel na barra de
ferramentas e selecione a opgdo de
exportacdo desejada.

5. Selecione se o arquivo de exportagdo
deve ser enviado por e-mail ou salvo
em seu smartphone/tablet.

Quando estiver salvando em seu
smartphone/tablet, a pasta
"goldschmidt-thermit" sera criada.
Todos os arquivos de exportagao
serdo colocados nessa pasta.

6. Altere o nome do arquivo conforme
necessario e toque em OK para
executar a exportagao.
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DARI login

7. Toque no clipe de papel na barra de
ferramentas e selecione Exportar
para DARI.

8. Digite suas informagdes de login
DARI. Se vocé confirmar o processo
tocando no botdo OK, a solda sera
enviada para o DARI
automaticamente.

24

Exportacdo / exclusdo em massa

27/06/2019 10:25:43 (+02:00)

4 Jube, Entrade s

27/06/2019 10:20:48 (+02:00)

3 duken REGOAD.

27/06/2019 10:17-06 (+02:00)
-4

2 Juban, Entada e

27/06/2019 10:16:24 (+02:00)
g —

As soldas podem ser exportadas em
massa como DARI-upload.

9. Toque em uma solda até que a barra
de ferramentas na parte superior
aparecga. Tocando em outras soldas
agora para sele¢do automatica.

10. Use o icone de clipe de papel para
iniciar a exportagao em massa.

11. Ao tocar no icone da bandeja de
papel, todas as soldas selecionadas
serdo excluidas.

Finalize o processo tocando no icone da
marca de selegdo.



MANUAL DO SOFTWARE DO APLICATIVO SMARTWELD

5.4

Configuragoes

Selecione as configuragdes do aplicativo SMARTWELD para selecionar dados de soldagem especificos do pais, atualizar um banco

de dados e criar uma conexdo Bluetooth com um dispositivo.

25

dispositivo.

Selecione dados de solda e realize
a atualizagdo do banco de dados

1 Q % nUF al 62% W 1059

76

Procurar por dispositivos
Bluetooth

i Q %R al 62% W 10:59
?7®

Dodos de sckda

s dreizns do pals  sevem usalas para pardenet o6 desoklo

Unidades
Uniades S,

Execute a atualizagio do banco de dados
Tompas padida do bano da dades atual 11/02/2019 144130

Execute a atualizagdo do programa para SMARTWELD JET

e
s dretians 60 pais o serem usades pars parbretres de soba,

Unidades

Linkdados Shinfmm, Unidads Impariais.
)

. (polegades, ..}

Execute a atualizagio do banco de dados
Tompas padrda da bancs de dadks atual 11/03/2014 144130

Execute a atualizag3o do programa para SMARTWELD JET

Blustooth

Blustooth

SMARTWELD RECORD: SW-Demo-Mode-Dummy-Device
O dpostivn SHARTWELD RECORD utad para pré-sauciment.

SMARTWELD JET: SW-Demo-Mode-Dummy-Device
O depasiivn SHARTWELD JET usad paca praguecinents.

Nenhum dispositive selecionado
@ dicpasii a uthzar paca mod  tageradusa 6o ih.

DARS

Logout
Yo arlogoed nto ORI, Tt gt

Etapas do fluxo do rabalho

SMARTWELD RECORD: SW-Demo-Mode-Dummy-Device
O dipasitivg SMARTWELD RECORD ueado pars pré-scuecivento

SMARTWELD JET: SW-Demo-Mode-Dummy-Device:
O depasiivn SMARTWELD JET usado paca pré-aquecinents.

Nenhum dispositivo selecionado
@ dipasitv a utkzar para medt @ tempwatua do o

oARy

Logout
Vou aelogged nfo BAR Tapiolag oul

Etapas do fluxo de rabatho

. Na area dados de soldagem toque
no primeiro campo de selegdo e
selecione o cédigo do pais de
implantagdo para garantir que
apenas parametros de soldagem
aprovados e combinag0es de
materiais estejam disponiveis.

. Em seguida, selecione unidades
métricas ou imperiais.

. Atualizagdo de banco de dados (ver
capitulo 3.3.2 "Atualizagbes" na
pagina 9).

. Execute um programa de atualizagdo
para o SMARTWELD JET (ver capitulo
3.3.3 na pagina 9).

Vocé pode fazer conexdes paralelas

com dois dispositivos. Os ultimos

d

ispositivos conectados sdo salvos.

Vocé so precisa redefinir a conexao

Bluetooth se trabalhar com outro

smartphone/tablet ou dispositivo.

5.

Na area do Bluetooth , toque na
primeira ou segunda linha para
mostrar todos os dispositivos de pré-
aquecimento disponiveis no
SMARTWELD.

. Na area do Bluetooth , toque na
terceira linha para mostrar todos os
termémetros disponiveis no
SMARTWELD.

Observe que a fungdo Bluetooth deve estar ativada em seu smartphone/tablet para poder se conectar a um

Criar conexao Bluetooth

30T Ll soum 1511

Binpestos disponieeis 2

SWRD012

. Na lista, toque no dispositivo

desejado para criar uma conexdo
Bluetooth.

Quando a conexao for criada, o
dispositivo sera listado nas
configuragGes de Bluetooth e o
logotipo da Goldschmidt na barra de
ferramentas ficara vermelho. Toque
no logotipo da Goldschmidt para
recuperar informacg&es sobre o
dispositivo conectado.
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6 Resolugdo de problemas

Este capitulo descreve todas as possiveis mensagens de erro, causas e solugdes recomendadas que sdo possiveis em conexdo com
o uso do aplicativo SMARTWELD.

NOTA Erros sdo indicados por uma mensagem de erro no aplicativo SMARTWELD. Por razGes praticas, nas seguintes
explanagbes "SMARTWELD" foi abreviado para "SW".

6.1 Digitalizagdao do Cddigo de Barras

A digitalizagdo correta dos codigos de barras requer uma lente de cdmera totalmente funcional. ArranhGes na mascara da lente ou
outros danos podem fazer com que o cddigo de barras ndo possa ser lidos gerando erros de leitura. Falhas no préprio cédigo de
barras também podem levar a que o cédigo de barras ndo possa ser lido.

6.2 Selecao das configuragdes do pais

Para ter acesso aos processos de soldagem especificos do pais, o pais precisa ser selecionado no menu configuragées do pais antes
de iniciar uma solda.

6.3 Mensagens de erros SMARTWELD RECORD

O SW RECORD nao pode se A fungdo Bluetooth do smartphone/tablet foi Ligue a fungdo Bluetooth do
conectar ao aplicativo SW e desativada. smartphone/tablet.
ndo é mostrado na lista de . - .
. . . o O SW RECORD ndo esta ligado. Ligue o SW RECORD.
dispositivos disponiveis.
O SW RECORD esta muito longe do Certifique-se de que a distancia entre o SW
smartphone/tablet. RECORD e o seu smartphone/tablet ndo

seja superior a 30 metros.

A conexao entre o SW RECORD e seu Evite barreiras (por exemplo, metal) para

smartphone/tablet é restrita por blindagem. garantir que o caminho do sinal ndo seja
impedido.

Existem muitos dispositivos Bluetooth préximos Desative a fung¢do Bluetooth de outros

que podem interferir com o sinal. dispositivos mdveis proximos ou afaste-se

de fontes de interferéncia.

O SW RECORD ndo pode se O SW RECORD ainda ndo foi conectado ao SW APP Selecione SW RECORD na lista de

conectar ao aplicativo SW, com o smartphone/tablet atual. dispositivos Bluetooth disponiveis.
mas é mostrado na lista de . 3
. . . o O SW RECORD ja foi conectado a um O SW RECORD s6 pode se conectar
dispositivos disponiveis. . . .
smartphone/tablet diferente. simultaneamente a um Unico

smartphone/tablet. Desconecte todas as
outras conexdes para poder conectar seu
smartphone/tablet.

A conexdo entre O SW RECORD esta muito longe do seu Certifique-se de que a distancia entre o SW

26



MANUAL DO SOFTWARE DO APLICATIVO SMARTWELD

O SW RECORD e o aplicativo
SW é interrompida.

N&o é possivel iniciar a

medi¢do com o SW RECORD.

smartphone/tablet.

A conexado entre o SW RECORD e seu
smartphone/tablet é restrita por blindagem.

As baterias do SW RECORD estdo descarregadas.

O SW RECORD ndo estda conectado
adequadamente.

O SW RECORD esta operando fora da temperatura
ambiente permitida.

Tabela 4: Mensagens de erro SMARTWELD RECORD

6.4 Mensagens de erros SMARTWELD JET

Erro 1

Erro 2

Erro 3

Erro 4

Erro 5 até e incluindo Erro 9,

Erro A

Erro 5

Erro 6

27

A pressao de gas é insuficiente.

A pressdo de ar ndo foi ajustada.

Erro de chama

Erro de chama

Valor-limite excedido, porque os valores-limite
cadastrados no SMARTWELD APP e/ou
SMARTWELD JET ndo sdo atuais.

A velocidade do motor esta acima do valor-limite.

A velocidade do motor caiu abaixo do limite

minimo.

RECORD e o seu smartphone/tablet ndo
seja superior a 30 metros.

Evite barreiras (por exemplo, metal) para
garantir que o caminho do sinal ndo seja
impedido.

Carregue as baterias do SW RECORD.

Encerre o aplicativo SW completamente e
reinicie o aplicativo. Desligue o SW
RECORD e ligue-o novamente. Conecte o
SW RECORD ao aplicativo SW.

A temperatura ambiente permitida do SW
RECORD estd na faixa de -20 a +50 graus
centigrados. O SW RECORD néo funcionara
fora deste intervalo.

Verifique a entrada de gas.
Repita os passos de conexao.

Verifique o limpador de ar.
Repita os passos de conexao.

Ative REINICIAR e repita o processo de
inicio

Entre em contato com a central de
atendimento ao cliente.

Verifique se a versdao mais recente do
aplicativo esta instalada e, se necessario,
atualize o SMARTWELD JET através da
Google Play Store.

Entre em contato com a central de
atendimento ao cliente. O processo de
soldagem pode continuar. O erro foi
registrado.

Entre em contato com a central de
atendimento ao cliente. O processo de
soldagem pode continuar. O erro foi
registrado.



MANUAL DO SOFTWARE DO APLICATIVO SMARTWELD

Erro 7

Erro 8

Erro 9

Erro A

Erro P

O SW JET ndo pode se
conectar ao aplicativo SW e
ndo é mostrado na lista de
dispositivos disponiveis.

O SW JET ndo pode se
conectar ao aplicativo SW,
mas é mostrado na lista de
dispositivos disponiveis.

28

A poténcia do motor estd acima do valor-limite.

A poténcia do motor caiu abaixo do limite minimo.

A voltagem do motor esta acima do valor-limite.

A voltagem do motor caiu abaixo do limite minimo.

Falha de aterramento

A fungdo Bluetooth do smartphone/tablet foi
desativada.

O SW JET ndo esta ligado.

O SW JET esta muito longe do smartphone/tablet.

A conexdo entre o SW JET e seu smartphone/tablet
é restrita por blindagem.

Existem muitos dispositivos Bluetooth préximos
que podem interferir com o sinal.

O SW JET ainda nao foi conectado ao SW APP com
o smartphone/tablet atual.

O SW JET ja foi conectado a um smartphone/tablet
diferente.

Entre em contato com a central de
atendimento ao cliente. O processo de
soldagem pode continuar. O erro foi
registrado.

Entre em contato com a central de
atendimento ao cliente. O processo de
soldagem pode continuar. O erro foi
registrado.

Entre em contato com a central de
atendimento ao cliente. O processo de
soldagem pode continuar. O erro foi
registrado.

Entre em contato com a central de
atendimento ao cliente. O processo de
soldagem pode continuar. O erro foi
registrado.

Verifique as conexdes de N e PE Repita os
passos de conexao.

Ligue a fungdo Bluetooth do
smartphone/tablet.

Ligue o SW JET.

Certifique-se de que a distancia entre o SW
JET e o seu smartphone/tablet ndo seja
superior a 30 metros.

Evite barreiras (por exemplo, metal) para
garantir que o caminho do sinal ndo seja
impedido.

Desative a fung¢do Bluetooth de outros
dispositivos mdveis proximos ou afaste-se
de fontes de interferéncia.

Selecione SW JET na lista de dispositivos
Bluetooth disponiveis.

O SW JET sé pode se conectar
simultaneamente a um Unico
smartphone/tablet. Desconecte todas as
outras conexdes para poder conectar seu
smartphone/tablet.



MANUAL DO SOFTWARE DO APLICATIVO SMARTWELD

A conexdo entre o SW JET e
o aplicativo SW é
interrompida.

N&o é possivel iniciar a
medi¢ao com o SW JET.

O SW JET esta muito longe do smartphone/tablet.

A conexdo entre o SW JET e seu smartphone/tablet
é restrita por blindagem.

O JET foi desligado.

O SW JET ndo esta conectado adequadamente.

O SW JET estd operando fora da temperatura
ambiente permitida.

Tabela 5: Mensagens de erro SMARTWELD JET
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Certifique-se de que a distancia entre o SW
JET e o seu smartphone/tablet ndo seja
superior a 30 metros.

Evite barreiras (por exemplo, metal) para
garantir que o caminho do sinal ndo seja
impedido.

Ligue o SW JET.

Conecte o SW JET ao aplicativo SW.

A temperatura ambiente permitida do SW
JET esta na faixa de -0 a 40 2C. O SW JET
nao funcionara fora deste intervalo.



