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THERMIT® SOW-5

UNIWERSALNA METODA SPAWANIA
SZYN SZEROKOSTOPOWYCH

Thermit® SoW-5 to jedna z najlepszych technologii do tworzenia szyn bezstykowych.
Metoda ta umozliwia bezproblemowe zastosowanie na placach budowy, a przez to
najwyzszq dostepnos¢ tras ruchu. Thermit® SoW-5 doskonale nadaje sie do szyn o
wysokiej wytrzymatosci, jak réwniez do spawéw Thermit® na torach eksploatowanych
przy wszystkich predkosciach, o duzym natezeniu i zageszczeniu ruchu.



DANE TECHNICZNE

WeASCIwWOSCI

Procedura szybkiego spawania z dopasowanym do profilu podgrzewaniem wstepnym
Do rozgrzewania wstepnego mozna stosowac wszystkie dopuszczone metody
Standardowa szerokos¢ luzu 29 mm £ 1 mm

Modyfikacje procedury spawania dla szybkiego spawania szerokosci luki od 40 mm
do 50 mm i od 65 mm do 75 mm

Interakcja podgrzewania wstepnego, konfiguracja z trzema pionowymi nadlewami
i specjalna konstrukcja ksztattu form/wlew stali gwarantuje bezpieczne wykonanie
ztqcza spawanego

KORzYSCI

+ Wzorowa ekonomicznos¢ dzieki wydajnemu zastosowaniu materiatéw eksploatacyjnych

Krétki czas podgrzewania wstepnego prowadzi, zwtaszcza w przypadku szyn z
hartowanq gtéwkq, do waskich stref wptywu ciepta

Dostepne sq dwu-i trzyczesciowe obejmy form
Do wyboru uszczelnienie piaskiem lub pastq

Odpowiednie do wszystkich wariantéw tygla

DOPUSZCZENIA

Thermit® SoW-5 spetnia wszystkie wymogi normy EN 14730-1. Procedura ta jest z
powodzeniem stosowana na catym $wiecie i dopuszczona do uzycia przez wiele spotek
kolejowych.
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Zdjecia: Rasmus Kaessmann (str. 1), Agentur Format78 GmbH (str. 2)
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Centralny wlew/wznoszacy sie system wlewu
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