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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Das richtige Gerat fur jede Anwendung
Uberblick

* 1 bis >50 m Messlangen Elektronische Lineale

* Vollstandige Dokumentation

RAILSTRAIGHTCOMPACT 1m
RAILSTRAIGHT WAVE 1-5m
RAILSTRAIGHTDUAL 1m
RAILSTRAIGHTLASER 1->50m

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen

Dr. Alf W
mittels elektronischer Messungen mit ,,RAILSTRAIGHT ol T T



MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHTLASER

Detektor- Einheit Laser- Einheit
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1,2, 3,4...50m und mehr

<
«

= Vermessung von Fahrflache und -kante gleichzeitig

=  Mittel- und langwellige Messung bis grof8er 50m
durch Overlap Technologie

= Abbildung des wahren Schienenlangsprofils
anhand unbeweglichem Laser
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Das richtige Gerat fur jede Anwendung

Elektronische Lineale auf 1 m Basis

RAILSTRAIGHTCOMPACT — Basisgerat fur die Ebenheitsmessung von Schienen und
Schweil3ungen

— Fahrflachen- und Fahrkantenmessung seriell
RAILSTRAIGHT WAVE — Besonders erh6hte Genauigkeit

— Riffelmessung
RAILSTRAIGHTDUAL — Fahrflachen- und Fahrkantenmessung simultan

— Optional zweites zuschaltbares Akkupack
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Kalibrierung
Kalibrierung und Justierung der Gerate anhand DKD- geeichter Normale

1: Stufenschiene — Kalibrierung Gesamtmessbereich

2: Nullschiene - Kalibrierung Nullniveau
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RAILSTRAIGHT Kalibrierung

Speziell Kalibrierung und Justierung fiir Anwendungen in den Niederlanden

DKD-Kalibrierschiene mit sinusformiger Vertiefung nach RLN00127-2

verticale harmonische
inkeping; topwaarde 0.3 mm
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RAILSTRAIGHT Kalibrierung
Speziell Kalibrierung und Justierung fiir Anwendungen in den Niederlanden

DKD-Kalibrierschiene mit sinusformiger Vertiefung nach RLN00127-2
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RAILSTRAIGHT Abnahmestandard Niederlande RLN 00127-2

Langsprofilebenheit [mm)]

il 0.2 04 D&

Langskoordinate [m]

: () i+l
H H I

dx =25 mm l

Steigung auf 25 mm Lange:

DG) = yi+1)—x(i)

- [mrad]

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen
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Geschw.-Kategorie

Max. zul. Steigung

= y=40 kmiu: 3.2 mrad
= 40=v=80km/u: 2.4 mrad
= 80 =v=140km/u: 1.8 mrad
= 140 <v <= 200 km/u: 0.9 mrad
= 200 == 300 km/u (HSL): 0.7 mrad

29— Q- Index = Ist-Steigung / Max.zul.Steigung 1!

18 — ,"J\ .
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Dr. Alfred Wegner




MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

RAILSTRAIGHT

THERMIT GROUP

Anwenderfreigabe DB Netz

Merkmalstoleranz anhand Ril. 824.8210

DB NETZE

DB Netz AG
Technologiemanagement Fahrwegtechnik
I.NVT 41 -Oberbau

Mainzer Landstrasse 181
60327 Frankfurt am Main

Geometrische Abnahmetoleranzen fiir VerbindungsschweiBungen an Schienen

1 2 3 4
Geschwindigkeit (km/h 230 Radienbereich
eschwindigkeit (km/h) v<230 V>, V<230 v>230
Zulassige Fertigungs-
toleranz ,a" [mm] Der Radienbereich ist
augenscheinlich zu prifen. Als
VAN Fahrflache, Spitze 0,3 0,2 Hilfsmittel kann eine SRQ-
Lehre verwendet werden. Die
V Eahrfliche, Senke 02 01 Fahrkantenausrundung muss
d 4 d in Schienenlangsrichtung an
> 3 03 01 den jeweils vorhandenen Ist-
Fahrkante, Knick nach auRen 3 : Zustand der anschlieRenden
Schienen angepasst sein. Die
< Fahrkante, Knick nach innen 0,2 0,1 Facettenbreite der
) Fahrkantenausrundung darf
< > FuRkanten hori tal 2 nicht mehr als 4 mm betragen.
ulskanten horizonta
Maximale Lange der Schleifzone 600mm 600mm

1) Beim VerschweiRen von 60E2 mit 60E240 ist ein konstruktiv bedingter FuRversatz von ca. 4mm zuldssig

Anwenderfreigabe Nr. TM 2012-201 I.NVT 4
fiir

Oberbau Arbeitsmittel: Elektronisches Lineal

Typ: RAILSTRAIGHT WAVE (R2S)

Hersteller/Lieferant: Elektro-Thermit GmbH & Co.KG

Verwendungszweck:
Dokumentation der Geradheit und Ebenheit von Verbindungs-
schweiBungen an Schienen.

Die Auswertung der Priifergebnisse geschieht nach den in der
Ril. 824.8210 vorgegebenen Abnahmewerten.

[ vorlaufige Freigabe X Freigabe erteilt zum:  01.08.2012

Der Freigabe als Arbeitsmittel fiir den Einsatz bei der DB Netz AG wird zugestimmt.

Auflagen

o Fiir das elektronische Lineal wird ein Bestdtigungsintervall von 12 Monaten festgelegt.
(Bestatigungsintervall ist der Abstand zwischen zwei Uberwachungspriifungen.)

Die Prifungen sind entweder beim Hersteller

Elektro-Thermit GmbH & Co.KG
Chemiestrasse 24
D-06132 Halle | Saale

oder aber von der bahneigenen Priifstelle

Deutsche Bahn AG

Technik und Qualitdtssicherung, VQB 3
Emilienstrasse 45

09131 Chemnitz

durchfiihren zu lassen.

Die auf nachfolgender Seite genannten Hinweise fiir den Anwender sind zu beachten !

Frankfurt am Main, 23.07.2012 LLNVT 41

7
OryDatum < )é/rsgr{flé 2 OE

Ansprechpartner bei |.NVT 41: Hans-Joachim Schneider, Tel. 069/265-45204

Das Handmessgerdt RAILSTRAIGHT WAVE dient zur Messung und

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen
mittels elektronischer Messungen mit ,RAILSTRAIGHT*

Dr. Alfred Wegner
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Anwendung Compact, Wave und Dual
Messungen auf Fahrflache und Fahrkante

P S5, S
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT
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RAILSTRAIGHT Anwendung Compact, Wave und Dual
Messdurchfiuhrung

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen
mittels elektronischer Messungen mit ,,RAILSTRAIGHT
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Anwendung Compact, Wave und Dual

Messdurchfiihrung

-

A . & Today
_:‘ [} office Mobile
- g8 Calendar
N .’\_ FE Contacts
* [= Internet Explorer

& Messaging

5 R2S-RC
I-] Screen Capture
s Total Commander

& SEC-RC
@) ActiveSync
€ Windows Media

K5 Programs
®) Settings
7) Help

AT A
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Anwendung Compact, Wave und Dual
Messdurchfiuhrung

GADROMEDT . 1T A ==

RAILSTRAIGHT WAVE
Version: 2.0_89_20100916

Elektro-Thermit GmbH
www.elektro-thermit.de

m

Einstellungen Beenden

Projekt
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Anwendung Compact, Wave und Dual
Messdurchfiihrung und optionale Eingabe Zusatzinformationen

‘s R2S-RC.Neu o o< 01:52 'e |R25-RC Projekt-Ed o =< 03:18
Inhalt

.................... Meass-ID a-

Wﬁ Gleis Leer -~
SchienenstraniLinks -

Ahschnitt

-0,23 StoRnurmmer
Fahrflache M:0,053 4:0,112 m:-0,059

-

werbindungsar] aer ~|7]
123(1[2[3[4[5]6][7[8[0]0[B]" [

Wiederholen | Speichern = alwlelr [ t[z[ulilolpla+
3 lals|d[fa|h[ilk]|1]|b]E]
tr [y[x[clvlbinim|, |.[-][+
Auswerten Zuriick Strg[ 4| ~ | # | HREEE
4 I Abbrechen
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RAILSTRAIGHT Anwendung Compact, Wave und Dual
Vergleich zweier Messergebnisse wahrend Fertigschliffarbeiten

s R25-RC. erfurt ot -15 03:22 ok :

Sm & =
MB ME |:|:=' a-01 Me ME O I:I? 001
Mr. | Me.. F...| &bsch = M, | Me., F... | Absch=

— 31| 31- X —

1 | I [ [ » 4| I | [ »
0,25 0,014 Fahrflache
0,153 ---
W 0500
0,000 erfurt 31-
-0,25

erf M:0,000 A:0,095 m:-0,095
Fah M:0,014 A:0,153 m:-0,139

Projekt H Messungen Projekt i Messungen

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Anwendung Compact, Wave und Dual
Vergleich von Messstellen in periodischen Intervallen

‘e RZS-RC.erfurt oF 4 03:24 ok s RZ5-RC.erfurt  &F #< 03:26 ok

0,382
0,382
0,000

Projekt

-0,118
lel 0,382 4:0,382 m:0,000
Fah M:0,127 A:0,127 m:0,000

Projekt
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Anwendung Compact, Wave und Dual
Auswertung unterschiedlicher Wellenlangen nach DB 824.8310

v RZ5-RC.3011db i = & |R25-RC.3011db | <
0,05 0,05
_I:IJI:IS.I—LI R I_I_S _DJDS 5
Fahrflache ®:0,004 A:0,009 m:-0,005 Fahrflache  M:0,006 &:0,015 fm:-0,009
DB Ergebnis M:0,009 A ;0,007 m:0,002 gebnis

10 - 20 mrm -
max, Wert [mm) 0,01 rax, Wert {mm) 0,01
Anz, Fenster 7259 Anz. Fenster 2251
Fenster Uber Limit 0 Fenster Ober Lirmit 170

B

Zusarmmenfassung | DB 824.8310

g

Zusarmmenfassung | OB 824,8310

Zuriick Auswertung ...

Zurick Auswertung ...

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen Dr. Alfred Weener
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Weiterentwicklungen

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Weiterentwicklungen

Update des bisherigen Standes der Technik

(&) coLoscHmiDT RAILSTRAIGHT COMPACT 0ce ¢ @

THERMIT GROUP &

T T, ST

» Stollgeschitzter Geratekorpus fiir sichere Verwendung im Gleis

» Goldschmidt Corporate Design

» Li-lon Batteriepack mit Micro-USB Ladegerat
» Handrechner: Bring Your Own Device

» Vermessung unterschiedlicher Schienenst63e
» Alle Auswertemodi wie z.B. Riffelmessungen

» Protokollerstellung vor Ort mit PDF Erstellung

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen
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MEMBER OF GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

RAILSTRAIGHT Weiterentwicklungen - Software

o=y 3§

Save measurements

Measurement
-~ @ B0
) Ll

20012014 Lat: 5034063 50°C _
Start Measurement Select or add project

1237 Long: 6.94663 62°C
Surface Min Max. Am
Running -0.41 +0.37 07 Projekt 1

Welder Jack Black mm Number of line: 475368, Name of line: Kiin

DEVICE STATUS
Left F!lgM 0.6+ - - min-0.41-- &
Track 07© - Projekt 2
rae Number of line: 41225, Name of line: Berlin Panel Temperature
Left Right 14° Celsius

Rail @ O Beam Temperature

16° Celsius
Projekt 3 -
061 max+037 . Number of line: 7782, Name of line: Bamberg Version

Line speed 141 - 200 km/h [ 100 200 300 400 500 600 700 800 Straight Edge act ver 4.12 (2011.11.04)
(C) 199 11 Metalelektro Ltd.
(sarupoz on)

' ) 141 - 200 km/h Test Device ID
Rail Inside ine: ine:
Number of line:, Name of line: T 14-03-6290

Internal ID

Section AD Test Add Directing Surface Save Measurement 6290
Calibration time
January 22, 2014 3:52:33 PM

Welding ID number 142258 Measure count
0

Type of switch Duo Bluetooth

SECRC6290
00:0 63:EE.

Number of switch

Jisconnect

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen
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MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

Update der RAILSTRAIGHT Produktfamilie: Gerat und Handrechner
* Android Betriebssystem, weitere Fortschritte in der Bedienerfreundlichkeit
* Integration internationaler Bahnanforderungen in der Software

Smart RAILSTRAIGHT Update

Werkzeuge fiir Prozess Registrierung und Qualitatsmanagement von Thermit-
schweiflungen

Erweiterung der RAILSTRAIGHT Produktfamilie um ein vereinfachtes digitales Lineal

=

Abnahme und Dokumentation von Schienenbearbeitungen
mittels elektronischer Messungen mit ,RAILSTRAIGHT*

G-Welder

Low Cost — RAILSTRAIGHT
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MEMBER OF @GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

Vielen Dank!

Dr. Alfred WEGNER
Elektro-Thermit GmbH&Co. KG
A member of the

Goldschmidt Thermit Group

Chemiestrasse 24
06132 Halle/Saale
Germany

Phone: +49 345 7795 802

Fax: +49 345 7795 771
Email: alfred.wegner@elektro-thermit.de
Web: www.elektro-thermit.de
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