
SMARTWELDCONTROL

Zur Überwachung der Vorwärm- und Schweißparameter beim 
Thermitverfahren.

Vorteile

	 =	 Zuverlässige und genaue Messung sowie Aufzeichnung des 

		  Vorwärmprozesses

	 =	 Liefert sichere Aufzeichnungen jedes Schweißvorgangs – 

		  einschließlich der Vorwärmdaten, des GPS-Standortes und der 

		  Identifikation des Schweißers

	 =	 Digitale Manometer mit kontaktlosen Messumformern, keine 	

		  mechanischen Teile

	 =	 Einfache Kalibrierung und Aktualisierung mit Informationen 	

		  über Vorwärmparameter neuer Schweißprozesse, Gleisabschnitte 

		  und Schienengüte

	 =	 Robust, kompakt und tragbar, lange Akkulaufzeit

	 =	 Die Daten können für die Erstellung von individuellen Schweiß-	

		  berichten auf den PC übertragen werden.

Technische Daten

	 =	 Gasdruckmessung mit einer Genauigkeit von ±0,01bar

	 =	 Aufzeichnung der Gas- und Umgebungstemperatur mit 

		  +/- 0,5 Grad Genauigkeit

	 =	 Mindestdatenspeicherung: 500 Schweißvorgänge

	 =	 Gewicht des Gerätes inklusive  Anschlussset bestehend aus 	

		  USB-Datenkabel, Ladegerät und Autoladegerät: 7,8 kg

	 =	 Abmessungen des Gerätes 350 mm x 300 mm x 150 mm

	 =	 Explosionsgeschützt

Goldschmidt Thermit Railservice 
(Österreich) GmbH
Erlaaer Straße 161
1230 Wien
AUSTRIA

Phone 	 +43 1 6677530
Fax 	 +43 1 667753155
Web 	 www.gt-railservice.com

Elektro-Thermit GmbH & Co. KG 
Chemiestraße 24 
06132 Halle (Saale) 
GERMANY

Phone	 +49 345 7795-600 
Fax	 +49 345 7795-770
Web	 www.elektro-thermit.de
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Ein Werkzeug mit unschätzbarem Wert für die Analyse der 
Schweißqualität und der Rückweisungskriterien.



SMARTWELDCONTROL

For monitoring Thermit Preheating and welding parameters. 

Benefits

	 =	 Reliable and Accurate measurement  and recording of 

		  the preheating process

	 =	 Provides secure records of each weld –including preheating 

		  data, GPS location and welder identification

	 =	 Digital pressure gauges with solid state measuring transducers 	

		  no mechanical components

	 =	 Easy to calibrate and update with details for preheating parame-

		  ters of new welding processes, rail sections and grades.

	 =	 Robust, Compact and portable with long battery life

	 =	 Data can be downloaded to a PC to produce individual weld 	

		  reports.

Technical Data

	 =	 Gas pressures measured to ±0.01bar accuracy.

	 =	 Gas and ambient temperature recorded to +/- 0.5 deg 

		  temperature

	 =	 Minimum data storage – 500 weld records

	 =	 Weight of unit including plug in ancillary equipment comprising 	

		  USB data cable, mains charger and vehicle charger = 7.8kg.

	 =	 Dimensions of box 350mm x 300mm x 150mm.

	 =	 Explosion safe

Orgo-Thermit, Inc. 
3500 Colonial Drive North 
Manchester, New Jersey 08759
USA

Phone	 +1 732 6575781
Fax	 +1 732 6575899
Web	 www.orgothermit.com

Thermit Welding (GB) Ltd.
87 Ferry Lane
Rainham
Essex RM13 9YH
GREAT BRITAIN

Phone	 +44 1708 522626
Fax	 +44 1708 553806
Web	 www.thermit-welding.com

Thermit Australia Pty. Ltd. 
170 Somersby Falls Road 
Somersby N.S.W. 2250 
AUSTRALIA

Phone 	 +61 243 404988
Fax 	 +61 243 404004
Web 	 www.thermit.com.au

An invaluable tool assisting in analysis of weld quality and 
rejection criterion.
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